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W hydraulicznych prasach lub innych hydrau-
licznych urzadzeniach, jak np. w hydraulicznych
spawarkach, jest czesto wymagane, azeby ru-
choma cze$§é narzedzia prasy lub ruchoma elek-
troda spawarek, ktére w czasie biegu jalowego
poruszajg sie z duzg szybkosciq, przed nasadze-
niem ma przedmiot, podlegajacy prasowaniu lub
spawaniu, op6znialy swa szybko§é. To opdinie-
nie jest dokonmywane w rézny znany sposéb, prze-
waznie przez dlawienie doplywu cieczy tlocznej
do cylindra prasy lub tez przez dtawienie odply-
wu cieczy tlocznej w przestrzeni biegu wstecz-
nego tloka prasy.

Podczas prasowania konieczne jest, aby dia-
wienie bylo usuwane oraz azeby wlasciwy za-
bieg prasowania nie byt hamowany. Poniewaz
diawienie zalezy mechanicznie zazwyczaj od
ruchu tloka, usuwanie tego dlawienia nastepuje
z pewnym przebiegiem przed rozpoczeciem wia-
Sciwego zabiegu prasowania. Wskutek tego
otrzymuje si¢ aczkolwiek tylko na krétkiej dro-
dze ponowne przyspieszenie tloka prasy. Oko-
licznoéé ta dzigta niekorzysnie w prasaca spa-
walniczych przy spawaniu przedmiotéw z drob-

nymi wystepami. Ruchome czeSci tloka spawal-
niczego posiadaja duzg mdse i ponowne ich
przyspieszenie po ustaniu opéznienia powoduje
uszkadzanie tych drobnych wystepéw krawedzi
spawania i tym samym niewlaSciwe polgczenie.

Przedmiotem wymnalazku jest urzadzenie, kt6-
re usuwa wszystkie powyzej wymienione nie-
dogodnos$ci i powoduje opéznienie tloka prasy,
trwajace az do rozpoczecia wlaSciwego zabiegu
prasowania, tj. dopiero wtedy ono ustaje samo-
czynnie gdy sila, z jakg odbywa sie prasowanie,
zaczyna ‘wzrastaé. Urzadzenie wedlug wyna-
lazku jest przedstawione na rysunku.

W hydraulicznym cylindrze 1 przesuwa sie
tlok prasujacy 2, ktéry jest uruchamiany, np. za
pomocg znanego suwaka 3, przestawionego
przy pomocy dwoéch elektromagneséw 4 i 5.
Pompa 6 dostarcza ciecz tloczng do rozdzielacza.

Tiok 2 uruchamia za pomoca ramienia 7 dra-
zek pociagowy 8, ktéry w polozeniu spoczynku
jest dociskany przez sprezyne 9 do gérnego po-
lozenia. Drazek pociggowy 8 przestawia pod-
wojny kontakt 10 i 11 tak, Zze w polozeniu spo-
czynku i przy opuszczaniu ttoka z duzg szybkoé-



cig kontakt 10 zostaje przerywany, a kontakt 11 -

otwarty. :

W dolriej przesfrzeti 16 tloka prasujacego 2

— “jest przylaczone urzadzenie, stanowigce
przedmiot wynalazku. Jest to urzadzenie hydra-
uliczne j sktada sie z tloka 12, ktéry za pomoca
sprezyny 13 weciskany jest do cylindra: Tlok 12
steruje kontaktem 14, ktéry jest przerwany, gdy
na tlok fen dziala ci$nienie. Kontakt 14 jest po-
laczony w szereg z réwmnolegle potgczonymi kon-
taktami 10 i 11 i z elektromagnesem 4 i jest za-
silany od elekirycznego pomocniczego obwodu
pradu (np.: faza X i przew6d zerowy).

W polozeniu, przedstawionym na rysunku,
elektromagnes 4 znajduje si¢ pod pradem, nato-
miast elektromagnes 5 jest pozbawiony pradu.
Tiok prasujgcy znajduje sie w gérnym potoze-
niu w stanmie spoczynku, gdyz odplyw cieczy
tlocznej z przestrzeni 16 jest zamkniety suwa-
kiem 3. Na tlok 12 dziala tylko ci$nienie, odpo-
wiadajgce wlaSciwemu cigzarowi tloka2 wrazz
osprzetem, a mie wystarcza ono do przezwycieze-
nia sily sprezyny 13, wskutek czego komtakt 14
jest polaczony. Jezeli takze ielektromagnes 5 o-
trzymuje prad przy pomocy naciskowego wlaczni-
ka 20, suwak 3 zostaje przestawiany do gérnego
polozenia i tlok 2 opada z szybkoscia, odpowia-
dajaca pelnej mocy pompy, skoro tylko ramie?
uderzy o zderzak 15, drazek pociagowy 8 prze-
suwa sig i kontakt 11 zostaje przerwany, elek-
tromagnes 4 zostaje pozbawiony pradu, %a§ ko-
niec dZwigni- 17 trafia na zderzak regulacyjny
18. Wskutek opuszczenia sie dZwigni 17 w dét,
suwak 3 w takim dolnym polozeniu zostaje unie-
ruchomiony, wskutek czego odplyw cieczy z
przestrzeni 16 jest dlawiony przy pomocy row-
ka 19. Powstaje wskutek tego chwilowe opéZnie~
nie biegu tloka 2, ciSnienie w przestrzeni 16 zwie-
ksza sie 1 powoduje wtloczenie tloka 12 do we-
wnatrz i tym samym przerwanie kontaktu 14.
Jezeli takie i przy dalszym rucau tloka 2 kon-
takt 10 jest polgczony, to elektromagnes 4 jest
pozbawiony pradu, poniewaz kontakt 14 jest
trwale przerwany i bieg opéfmiony trwa nadal.
Wstepne prasowanle przedmiotu odbywa sie
z opdfmiong szybkoscig, przy czym prasowanie
to moze by¢ ewentualnie dokonywane ze zmniej-
szonym cifnieniem, Skoro tylko tlok 2, wskutek
trafienia ma przedmiot, podlegajacy prasowaniu,
zostanie unieruchomiony, ciénienie w przestrzeni
16 zmniejsza sie 1 sprezyna 13 naciska na tlok 12
urzgdzenia hydraulicznego, powodujgc polgczenie
kontaktu 14. Elektromagnes 4 otrzymuje znowu
prad i suwak 3 zostaje przestawiony do potoze-

nia gérnego. Wskutek tego opéznienie ustaje
i nastepuje prasowanie przy pelnym ciSnieniu.
Po ukoficzeniu prasowahia - zostaje przerwany
prad w elektromagnesie 5 za pomoca wylaczni-
ka przyciskowego 20, a réwnocze$nie wylaczony
réwniez prad w elektromagnesie 4 przy pomocy
wylacznika, mie uwidocznionego na rysunku.
Wskutek przerwamia pradu w elektromagmnesach
suwak 3 na skutek dzialania spreiyny zostaje
przestawiony do dolnego polozenia, a tlok pra-
sujacy 2 — podnoszony do polozenia wyjsciowe-
go, w ktérym on pozostaje az do chwili kiedy
elektromagnes 4 po potaczeniu kontaktu 11 otrzy-
ma prad. Jak wynika z powyzszego nastepuje
w tym przypadku ustanie op6znienia bez jakie-
gokolwiek dalszego ruchu tloka prasy, wskutek
czego przejécie z biegu powolnego na pelne pra-
sowanie nastepuje lagodnie i bez wstrzasow.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do opézniania ruchu ttoka w pra-
sach hydraulicznych, w ktérych sterujacy su-
wak zostaje przestawiany za pomocg elektro-
magneséw, a przejScie z biegu opéznianego na
prasowanie ostateczne nastepuje bez wstrza-
s6w, znamienne tym, ze do przestrzeni sko-
kowej (16) tloka prasujacego (2) lub tez do
innej, przynaleznej do niego przestrzemi przy-
laczony jest hydrauliczny cylinder z tlokiem
(12) i kontaktem (14), uruchamianym za po-
mocy tloka.

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
Zze ma ttoku (12) urzadzenia hydraulicznego
jest osadzona sprezyna (13) do wciskania go
do wewnatrz cylindra, ktéra posiada taka site,
iz wytloczenie tloka (12) na zewnatrz odbywa
sie przy zwiekszonym ci$nieniu w przestrzeni
skokowej (16), powstajacym przy opdZnianiu
ruchu tloka prasujacego (2), a usuwanie opéoz-
niania jest dokonywane przez spadek ciSmie-
nia w przestrzeni (16) dopiero po wstepnym
sprasowaniu przedmiotu, wskutek czego spr¢-
zyna (13) wtlacza ttok (12) do wewnatrz i 13-
czy kontakt (14), ktéry zamyka obwéd pradu
elektromagnesu (4).

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym
ze w obwodzie pradu elektromagnesu (4)
i w szereg z komtaktem (14) wlaczony jest
podwéjny kontakt (10, 11), z ktérego na po-
czatku opéZniania zostaje przerwany jeden
kontakt, a mnastepnie, po przejéciu pewnej
drogi przez tlok prasujacy, polaczony zostaje
drugi kontakt.



4, Urzadzenie wedlug zastrz. 1 i 3, znamienne
tym, ze w okresie czasu, w ktéorym nastepuje
wylaczenie kontaktu (11) i potaczenie kon-
taktu (10), kontakt (14) na skutek zwigksze-
nia ciSnienia w przestrzeni (16) zostaje przer-
wany, przy czym zwiekszenie ciSnienia po-

wstaje z powodu op6znienia ruchu ttoka pra-
sujacego.

Milan Vlitavsky
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3 6

~—

"

LA

P
N’

LAAAAAA
1ALAAAAS

CWD Nr 2698/Ww/II

WDA z. 2253 100 B5



	PL40139B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


