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Przedmiot wynalazku stanowia mlyny
razdrabniajace typu, opisanego w ame-
rykarniskich patentach Nr Nr 849779;
922468; 1039721 i 1358837. W mlynach
tych strefa rozdrabniania posiada tor, na
ktérym wykonywa prace pewna ilos¢ kul
mielacycl, wprowadzonych w/ dziatanie
przez obiegowe organy napedne. Zmie-
lony materjal w znacznej iloéci zostaje
podnoszony przez obiegowe plyty podno-
éne, ktére nastepnie przerzucaja go w sfe-
re dziatania pewnej ilosci umieszczonych
nad niemi skrzydel zaworowych, Skrzy-
dla te pedza materjal ku i przez cylindrycz-
ne sito zamykajace gérna czes$¢ komory roz-
drabniajacej. W tym mlynie na pionowym
wale osadzone jest jarzmo, ktore ze swej
strony stuzy jako diwigar ruchomych,

rozrzadzonych wewnatrz mlyna organéw.
Pomiedzy temi organami sa takie, ktére
stykaja si¢ z kulami i pedza je; dalej przy-
rzady w rodzaju lemieszy, ktére wspél-
dzialaja z pier§cieniem mielacym albo to-
rem mielacym i podnosza zmielony mate-
rjal; nastepnie pewna ilo$é nad lemieszami
lezacych podnoénych ptyt, wspotdziataja-
cych przy unoszeniu materjalu ze strefy
rozdrabniania i pewna ilo$¢ skrzydetl za-
worowych, umieszczonych nad podnoéne-
mi plytami i przepychajacych materjal
przez sito. Jarzmo sklada sie ze $rodko-
wej, polaczonej z napednym walem piasty
z rozchodzacemi sie z jej dolnego korica
ramionami, lezqceml w jednej poziomej
plaszczyinie,

W mtynie, opisanym w patencie Nr



1358837 - jarzmo posiada cztery takie ra-
miona, z ktérych dwa zaopatrzone sa w
_napedy dla kul, a dwa nastepne, lezace
miedzy pierwszemi, zaopatrzone sa w le-
miesze lub lopatki, ktére stuza do przeno-

szenia materjatu ze \strefy |rozdrabniania -

w strefe znajdujacych sie nad niemi plyt
podnosénych. W plaszczyznie, lezacej nie-
co wyzej ponad plaszczyzna pierwszych
ramion, wystaje z piasty promieniowo dal-
szy zesp6él ramion, ktére niosa podnosne
plyty i z ktérych kazde posiada pionowa
nasade, do ktérej przymocowany jest
pierscieni, posiadajacy skrzydla zawcrowe.
Takie . wykoficzenie jarzma jest dosyé
skomplikowane i wskutek tego wykonanie
jego jest kosztowne, przyczem przy niem
rozdzial materjalu do wytwarzania nie jest
pod kazdym wzgledem ekonomicznym.

Niniejszy wynalazek ma na celu wyko-
nanie dla mlynéw wzmiankowanego typu
lepszego jarzma, ktére przy tej samej wa-
dze byloby bardziej wytrzymate od zwy-
klego,

Jarzmo wedlug] wynalazku zostzje w
ten spos6b skonstruowane, ze wszystkie
wystepujace podczas pracy naprezenia zo-
staja réwnomiernie rozlozone, i moze by¢
ono tatwiej od dotychczasowych wykona-
ne z materjatéw lanych. Dalsze godne u-
wagi cechy i zalety wyjasnione sa w naste-
pujacym opisie,

W przykladzie wykonawczym wyna-
lazku jarzmo sklada sie ze $srodkowej pia-
sty, z ktérej promieniowo rozchcdzi sig
pewna iloéé ramion, korice ktérych pola-
czone sj pierScieniem, Z tego pierScienia
zwiesza si¢ wdét pewna ilo$é ramion, sta-
nowiacych z nim jedna calo$é i dechodza-
cych do strefy mielenia, Kazde takie ra-
mie koficzy si¢ czworokatem, na ktory
moze by¢ nasadzony naped lemieszowy
albo takze moga byé przytwierdzone na
zmiane do jednego ramienia naped a do
drugiego lemiesz, Nal zewnetrznej stro-
nie kazdego ramienia umieszczon: jest

skierowana wdol, a w kierunku obrotowym
jarzma wstecz podnos$na plyta, dzialajaca
ssaco, ktéra to wlasciwoéé zuzytkowywh-
je sie do podnoszenia drcbno zmielonego
materjalu w strefe dzialania skrzydet za-
worowych. Zawér sklada sie z pewnej
iloéci skrzydel, umieszczonych w  stojas
kach, i ktére od gornej strony pierscienia
wystaja wgore. Stosownie do okolicznosci
zawér moze by¢ zbudowany jako oddziel-
na pojedyricza czesé, ktéra w. calosci mo-
ze by¢ odlaczona od jarzma. W wykona-
niu, przy ktérem zawér zbudowany jest
razem z jatzmem i tworzy z niem jedna
calos¢é, stojaki skrzydel rozrzadzone zo-
staja miedzy skierowanemi nadé! ramio-
nami, a kofice stojakéw dla wzajemnego
wzmocnienia laczy sie pierscieniem. Srod-
kowa piasta, z ktérej wychodza promie-
niowe ramiona, polaczona jest w dowol-
ny spos6b z pionowym watem, napedza-
nym w zwykly sposéb. Napedy lemieszo-
we, w ktére moze byé zaopatrzone zbudo-
wane wedlug wynalazku jarzmo, moga po-
siadaé¢ najrozmaitszy ksztalt, np. taki, przy
ktérym naped lemieszowy sktada sie 2
ciata z wycieciem, w ktére nasadza sie i
umocowuje zapomoca ¢wieka czworokatny
koniec spuszczajacego si¢ nadél ramienia
jarzma. Przednia cze$é tego organu
uksztaltowana jest w ten sposéb, ze wcho-
dzi w zetknigcie z jedna z kul i kule te po-
suwa. Ponizej powierzchni zetkniecia sie
z kula urzadzenie lemieszowe jest tak na-
ciete, ze powstaje pionowy wystep, od
ktorego idzie wstecz skosna powierzchnia
naprzeciw wewnetrznej strony ciata. Réw-
niez wtyl rozciaga sie naprzeciw - we-
wnetrznej strony organu druga skoéna po-
wierzchnia, ktéra w przednim koficti urza-
dzenia lemieszowego jest dosyé szeroka,
w tylnym konicu jednak sie zweza, W ze-
wnetrznej $cianie ciata wydrazony jest ka-
nat, ktéry znajdiije sie w zetknieciu ze
wspomniana, ostatnio skosna powierzchnia;

.podczas pracy._materjat, ktéry zwykle po
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przejiciu kul przywiera do toru w mlynie,
pod dzialaniem skoénych powierzchni
spulchnia sig, przyczem jedna czeéé mate-
rjalu zostaje wyrzucona do $rodka mlyna,
a druga jego cze$¢ wchodzi w kanal, wy-
drazony w zewnetrznej stronie napedu u-
rzadzenia lemieszowego i stamtad zostaje
wysypana na tor najblizej posuwajacej sie
kuli, - .

Na rysunku fig. 1-przedstawia przecig-
cie ' pionowe mlyna, wymienionego na
wstepie typu z jarzmem, wykonanem we-
dtug wynalazkuy, fig. 2—plan jarzma z pew-
ng iloscia kul w zwyklem ich wzgledem
siebie polozeniu, fig. 3—widok zgéory na
jarzmo wedlug fig. 2, fig. 4—widok zgéry
na przyklad wykonawczy napedu lemie-
szowego, fig. 5—widck boczny tegoz na-
pedu z' zewnatrz, fig. 6 — widok zprzodu,
fig. 7 przedstawia widok jarzma w innem
wykonaniu, ‘fig. 8—picnowe przecigcie te-
goz, fig. 9—widok zgéry zaworu, fig. 10—
widok zgoéry jarzma przy zdjetym zaworze,
fig.- 11—widok lozyska jarzma, fig. 12 —
przeciecie po linji 12—12 fig. 11,

Mtyn, jak to widaé z fig. 1, sklada sie
z zamknigtej zewnetrznej oprawy 13, na
gornej cze$ci ktérej nasadzone jest cylin-
dryczne sito o ctworach odpowiadajacych
wielkoéci czastek materjalu, wychodza-
cych z mlyna, Materjal do mielenia wpro-
wadza sie do gornej cze$ci oprawy we-
wnatrz sita zapomocy przyrzadu . zasilaja-
cego 15. Przez $rodek oprawy przecho-
dzi picnewy wat 16, napedzany kotem pa-
sowem I7. Prawie posrodku miyna ulc-
zony jest pierScien 18 z wklesta wewnetrz-
na powierzchniag. Na wal nasadzony jest
wspornik 19, ktéry wraz z pierscieniem
w mlynie wytwarza dla kul 20 tor do mie-
lenia. Kule te zostajg odrzucane na torze
w mlynie i stuza tam do rozdrabniania ma-
terjalu, Wspornik 19 posiada skierowa-
na. ku gérze piaste 21, a na wale zapomoca

klina 22 obsadzone jest jarzmo 23, ktére-.

go piasta 24 posiada wyciecie, w ktére na-

sadzona jest piasta 21. Z piasty 24, jak to
widaé z fig. 3, rozchodzi sie¢ pewna ilo$é ra-
micn 25 w kierunku promieniowym, Przed-
stawione na tej figurze jarzmo posiada
cztery takie ramiona, Kefice tych ramion
zwiazane sa ze sobg zapomoca pier$cienia
26. Jarzmo bywa przewaznie wyrabiane
z lanego materjatu i moze byé¢ w ksztalcie
piasty, zaopatrzonej w goérnej swej czeSci
w tarcze z wycigciami 27, ktére stanowia
ramiona. Od pierScienia 26 rczchodza sie
wdél wyrobione z nim z jednej czesci ra-
miona 28, do ktérych przymocowane. sa
lemiesze i napedy, ewentualnie napedne
lemiesze. Na przedstawionym przykladzie
posiadaja ramiona 28 zewnetrzne i we-
wnetrzne powierzchnie plaskie, boczne
za$ $ciany sa; zaokraglone, dzigki czemu
osiaga si¢ mozliwie majwyzsza trwalos¢.
Ramiona te zakorniczone sa czworokatami
29, w ktérych sa urzadzenia, przymocowa-
ne do tych ramion. De zewngtrznych po-
wierzchni ramion przylegaja lub tworza
z niemi jedna cato§é plyty podnosne 30 w
ilosci, odpowiadajacej . liczbie ramion.
Plyte stanowi zebro, rozciagajace si¢ ku
gorze, a wzgledem kierunku obrotowego
jarzma—wstecz, Zebro koriczy si¢ w tem
miejscu, gdzie zaczyna sig¢. czworokatne
zakoficzenie ramienia tak, ze koniec plyty
przylega szczelnie do wierzcholka napedu
lemieszowego, jak to wskazuje fig. 2.
Dla. nadania jarzmu mozliwie jak naj-
wiekszej odpornosci, umieszcza sie opu-
szczajace sie wdél ramiona 28 naprzeciw
keficow pionowych ramion 25 tak, ze te
miejsca pierscienia, od ktérych wymagana
jest najwieksza trwatlosé, ‘wskutek dzia-
lajacej tu sity, niezbednej do przesuwania
kul i jpodnoszenia zmielonego smaterjaty,
wzmacniane sa przez poziome ramiona.
Dalej jarzmo zacpatrzone jest w zawér
stuzacy do tego, aby materjal, podnoszony
przez plyty 30, rzucaé na sito 14. Zawoér
ten posiada pewna ilo§é picnowych skrzy-
det 31, umocowanych w stojakach 32 o
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ksztalcie mniej wiecej tréjkatéw, ktore od
goérnej powierzchni pierscienia 26 wzno-
sza sie¢ ku goérze. Stojaki te znajduja sie
pomiedzy ramionami 25 tak, ze kazde
skrzydlo zaworu miesci sie za jedna z pod-
no$nych plyt. Gérne korice tych stojakéw
podparte sa wzajemnie wzgledem siebie
zapomoca pierécienia 33. Stojaki zaworu
moga tworzyé jedna caloéé z jarzmem,
chociaz mozliwe, a w pewnych nawet ra-
zach wskazane jest, zeby zawér tworzyl
oddzielna calo$é, przyczem nasadza sig go
na piaste jarzma i wraz z niem wprawia w
ruch zapomoca walu 16. Ze wzgledu na te,
Ze zaw6r mniej si¢ zuzywa, ta ostatnia
konstrukcja jest ekonomiczniejsza w tym
wypadku, gdy jakas czesé jarzma ulega
ztamaniu, gdyz wtedy zamienia si¢ tylko
te czesé, pozostawiajac zawér, Zawor,
tworzacy calo$§é z jarzmem, w razie zla-
mania sie tego ostatniego, musi by¢ wraz z
jarzmem. zamieniony, cho¢by byl jeszcze
zupelnie zdatny do uzytku,

Na fig. 7—11 uwidocznione jest inne
wykonanie jarzma, przy ktérem zawoér
skonstruowany jest oddzielnie. Przy tej
konstrukcji wal 16 jest zaopatrzony w u-
tozyskowanie 34, polaczone z nim, np. za-
pomoca zaklinowania, Ulozyskowanie to
sktada sie z podstawy 35 z plaskiemi bo-
kami 36 i z wychodzacego z nich wgére
trzpienia 37 z bokami réwniez plaskiemi.

Jarzmo posiada piaste 38 ze $rodko-
wem wycigciem 39, do ktérego wymiaréw
dostosowane jest utozyskowanie 35; piasta
obejmuje utozyskowanie wkoto i, opuszcza-
jac sie wdél, tworzy zaslone 40. Ksztalt
wyciecia 39 umozliwia splaszczonym bo-
kom ulozyskowania zetkniecie sie¢ z po-
dobnemi powierzchniami wyciecia, wsku-
tek czego miedzy jarzmem i walem wy-
twarza si¢ napedne polaczenie. Na fig. 10
jest przedstwwmne jarzmo, posiadajace
ksztalt promienia 25, ktérego korice pofa-
czone sa ze sobq zapomoca, pierécienia 26,
od ktérego ramiona 28 opadaja nadél i

" lemieszowy posiada, jak widaé,

maja czworokatne zakoriczenia 29. Do ze-
wngtrznej strony tych ramion przymoco-
wane sa podnosne plyty 30, ktére albo sta-
nowia jedna caloéé z jarzmem, albo moga
byé z niem polaczone zapomoca sworzni.
Te podnosne plyty od gérnych krawedzi
czworokatéw wznosza si¢ znacznie ponad
plaszczyzne jarzma, jak to wskazuje fig. 7.
Do czworokatéw przymocowane sa czesci,
stuzace do odrzucania kul i podnoszenia
materjatu. W przedstawionym przykladzie
wykonania urzadzenia te stanowia napedy
lemieszowe, ktére wykonywuja jednocze-
$nie obie wspomniane wyzej czynnosci. Te-
go rodzaju naped lemieszowy przedsta-
wiony jest na fig. 4, 5 i 6 i bedzie ponizej
szczegotowo opisany. Kazdy taki naped
kwadra-
towe wycigcie 41 w swoim kadlubie 42 i
poprzeczne wyzlobienie 43. Napedy lemie-
szowe sa zbudowane na czworokatach,
ktére posiadaja wyzlobienia 44, naprzeciw-
ko ktérych znajduje si¢ ostona 40 z wy-
cigciami 45. Napedy lemieszowe, montowa-
ne na czworokatach, przymocowane sa do
nich zapomoca sztyftéw, przesuwanych
przez wyzlobienia napedéw lemieszowych i
czworokatéow. Wyciecia 45 stuza do wpro-
wadzenia tych sztyftéw.

Z wierzchotka piasty wznosi si¢ wgé-
re cze$é 46 o mniejszej srednicy, przez kto-
ra przechodzi trzpiern 37. Nad jarzmem u-
mieszczony jest zawdr, posiadajacy piaste
47, do ktorej wyciecia 48 dopasowana jest
cze$é 46. Piasta zaworu ma $rodkowy o-
twor 49, przez ktéry przechodzi trzpien 37.
Otwér ten ma taki ksztalt, ze pomiedzy
trzpieniem i piasta powstaje polaczenie
napedne. Od piasty zaworu rozchodza sig
promieniowe ramiona 15, ktérych kofice
polaczone sa ze sobg zapomoca pierscienia
51. Wokolo piersicienia rozstawione sa
sterczace wgére nasadki 52 o mniej wig-
cej tréjkatnym ksztalcie rzutu z krzywi-
zna, odpowiadajaca ksztaltom pierscienia 51.
Na zewnetrznej stronie kazdej nasadki 52



obsadzone jest skrzydlo zaworu 53, rozpo-
$cierajace si¢ od gornej krawedzi nasadki,
az do dolnej krawedzi pierScienia 51.
Skrzydla te w dowolny sposéb mogg by¢
utrzymane w swojem polozeniu, przewaz-
nie jednak zostaja odlane, jako jedna ca-
tosé z zaworem, Jak widaé, plaszczyzna
ramion zaworu odstaje nieco od ptaszczyzny
jarzma, i podnosne pltyty 30 wystaja po-
nad plaszczyzne jarzma o tyle, ze gorna
krawedz tych plyt lezy mniej wigcej w
jednej plaszczyznie z dolna strona zaworu.
Roéwniez i otwor 49 piasty zaworu jest w
ten sposéb uksztaltowany, ze szkrzydia 53
zaworu ustawione sa naprzeciwko podno-
énych plyt i ze za kazda podnosna plyta
znajduje si¢ skrzydlo zaworu, dzieki czemu
podnoszony z niego materjal natychmiast
dostaje sie w strefe dzialania zaworu i zo-
staje rzucony nazewnatrz na sito,

Kazde znizajace si¢ nadét ramie 28
jarzma posiada, jak to juz bylo wspomnia-
ne, urzadzenie, ktére moze mieé ksztalt na-
pedu dla kul, lemiesza lub topatki i ktére
jest przeznaczone do uwalniania materja-
i, przywierajacego do pierscienia po
przejéciu przezer kuli. Wskazane jest sto-
sowanie napedu kul, laczacego jednocze-
$nie dzialanie lemiesza. Taki naped, nada-
jacy sie¢ w zupelno$ci do omawianych celéw,
przedstawiaja fig. 4, 5 i 6, Naturalnie moga,
byé uzywane i inne wykonania napedu le-
mieszowego. Przedstawione na fig, 3 na-
pedy lemieszowe, zastosowane przy ramio-
nach, skladaja sie z czesci 42 z wycigciem
pionowem 41, w ktére przenika czworo-
katne zakoniczenie ramienia, Na przedniej
stronie cialo to ma powierzchnie¢ wklesla
54, ktéra styka si¢ z kula dla jej przesunie-
cia, Powyzej tej przedniej powierzchni cia-
o to jest przy 55, 56, 57 i 58 skoénie $cig-
te w tym celu, aby materjal, spadajacy na
jego wierzch, méglt opadaé do strefy miele-
nia. Zewnetrzna krawedZ napedu lemie-
szowego ma ksztatt tuku i wystaje nieco
przy 59. Wklesta powierzchnia 54 jest w

dolnej swej krawedzi ograniczona prosta
linja 60 i od tej linji, ktéra uwazaé mozna
za wystep, przebiega wdét nastepny wy-
step 61. Na lewej stronie tego wystepu cia-
fo jest tak wycigte, ze powstaje skosna
powierzchnia 62 i dolna wewnetrzna kra-
wedZ ciata I przy 63 jest spitowana dla
nizej podanego celu. Na prawo od wystepu
61 cialo przedstawia dalsza skosna po-
wierzchnie 64, a z dolnego korica wystepu
61 rozprzestrzenia si¢ nazewnatrz skrzy-
dlo 65, ktore na swym dolnym koricu jest
wzglednie szerokie, zweza sie jednak w
tylnej czesci odpowiednio. do pochy-
lenia powierzchni 64, Wskutek pochylenia
powierzchni 64 zwiesza si¢ wklesta po-
wierzchnia 54 ponad swoja zewnetrzng
krawedZ przy 66, a od zewnetrznej kra-
wedzi powierzchni, znajdujacej sie w ze-
tknieciu z kula, rozprzestrzenia si¢ pochy-
lona do tylu plaszczyzna 67, ktéra w po-
laczeniu z powierzchnia 64 wytwarza sze-
roka powierzchni¢ 68. Skrzydlo 65, ktére,
jak to bylo wspomniane, zweza si¢ w tyl-
nej swej czesci, skierowane jest wgére do
idacej wstecz krawedzi ciata przy 69, a
ciato scigte dla wytworzenia skosnych po-
wierzchni 64 i 67 zwiesza sie nazewnatrz
przy 70 tak, ze pomiedzy gérna powierzch-
nia skrzydla 65 i dolna powierzchnia tej
zwieszajacej si¢ cze$ci powstaje kanal, w
ktéry wchodza korice obu skosnych po-
wierzchni 64 i 68. Takie wykonanie nape-
déw lemieszowych dziata bardzo sprawnie
przy przesuwaniu kul, zrychlaniu i wycia~
ganiu materjalu, ktéry przywiera pod na-
ciskiem przebiegajacej kuli do pier$cienia
w mlynie, Stykanie powierzchni z kula na-
stepuje w takiem miejscu, aby kula mogla
si¢ swobodnie przesuwaé bez jej podnosze-
nia lub przyciskania, co dato si¢ uskutecz-
ni¢ dzieki temu, ze dolna przednia = kra-
wedz napedu przylega $cisle do gérnej po-
wierzchni toru w mtynie. Materjal rozdrob-
niony kulami, zostaje skrzydlami 65 zry-
chlony i uniesiony. Materjal za$, ktéry nie



znajduje sie¢ na drodze skrzydta 65, zosta-
je wciagniety wewnatrz i przechodzi pod
skosna powierzchnie 63. Materjal uchwy-
cony skrzydlem zostaje przeniesiony wstecz
przez skosna powierzchni¢ skrzydta oko-
to zewnetrznej strony napedu lemieszo-
wego, a nastgpnie przepchniety przez
powyzej wspomniany kanal. Tutaj ma-
terjal zostaje znacznie podniesiony do
wysokoéci. wystarczajacej, aby drobne
czasteczki mogly sie dostaé¢ w strefe dzia-
tania plyt pcdnosnych 30. Ciezki materjal
z kanalu zostaje ulozony na droge na-
stepnej kuli, Dzialanie takiego napedu le-
mieszowego zabezpiecza pierscienn od na-
gromadzenia si¢ na nim stwardnialego ma-
terjalu w ilosci, ktéra moglaby wywieraé
szkodliwe dziatanie na proces- mielenia.
Dalej, mozna zastosowaé tyle kul, ile jest
ramion u jarzma, i jednoczeénie zastoso-
wa¢ urzadzenie do zeskrobywania materja-
tu, ktére w zwyklych warunka.ch wymaga
osobnych ramion.

Wykonanie jarzma zgodnie z wynalaz-
kiem nadaje mu, w poréwnaniu z obecnie
uzywanem, wieksza trwatosé przy jedna-
kowej wadze. Wigksza wytrzymatosé jarz-
ma osiggnieta zostata dzieki temu; ze mie-
lony materjal jest tu lepiej rozdzielany i
ze wymagania pomysélnego przebiegu pra-
cy zostaly réwnomiernie uwzglednione,
przyczem czeéci jarzma, ktére pedlegaja
najwiekszym naprezeniom, zostaly odpo-
wiednio wzmocnione. Dla umieszczenia u-
rzadzenia przy kotficach ramion, jak réw-
niez do wprowadzenia rozmaitych plyt i
skrzydet jest dosyé wolnej przestrzeni, Po-
za tem pojedyrncze czeéci jarzma posiada-
ja liczne otwory, przepuszczajace mielony
materjal, co réwniez powigksza wydajnosé
mlyna. Jarzma wedlug wynalazku prze-
waznie sa odlewane i widoczne jest, ze ni-
niejsze wykonanie jarzma jest prostsze od
dotychczas uiywanych. Stosowanie jarz-
ma i zaworuy, jako oddzielnych czesci, daje
ogromna oszczedno$¢, gdyz zawodr w prak-

tyce jest bardzo trwaly i nie trzeba go

zmieniaé w razie zlamania sie wila§ciwego
jarzma,

Zastrzezienia patentowe.

1. Miyn rozdrabniajacy z przesuwaja-
cemi si¢ w strefie rozdrabniania po torze
kulami, znamienny tem, ze posiada pewna
ilos¢ obiegowych i przenikajacych w stre-
f¢ rozdrabniania pionowych ramion, ktére
w gornych swych koficach pelaczone sa ze
soba zapomoca piericienia i z ktérych kaz-
de posiada urzadzenie do odrzucania kul
i do odprowadzania zmielonego materjalu
z powierzchni toru do mielenia,

2. Mlyn wedtug zastrz. 1, znamienny
tem, ze w nim ramicna. rozmieszczone sa
w réwnych odstepach wzdluz strefy roz-
drabniania.

3. Mlyn wedlug zastrz, 1, znamienny
tem, ze nad torem mielenia umieszczony
jest obiegowy piericien, od ktérego roz-
chodza sie¢ ramiona. "

4. Mlyn wedlug zastrz, 1, znamienny
tem, ze ponad torem mielenia umieszczone
jest obiegowe jarzmo, a zwierica tego jarz-
ma rozchodza sie ramiona, z ktérych kazde
zaopatrzone jest w skosna podno'sna, plth
w ksztalcie lemiesza,

5. Miyn wedlug zastrz. 1i 4 znamienny
tem, ze ponad jarzmem rozmieszczone sa
skrzydta zaworu.

6. Mlyn wedlug zastrz, 1, znamienny
tem, ze jarzmo posiada $rodkowa, piaste z
promieniowemi ramionami, ktérych korice
polaczone sa pierscieniem, z ktérego roz-
chodza sie wdét ramiona pionowe, zaopa-
trzone w lemiesze, na ktérych umieszczo-
ne sa stojaki, podtrzymujace skrzydia za-
woru.

7. Mlyn wedlug zastrz. 1, znamienny
tem, ze do kaidego pionowego ramienia
dolaczony jest naped dla kul oraz lemiesz,
za ktérym znajduje sig¢ skrzydlo zaworu.

8. Miyn wedlug zastrz. 6, znamienny



tem, ze pionowe ramiona rozchodzy sig z
tych miejsc pierécienia, do ktérych skiero-
wane sa promieniowe ramiona,

9. Mlyn wedlug zastrz. 1, 6 i 8, znamien-
ny tem, ze promieniowe ramiona majg po-
tozenie poziome.

10. Mlyn wedtug zastrz. 1 i 6, znamien-
ny tem, ze konce stojakéw, umieszczonych
na pierscieniu, polaczone sa ze sobg pier-
$cieniem,

11, Mlyn wedtug zastrz. 1, znamienny
tem, ze jego wal napedny pesiada lozyska
dla jarzma, ktére nadaje mu naped i ze
na jarzmie umieszczony jest oddzielny za-
wor, posiadajacy piaste z ramicnami, po-
faczonemi na koricach pierscieniem, przy-
czem na tym pierscieniu osadzone sg pio-
nowe nastawki z umieszczonemi na nich
skrzydtami zaworu.

12. Mlyn wedlug zastrz. 11 11, znamien-
ny tem, ze jarzmo posiada wyciecie, do
ktérego wymiar6w $cisle dostesowane jest
utozyskowanie,

13. Mtyn wedlug zastrz. 1, znamienny
tem ze piasta, promienicwe ramiona,
pierscien, faczacy ramiona, jak réwniez

wdoél opuszczone ramiona tworza jedna
calosé.

14, Mtyn wedlug zastrz, 1, znamienny
tem, ze, stuzacy do odrzucania kul i odpro-
wadzania zmielonego materjalu i umie-
szczony na koficach kazdego pionowego
wgore skierowanego ramienia, lemiesz
sktada si¢ z bloku, posiadajacego stuzaca
do napedu kul powierzchnig, cd dclnej kra-
wedzi ktérej biegnie wdét pionowy wystep,
od dolnej krawedzi ktérego znéw rozcho-
dzi sie nazewnatrz skierowane wgébre i
wstecz skrzydlo skosne, ktére prowadzi do
kanalu, wydrazonego w zewnetrznej cze-
$ci bloku.

15. Mlyn wedlug zastrz. 14, znamienny
tem, ze od wystepu kadluba lemiesza prze-
biegaja wstecz skosne powierzchnie, z kté-
rych jedna taczy si¢ z kanalem, wyzlobio-
nym w zewnetrznej czesci bloku.

16. Mlyn wedlug zastrz. 1, 14 i 15, zna-
mienny tem, ze w nim kadlub lemiesza za-
opatrzony jest w wycigcie do przyjecia ra-
mienia no$nego.

Fuller-Lehigh Company.
Zastepca: M. Brokman,

rzecznik patentowy.



Do opisu patentowego Nr 3972.
Ark. 1.

63 67 649965



Do opisu patentowego Nr 3972,
Ark. 2.

Druk L. Bogustawskiego, Warszawa.
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