ES 2 296 525 B1

@ Numero de publicacién: 2 296 525

OFICINA ESPANOLA DE

PATENTES Y MARCAS @ Numero de solicitud: 200601912
@ Int. Cl.:
ESPANA B05C 5/02 (2006.01)

B05B 13/04 (2006.01)

® PATENTE DE INVENCION B1

@ Fecha de presentacion: 19.07.2006 @ Titular/es:
MELER APLICADORES DE HOT-MELT, S.A.

Poligono Industrial Los Agustinos
Fecha de publicacién de la solicitud: 16.04.2008 ¢/ G, Nave D-43

31160 Orcoyen, Navarra, ES
Fecha de la concesién: 15.01.2009 @ Inventor/es: Martin Aparicio, Juan
Fecha de modificacion de las reivindicaciones:
10.12.2008

Fecha de anuncio de la concesion: 01.02.2009

Fecha de publicacion del folleto de la patente: Agente: Talarewitz Papo, Diana
01.02.2009

Titulo: Pistola para aplicacion de productos termo-fusibles en cordones anulares.

@ Resumen:

Pistola para aplicacion de productos termo-fusibles en cor-
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salidas en posiciones excéntricas diferentes respecto de
la linea central del eje (5).
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DESCRIPCION

Pistola para aplicacién de productos termo-fusi-
bles en cordones anulares.
Sector de la técnica

La presente invencion estd relacionada con la apli-
cacion de productos termo-fusibles, como hot-melt,
proponiendo una pistola que incorpora uno o mas mo-
dulos aplicadores en posiciones excéntricas respec-
to de un eje de giro, para la aplicacién del producto
en cordones anulares, manteniéndose fija la alimenta-
cion.

Estado de la técnica

En determinadas aplicaciones, como por ejemplo
la fijacién de elementos accesorios de cierre de en-
vases tipo tetrabrik, u otras semejantes, es necesario
depositar cordones anulares de uno o varios circulos
concéntricos de producto adhesivo sobre los elemen-
tos a fijar, lo cual plantea una dificultad operativa pa-
ra depositar por medios automaticos los mencionados
cordones anulares del producto adhesivo, dado que el
elemento aplicador ha de estar dotado de un movi-
miento rotatorio y al mismo tiempo se debe mantener
el suministro de la alimentacién del producto hasta
ese elemento aplicador.

Existen maquinas para llevar a cabo dicha funcion,
que resuelven el problema integrando el conjunto del
equipo aplicador y la alimentacién del producto en
una unidad susceptible de movimiento toda ella res-
pecto de la zona de aplicacién del producto, lo cual
requiere una instalacién muy complicada y de costo-
SO montaje.

Segtin la Patente ES 200503052, de la misma so-
licitante que la presente invencion, el problema se re-
suelve con una pistola que consta de un cuerpo fijo,
a través del cual se establece la entrada del producto
a aplicar, incorpordndose en montaje fijo sobre dicho
cuerpo un médulo de control de paso del producto y
en montaje giratorio una boquilla de salida del pro-
ducto, la cual dispone de uno o més orificios excéntri-
cos respecto del eje de giro, por los cuales se deposita
el producto en cordones anulares concéntricos sobre
el lugar de aplicacion.

En la solucién de dicha Patente el accionamiento
de la boquilla giratoria se establece sin embargo me-
diante una transmisidn accesoria de engranes, desde
un motor, lo cual conlleva también un montaje com-
plicado y costoso.

Objeto de la invencion

De acuerdo con la invencién se propone una pis-
tola destinada para la aplicacién de productos termo-
fusibles en la mencionada distribucién de cordones
anulares, habiéndose desarrollado esta pistola segin
unas caracteristicas constructivas y funcionales que la
hacen ventajosa respecto de las soluciones anteriores
del estado de la técnica.

Esta pistola objeto de la invencién consta de un
cuerpo que se sujeta en posicién fija mediante un
correspondiente soporte, pasando axialmente a través
de dicho cuerpo un eje que se establece en montaje
giratorio respecto del mencionado cuerpo, en relacién
con cuyo eje se acopla en el extremo posterior un mo-
tor de accionamiento giratorio, mientras que sobre el
extremo delantero de dicho eje se sujetan uno o més
modulos de aplicacion de producto con salidas excén-
tricas respecto del centro del eje.

Se obtiene asi una pistola con la que mediante el
giro del eje que comporta a los médulos se consigue
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una aplicacién de producto con dichos médulos en
cordones anulares, actudndose el giro del eje median-
te arrastre directo del mismo con el motor de accio-
namiento, lo cual determina un montaje muy sencillo,
asf como econémico, ya que no se utilizan engranajes.

El suministro del producto a aplicar, hasta los mo6-
dulos de aplicacién, asi como el suministro de aire a
presion para el pilotaje de la aplicacion, se establecen
a través del propio eje portador de los médulos, con
entradas a las comunicaciones definidas en el eje, des-
de canales anulares correspondientes individualmente
estanqueizados del cuerpo fijo de la pistola, con los
cuales comunican respectivas conexiones de alimen-
tacion desde el exterior.

Con ello, el suministro de alimentacién del pro-
ducto a aplicar y del aire de pilotaje, a los médulos de
aplicacidn, se determina de forma que el eje portador
de los médulos queda el libertad de giro, permane-
ciendo estdticas las conexiones del suministro de la
alimentacion desde el exterior, por lo que el conjunto
de la instalacion de la pistola se puede establecer en
sujecion fija sobre el lugar de instalacién, quedando
los médulos de aplicacién del producto en libertad de
giro, mediante el eje de la pistola, para la aplicacién
del producto en cordones anulares alrededor de la 1i-
nea central del eje.

La pistola preconizada resulta por lo tanto con
unas caracterfsticas de construccién y funcionamien-
to realmente ventajosas, adquiriendo vida propia y ca-
ricter preferente respecto de las pistolas ya conocidas
de la misma funcion.

Descripcion de las figuras

La figura 1 muestra en vista lateral un ejemplo de
realizacion de la pistola preconizada.

La figura 2 es una vista segun la seccion II-1II in-
dicada en la figura anterior.

La figura 3 es una vista por el frente posterior de
la pistola.

La figura 4 es un detalle segin la seccién IV-IV
indicada en la figura anterior.

Descripcion detallada de la invencion

El objeto de la invencién se refiere a una pistola
destinada para la aplicacién de productos termo-fusi-
bles, como hot-melt, en cordones anulares sobre las
superficies de aplicacion.

La pistola preconizada segin la invencion consta
de un cuerpo (1), que se sujeta en posicién fija me-
diante un soporte (4), pudiendo establecerse la fija-
cién sobre un lugar fijo o mévil de una maquina su-
ministradora de producto termo-fusible.

A través del mencionado cuerpo (1) pasa axial-
mente un eje (5), el cual se establece en montaje gi-
ratorio respecto de dicho cuerpo (1) mediante roda-
mientos (6).

En relacion con el extremo posterior del eje (5),
que sale hacia fuera del cuerpo (1) de la pistola, se
une un motor (7), por medio de un acoplamiento (8)
de solidarizacién giratoria, disponiéndose el mencio-
nado motor (7) en sujecién fija a su vez mediante un
correspondiente soporte (9) de sustentacion.

En el extremo delantero del eje (5), se incorpo-
ran fijados mediante cualquier tipo de amarre conven-
cional, por ejemplo por atornillamientos, uno o mas
mddulos (2) aplicadores del producto termo-fusible,
quedando las boquillas de salida (3) de dichos médu-
los (2) asomando por el extremo del cuerpo (1), en
posiciones excéntricas respecto de la linea central del
eje (5).
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El cuerpo (1) de la pistola posee lateralmente una
conexion (10) para el suministro del producto termo-
fusible desde una alimentacién externa, y unas cone-
xiones (11) para el suministro de una alimentacién de
aire a presion de pilotaje de los médulos (2) en su fun-
cién de aplicacion del producto termo-fusible.

Desde las conexiones (10 y 11) de alimentacién
externa, el suministro del producto termo-fusible y
del aire a presion hasta los médulos (2) se estable-
ce por conducciones (12) que se extienden por el
eje (5), comunicdndose dichas conducciones (12) con
las correspondientes conexiones (10, 11), por medio
de respectivos canales anulares (13) del cuerpo (1)
que quedan estanqueizados individualmente median-
te juntas con respecto al eje (5) y que comunican con
las correspondientes conexiones (10, 11).

Con ello asi, esta pistola objeto de la invencién
permite realizar aplicaciones de producto en cordones
anulares mediante los médulos (2), haciendo girar al
eje (5) con el motor (7), de forma que al girar dicho
eje (5) giran con €l los mddulos (2), los cuales al tener
sus salidas (3) excéntricas respecto de la linea central
del eje (5), depositan cordones del producto segtin el
recorrido anular que las mencionadas salidas (3) si-
guen en el giro de los médulos (2) con el eje (5).

Dicha aplicacion del producto se produce por lo
tanto sin que el movimiento giratorio de los mddu-
los (2) para extender los cordones anulares interfiera
el suministro de la alimentacién del producto y del
aire de pilotaje para la aplicacion, y ademads, debido
al acoplamiento directo del eje (5) que comporta a los
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médulos aplicadores (2), respecto del motor (7) de
accionamiento del giro, el montaje funcional resulta
muy sencillo.

Sobre el extremo del eje (5) se pueden incorpo-
rar uno o mas modulos (2) aplicadores de producto,
hasta el nimero que permita la disposicién en el en-
torno del mencionado extremo del eje (5), pudiendo
aplicarse de manera simultdnea tantos cordones como
modulos (2) vayan incorporados, con posibilidad de
utilizar en cada caso todos los médulos (2) o solo par-
te de ellos, dejando inoperantes los demas, segin los
cordones que se deseen aplicar.

En la realizacién practica el eje (5) se halla pre-
visto con un tramo posterior (5.1) de menor didmetro
que el tramo delantero (5.2), incorpordndose sobre di-
cho tramo posterior (5.1) de menor didmetro la parte
del conjunto funcional en la que se encuentra la co-
nexioén (10) para alimentacién del producto termo-fu-
sible, con lo cual se reduce el esfuerzo de las juntas
de estanqueidad de dicha alimentacién con respecto
al eje (5), lograndose por lo tanto una mayor duracién
de dichas juntas.

Por otra parte, entre la disposicion de la alimenta-
cién del producto termo-fusible por la conexién (10)
y el suministro del aire a presién por las conexio-
nes (11), para el pilotaje de los médulos aplicadores
(2), se determina en el cuerpo (1) un orificio transver-
sal (14) para la salida del producto termo-fusible que
pueda escapar a través de la estanqueizacion de la ali-
mentacion, con el fin de que dicho producto de fuga
no llegue a la zona del suministro de aire a presion.
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REIVINDICACIONES

1. Pistola para aplicacién de productos termo-fu-
sibles en cordones anulares, del tipo que comprende
salidas de aplicacién del producto en posiciones ex-
céntricas respecto del eje de un movimiento girato-
rio, comprendiendo un cuerpo (1) que se establece en
posicion fija mediante un amarre de sujecion, pasan-
do axialmente a través de dicho cuerpo (1) un eje (5)
que en el extremo posterior se establece acoplado a
un motor (7) de accionamiento, caracterizada por-
que sobre el extremo delantero del eje (5) se incorpo-
ran fijados uno o méds maédulos (2), cuyas salidas (3)
quedan en posiciones excéntricas diferentes respecto
de la linea central del eje (5).

2. Pistola para aplicacién de productos termo-fu-
sibles en cordones anulares, de acuerdo con la prime-
ra reivindicacidn, caracterizada porque el suminis-
tro del producto a aplicar, asi como del aire a presioén
de pilotaje para la aplicacion, hasta los médulos apli-
cadores (2), se establece por conducciones (12) que
se extienden por el eje (5), en comunicacién de di-
chas conducciones (12) respecto de conexiones (10,
11) fijas de alimentacién externa, por medio de cana-
les anulares (13) definidos en el cuerpo estatico (1)
que comporta a las mencionadas conexiones (10, 11),
los cuales canales anulares (13) se hallan individual-
mente estanqueizados respecto del eje (5).

3. Pistola para aplicacién de productos termo-fu-
sibles en cordones anulares, de acuerdo con la prime-
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ra reivindicacién, caracterizada porque la relacién
funcional del eje (5) respecto del motor (7) de accio-
namiento se establece directamente por medio de un
acoplamiento (8) de solidarizacién giratoria.

4. Pistola para aplicacion de productos termo-fusi-
bles en cordones anulares, de acuerdo con la primera
reivindicacion, caracterizada porque en el extremo
del eje (5) se pueden disponer tantos médulos aplica-
dores (2) como permita la distribucién de los mismos
alrededor de dicho extremo del eje (5) en las posicio-
nes excéntricas de aplicacion.

5. Pistola para aplicacién de productos termo-fusi-
bles en cordones anulares, de acuerdo con las reivin-
dicaciones primera y segunda, caracterizada porque
el eje (5) determina un tramo posterior (5.1) de menor
didmetro que el tramo delantero (5.2), disponiéndose
sobre el tramo posterior (5.1) de menor didmetro la
parte del conjunto funcional en la que se encuentra la
alimentacion del producto termo-fusible a través de la
conexion (10).

6. Pistola para aplicacién de productos termo-fusi-
bles en cordones anulares, de acuerdo con las reivin-
dicaciones primera y segunda, caracterizada porque
entre las entradas de alimentacién del producto ter-
mo-fusible y del aire a presion, a través de las corres-
pondientes conexiones (10 y 11), se determina en el
cuerpo (1) un orificio transversal (14), para la salida
del producto termo-fusible que pueda escapar a tra-
vés de la estanqueizacién de su alimentacién, sin que
llegue a la alimentacidn del aire a presion.
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