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(54} Zpiasob vyroby izolaéniho kombinovaného péasu s dezénem
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Vyndlez se tyké zpisobu vyroby izola&niho kombiﬁovaného pésu s dezénem kontinudinim
plo3nym spojovénim.

Z pom&rn& mélo obsghlé patentové literatury a praxe jsou znémé zpisoby zdvojovén{ nevul-
kanizovanych kaudukovych sm3sf ve form& £61if a jejich ndsledujic! vulkanizace, slouficich
pro vyrobu hydroizoleZnich pryfovych materidld.

Zdvojovéni se provéd{ tim zplisobem, Ze se vyvédlcovand sm&s navine do textilni zdbalové
vlio%ky a zdvojuje se s druhou polovinou materidélu, kterd je v druhém sledu vélcovéne na prv-
ni £61ii, pridem# obd folie jsou vedeny pres jednoduchy dvouvélec bez dezénu.

Spojeni obou £6lif je dokonalé, protofe se jedpé o spojovéni materidlu stejného slo-
%Yen{, ktery se navic podrobuje tlakové vulkanizaci na rotednim lisu nebo asutoklédwvu.

P#i zdvojovéni kaudukovych £61if uvedenym zpisobem se folie vedou primo mezi hladké
vélce dvouvélce, coZ je nepFiznivé a zpisobuje prekryvén{ £61if, které se musi po vulkeni-
zaci na kone¥ny rozmdr ofezévat. '

Uvedend technologie je diskontinudlni. Kontinudlnim zpisobem zdvojovéni nevulkanizova-
nyeh £61i1 pro obdobné aplikace jako v predchozim p¥ipad® je napt. zdvojovéni folii tafe-
nim na dvou vicevélcovych strojich v tandemu.

Félie jsou vedeny sou¥asné pres jednoduchy zdvojovaci dvouvélec. Nevyhodou této techno-
logie jsou vysoké vyrobni nédklady - nutnost pouZit{ dvou vicevélcovych stroji. Uvedené tech-
nologie a zpisoby spojovéni jsou typické pro gumdérenskou vyrobu.
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V poslednich letech se za¥fnaji prosazovat v zahrenidi nejrizndjs{ typy hydroizola&-
nich pést na bézi modifikovanych asfaltd s rdznymi typy nosnyeh vloZek. Znédmé jsou techno-
logické postupy vyroby nep¥. hydroizolednich pésd sestdvajfeich z horni ochranné kryci f6-
lie z hlinfku a spodni na tlek citlivé (samolepictf) vrstvy z modifikovaného asfaltu.

Vyrobni zpisob spodivéd v nandBeni horké taveniny na hlinfkovou £41ii s nésledujicim
chlezenim a separaini vrstvu zamezujfc{ slepeni tvo¥fi zpravidla silikonovy papir.

Jinym p#fkladem miZe byt vyrobni zpisob pripravy kombinovaného asfaltoveného pédsu
s hlinikovou kryef £6lif, spo¥ivajici v nalepovéni hladké hlinfkové félie za horka na asfel-
tovany pés.

Nevyhodou t&chto typd pési Je sloZity vyrobni postup a maléd vyrobni rychlost. U esfal-
tovanych pésd s hlinfkovou féli{ pfi manipulaci za teplot pod +5 °C nastévé pfi ohybu od~
d¥lenf hlinfkové fdlie od pésu vliivem zkPehnutf asfeltové hmoty. Semolepici pésy s hlinfiko-
vou £61if majf naopak pri teplotéch nad 50 °C sklon ke stékéni, jsou proto pouZivény pro
zemni izolace.

Uvedené nedostatky odstranuje predmdt vyndlezu, kterym je zpisob vyroby izola¥niho
kombinoveného pésu s dezénem kontinudlnim ploZnym spojovénim teplé félie z keudukové smé-
s1 a studené félie kovové, vyzna¥eny tim, Ze tepld félie z kaudukové smé&si s studend kovo-
vé folie se uloZi na sebe ve vzddlenosti postadujici k vyrovnéni teplot obou £461if a doko-
nelého spojeni £61if se doséhne vtladenim dezénu ze strany kovové folie mezi dvEma vélci,
piiemZ dezén se realizuje minimdlnim tlakem, ktery je umo%n¥n tokem teplé kau¥ukové smési
po teplé hlinikové folii.

Prineip zpisobu pfipravy izole&niho kombinoveného pdsu s dezénem spolivéd v kontinudl-~
nim plo¥ném spojovéni félie z keu¥ukové sm¥si s vysokou lepivosti (kterd miZe byt pred-
tverovéna napt. na vicevélcovyich nebo vytla¥ovacich strojich) s kovovou £61i{ nap¥. hli-
nikovou, olové&nou epod.

Optimdlni tlousfke fdélie z keudukové sm¥si je 0,8 e% 2 mm, félie kovové 0,05 af 0,2 ma.
S{*ke je pek déne mo¥nostmi vyrobniho ze¥izeni. Pro dokonelé spojeni obou £41if je nutny
prohtev kovové félie od kaudukové félie, coZ je umo#néno ‘uloZenim obou £41if ne sebe v opti-
mélni vzddlenosti pred viladenim dezénu.

K dosaZeni potrebné adheze obou £611f se aplikuje dezénovéni kovové félie, které je
umo¥n¥no tokem tepld sm¥si po tepléd kovové £5611i ze minim&lntho tleku véled, coZ nezpiso~
buje porudeni celistvosti kovové félie.

Pouhé spojeni £461if tlakem mezi hladkymi véleci slepovaciho zarizeni bez dezénu nestadi
k dosaZeni adheze. Lepivost kaudukové sm&si lze zvysit jen do ur¥ité meze, kterd je limi-
tovéna zpracovatelskymi mo¥nostmi vyrobniho za¥izeni. P¥i aplikaci izola¥ni félie dochézi
velmi &asto k separaci obou vrstev a tim ke ztrétZ funkce.

Viladenim dezénu do kovové folie a jeji protlsdeni do félie z keudukové sm¥si se zvdt-
%1 dotykové plocha mezi ob¥ma féliemi, pri¥em% tvar dezénu zaji3fuje vysokou soudrinost
spojovanych vrstev. Dezén navic usnadnuje balen{ i rozvinovédni kombinovaného pésu, protoZe
samotny pés v kotoudi se dotyké navzédjem jen miniméin{ plochou (vzduchové mezery) a nemusi
se poufivat separa¥ni prosttedky.

V pripad¥ maximélnich pofadavkd na soudrZnost £41i{ nep#. pri aplikaci kombinoveného
pésu pro tlakové izolace je moZno nendSet na folie pred spojovénim adhez{vni prostiedky,
popi. zvysit lepivost kaulukové sm&si infraoh¥evem nebo mechanicky ¥i chemicky upravit spo-
jovact plochu kovové félie.
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Dosshované pracovni rychlosti p¥i kontinudélni vyrobd kombinovaného izoladniho pésu
ge pohybuji od 6 do 10 m.min", vyrobni technologie navic vyluduje nutnost obezdvéni okra-
J) - nedochézi ke ztrédtém.

Kombinovany izoladni pds lze vyu¥it v hydroizoladni technice a po o¥iveni spodni le-
pivé vrstvy z keudukové sm&si je lze ihned lepit na nejrizn&js{ podklady i za teplot
pod 0 °C, pri teplotd 70 °C Je pés stabilni a nestéké. Lepivost vrstvy zaji¥fuje dokona-
lou vodot&snost spojl, dezén pak snadnou tvarovatelnost pésu umoZrujic{ zhotoveni jakyehko-
1i detailld apod.

P¥{klad 1

Popis zplsobu vyroby izoladniho kombinovaného pésu s dezénem slepovénim kaudukové a ko-
vové félie je znézorndn na vykresu.

Materidl urleny ke tvarovéni keudukové sm¥si se za tepla tvaruje do stavu félie na vy~
hi*{vaném t#ivélci 1. Tvarovand félie kaudukové sm&si 2 musi mft poZadovanou #{¥i reelizo-
vanou na t¥ivédleci ofezdvénim 3. .

Kovové nap¥. hlinfkové félie 4 je ve svitku uloZena oto¥n# na pii¥né pohyblivém zaii-
zeni 5. Odvijenim kovové félie je umoZnéno jejf uloZeni na navédéci dréhu 6. Kau¥ukovd fé-
lie 2 se ukléd4d na kovovu £olii 4 za d¥elem jejfho prohPétl tak, %e poloha krajd obou fé-
1ii je vizudlnd kontrolovéna a lze ji regulovat pri&nym posunutim svitku kovové félie.

Prichodem mezi dvdma spojovecimi vélei 7, 1, z nich¥ vélec na strend kovové folie
Je dezénoveny, se zajisti spojeni do té doby samostatnych £Olif.

V pripad¥ zvyZenjch pofadavkd na soudrinost obou £f6lif lze v prostoru pfed Jejich po-
loZenim na sebe instalovat pomoené zarizeni umoZnujfci nendZeni adhezivnfho prostiedku
na povrch keudukové nebo kovové félie nebo provést mechanickou pf{padn& chemickou dpravu
Jejich povrchi.

Izoladni kombinovend félie s dezénenm vychézejic{ ze spojovacich véled 7, 7~ Je chlaze-
na na zaffzenf J a navijena do svitki ne zaffzenf 10. V prostoru pifed navijentm lze umistit
klouzkoveci ze¥izenfi 11 nebo za¥fzeni 12 pro zavéddni fdlie napr. polyetylénové, zabranuji-
ci slepeni jednotlivych vrstev svitku p¥i dlouhodobém skladovédni.

PREDMET VYINALEZU

1. Zpisob vyroby izolae¥niho kombinoveného pésu s dezénem kontinudlnim plodnym spojo-
vénim teplé folie z kaudukové smdsi a studené félie kovové, vyznalujfci se tim, Ze tepld
folie z kaudukové sm&si a studend kovové félie se uloZi na sebe ve vzdélenosti postadujici
k vyrovnéni teplot obou £41if a dokonalého spojenf £4lif se dosdhne vtlafenim dezénu ze
strany kovové félie mezi dvima vélci, pFilemZ dezén se realizuje minimélnim tlekem, ktery
Je umoZn¥n tokem teplé keuZukové sm&si po teplé hlinfkové £41ii.

2. Zplsob vyroby izola&niho kombinovaného pésu s dezénem podle bodu 1, vyznaleny tim,
Ze uloZeni teplé keudukové folie a studené kovové félie na sebe je¥td pred dezénovénim
umofnuje vizudlnf kontrolu presnosti ulofen{ obou f61if na sebe podle jejich okrajd a pres-
né serizeni se provede pri¥nym posouvénim voziku s oto¥n¥ uloZenou kovovu £Olif, coi vylu-
Zuje dodatednou dpravu kombinovaného pdsu s dezénem orezévénim okrajd.
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3. Zpisob vyroby izola¥nfho kombinovaného pésu s dezénem podle bodu 1 a 2, vyznaleny
tim, %e pred uloZenim £0lif ne sebe lze uprevit spojovaci plochy rélif z keu¥ukové sm¥ei
a kovové folie nenesenim adhezivnfho prostfedku, infraoh¥evem, mechanicky nebo chemicky.

1 1list vykresd

Severografia, n. p., zévod 7, Most
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