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(54) Stabzufuhreinrichtung an einer Aufhdngevorrichtung fiir wurstférmige Verpackung.

(57) Die Rauchstabzufuhreinrichtung (10) weist ein Hebemittel
(12) auf, mittels welchem eine Mehrzahl von Rauchstaben (15)
gleichzeitig nach oben anhebbar sind. In der obersten Hebestel-
lung wird der oberste Rauchstab von einem Transportmittel fir
eine Horizontalbewegung in die Beladeposition ibernommen.
Mit der Rauchstabzufuhreinrichtung kénnen Rauchstabe flur die
Beladung mit sehr langen Verpackungseinheiten bzw. Wursten
in einer Aufhangevorrichtung zugefuhrt werden.
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Beschreibung

GEBIET DER ERFINDUNG

[0001] Die Erfindung betrifft eine Stabzufuhreinrichtung an einer Aufhangevorrichtung zur Aufhangung von wurstférmigen
Verpackungseinheiten an Stében, wobei die Einrichtung zur gleichzeitigen vertikalen Bewegung einer Mehrzahl von Sta-
ben und zur Vereinzelung von Stében in horizontaler Richtung in die Aufhéngeposition ausgestaltet ist.

STAND DER TECHNIK

[0002] Aus der européischen Patentanmeldung EP 1 891 858 A1 ist eine Stabzufuhreinrichtung der eingangs genannten
Art bekannt. Diese Zufuhreinrichtung hat sich bei der bekannten Aufh&ngelinie mit einer Verschliessvorrichtung flr wurst-
férmige Verpackungseinheiten und einer Aufh&ngevorrichtung fur die mit einer Hangeschlaufe versehenen Verpackungs-
einheiten bewahrt. Fir besonders lange Verpackungseinheiten bzw. Wirste oder Wurstketten, welche z.B. eine Lénge
zwischen einem Meter und zwei Metern haben, sind eine solche Aufhéngelinie und die bekannte Stabzufuhreinrichtung
aber nicht geeignet.

DARSTELLUNG DER ERFINDUNG

[0003] Der Erfindung liegt die Aufgabe zu Grunde, eine Stabzufuhreinrichtung an einer Aufhéngevorrichtung zu schaffen,
welche zur Stabzufiihrung bei einer Aufhangevorrichtung fir sehr lange Verpackungseinheiten geeignet ist.

[0004] Diese Aufgabe wird bei der eingangs genannten Einrichtung dadurch geldst, dass die Stabzufuhreinrichtung ein
angetriebenes Hebemittel zur Bewegung der Stabe nach oben und angetrieben horizontal bewegbare Transportmittel
zur Ubernahme der Stabe fiir die horizontale Bewegung aus der jeweils obersten Hebestellung eines Rauchstabs im
Hebemittel aufweist.

[0005] Dadurch, dass die Stabe nach oben gehoben werden, ist eine Beschickung der Stabzufuhreinrichtung mit den
Staben auf einer flir die Bedienungsperson angenehmen Arbeitshéhe moglich, auch wenn die Stabe fiir die Beladung mit
sehr langen Verpackungseinheiten auf eine grosse Héhe gehoben werden missen, bis sie die Horizontalbewegung in die
Beladeposition zur Beladung mit den Verpackungseinheiten bzw. Wirsten ausfiihren kénnen.

[0006] Bevorzugt ist ein Beschickungstisch direkt beim Hebemittel angeordnet, auf dem die Stabe zur manuellen Beschi-
ckung des Hebemittels angeordnet werden kénnen. Das Hebemittel wird vorzugsweise von zwei umlaufenden Férderglie-
dern, insbesondere Forderketten, gebildet, welche eine Vielzahl von einander gegeniiberliegenden Aufnahmen flr die En-
den der Rauchstébe aufweisen. Vorzugsweise sind die Aufnahme L-férmige Aufnahmen, was eine einfache Beschickung
erlaubt. In der jeweils obersten Hebestellung jedes Rauchstabes wird dieser vorzugsweise durch ein nach unten offenes
U-férmiges Transportmittel derart aufgenommen, dass das Hebemittel den Rauchstab in das Transportmittel hinein anhebt.
Dies erlaubt das einfache «Greifen» durch die den Rauchstab Ubergreifenden Schenkel des nach unten offenen U. Der
Rauchstab ist dann durch eine lineare horizontale Bewegung des Transportmittels direkt oder Uber eine Zwischenposition,
in welcher das Transportmittel den Rauchstab entlasst, vorzugsweise in dem dieser durch Schwerkraft nach unten féllt, in
die Beladestellung verbringbar. Das Transportmittel ist dann zurlick in die Stellung Uber dem Hebemittel verfahrbar, damit
der n&chste Rauchstab in das Transportmittel angehoben werden kann.

KURZE BESCHREIBUNG DER ZEICHNUNGEN
[0007] Im Folgenden werden Ausflihrungsbeispiele der Erfindung an Hand der Figuren naher erlautert. Dabei zeigt

Fig. 1 eine Ansicht einer Anordnung aus einer Verschliessvorrichtung und einer Aufhangevorrichtung von vorne;

Fig. 2 eine ruckseitige Ansicht auf die Aufhéngevorrichtung der Anordnung von Fig. 1 mit der Stabzufuhreinrich-
tung;

Fig. 3 die Stabzufuhreinrichtung in schaubildlicher Ansicht;
Fig. 4 eine Detailansicht der Einrichtung von Fig. 3;

Fig. 5 eine schaubildliche Ansicht auf einen Teil der Stabzufuhreinrichtung zur Erlauterung der horizontalen Ver-
einzelung durch das Transportmittel;

Fig. 6 eine schaubildliche Ansicht geméss Fig. 5 mit nach vorne bewegtem Stab; und

Fig. 7 eine schaubildliche Ansicht geméss den Fig. 5 und 6 mit ganz nach vorne’ bewegtem Stab.

WEGE ZUR AUSFUHRUNG DER ERFINDUNG

[0008] Fig. 1 zeigt in Ansicht von vorne eine Anordnung aus einer Verschliessvorrichtung 1 fir wurstférmige Verpackungen
und einer Aufhangevorrichtung 2 fur derartige Verpackungen, an welche in der Verschliessvorrichtung auf bekannte Weise
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jeweils eine Halteschlaufe 24 befestigt worden ist. Das Verschliessen der Verpackungseinheiten bzw. Wirste erfolgt auf
bekannte Weise mit Clipsen. Es kann dazu auf die Europaische Patentanmeldung EP 1 891 860 verwiesen werden, in
welcher dies beschrieben ist. Rechts von der Verschliessvorrichtung 1 wirde sich eine nicht gezeigte Fullvorrichtung
befinden, deren Flllrohr auf bekannte Weise in die Verschliessvorrichtung hineinragt.

[0009] In Fig. 1 ist ersichtlich, wie eine sehr lange wurstférmige Verpackungseinheit 105 die Verschliessvorrichtung ver-
lasst und auf einem Foérderband 5 und einer kippbaren Auflage 6 aufliegt. Die weiteren mit Bezugszeichen versehenen
Verpackungseinheiten 106-118 haben vorgéngig die Verschliessvorrichtung 1 sukzessive ebenfalls auf diese Weise ver-
lassen. Nach der Befestigung der Halteschlaufe 24 an der jeweiligen Verpackungseinheit in der Verschliessvorrichtung
wird diese Halteschlaufe von der Aufhangevorrichtung 2 gegriffen, so dass die jeweilige Verpackungseinheit durch Férde-
rung der Halteschlaufe 24 weiter geférdert wird, wenn sie die Verschliessvorrichtung verlassen hat. Das Greifen der Hal-
teschlaufe kann auf beliebige dem Fachmann bekannte Weise erfolgen, insbesondere durch an einem Férdermittel ange-
ordnete Haken. Die Férderung in der Aufhangevorrichtung 2 erfolgt im gezeigten Beispiel zunéchst an einem ansteigenden
Abschnitt 7 der Vorrichtung 2 und danach an einem anschliessenden horizontalen Abschnitt 8 der Aufhéngevorrichtung
2. Danach erfolgt eine Abgabe an einen weiteren horizontalen Férderabschnitt 9, auf welchem auf bekannte Weise ein
Aufhéngen der Verpackungseinheiten an einem Rauchstab 15 erfolgt. Fir dieses Aufh&ngen bzw. das Positionieren und
Loslassen der Verpackungseinheiten wird auf die Européaische Patentanmeldung EP 1 891 859 verwiesen, in welcher eine
solche Ubergabe an einen Rauchstab in den Abschnitten [0009] bis [0013] anhand der Figuren im Detail dargestellt ist. Auf
diese Beschreibung wird der Fachmann verwiesen und diese wird durch die vorgangige Bezugnahme hier aufgenommen.

[0010] Fig. 2 zeigt die Aufhéangevorrichtung 2 von der Riickseite, wobei gleiche Bezugsziffern gleiche Elemente bezeich-
nen, wie dies in der Fig. 1 der Fall ist. Von der Rickseite der Aufhangevorrichtung 2 her ist die Stabzufuhreinrichtung
10 gemass diesem Ausflihrungsbeispiel der Erfindung ersichtlich. Die Stabzuflihreinrichtung 10 hebt eine Vielzahl von
Stében 15, von denen nur einige dargestellt sind, nach oben, wozu ein Hebemittel 12 vorgesehen ist. Das Hebemittel greift
an beiden Enden jedes Stabes an, um ihn nach oben zu bewegen. Eine Trennwand 11 zur Vorderseite der Vorrichtung
2 kann vorgesehen sein, sowie ein Ablagetisch 13, welcher direkt beim Hebemittel angeordnet ist und zur Ablage von
Rauchstében 15 dient, welche dann von Hand in das Hebemittel 12 geladen werden.

[0011] Fig. 3 zeigt die Stabzufuhreinrichtung 10 getrennt von der Aufhangevorrichtung 2. Ersichtlich sind untere und obere
Umlenkstellen 14 bzw. 14° fir das an Getrieben bewegte Hebemittel 12. Der Antrieb ist z.B. mittels eines Servomotors
16 ausgeflihrt, um das schrittweise Anheben der Rauchstébe nach oben hin auszuflihren, wie dies noch erlautert wird.
Die Fig. 4 zeigt eine Detailansicht im Vertikalschnitt durch die Rauchstabe 15 bzw. die Einrichtung 10, in welcher das
Hebemittel 12, welches eine Vielzahl von L-férmigen Aufnahmen fur die Rauchstébe 15 ausbildet genauer ersichtlich ist.
Die L-férmigen Aufnahmen erlauben ein einfaches Einlegen der Rauchstabe in das Hebemittel 12. Der im Hebemittel
oberste Rauchstab 15" hat die Position erreicht, in welcher er von der Stabzufuhreinrichtung bzw. von deren Transportmittel
horizontal bewegt werden muss, um in die Beladestellung zu gelangen, in welcher auf bereits erwahnte bekannte Weise
die Verpackungseinheiten 105-118 mit ihren Halteschlaufen 24 auf dem jeweiligen Rauchstab abgesetzt werden.

[0012] In Fig. 4 ist ersichtlich, dass der oberste Rauchstab 15 durch das Hebemittel 12 mit dem vorgangigen Hebeschritt in
einen nach unten offenen U-férmigen Blgel 17 des Transportmittels eingeflhrt worden ist. Am anderen, nicht ersichtlichen
Ende des Rauchstabes 15 ist ebenfalls ein solcher Blgel vorgesehen.

[0013] Die Fig. 5-7 zeigen nun die horizontale Bewegung des Rauchstabes 15" durch die Bligel 17, welche den Rauch-
stab entlang einer horizontalen Stltzflache 21 verschieben. Dazu ist eine angetrieben verschiebbare Schiebeflihrung 18
vorgesehen, welche mit dem Blgel 17 wirkverbunden ist und auf einer horizontalen Flhrungsstange 19 in Richtung des
Pfeiles von Fig. 5 bewegbar ist. Fig. 6 zeigt, wie der Rauchstab 15" entsprechend verschoben wird und Fig. 7 zeigt, wie
der Rauchstab 15" das Ende der Flihrungsflache 21 bereits passiert hat, so dass der Rauchstab 15" nach unten zur wei-
teren Flhrungsflache 20 hin abgegeben wird. Dies kann im freien Fall oder mit einer Senk-Hubvorrichtung erfolgen. Auf
dieser Flache erfolgt eine weitere Verschiebung in der Zeichnung nach rechts, durch ein nicht dargestelltes Antriebsmittel,
welche den Rauchstab 15 weiter in der Figur nach rechts schiebt. In der dadurch bewirkten Belade-Endstellung wird der
Rauchstab 15" dann so gehalten und beladen, wie dies aus EP 1 891 858 dem Fachmann im Detail bekannt ist und daher
hier nicht mehr erlautert werden muss. Sobald der Rauchstab 15" den Bligel 17" in der Fig. 7 verlassen hat, kann dieser
Bugel wieder in die Position gemass Fig. 5 zurlickgefahren werden und der im Hebemittel 12 nachste Rauchstab 15”
wird durch das Hebemittel angehoben, so dass dieser Rauchstab wiederum in den Bligel 17 gelangt und die in Fig. 4 flr
den obersten Rauchstab dargestellte Stellung einnimmt. Dann erfolgt erneut das horizontale Bewegen des Rauchstabes
in die Beladestellung.

Patentanspriiche

1. Stabzufuhreinrichtung (10) an einer Aufhangevorrichtung (2) fir wurstférmige Verpackungseinheiten (105 bis 118) an
Staben (15, 15°) wobei die Einrichtung zur gleichzeitigen vertikalen Bewegung einer Mehrzahl von Staben und zur
Vereinzelung von Staben in horizontaler Richtung in die Aufhangeposition ausgestaltet ist, dadurch gekennzeichnet,
dass die Stabzufuhreinrichtung ein angetriebenes Hebemittel (12) zur Bewegung der Stébe nach oben und angetrie-
ben horizontal bewegbare Transportmittel aufweist, welche zur Ubernahme der Stabe fiir die horizontale Bewegung
aus der jeweils obersten Hebestellung eines Rauchstabs im Hebemittel ausgestaltet sind.
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Stabzufuhreinrichtung nach Anspruch 1, gekennzeichnet durch einen direkt beim Hebemittel (12) angeordneten Be-
schickungstisch (13).

Stabzufuhreinrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass das Hebemittel (12) von zwei synchron
umlaufend antreibbaren Férdergliedern gebildet ist, welche eine Vielzahl von einander gegenlberliegenden Aufnah-
men fur die Enden der Rauchstabe aufweisen.

Stabzufuhreinrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass die Aufnahmen L-férmig sind und mit ihrem
unteren L-Schenkel zueinander weisend angeordnet sind.

Stabzufuhreinrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass das Transportmittel nach
unten offene U-formiges Blgel aufweist, in welche die Enden des obersten Rauchstabes durch das Hebemittel hinein
anhebbar sind.

Aufh&ngevorrichtung (2) flr wurstférmige, mit Halteschlaufen versehene Verpackungseinheiten, welche zum Aufhén-
gen dieser Verpackungseinheiten an Rauchstdben ausgebildet ist und eine Stabzufuhreinrichtung (10) nach einem
der Anspriche 1 bis 5 aufweist.
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