POPIS VYNALEZU |225710

K AUTORSKEMU OSVEDCENI [

- @D

(61)
——
(23) Vystavni priorita
(22) Prihla%eno 18 08 80

1) PV 5648-80

(51) Int. C1
B 23 X 31/00

URAD PRO VYNALEZY
: (40) Zvetejnéno 26 0% 82
A OBJEVY (45) Vydano 15 10 85
(75) .
Autor vynilezu DOBRY JIR! ing., PRAHA
(54) Zphsob navaFovani nebo svafovani tavici se i netavici se elektrodou

a zafizeni k provadéni zpisobu

Udelem vyndlezu je zvySeni produkti-
vity a jakosti svarovaného nebo navaro-
vého kovu zajiiténim nepietriite svarové -
nebo navarové houseunky na celé souddsti.
Uvedeného Glelu se dosahuje tim, %e spo~
jeni diléi svarové nebo navarové housen-
ky predchizejicf s dildi svédrovou nebo
navarovou housenkou nésledujici se prova-
di jesté pred prvnim ztuhnutim roztave-
ného kovu konce pledchiazejici dildi sva-
rové nebo navarové housenky. Z.rizeni

k provadéni tohoto zpisobu je upraveno
tak, Ze vedeni (10,11) pridavného mate-~
ridlu (6,7) jsou ve sméru od drZaku (2)
k hubici (5) upravena sbihavé.
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Vyndlez se tykd zpisobu a za¥izenf ke svatovdni nebo navetovani tavici se i neta-
vici se elektrodou, zejména pro automstické tavné svaiovéni nebo navabovant.

Automatické tavné svarovdni a navaiovdni tavici se i netavici se elektrodou byvd
vétdinou provddéno drdtovymi, trubidkovymi, pasovymi nebo i tydovymi piridavnymi materidly
pod vrstvou tavidla nebo v prostfedi ochranného plynu. Pri provddéni zejména vicevrstvych
obvodovych svaerd nebo p¥i navetovani rozmgrngjsich, zejména obvodovych ploch, je vidy
snaha dosdhnout co moZnd nejvy33i{ nepretriitosti svabovaciho nebo nava¥ovaciho procesu.
Je to %ddoucl nejen z hledisks jakosti svaru nebo ndvaru, nebol kazdé nastaveni housenky
byvé dasto zdrojem vad ve svarovém nebo nivarovém kovu (trhliny, stafeniny a porezits
v krdteru, pfeliti a pFevyZeni housenky aj.), ale i z hlediska produktivity préce.

Spoleénym znakem vdech zpisobl automatického tavného svatovéni a navarovdni pod
tavidlem a v ochrannych plynech je spojovén{ neboli nastavovéni di1&fch housenek natave-
nim konce pfedchdzejfci ztuhlé dil&f housenky pri poddtku kladenf dii&f housenky ndsle-
dujfei., Tyto dil&{ housenky jsou dény prerudenim svaiovaciho nebo nsvafovaciho procesu.
PreruSeni tohoto procesu (pokud se nemini prerudeni z ddvodd provoznich poruch) vznikd
u svard nebo ndverd bud z ddvodd spotiebovini pridavného materidlu nebo z nutnosti o&ig-
t&ni povrchu od strusky. Pferufeni vyvolané nutnosti o¥idtan{ povrchu svaru nebo ndvaru
od strusky u obvodovych svard a névarl v dnedni dobd jiZz vét3inou odpadd. Je to umoZn&no
vybornymi operetivnimi vlastnostmi soudobych svafovacich tavidel, kterd zpasobujf samo-
volné uvolhovénl ztuhlé strusky. U svafovdni nebo navafovdni v ochrennych plynech by ptri-
padalo jedt& v udvahu pieruleni v disledku spotPebovéni ochranného plynu z jedné tlekové
lehve, Obsah jedné lahve vydrii v&sk pii b&Zném svabovdni a% 8 hod., &istého pracovniho
gasu a krom& toho lze lahve spojovat do baterii (nskolik lahvi{ ptipojenych na spoledny
odb¥r), &im% se kapacita ochranného plynu ndkolikrdt zvy3i. 2 uvedendho vyplyvéd, Ze hlav~
nim ddvodem pferudovdni svatovaciho nebo nava¥ovaciho procesu u vicevrstivych svard nebo
ndvar je spotiebovéni p¥fdavného materidlu, tj. drétd, trubilek, pdsd, tydi aj.

Zndmym FeSenim, jak docilit co nejvy%3{ nepPetrfitosti svarovaciho nebo navafova-
ciho procesu, je nap¥iklad zvy¥ovdni hmotnosti svitkd ptidavnych materidld nebo jejich
déiky. Nevyhodou je zna&né omezeni tohoto zvy¥ovéni moZnostmi vyrobnimi, manipuladnimi,
dopravnimi a prostorovymi, e to jak u vyrobed, p¥idsvnych materidldy, tak u odbé&rateld.
Dalsi cestou k vy33i nepfetriitosti a tektéZ k vy331 produktivit® je svatovéni nebo nava-
fovén{ n¥kolika nesbihav¥ vedenymi pr{davnymi materidly soulasn¥. Nevyhodou tohoto zpd-
sobu jsou néroky na nékolikandsobn¥ vy%31 piikon elektrické energie, z &ehoZ vyplyvd
velké teplo vnesené do svarence, co? mé za ndsledek deformace s vnitin{ pnuti svabovanych
nebo nava¥ovanych dild. Krom& toho u zpisobu svarovdni a navatovdni nskolika pPidavnymi
materidly soulaesn& je nastavovdni housenek se v3emi svymi problémy stejné jeko u svaiovdni
nebo navefovdni jednim p¥fdavnym materidlem. V technické praxi Jje pouziti tohoto zplsobu
velmi' omezené a $1dké. .

Uvedené nevyhody odstranuje vyndlez, kterym je 2zpasob svarovdni nebo nevatovéni te-
vici se 1 netavici se elektrodou, zejména pro automatické tavné svatovani nebo navarovéni
3 jeho podstats spodivd v tom, %e spojeni di1&f svarové nebo ndverové housenky pPedchdze-
jici s d11%{ svarovou nebo nédvarovou housenkou ndsledujic{ se provad{ Jje8t& pted prvnim
stuhnutim roztaveného kovu konce pfedchdzejici dil%i svarové nebo navarové housenky.

Dal8i podstatou vyndlezu je, Ze vedeni pFfdavného meteridlu jsou ve sméru od drisku
k hubici upravena sbihavg,

Vy&8iho &inku vyndlezu je dossZeno zvySenim produktivity price pri zvydend jakosti
svarového nebo ndverového kovu zaji¥t&nim nepfetrZité svarové nebo ndvarové housenky na

celé svatovenéd nebo navarovanéd souddsti.

P¥{klad konkréinfho provedeni za¥fzeni podle vynslezu je schemsticky zndzorndn nu
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pripojeném vykresu, kde obr. 1 predstavuje poddvaci zeiizeni a obr. 2 pfedstavuje provedeni
dr#dku s hubici pro sbihavé vedeni pfidevného materidlu, pt¥ifem? je zndzornsn stav, kdy je
prvni p¥{devny materidl v pohybu a druhy p¥idavny materidl v klidu.

Zer{zeni sestdvd z poddvaciho udstroji 1, ze nimZ je uspofdddn svafovaci nebo nava-
fovaci dr¥dk 2. Poddveci dstroji 1 je opatfeno dvime mechanicky sprafenymi poddvacimi
kladkemi 3, z nich# slespon jedna je hnaci a dvéme pohybliv& uloZenymi pfftladnymi klad-
kemi 4. Svarovaci nebo navafovaci drZék 2 a hubice 3 jsou podle vyndlezu opatfeny dvEma
vedentmi 10, 11 prfdavného materidlu 6, 7. Vedeni 10, 11 jsou ve sm¥ru od dridku 2 k hu-
.bici 5 upravena sbihav&. Nezndézorn&ny pfitiaény mechanismus pf{tlednych kladek 4 je tvoren
excentrem, Sroubeam, p¥ipedn¥ jinym mechanismem.

Pred zehdjenim svaibovéni nebo nevePovdni se zeffzeni v pPipadd, Ze se jednd o sva-
fovénf nebo navePovédni tavici se elektrodou, pfipoji k nezndzorn&nému zdroji svaifovaciho
proudu, Jjeho% ope¥nd svorka je pFipojena k zédkladnimu materidlu 8. P¥idavné materidly §,
T v tomto pf¥i{peds plnf funkci elektrod. Do hubice 3 svafovaciho nebo navefovaciho drZéku
2 se vloZ{ oba p¥idavné materidly 6, 1 tak, sby zéroven prochézely mezi podévacimi a pii-
tladnymi kledkemi 3, 4 poddvacfho ustroji 1.

Uvede se do chodu nezndzorn&ny pohon poddvacich kladek 3 a tim je ze¥izeni piipra-
veno k &innosti. Po této piipravd se uvede do chodu podévéni prvniho p¥idavného materidlu
6 tek, %e se nezndzorn¥nym piitlainym mechanigmem sevie prvni p¥idavny materidl 6 mezi
pfitladnou a podévaci kladku 4, 3 pryvniho p*idavného meteridlu 6, &im¥ se uvede do pohybu
prvni pPidevny materidl 6. Jakmile se pFibliZ{ prvn{ p¥{davny materidl & k zdékladnimu
meteridlu 8, uvede se zpisobem zdvislym ne pouZitém Fidicim elektrickém systému zdroj
elektrického proudu v &innost, vznikne oblouk a nastane poddvéni uUm&rné rychlosti odtavo-
védni prvniho p¥i{devného materidlu 6, ndsledkem ¥ehoZ p¥i sou¥esném relativnim pohybu zé-
kladnfho materidlu 8 vidi zelfzen{ se vytvé¥f housenka 9. Druhy p¥idavny materidl 7 Je
pritom p¥fdevnym materidlem zdsobnim, jek je zPejmé z pFripojeného vyobrazeni.

Pred spotPebovédnim prvnfho pffdavného materidlu § se nejprve uvede do chodu podé-
vénf druhého pFidavného meteridlu 7 tak, Ze se prostifednictvim rudnfho ovldddni nebo im-
pulsu neznézornsného zerfzeni sevie druhy pFidevny materidl ] mezi p¥{tlafnou a poddvaci
kledku 4, 3 druhého p¥fdavného materidlu 7, ¥{m¥ se uvede i druhy p¥idavny materidl 7 do
pohybu. Jekmile se pribli%f druhy pff{davny meteridl 7 ke konci naverované housenky 9,
vznikne oblouk mezi druhym p¥{davnym meteridlem 7 e tavnou ldzn{ konce housenky 9. V pfi-
ped&, %e by nebylo zastavenarpoddvéni prvniho pridavného materidlu 6, oblouk by zalal
preskakovet z tohoto p¥idevného materidlu 6 ne druhy pFidavny meteridl 7 s naopek. Pomoci
rudnfho ovlédddni nebo impulsd neznézorn¥ného zefizeni bude toto pfeskakovéni omezeng ne
t-3 preskoky uvolnénim sevieni piidavného materidlu 6 mezi pFitla¥nou a podévaci kladkou
4, 3 prvniho pfidevného materidlu 6. Housenku 9 na zdkladnim materidlu 8 zalind vyt&éfet
druhy p¥{davny materidl 7, ktery se stal nositelem oblouku.

V p¥ipadd svafovéni nebo navefovédni netavici se elekirodou je funkce zaffzeni stejnd
a% na to, Ze p¥idavny materidl neni nositelem oblouku. Oblouk v tomto p¥ipad® ho#i mezi
nezndzornénou netavici se elektrodou a zdklednim materidlem. P¥i popsené funkci zeiizeni
se zde oba pPidavné materidly nest¥fdajf ve funkcich nositeld oblouku (nositelem je zde
netavici{ se elektroda), sle ve funkcich odtavovéni.

Popsanym zplsobem se dosshuje tvorby nepfetriité housenky na svafovené nebo navaro-
vené souddsti a z toho vyplyvejfc{ zvySenf jekosti sveru nebo néveru a zdroven zvysenf
produktivity préce prekrytim vedlejdich &asl &asy hlavnimi. )
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PREDMET VYNLLEZU

1. Zpisob nevefovéni nebo svabovéni tavici se i netavici se elektrodou, zejméne pro
autometické tavné svafovdni nebo nevefovéni, vyznedujfci se tim, Ze spojeni df1%{ svarové
nebo néverové housenky predchdzejici s 4{1%f svarovou nebo ndvarovou housenkou nédsledujfct
se provddl jedt¥ pfed prvnim ztuhnutim roztaveného kovu konce predchézejfcf dfl¥{ sverové
nebo ndvarové housenky.

2. Zerfzenf k provédd&ni zpisobu podle bodu 1, sestdvejfci z poddvaciho ustrojf,
p¥idavného materidlu, za nim# je uspofdddn drZék s hubicf opaifenou alespon dvéma vedenfmi
p¥idavného materidlu, vyznadujfc{ se tim, %e vedeni (10, 11) prifdevného materidlu (6, 7)
jsou ve sm&ru od drZdku (2) k hubici (5) upravena sbihavd.

1 vy¥kres
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