AT 526733 A1 2024-06-15

T

(19) § o 10 AT 526733 A1 2024-06-15
(12) Osterreichische Patentanmeldung
(21) Anmeldenummer: A 50919/2022 (51) Int.Cl.: B23D 61/18 (2006.01)
(22) Anmeldetag: 02.12.2022 B23D 1/12 (2006.01)
(43) Verdéffentlicht am: 15.06.2024
(56) Entgegenhaltungen: 71) Patentanmelder:
US 3661137 A Tyrolit Construction Products GmbH
GB 815631 A 6130 Schwaz (AT)
DE 1088408 B
US 6105568 A
(74) Vertreter:
Torggler & Hofmann Patentanwélte GmbH & Co
KG
6020 Innsbruck (AT)
(54) Schneidperle fiir Sdgeseile

(67)

Schneidperle (1) fur Ségeseile (2) mit einem F#is. 1
Grundkorper (3), wobei der Grundkorper (3) eine
konvexe Auflienkontur (4), auf welcher zumindest
bereichsweise wenigstens ein Schleifbelag (5)
angeordnet oder anordenbar ist, und wenigstens 25
einen sich an die konvexe AuRenkontur (4)
anschlieRenden Fortsatz (6) und/oder wenigstens

eine ebene Stirnseite (23) quer zu einer Léangsachse

(8) der Schneidperle (1) aufweist, wobei die konvexe

Aulenkontur 4) symmetrisch zu einer
Symmetrieebene (7) der konvexen Aufienkontur (4)

quer zur Langsachse (8) der Schneidperle (1)

ausgebildet ist.
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Zusammenfassung

Schneidperle (1) flir Sdgeseile (2) mit einem Grundkorper (3),
wobel der Grundkdrper (3) eine konvexe AuBenkontur (4), auf
welcher zumindest bereichsweise wenigstens ein Schleifbelag (5)
angeordnet oder anordenbar ist, und wenigstens einen sich an die
konvexe AuBenkontur (4) anschlieRenden Fortsatz (6) und/oder
wenigstens eine ebene Stirnseite (23) quer zu einer Langsachse
(8) der Schneidperle (1) aufweist, wobei die konvexe AuBenkontur
(4) symmetrisch zu einer Symmetrieebene (7) der konvexen
AuBenkontur (4) gquer zur Langsachse (8) der Schneidperle (1)

ausgebildet ist.

(Fig. 1)
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Die vorliegende Erfindung betrifft eine Schneidperle fir

Sageseile gemdl den Merkmalen des Oberbegriffs des Anspruchs 1.

Des Weiteren betrifft die Erfindung ein S&geseil und eine
Seilsadge mit derartigen Schneidperlen, ein Verfahren zur
Herstellung von Sageseilen mit derartigen Schneidperlen und ein

Verfahren zum Betrieb einer Seils&ge.

Schneidperlen bestehen im Wesentlichen aus einem Grundkdrper,
auf welchem ein Schleifbelag angeordnet oder anordenbar ist, und
sind Ublicherweise auf einem Draht- bzw. Tragseil eines

Sdgeseils aufgefadelt.

Bei einer BRewegung eines Sdgeseils entlang einer Oberfléche
eines Werkstoffes, wird die Oberflédche des Werkstoffs lokal
abgeschliffen, wodurch der Werkstoff abgeschnitten bzw. geteilt

werden kann.

Sdgeseile finden beispielsweise in der Baubranche ihren Einsatz,
wobel sie in Verbindung mit Seils&gen dazu verwendet werden,
grolRere Beton- oder Stahlbetonteile, metallische Werkstoffe oder
auch Naturstein abzuschneiden, zu zerteilen und/oder zu
verkleinern. S&geseile konnen dabei sowohl im Nass- als auch im

Trockenschnitt verwendet werden.

Sdgeseile sind im Allgemeinen aus dem Stand der Technik bereits
bekannt, wobeil zylinder- oder konusformige Schneidperlen

verwendet werden.
Beispielsweise zeigt die Schrift EP 761356 Al ein Sageseil mit

zylinderfdrmigen Schneidperlen mit asymmetrisch aufgebrachten

Schleifbeldgen, wobei die Schneidperlen mittels Stahlfedern
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beabstandet voneinander auf einem Tragseil des Sageseils

aufgefadelt sind.

Da die AuRenkonturen der zylinderfdrmigen Schneidperlen des in
dieser Schrift gezeigten S&ageseils im Wesentlichen parallel bzw.
tangential zu einer Schleifrichtung des S&geseils ausgefihrt
sind, nutzt sich der Schleifbelag relativ schnell ab. Das heiflt,
die Lebenszeit derartiger Schneidperlen und Sageseile ist

unginstigerweise relativ kurz.

Verbesserte Ausfiihrungen von Schneidperlen sind z.B. in den
Schriften AT 3424 Ul und DE 20006538 Ul zu finden. Diese
Schriften zeigen Schneidperlen mit nach auBen gewdlbten bzw.

konvexen AuBlenkonturen.

Durch die jeweiligen konvexen AuBenkonturen bei den
Schneidperlen dieser Schriften nutzen sich die Schneidperlen in
ihrer Gesamtheit langsamer ab, da es langer dauert, bis der
Schleifbelag an seiner AuRenkontur durch die zunehmende
Abnutzung abgeflacht wird. So kann das im Schleif- bzw.
Schneidbelag enthaltene Korn langer {iber seiner Einsatzlinie
gehalten werden, was so viel bedeutet, dass die Schneidperle
langer scharf bleibt. Das heiBt, die Lebensdauer der
Schneidperlen und Sadgeseile wird durch eine konvexe AuRenkontur

erhoht.

Nachteilig an den Schneidperlen bzw. Sageseilen der Schriften
AT 3424 Ul und DE 20006538 Ul, und auch der weiter oben
genannten EP 761356 Al, ist jedoch, dass ihre jeweiligen
Schneidperlen asymmetrische AuBenkonturen des Grundkdrpers
und/oder eine asymmetrische Anordnung des Schleifbelags auf der
AuBenkontur aufweisen. Das bedeutet, dass die in diesen

Schriften gezeigten Schneidperlen und S&dgeseile ausschlieBlich
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fiir eine bevorzugte Bewegungsrichtung der jeweiligen Sageseile

ausgelegt sind.

Ein Bediener muss bei der Handhabung solcher S&geseile also
tunlichst darauf achten, die S&geseile korrekt bzw. ihrer
vorgesehenen Bewegungsrichtung entsprechend einzubauen und zu
verwenden. Erfahrungsgemd@B kann es dabel immer wieder zu
Fehlanwendungen der Sageseile kommen, wobei Fehlanwendungen z.B.
die Unwirksamkeit des Sdgeseils und/oder unndtige zusadtzliche

Einbau- bzw. Ausbauzeiten des S&dgeseils mit sich bringen koénnen.

Die Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es daher, eine
gegeniilber dem Stand der Technik verbesserte Schneidperle
bereitzustellen, welche insbesondere eine lange Lebensdauer mit
sich bringt und die Gefahr einer Fehlbedienung eines mit einer
solchen Schneidperle ausgestatteten Sadgeseils reduziert.
Weiterhin sollen ein Sageseil mit einer solchermaBen
verbesserten Schneidperle, eine Seilsdge mit einem Sageseil mit
einer solchermaRen verbesserten Schneidperle, ein Verfahren zur
Herstellung eines solchen Sageseils, sowie ein Verfahren zum

Betrieb einer entsprechenden Seils&ge angegeben werden.

Diese Aufgabe wird durch die Merkmale der Anspriiche 1, 16, 19,
20 und 24 gelost.

Die Schneidperle fiir Sdgeseile weist einen Grundkdrper auf, wobei
der Grundkorper eine konvexe AuRlenkontur, auf welcher zumindest
bereichsweise wenigstens ein Schleifbelag angeordnet oder
anordenbar ist, und wenigstens einen sich an die konvexe
AuBenkontur anschlieBenden Fortsatz und/oder wenigstens eine
ebene Stirnseite quer zu einer La&ngsachse der Schneidperle
aufweist. Weiterhin ist es vorgesehen, dass die konvexe

AuBenkontur des Grundkdrpers der Schneidperle symmetrisch zur
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Symmetrieebene der konvexen AuRenkontur quer zu einer Langsachse

der Schneidperle ausgebildet ist.

Ein erster groBer Vorteil der Erfindung besteht darin, dass
durch die konvexe Aulenkontur des Grundkdrpers die Abnutzung des
Grundkorpers und/oder eines Schleifbelags verlangsamt und somit

die Lebensdauer der Schneidperle erhdht wird.

Ein zweiter groBer Vorteil besteht darin, dass die Funktion der
Schneidperle aufgrund der symmetrischen Form der konvexen
AuBenkontur des Grundkorpers unabhiangig von der

Bewegungsrichtung verwendbar ist.

Das heiBt, ein S&geseil mit erfindungsgemdBen Schneidperlen kann
vorteilhafterweise in zwel Bewegungsrichtungen bzw.
Laufrichtungen mit gleicher Effektivitat und Funktionsweise
angewendet werden. Dadurch ist die optimale Funktion des
Sdgeseils immer gegeben und es kann zu keinen Fehlanwendungen
kommen. So wird auch die Handhabung fiir eine Bedienerin deutlich

vereinfacht.

Eine kombinatorische auBerst vorteilhafte Wirkung der konvexen
AuBenkontur und der symmetrischen Ausgestaltung des Grundkdrpers

kann in einer Verlangerung der Lebensdauer um bis zu 50 % im

Vergleich zu herkdémmlichen Schneidperlen resultieren.

Dieser Vorteil kommt insbesondere dann zum Tragen, wenn die
Schneidperlen, also insbesondere die auf einem S&dgeseil
aufgefadelten Schneidperlen, wahrend ihrer Lebensdauer in beide

Laufrichtungen bewegt werden.

Die bestmdgliche Ausnutzung bzw. langste Lebensdauer der
Schneidperle ist erzielbar, wenn die Schneidperle in Summe

wahrend 50 % der Lebensdauer in eine erste Laufrichtung und
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wahrend 50 % der Lebensdauer in die andere zweite Laufrichtung

bewegt wird.

Praktisch umgesetzt gedacht, kann die Laufrichtung der
Schneidperlen bzw. des Sageseils in regelmaBigen und/oder
unregelmalRigen Abschnitten gewechselt werden, d.h. das Sdgeseil

gewendet werden, um die Lebensdauer zu erhohen.

Des Weiteren wird durch die symmetrische Form des Grundkdrpers,
vorzugsweise und des Schleifbelags, auch die Herstellung eines
Sdgeseils vereinfacht, da nicht darauf geachtet werden muss, die
Schneidperlen korrekt bzw. entsprechend einer bevorzugten bzw.

vorgesehenen Bewegungsrichtung auf einem Tragseil aufzufadeln.

Unter einer symmetrischen Form der AuRenkontur ist eine
Ausfiithrung zu verstehen, bei welcher die AuRenkontur
spiegelsymmetrisch zu einer Symmetrieebene ausgebildet ist,
welche Symmetrieebene quer zu einer Langsachse der Schneidperle

ausgerichtet ist.

Vorzugsweise ist die Symmetrieebene der konvexen AuBenkontur
orthogonal zu einer Langsachse der Schneidperle ausgerichtet,
wobel die Langsachse der Schneidperle im Wesentlichen eine

Rotationssymmetrieachse der Schneidperle ist.

Weitere vorteilhafte Ausfilhrungsformen der Erfindung werden in

den abhédngigen Ansprlichen definiert.

Der wenigstens eine Fortsatz des Grundkdrpers kann
vorteilhafterweise die Herstellung der Schneidperle,
beispielsweise beim Aufbringen eines Schleifbelags, und/oder die
Herstellung eines S&geseils, beispielsweise beim Aufbringen

eines Uberzugs, erleichtern.
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Besonders bevorzugt ist es vorgesehen, dass der Grundkdrper zweil
beidseitig an die konvexe AuBenkontur anschlieBende Fortsatze

aufweist.

Die zwei Fortsdtze konnen sich in ihrer Form gleichen und/oder
spiegelsymmetrisch zu einer Symmetrieebene der konvexen

AuBenkontur ausgefihrt sein.

Bevorzugt ist es vorgesehen, dass der wenigstens eine Fortsatz
oder die zwel Fortsatze zylinderformig ausgebildet ist oder

sind.

Die Form des wenigstens einen Fortsatzes oder der Fortsatze kann
aber auch wvariabel, z.RB. konusfdrmig, sich verjingend, einander
ahnlich, verschieden zueinander, symmetrisch oder asymmetrisch

zur Symmetrieebene der konvexen AuBenkontur, etc. sein.

Besonders bevorzugt ist es vorgesehen, dass der Grundkdrper
wenigstens eine sich an die konvexe AuBenkontur des Grundkdrpers
anschlieBende ebene Stirnseite gquer zur Langsachse der

Schneidperle aufweist.

Es kann auch sein, dass anschlieBend an die AuBenkontur des
Grundkdrpers wenigstens ein Fortsatz und wenigstens eine ebene

Stirnseite vorgesehen sind.

Besonders bevorzugt ist es vorgesehen, dass der Grundkdrper
symmetrisch zur Symmetrieebene quer zu einer Langsachse der

Schneidperle ausgebildet ist.

Das heiRt, nicht nur die konvexe AuBenkontur, sondern der
gesamte Grundkorper inklusive zweier beidseitig zum Grundkorper
angeordnete Fortsatze ist spiegelsymmetrisch zur Symmetrieebene

ausgebildet.
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Eine symmetrische Ausfithrung des Grundkdrpers der Schneidperle
kann insbesondere vorteilhaft bei der Aufbringung eines

schiitzenden Uberzugs auf ein Sageseil sein.

Beispielsweise kann durch die symmetrische Ausfilhrung des
Grundkdérpers die Zentrierung der Schneidperle wahrend eines
FEinspritzprozesses eines Vulkanisations- oder
Formgebungsverfahrens hergestellt und/oder erleichtert werden,
um einen gleichmaBigen und/oder qualitativ hochwertigen Uberzug

zU erzeugen.

Unter Formgebungsverfahren oder -prozesse kdnnen Spritzgiel-,
Spritzpress—-, Pressverfahren oder -prozesse und dergleichen

verstanden werden.

Fine Zentrierung der Schneidperle wahrend eines
Vulkanisationsprozesses oder Formgebungsprozesses, insbesondere
SpritzgieBprozesses, kann eine gleichmaBige Verteilung des
Vulkanisats oder plastifizierten Kunststoffes in den
Zwischenraumen eines SAdgeseils und/oder rund um das SAageseil

gewdhrleisten.

Besonders bevorzugt ist es vorgesehen, dass die Schneidperle
symmetrisch zu der Symmetrieebene quer zu einer Langsachse der

Schneidperle ausgebildet ist.

Das heiBt, der gesamte Grundkdrper inklusive der konvexen
AuBenkontur und zweier beidseitig angeordneter Fortsdtze und ein
Schleifbelag sind spiegelsymmetrisch zur Symmetrieebene

ausgebildet.

8/32



092621 31/38
8

Besonders bevorzugt ist es vorgesehen, dass auf der konvexen
AuBenkontur wenigstens ein Schleifbelag bzw. Schneidbelag mit

wenigstens einem Schleifmittel angeordnet ist.

Schleifmittel sind im Allgemeinen harte, =zahe,
temperaturbestiandige und/oder chemisch bestandige Materialen,
wie beispielsweise Korund, Siliciumcarbid, Diamant, Kubisches

Bornitrid (CBN) oder dergleichen.

Das wenigstens eine Schleifmittel ist glinstigerweise kornformig
im Schleifbelag als Korn enthalten, wobei das Korn scharf

und/oder schnittig ist.

Ginstige KorngroRen des Korns des wenigstens einen Schleifbelags

sind in etwa zwischen 100 und 1o Mesh.

Es ist denkbar, dass auf der konvexen AuRenkontur mehrere
Schleifmittel und/oder Schleifbelage, d.h. im Wesentlichen

Schichten von Schleifbel&dgen, angeordnet sind.

Besonders bevorzugt ist es vorgesehen, dass der wenigstens eine
Schleifbelag mit einer konvexen Schleifoberfldche, ausgebildet

ist.

Bevorzugt ist es vorgesehen, dass der wenigstens eine
Schleifbelag symmetrisch zu der Symmetrieebene quer zur

Langsachse der Schneidperle ausgebildet ist.

Vorzugsweise ist die Schleifoberfldche des wenigstens einen
Schleifbelags mit einer Oberflachenkontur ausgebildet, welche im
Wesentlichen ahnlich der und/oder parallel und/oder mit einem im
Wesentlichen konstanten Abstand versetzt zur konvexen

AuBenkontur des Grundkorpers ist.
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In einer bevorzugten Ausfihrungsvariante besitzen die konvexe
AuBRenoberflache des Grundkdrpers und die konvexe
Schleifoberfldche des Schleifbelags denselben Radius bzw.

AuBenkonturradius.

Der Grundkorper der Schneidperle ist vorzugsweise aus Metall,

insbesondere aus Stahl, gefertigt.

Besonders bevorzugt ist es vorgesehen, dass die Schneidperle
wenigstens ein Innengewinde, vorzugswelse mit einem Regel- oder
Standardgewinde zur Aufnahme von Schrauben mit einem

Nenndurchmesser von zwischen 4 mm und 8 mm, aufweist.

Mit einem Innengewinde kann die Schneidperle auch als eine

Gewindehiilse und/oder Schraubmuffe verstanden werden.

Besonders bevorzugt ist es vorgesehen, dass zwischen der
konvexen AuBenkontur und dem wenigstens einen Fortsatz
wenigstens ein stufenfdérmiger Absatz, vorzugsweise im
Wesentlichen parallel zur Symmetrieebene der konvexen

AuBenkontur, vorgesehen ist.

Zwischen der konvexen AuBRenkontur und dem wenigstens einen
Fortsatz befinden sich vorzugsweise im Wesentlichen zwei Kanten,
welche abgeflacht und/oder aus- und/oder abgerundet oder

dergleichen sein konnen.
Bevorzugt ist es vorgesehen, dass der Absatz eine GroBle von
zwischen 1 und 20 %, vorzugsweise zwischen 4 und 16 %, einer

Ladnge der Schneidperle aufweist.

Die Lange der Schneidperle ist vorzugsweise entlang ihrer

Langsachse gemessen.
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Bevorzugt ist es vorgesehen, dass die konvexe AuBRenkontur mit
zumindest einem AuBenkonturradius von zwischen 40 und 150 %,
vorzugsweise zwischen 60 und 130 %, einer Lange der Schneidperle

ausgebildet ist.

Bevorzugte AuRenkonturradien sind Radien zwischen 5 und 16 mm,

besonders bevorzugt zwischen 5 und 10 mm.

Bevorzugt ist es vorgesehen, dass die Schneidperle entlang der
Symmetrieebene der konvexen AuBenkontur einen auBeren
AuBendurchmesser und an den Seiten der konvexen AuBenkontur
einen inneren AuBendurchmesser aufweist, wobel der aubere
AuBendurchmesser zumindest 3 %, vorzugsweise zumindest 6 %,
groRer ist als der innere AuBendurchmesser, und/oder zwischen 70

und 250 % einer La&nge der Schneidperle entspricht.

Ein Durchmesser ist vorzugsweise immer orthogonal zur La&ngsachse

der Schneidperle gemessen.

Bevorzugt ist es vorgesehen, dass die Schneidperle einen aduBleren
Innendurchmesser und einen inneren Innendurchmesser aufweist,
wobel der duBere Innendurchmesser ein groBter Durchmesser des
wenigstens einen Fortsatzes ist, und/oder zumindest 15 %,
vorzugsweise zumindest 30 %, grdBer als der innere

Innendurchmesser ist.

Schutz wird auch begehrt fiir ein S&dgeseil mit einem Tragseil,
auf welchem Schneidperlen, vorzugswelise voneinander beabstandet,

aufgefadelt sind.
Fine erfindungsgemale Schneidperle kann durch ihren Einsatz bei

bereits bekannten Ausfiihrungsformen von Sadgeseilen des Standes

der Technik, wie beispielsweise in der Beschreibungseinleitung
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beschrieben, ihren Einsatz finden und nachtraglich installiert

werden.

Des Weiteren wird Schutz begehrt fiir eine Seils&dge, welche
wenigstens ein Sdgeseil nach wenigstens einem der Anspriche 16

bis 18 umfasst.

Es wird auch Schutz begehrt flir ein Verfahren zur Herstellung

eines S&ageseils,

- wobei Schneidperlen und Abstandhalter einander abwechselnd
auf ein Tragseil aufgefadelt werden, und

- wobei zwischen den konvexen AuBlenkonturen der Schneidperlen
ein, vorzugsweise kunststoffhaltiger und/oder elastischer,
Uberzug, vorzugswelise mittels eines Vulkanisations- oder

Formgebungsverfahrens, aufgebracht wird.

Es ist besonders bevorzugt vorgesehen, dass die Schneidperlen
mittels Abstandhalter, vorzugsweise jeweils umfassend wenigstens
eine Stahlfeder, voneinander beabstandet auf dem Tragseil des

Sdgeseils aufgefadelt sind.

Man kann sich die Schneidperlen als Hiilsen vorstellen, welche

das Tragseil des S&dgeseils konzentrisch umfassen.

Bevorzugt sind die Schneidperlen und Abstandhalter Jjeweils

einzeln einander abwechselnd auf dem Tragseil aufgefadelt.

Es ist aber auch denkbar, dass mehrere Schneidperlen und/oder
mehrere Abstandhalter nebeneinander am Tragseil aufgefadelt

sind.

Besonders bevorzugt ist es vorgesehen, dass das Sageseil,
insbesondere in Langsrichtung des Sageseils, zwischen den

konvexen AuBenkonturen der Schneidperlen wenigstens einen,
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vorzugswelse kunststoffhaltigen, Uberzug zum Schutz des

Sdgeseils aufweist.

Der wenigstens eine Uberzug kann eine, insbesondere

schleifbelagslose, Abweishiilse sein.

Die Form und/oder AuBenkontur des wenigstens einen Uberzugs kann
zylinderformig, aber auch variabel, strukturiert, glatt,

abgeschragt etc. sein.

Der Uberzug kann verschiedene Arten von Kunststoffen, wie

Thermoplaste und/oder Duroplaste und/oder Elastomere, umfassen.

Eine bevorzugte Variante eines Uberzugs ist eine elastische,

insbesondere elastomere und/oder thermoplastische, Beschichtung.

Im Zuge des Verfahrens zur Herstellung eines Sadgeseils ist es
besonders bevorzugt vorgesehen, dass auf die konvexe AuRenkontur
des Grundkdrpers einer jeden Schneidperle jeweils wenigstens ein
Schleifbelag, vorzugsweise mittels eines Galvanisierungs-, LOot-

oder Sinterverfahrens, aufgebracht wird.

Es ist moglich, den wenigstens einen Uberzug in einer variablen

Form und/oder mit einer variablen AuBenkontur aufzubringen.

Der Uberzug kann auch auf das im Wesentlichen gesamte Sadgeseil
aufgebracht werden und vorzugsweise nach erfolgtem Aufbringen,
beispielsweise nach erfolgter Vulkanisation, wieder

bereichsweise abgetragen, z.B. abgeschliffen, werden.

Es ist auch denkbar, dass mehrere Uberziige mit unterschiedlichen

Formen und/oder AuBenkonturen aufgebracht werden.
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Es wird auch Schutz begehrt fir ein Verfahren zum Betrieb einer
Seilsdge mit wenigstens einem Sadgeseil mit Schneidperlen, wobei
das Sageseil im Wesentlichen gleich hdufig in die beiden

Bewegungsrichtungen des Sageseils bewegt wird.

Un die Bewegungsrichtung des S&dgeseils von einer ersten
Bewegungsrichtung in eine zweite, der ersten BRewegungsrichtung
entgegengesetzten Bewegungsrichtung des S&geseils zu andern, um
das Sageseil abwechselnd in beide Bewegungsrichtungen
anzutreiben, ist es bevorzugt vorgesehen, dass das Sageseil,
insbesondere manuell, neu aufgespannt bzw. in die Seils&age

erneut eingebaut wird.

Es ist auch denkbar, dass die Steuer- oder Regeleinheit der
Seilsage derart gesteuert oder geregelt wird, dass die

Bewegungsrichtung des S&geseils geadndert wird.

Weitere Vorteile und Einzelheiten vorteilhafter Varianten der
Erfindung ergeben sich aus den Figuren sowie der dazugehdrigen

Figurenbeschreibung. Dabei zeigen:

Fig. 1 ein erstes Ausfihrungsbeispiel einer Schneidperle,
Fig. 2 ein zweites Ausfihrungsbeispiel einer Schneidperle, und
Fig. 3 eine Variante eines S&geseils mit Schneidperlen gemal

dem zweiten Ausfiihrungsbeispiel.

Die Figur 1 zeigt ein erstes Ausfihrungsbeispiel einer
Schneidperle 1 fir Sageseile 2 mit einem Grundkdrper 3, wobei
der Grundkorper 3 eine konvexe AuBenkontur 4, auf welcher
zumindest bereichsweise wenigstens ein Schleifbelag 5 angeordnet
oder anordenbar ist, und wenigstens einen sich an die konvexe
AuBenkontur 4 anschlieRenden Fortsatz 6 und wenigstens eine
ebene Stirnseite 23 quer zu einer Langsachse 8 der Schneidperle

1 aufweist, wobeili die konvexe AuBenkontur 4 symmetrisch zu einer
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Symmetrieebene 7 der konvexen AuBlenkontur 4 quer zu einer

Langsachse 8 der Schneidperle 1 ausgebildet ist.

Bei diesem Ausfilhrungsbeispiel ist der eine Fortsatz 6
zylinderfdrmig ausgebildet. Prinzipiell kann der wenigstens eine

Fortsatz 6 aber auch geometrisch variabel ausgebildet sein.

Bei diesem Ausfilhrungsbeispiel ist auf der konvexen Aulenkontur
4 des Grundkdorpers 3 der Schneidperle 1 wenigstens ein
Schleifbelag 5 mit wenigstens einem Schleifmittel, vorzugsweise
umfassend Diamant und/oder Kubisches Bornitrid (CBN),

angeordnet.

Bei diesem Ausfilhrungsbeispiel ist der wenigstens eine
Schleifbelag 5 mit einer konvexen Schleifoberfldche 9
ausgebildet, wobei die Schleifoberfldche 9 eine im Wesentlichen
parallel zur konvexen AulRenkontur 4 verschobene

Schleifoberflache 9 ist.

Bei diesem Ausfilhrungsbeispiel ist der wenigstens eine
Schleifbelag 5 symmetrisch zu der Symmetrieebene 7 quer zu einer

Langsachse 8 der Schneidperle 1 ausgebildet.

Die symmetrische Ausbildung des wenigstens einen Schleifbelags 5
ist insbesondere dahingehend vorteilhaft, dass die Schneidperle
1 in beiden Bewegungsrichtungen eines Sdgeseils 2 verwendet

werden kann.

Bei diesem Ausfilhrungsbeispiel weist die Schneidperle 1 ein

Innengewinde 10 mit einem Gewindedurchmesser 11 und einer

Gewindetaltiefe 12 auf.
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Das Innengewinde 10 ist vorzugsweise ein Ubliches Regel- oder
Standardgewinde, welches zur Aufnahme von Schrauben,

vorzugswelse entsprechend M4-M8, ausgebildet ist.

Bei diesem Ausfihrungsbeispiel ist zwischen der konvexen
AuBenkontur 4 und dem wenigstens einen Fortsatz 6 wenigstens ein
stufenfdrmiger Absatz 13 im Wesentlichen parallel zur

Symmetrieebene 7 der konvexen AuBlenkontur 4 vorhanden.

Bei diesem Ausfiihrungsbeispiel ist die konvexe AuBenkontur 4 mit

einem konstanten AuBenkonturradius 15 ausgebildet.

Es ist auch denkbar, dass die konvexe AuRenkontur 4 der
Schneidperle 1 mehrere Abschnitte mit unterschiedlichen

AuBenkonturradien 15 ausgebildet ist.

In der Figur 1 ist gezeigt, dass die Schneidperle 1 vorzugsweise
entlang der Symmetrieebene 7 der konvexen Aullenkontur 4 einen
auBeren AuRendurchmesser 16 und an den Seiten der konvexen
AuBRenkontur 4 einen inneren AuBendurchmesser 17 aufweist, wobei
der duBere AuBendurchmesser 16 groBer ist als der innere

AulRendurchmesser 17.

In der Figur 1 ist gezeigt, dass die Schneidperle 1 vorzugsweise
einen duBeren Innendurchmesser 18 und einen inneren
Innendurchmesser 19 aufweist, wobei der duBere Innendurchmesser

18 groBer als der innere Innendurchmesser 19 ist.

Bei der nun folgenden Beschreibung dem in der Figur 2 gezeigten
Ausfihrungsbeispiel wird zur Vermeidung von Wiederholungen
vorrangig auf die Unterschiede zum ersten Ausfihrungsbeispiel
eingegangen. Ansonsten gilt die obige Beschreibung des ersten
Ausfihrungsbeispiels soweit anwendbar auch fir das nachfolgend

noch beschriebene Ausfilhrungsbeispiel.
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Die Figur 2 zeigt ein zweites Ausfiihrungsbeispiel einer
erfindungsgemédRen Schneidperle 1, wobei der Grundkdrper 3 zweil
beidseitig an die konvexe AuBenkontur 4 anschlieBende Fortsatze
6 aufweist und wobei die zweil Fortsatze 6 zylinderformig

ausgebildet sind.

Bei diesem Ausfihrungsbeispiel ist die gesamte Schneidperle 1
inklusive dem Grundkorper 3 symmetrisch zu der Symmetrieebene 7

quer zu einer Langsachse 8 der Schneidperle 1 ausgebildet.

Der Grundkorper 3 und/oder die Schneidperle 1 ist oder sind aber

nicht zwingendermaBen symmetrisch ausgebildet.

Erfindungsgemall ist zumindest die konvexe AuRenkontur 4

symmetrisch zur Symmetrieachse 7 geformt.

Die Figur 3 zeigt eine Variante eines erfindungsgemdBen
Sdgeseils 2 mit Schneidperlen 1 gemaB dem zweiten

Ausfiithrungsbeispiel.

Hier ist gezeigt, dass das S&ageseil 2 wenigstens ein Tragseil 20
aufweist, auf welchem Schneidperlen 1, vorzugswelise voneinander

beabstandet, aufgefddelt sind.

Bei dieser Variante sind die Schneidperlen 1 mittels
Abstandhalter 21, vorzugsweise Jewells umfassend wenigstens eine

Stahlfeder, voneinander beabstandet aufgefadelt.

Diese Variante eines SAgeseils 2 weist zwischen den konvexen
AuBenkonturen 4 der Schneidperlen 1 wenigstens einen,
vorzugswelse kunststoffhaltigen und/oder elastischen, Uberzug 22

zum Schutz des Sageseils 2 auf.
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Bezugszeichenliste:

QO oy b w DD

10
11
12
13
14
15
16
17
18
19
20
21
22
23

Schneidperle

Sdgeseil

Grundkdrper

Konvexe AuBenkontur
Schleifbelag

Fortsatz

Symmetrieebene
Langsachse

Konvexe Schleifoberflache
Innengewinde
Gewindedurchmesser
Gewindetaltiefe

Absatz

Lange der Schneidperle
AuBenkonturradius
AuBerer AuBendurchmesser
Innerer Aulendurchmesser
AuBerer Innendurchmesser
Innerer Innendurchmesser
Tragseil

Abstandhalter

Uberzug

Stirnseite

Innsbruck, am 30. November 2022
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Patentanspriche

Schneidperle (1) flir Sdgeseile (2) mit einem Grundkorper (3),
wobel der Grundkdrper (3) eine konvexe AuBenkontur (4), auf
welcher zumindest bereichsweise wenigstens ein Schleifbelag
(5) angeordnet oder anordenbar ist, und wenigstens einen sich
an die konvexe AuBenkontur (4) anschlieBenden Fortsatz (6)
und/oder wenigstens eine ebene Stirnseite (23) quer zu einer
Langsachse (8) der Schneidperle (1) aufweist, dadurch
gekennzeichnet, dass die konvexe AuRenkontur (4) symmetrisch
Zu elner Symmetrieebene (7) der konvexen AuRenkontur (4) quer

zur Langsachse (8) der Schneidperle (1) ausgebildet ist.

Schneidperle (1) nach Anspruch 1, wobeil der Grundkdrper (3)
zwel beidseitig an die konvexe AuRenkontur (4) anschlieBende

Fortsatze (6) aufweist.

Schneidperle (1) nach einem der vorhergehenden Anspriche,
wobel der wenigstens eine Fortsatz (6) oder die zweil

Fortsdtze (6) zylinderformig ausgebildet ist oder sind.

Schneidperle (1) nach einem der vorhergehenden Anspriche,
wobeil der Grundkdrper (3) symmetrisch zu der Symmetrieebene
(7) quer zur Langsachse (8) der Schneidperle (1) ausgebildet

ist.

Schneidperle (1) nach einem der vorhergehenden Anspriche,
wobel die Schneidperle (1) symmetrisch zu der Symmetrieebene
(7) quer zur Langsachse (8) der Schneidperle (1) ausgebildet

ist.

Schneidperle (1) nach einem der vorhergehenden Anspriche,
wobeil auf der konvexen AuBenkontur (4) wenigstens ein

Schleifbelag (5) mit wenigstens einem Schleifmittel,
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vorzugsweise umfassend Diamant und/oder Kubisches Bornitrid,

angeordnet ist.

Schneidperle (1) nach einem der vorhergehenden Anspriche,
wobel der wenigstens eine Schleifbelag (5) mit einer konvexen

Schleifoberfldche (9) ausgebildet ist.

Schneidperle (1) nach einem der vorhergehenden Anspriche,
wobel der wenigstens eine Schleifbelag (5) symmetrisch zur
Symmetrieebene (7) quer zur Langsachse (8) der Schneidperle

(1) ausgebildet ist.

Schneidperle (1) nach einem der vorhergehenden Anspriche,

wobeil der Grundkdrper (3) aus Stahl besteht.

Schneidperle (1) nach einem der vorhergehenden Anspriche,
wobel die Schneidperle (1) wenigstens ein Innengewinde (10)

mit einem Gewindedurchmesser (11) aufweist.

Schneidperle (1) nach einem der vorhergehenden Anspriche,
wobel zwischen der konvexen AuBenkontur (4) und dem
wenigstens einen Fortsatz (6) wenigstens ein stufenfdrmiger
Absatz (13), vorzugsweise 1im Wesentlichen parallel zur
Symmetrieebene (7), der konvexen AuRenkontur (4) vorgesehen

ist.

Schneidperle (1) nach dem vorhergehenden Anspruch, wobei der
Absatz (13) eine GroRe von zwischen 1 und 20 %, vorzugsweise
zwischen 4 und 16 %, einer Lange der Schneidperle (14)

aufweist.

Schneidperle (1) nach einem der vorhergehenden Anspriche,

wobeil die konvexe AuBenkontur (4) mit zumindest einem

AuBRenkonturradius (15) von zwischen 40 und 150 %,
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vorzugsweise zwischen 60 und 130 %, einer Lange der

Schneidperle (14) ausgebildet ist.

Schneidperle (1) nach einem der vorhergehenden Anspriche,
wobel die Schneidperle (1) entlang der Symmetrieebene (7) der
konvexen AuRenkontur (4) einen aduBleren AuRendurchmesser (16)
und an den Seiten der konvexen AuRenkontur (4) einen inneren
AuBRendurchmesser (17) aufweist, wobel der auBere
AuBlBendurchmesser (16)
- zumindest 3 %, vorzugswelise zumindest 6 %, grdoBer ist als
der innere AuBRendurchmesser (17), und/oder

- zwischen 70 und 250 % einer Lange der Schneidperle (14)

entspricht.

Schneidperle (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche,

wobel die Schneidperle (1) einen auBeren Innendurchmesser

(18) und einen inneren Innendurchmesser (19) aufweist, wobeil

der auBere Innendurchmesser (18)

- ein groRter Durchmesser des wenigstens einen Fortsatzes (6)
ist, und/oder

- zumindest 15 %, vorzugswelse zumindest 30 %, groBler als der

innere Innendurchmesser (19) ist.

Sdgeseil (2) mit wenigstens einem Tragseil (20), auf welchem
Schneidperlen (1) nach einem der Anspriche 1 bis 15,

vorzugsweise voneinander beabstandet, aufgefadelt sind.

Sdgeseil (2) nach dem vorhergehenden Anspruch, wobei die
Schneidperlen (1) mittels Abstandhalter (21), vorzugsweise
Jjeweils umfassend wenigstens eine Stahlfeder, voneinander

beabstandet aufgefadelt sind.

Sadgeseil (2) nach einem der vorhergehenden zwei Anspriiche,
wobel das Sageseil (2) zumindest in Langsrichtung des

Sdgeseils (2) zwischen den konvexen Aulenkonturen (4) der
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Schneidperlen (1) wenigstens einen, vorzugsweise
kunststoffhaltigen und/oder elastischen, Uberzug (22) zum

Schutz des S&ageseils (2) aufweist.

Seilsage zum Zertrennen eines Werksticks, insbesondere aus

Beton, Stahlbeton, Metall oder Naturstein, umfassend

- wenigstens ein Sageseil (2) nach wenigstens einem der
Anspriliche 16 bis 18,

- wenigstens eine Fihrungseinheit zum Fihren des Sageseils
(2),

- wenigstens einen Antrieb zum Antreiben des Sageseils (2),

- vorzugswelise wenigstens einen Seilspeicher zum,
insbesondere temporadren, Zwischenlagern des S&geseils (2),
und

- elne Steuer- oder Regeleinheit zum Steuern oder Regeln des
Antriebs, insbesondere einer Bewegungsrichtung, des

Sdgeseils (2).

Verfahren zur Herstellung eines S&geseils (2) nach wenigstens
einem der Anspriiche 16 bis 18,
- wobei Schneidperlen (1) und Abstandhalter (21) einander
abwechselnd auf ein Tragseil (20) aufgefadelt werden, und
- wobei zumindest in Langsrichtung des Sdgeseils (2)
zwischen den konvexen AuBlenkonturen (4) der Schneidperlen
(1) ein, vorzugsweise kunststoffhaltiger und/oder
elastischer, Uberzug (22), vorzugsweise mittels eines
Vulkanisationsverfahrens und/oder Formgebungsverfahrens,

aufgebracht wird.

Verfahren nach dem vorhergehenden Anspruch, wobei auf die
konvexe Aullenkontur (4) des Grundkdrpers (3) einer jeder
Schneidperle (1) jewells wenigstens ein Schleifbelag (5),
vorzugsweise mittels eines Galvanisierungs-, Lot- oder

Sinterverfahrens, aufgebracht wird.
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Verfahren nach einem der Anspriiche 20 oder 21, wobei der
wenigstens eine Uberzug (22) auf das gesamte Sdgeseil (2)
aufgebracht wird, sodass das S&dgeseil (2) vollstandig mit dem

Uberzug (22) umschlossen wird.

Verfahren nach einem der Anspriche 20 bis 22, wobei das mit
dem Uberzug (22) umschlossene Sidgeseil (2) in den Bereichen
der Schleifbelidage (5) vom wenigstens einen Uberzug (22),

vorzugsweise mittels Abschleifens, freigelegt wird.

Verfahren zum Betrieb einer Seilsdge nach Anspruch 19, wobei
das Sageseil (2) in regelmaBigen oder unregelmaBigen
Abstanden abwechselnd in eine erste Bewegungsrichtung und in
eine zweite, der ersten Bewegungsrichtung entgegengesetzte
Bewegungsrichtung des S&dgeseils (2) angetrieben wird,
vorzugsweise, wobel das Sageseil (2) im Wesentlichen gleich

haufig in die beiden Bewegungsrichtungen angetrieben wird.

Innsbruck, am 30. November 2022
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Gednderte Patentanspriche

Schneidperle (1) fiur Sageseile (2) mit einem Grundkdrper
(3), wobeli der Grundkorper (3) eine konvexe AuBenkontur
(4), auf welcher zumindest bereichsweise wenigstens ein
Schleifbelag (5) angeordnet oder anordenbar ist, und
wenigstens einen sich an die konvexe AuBenkontur (4)
anschlieBenden Fortsatz (6) und/oder wenigstens eine ebene
Stirnseite (23) quer zu einer Langsachse (8) der
Schneidperle (1) aufweist, wobei die konvexe AuBenkontur
(4) symmetrisch zu einer Symmetrieebene (7) der konvexen
AuBRenkontur (4) quer zur Langsachse (8) der Schneidperle
(1) ausgebildet ist, dadurch gekennzeichnet, dass die
Schneidperle (1) entlang der Symmetrieebene (7) der
konvexen AuRenkontur (4) einen auBeren AuRendurchmesser
(16) und an den Seiten der konvexen AuBlenkontur (4) einen
inneren AuBendurchmesser (17) aufweist, wobeil der &auBere
AuBendurchmesser (16)
- zumindest 3 %, vorzugswelse zumindest 6 %, grohler ist als
der innere AuBendurchmesser (17), und/oder
- zwischen 70 und 250 % einer Lange der Schneidperle (14)

entspricht.

Schneidperle (1) nach Anspruch 1, wobei der Grundkdrper (3)
zwel beidseitig an die konvexe AuRenkontur (4)

anschlieBende Fortsatze (6) aufweist.

Schneidperle (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
wobel der wenigstens eine Fortsatz (6) oder die zweil

Fortsatze (6) zylinderfdormig ausgebildet ist oder sind.

Schneidperle (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
wobel der Grundkorper (3) symmetrisch zu der Symmetrieebene
(7) quer zur Langsachse (8) der Schneidperle (1)

ausgebildet ist.
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Schneidperle (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
wobeli die Schneidperle (1) symmetrisch zu der
Symmetrieebene (7) quer zur Langsachse (8) der Schneidperle

(1) ausgebildet ist.

Schneidperle (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
wobei auf der konvexen AuRenkontur (4) wenigstens ein
Schleifbelag (5) mit wenigstens einem Schleifmittel,
vorzugsweise umfassend Diamant und/oder Kubisches

Bornitrid, angeordnet ist.

Schneidperle (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
wobel der wenigstens eine Schleifbelag (5) mit einer

konvexen Schleifoberfldche (9) ausgebildet ist.

Schneidperle (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
wobeil der wenigstens eine Schleifbelag (5) symmetrisch zur
Symmetrieebene (7) quer zur Langsachse (8) der Schneidperle

(1) ausgebildet ist.

Schneidperle (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche,

wobel der Grundkorper (3) aus Stahl besteht.

Schneidperle (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
wobeili die Schneidperle (1) wenigstens ein Innengewinde (10)

mit einem Gewindedurchmesser (11) aufweist.

Schneidperle (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
wobeili zwischen der konvexen AuRenkontur (4) und dem
wenigstens einen Fortsatz (6) wenigstens ein stufenfdrmiger
Absatz (13), vorzugsweise im Wesentlichen parallel zur
Symmetrieebene (7), der konvexen AuBenkontur (4) vorgesehen

ist.
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Schneidperle (1) nach dem vorhergehenden Anspruch, wobei
der Absatz (13) eine GroBe von zwischen 1 und 20 %,
vorzugsweise zwischen 4 und 16 %, einer Lange der

Schneidperle (14) aufweist.

Schneidperle (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
wobel die konvexe AuRenkontur (4) mit zumindest einem
AuBenkonturradius (15) wvon zwischen 40 und 150 %,
vorzugsweise zwischen 60 und 130 %, einer Lange der

Schneidperle (14) ausgebildet ist.

Schneidperle (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche,

wobel die Schneidperle (1) einen &auBReren Innendurchmesser

(18) und einen inneren Innendurchmesser (19) aufweist,

wobel der duBere Innendurchmesser (18)

- ein groRter Durchmesser des wenigstens einen Fortsatzes
(6) 1ist, und/oder

- zumindest 15 %, vorzugsweise zumindest 30 %, grdBer als

der innere Innendurchmesser (19) ist.

Sdgeseil (2) mit wenigstens einem Tragseil (20), auf
welchem Schneidperlen (1) nach einem der Anspriiche 1 bis

14, vorzugswelse voneinander beabstandet, aufgefddelt sind.

Sdgeseil (2) nach dem vorhergehenden Anspruch, wobei die
Schneidperlen (1) mittels Abstandhalter (21), vorzugsweise
Jjeweils umfassend wenigstens eine Stahlfeder, voneinander

beabstandet aufgefadelt sind.

Sadgeseil (2) nach einem der vorhergehenden zweil Anspriiche,
wobel das Sageseil (2) zumindest in La&ngsrichtung des
Sdgeseils (2) zwischen den konvexen AuBenkonturen (4) der
Schneidperlen (1) wenigstens einen, vorzugsweise
kunststoffhaltigen und/oder elastischen, Uberzug (22) zum

Schutz des S&geseils (2) aufweist.
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Seilsage zum Zertrennen eines Werkstiicks, insbesondere aus

Beton, Stahlbeton, Metall oder Naturstein, umfassend

- wenigstens ein S&ageseil (2) nach wenigstens einem der
Anspriche 15 bis 17,

- wenigstens eine Fiihrungseinheit zum Fiithren des Sageseils
(2),

- wenigstens einen Antrieb zum Antreiben des S&ageseils
(2),

- vorzugswelise wenigstens einen Seilspeicher zum,
insbesondere tempordren, Zwischenlagern des Sageseils
(2), und

- eine Steuer- oder Regeleinheit zum Steuern oder Regeln
des Antriebs, insbesondere einer Bewegungsrichtung, des

Sdgeseils (2).

Verfahren zur Herstellung eines Sdgeseils (2) nach

wenigstens einem der Anspriiche 15 bis 17,

- wobei Schneidperlen (1) und Abstandhalter (21) einander
abwechselnd auf ein Tragseil (20) aufgefadelt werden,
und

- wobeili zumindest in Langsrichtung des Sageseils (2)
zwischen den konvexen AuBenkonturen (4) der
Schneidperlen (1) ein, vorzugsweise kunststoffhaltiger
und/oder elastischer, Uberzug (22), vorzugswelse mittels
eines Vulkanisationsverfahrens und/oder

Formgebungsverfahrens, aufgebracht wird.

Verfahren nach dem vorhergehenden Anspruch, wobei auf die
konvexe AuBenkontur (4) des Grundkorpers (3) einer jeder
Schneidperle (1) Jjeweils wenigstens ein Schleifbelag (5),
vorzugsweise mittels eines Galvanisierungs-, Lot- oder

Sinterverfahrens, aufgebracht wird.
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21. Verfahren nach einem der Anspriiche 19 oder 20, wobei der
wenigstens eine Uberzug (22) auf das gesamte Sageseil (2)
aufgebracht wird, sodass das Sadgeseil (2) vollstandig mit

dem Uberzug (22) umschlossen wird.

22. Verfahren nach einem der Anspriche 19 bis 21, wobei das mit
dem Uberzug (22) umschlossene Sadgeseil (2) in den Bereichen
der Schleifbelage (5) vom wenigstens einen Uberzug (22),

vorzugsweise mittels Abschleifens, freigelegt wird.

23. Verfahren zum Betrieb einer Seilsage nach Anspruch 18,
wobel das Sageseil (2) in regelmd@Bigen oder unregelmaligen
Abstanden abwechselnd in eine erste Bewegungsrichtung und
in eine zweite, der ersten Bewegungsrichtung
entgegengesetzte Bewegungsrichtung des Sageseils (2)
angetrieben wird, vorzugsweise, wobeli das Sageseil (2) im
Wesentlichen gleich haufig in die beiden

Bewegungsrichtungen angetrieben wird.

Innsbruck, am 2. Janner 2024
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