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(54) Néstroj pre elektrochemické obrébanie, najma.verkobloénych sudiastok

Vyndlez sa t¥ka nédstroja pre elektrochemické obrébanie, najmé velkoplosnfch silias-

tok.

¥ sudasnosti pri elektrochemickom obréban{i najmé velkych pléch je potfehné pretlaéiﬂ.
elektrolyt uzkou Strbinou medzi elektrédou a obrobkom na pomerne velkej drédhe. Velky hy=-
draulicky odpor v dzkej &trbine vyZaduje pouzitie veIkyéh tlakov, alebo zvétdenie pracof—
nej medzery. ZvySovanie tlaku kladie zna&né néroky na tuhost celého systému zariadenia

a je nutné pou¥fvat velké vykonové gerpadléd.

Nevyhody uvedeného spdsobu elektrochemického obrébania spoéivaaﬁ najm# v tom, - -
fe zvi¥Sovanim pracovhej medzery dochddza k zniZovaniu presnosti zhotoveného tvaru. Malé
mpoZstvo elektrolytu, ktoré je potrebné pretlalit na dlheJ dréhe, sa rjchlo zohrieva, do-
chédza k znatnej zmene vodivost1, hodnoty kyselosti a vzniku velkého mno!stva vodika.
Tieto zmeny maju vplyv na proces elektrochemického ohréhanlg, a to najmé na znf¥enie Spe-
cifického dberu materidlu, ¥im sa podstatne zvySuje spotrehﬁ elektrickej energie na jéd-
notku vberu, tektie# znfZenie rychlosti obrébania.

Uvedené nevyhody zmierfiuje ndstroj pre elektirochemické obrébanie, najmé velkoplod-

nych sddiastok podla predmetného vyndlezu, ktorého podstata spo¥fva v tom, Ze &innd
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plocha tvoredé sustavou usporiadanych dzkych 3trbin, je v strede opatrend privodom elek-
trolytu. Do podstaty vyndlezu patri i to, 25 ginnd plocha Jje tvorend siustavou striedavo
usporiadanych pdsov plechu o rdznej vySke. Podstatou je tie%, Ze &innd plocha je tvorend
sistavou striedavo usporiadanych pdsov plechu rézneho druhu materidlu, z ktorych jeden

je moZné chemicky alebo elektrochemicky odleptat.

Vyhody néstroja pre elektrochemické obrébanie, najm¥ velkoplodnych sudiastok spolf-

vajd najmd v tom, Ze umoZfiuje pretladit cez pracovny priestor niekolrkondsobne vH&&ie

mnoZstvo elektrolytu ako pri suasne pouzivanych typoch nédstrojov, Okrem toho je tok

eléktrolytu usmerneny pozdl# 5trbfn a tak nastdva dokonalé zaplavenie celého pracovaého
priestoru bez vytvdrania prudnic a miest so stagndciou toku, Velké mnofstvo elektrolytu
privedeného do prqcovného priestoru zabranuje zmene vlastnost{ elektrolyiu, ako oteple~
niu, zmene hodnoty kyselosti, zmene vodivosti a tym i zmene 8pecifického dberu materid-

lu, &fm vznikajd znalné dspory elekirickej energie na jednotku obrobeného materidlu.

Na pripojenom vykrese je znézornené prevedenie nédstroja pre elektrochemické obréha-

nie, najmd velkoplodnych si¥iastok v pozdl¥nom reze obr. 2 a v priefnom reze obr. 1.

Ndstroj pre elektirochemické obrdbanie, rnajmé velkoplodnych su¥igstok pozostdva
2z telesa nédstroja 1, ktoré md vytvoren& privod elektrolytu 2, dstiaci do stredu &innej
plochy 4. Teleso nédstroja 1 méd vytvorend ginnd plochu 4 z tenkych pdsov plechu 3 o hﬁdb-
ke 0,2 - 0,5 mm o nerovnakej vySke striedévo uloienicﬁ tak, Ze vytvdrajd sudstavu usporis-
danych Strbin o hibke.Z - 10 mm. Spojenie &innej Zasti zloZenej z pésov plechu 3 s tele-

som nédstroja 1 mb%fe byt prevedené lepenim, pripadne zoskrutkovanim.

_ Systém usporiadangch dzkych 8trvin mdZe byt vytvoreny striedavym zloZenim pésov ple-
chu 3 z rézneho materidlu, napr. medi a hlinfka o rovnekej vy3ke. Po vytvarovani na po-
Zadovany tvar sa prevedie chemické alebo elektrochemické odleptanie jedného druhu mate-

ridlu o poZadovand vfetvu, tym sa nédstroj pripravi k pouZitiu.

Vychédzame zo stavu, ked privodom elektrolytu 2 privéddzeme elekirolyt do stredu ¥in-
nej plochy 4, kde je tok usmerneny pozdl% ¥trbin vytvorenych sustavou usporisdanych péd-
sov plechu 3, ¥im nastdva dokonalé zaplavenie celého pracovného priestoru., PribliXenim
néstroja k obrobku 5 nastdva uber meteridlu na celej ploche. Velké mnofstvo elektrolytu
privddzané do pracovného priestoru umo¥fiuje dokonaly dber materidlu na celej ploche ob-

robku 5, ¥im sa spresfuje tvar a zna¥ne zrychluje obrébhanie.

PREDMET VINALEZU

1, Ndstroj pre elektrochemické obrdbanie, najmé velkoplodnych si¥iastok, vyznadujici se
tym, Ze ¥innd plocha /4/ tvorend sustavou usporiadanych dzkych Strbin, je v strede
Strbin opatrend privodom elektrolytu /2/.
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2. Néstroj podla bodu 1, vyznadujuci sa tym, Ze ¥innd plocha /4/ je tvorend sdstavou
striedavo usporiadanych pésov plechu /3/ o réznej vydke.

3. Ndstroj podla bodu 1 vyznalujici sa tym, %e ¥innd plocha /4/ je tvorend sustavou
striedavo usporiadanjch pésov plechu /3/ rézneho druhu materidlu, z ktorych jeden je
mo¥né chemicky alebo elektrochemilky odleptat.

2 vykresy
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Obr 2

Vytiskly Moravské tiskaiské zavody, Cena: 240 Kis
provoz 12, Leninova 21, Ol_omouc : .
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