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(54)实用新型名称

一种随动反力矩装置

(57)摘要

一种随动反力矩装置，它包括：套筒、连接

头、随动滑动体、第一限位板、滑块、连接体、把

手、导轨、导向柱、第二限位板、定位卡板、扳手导

向板，在随动滑动体在滚珠滑轨与导柱滑动双导

向下，套筒定位螺母随着前行，达到定扭矩后，电

动扳手停止工作，实现了定扭矩拧紧没有防转装

置螺栓，同时根据螺纹旋进长度，随动跟进套筒

扳手，保证了生产安全和产品装配质量，有效降

低工人劳动强度，非常适合产品大批量流水线装

配作业，解决了操作空间狭小，手动工具无法固

定情况下的装配工作。
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1.一种随动反力矩装置，其特征是，它包括：套筒(1)、连接头(2)、随动滑动体(3)、第一

限位板(4)、滑块(5)、连接体(6)、把手(7)、导轨(8)、导向柱(9)、第二限位板(10)、定位卡板

(11)、扳手导向板(12)，所述的导向柱(9)两端分别与第一限位板(4)和第二限位板(10)固

连，所述的导轨(8)两端分别与第一限位板(4)和第二限位板(10)固连，所述的导轨(8)与滑

块(5)滑动配合，所述的随动滑动体(3)与导向柱(9)滑动配合，所述的随动滑动体(3)与连

接体(6)固连，所述的连接体(6)与滑块(5)固连，所述的连接体(6)与把手(7)一端固连，所

述的扳手导向板(12)与导向柱(9)固连，所述的扳手导向板(12)与第二限位板(10)固连，所

述的定位卡板(11)定位面卡紧导轨(8)上轨道面，所述的定位卡板(11)与扳手导向板(12)

固连，所述的随动滑动体(3)与连接头(2)固连，所述的连接头(2)与套筒(1)固连。

2.根据权利要求1所述的一种随动反力矩装置，其特征是，在所述的扳手导向板(12)上

设有导向孔，所述的导向孔为内花键孔，所述的导向孔与套筒(1)轴同轴。
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一种随动反力矩装置

技术领域

[0001] 本实用新型涉及汽车制造装配领域，特别是涉及一种随动反力矩装置。

背景技术

[0002] 在汽车制造装配过程中，零部件间可拆卸连接有很多是螺纹连接形式，一部分是

将螺母或螺栓通过焊接的方式直接固定在产品件上，这样在旋紧旋紧的过程中不需要借助

外力防转，直接将两个零部件连接，另外一部分是螺母和螺栓独立存在，由于两端配合没有

防转装置，在旋紧的过程中,会遇到螺栓或螺母跟转的情況。在使用电动扭力扳手紧固过程

中，有一些安装空间受限、手动工具无法固定，这样会使操作人员难度増加。在操作过程中，

存在以下问题：由于需要工人手持眼镜扳手防转，加大了工人劳动强度，导致生产效率低，

当电动扳手扭矩过大时，工人有可能握不住扳手，如果扳手飞出会有安全隐患，同时存在虚

假紧固现象，产品装配质量合格率低。

发明内容

[0003] 本实用新型针对现有技术中存在的问题，根据螺纹紧固原理，创造性的提出了一

种随动反力矩装置，解决了生产效率低，降低了工人劳动强度，同时实现了螺母或螺栓，其

定扭矩拧紧，保证了产品装配质量。

[0004] 本实用新型采用的技术方案是：一种随动反力矩装置，其特征是，它包括：套筒1、

连接头2、随动滑动体3、第一限位板4、滑块5、连接体6、把手7、导轨8、导向柱9、第二限位板

10、定位卡板11、扳手导向板12，所述的导向柱9两端分别与第一限位板4和第二限位板10固

连，所述的导轨8两端分别与第一限位板4和第二限位板10固连，所述的导轨8与滑块5滑动

配合，所述的随动滑动体3与导向柱9滑动配合，所述的随动滑动体3与连接体6固连，所述的

连接体6与滑块5固连，所述的连接体6与把手7一端固连，所述的扳手导向板12与导向柱9固

连，所述的扳手导向板12与第二限位板10固连，所述的定位卡板11定位面卡紧导轨8上轨道

面，所述的定位卡板11与扳手导向板12固连，所述的随动滑动体3与连接头2固连，所述的连

接头2与套筒1固连。

[0005] 在所述的扳手导向板12上设有导向孔，所述的导向孔为内花键孔，所述的导向孔

与套筒1轴同轴。

[0006] 本实用新型一种随动反力矩装置的有益效果体现在：

[0007] 1、一种随动反力矩装置创造性的构思，成功实现了定扭矩拧紧没有防转装置螺

栓，同时根据螺纹旋进长度，随动跟进套筒扳手，保证了生产安全和产品装配质量；

[0008] 2、一种随动反力矩装置操作方便，有效降低工人劳动强度，非常适合产品大批量

流水线装配作业，解决了操作空间狭小，手动工具无法固定情况下的装配工作。

附图说明

[0009] 图1是一种随动反力矩装置示意图；
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[0010] 图2是图1中件3示意图；

[0011] 图3是图1中件11示意图；

[0012] 图4是图1中件12示意图；

[0013] 图中：1.套筒，2.连接头，3.随动滑动体，4.第一限位板，5.滑块，6.连接体，7.把

手，8.导轨，9.导向柱，10.第二限位板，11.定位卡板，12.扳手导向板。

具体实施方式

[0014] 以下结合附图和具体实施方式对本发明作进一步详细说明，此处所描述的具体实

施方式仅用以解释本实用新型，并不用于限定本实用新型。

[0015] 参照附图1-4，一种随动反力矩装置，它包括：套筒1、连接头2、随动滑动体3、第一

限位板4、滑块5、连接体6、把手7、导轨8、导向柱9、第二限位板10、定位卡板11、扳手导向板

12，所述的导向柱9两端分别与第一限位板4和第二限位板10固连，所述的导轨8两端分别与

第一限位板4和第二限位板10固连，所述的导轨8与滑块5滑动配合，所述的随动滑动体3与

导向柱9滑动配合，所述的随动滑动体3与连接体6固连，所述的连接体6与滑块5固连，所述

的连接体6与把手7一端固连，所述的扳手导向板12与导向柱9固连，所述的扳手导向板12与

第二限位板10固连，所述的定位卡板11定位面卡紧导轨8上轨道面，所述的定位卡板11与扳

手导向板12固连，所述的随动滑动体3与连接头2固连，所述的连接头2与套筒1固连。

[0016] 在所述的扳手导向板12上设有导向孔，所述的导向孔为内花键孔，所述的导向孔

与套筒1轴同轴。

[0017] 实施方式：

[0018] 通过定位卡板11的圆孔连接平衡器，将一种随动反力矩装置悬挂在汽车生产线装

配工位，当待装配车体运送至该工位，工人左手将螺母安放于套筒1内，右手持电动扳手将

螺栓带进螺母，然后左手把住随动反力矩装置的把手7，右手操作电动扳手旋转，同时，左手

拉紧随动反力矩装置的把手7，随着螺母的旋进，一种随动反力矩装置的随动滑动体3在滚

珠滑轨与导柱滑动双导向下，也跟随着前行，达到定扭矩后，电动扳手停止工作，右手撤出

电动扳手，左手反向一拉，一种随动反力矩装置的随动滑动体3复位，此工序完成工作。

[0019] 方形滚珠直线导轨为市售产品，型号为HSR25，生产厂家为：日本THK品牌。

[0020] 以上所述仅是本实用新型的优选方式，应当指出的是，对于本技术领域的普通技

术人员来说，在不脱离本实用新型的前提下，还可以做出若干改进和润饰，这些改进和润饰

也应该视为本实用新型的保护范围。
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图1

图2
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图3

图4
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