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(54) Zptsob pouzdfeni elektrotechnickych souddstek zakapdvénim

Vynélez se tyké zplsobu pouzdfeni za-
kapdvénim elektrotechnickych nebo elekt-
rotechnickych souddstek a obvedld, zejmé-
na plochého tvaru.

Podle vynélezu se obvod pouzdra vytvo-
?1 .postupnym dévkovénim nebo kontinudinim
nanesenim zji8t&ného mnoZstvi plastového
materidlu ve vzdédlenosti rovné zmé&¥éndému
poloméru kruZnice, ohranidujici pfesny

objem 0,05 ez 1,05 mu> plastového materi-

41lu od okraje vytvéireného pouzdra., Zbdva-
jici plastovy materidl se nanese v dév-
kéch nebo najednou do takto ohranidené
plochy. U pouzder, jejich% obvod je tvo-
fen hranami souddstky, se vedkery potfeb-
ny plastovy materidl nanese rovnou na
soudéstku. Po manesen{ se plastovy mate-
ridl vytvrdi.

215 636
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Vyndlez se tjké zpisobu pouzdieni zakap&vénim elektrotechnickych nebo elektronickych
soudéstek a obvodl, zejména plochého fvaru. Pri zakapévéni se pou¥ivéd tekutého plastového
materidlu.

Jsou znémy zplsoby pouzdbeni plastovymi materidly elektrotechnickych soudéstek a obvo-
a6 nizkotlekymw lisost¥ikem, zalévénim, fluidizacf, mé&enim a zakep&vénim. P#i lisovéni a
zalévéni jsou vn&j${ rozmdéry pouzdra ureny tvarem formy, jeji% vyrobni ndklady omezuji
vyuziti t&chto zplsobl ne v&td3{ vyrobni sérii souddstek nebo obvodi. Nevratné kovovs forma,
v ni% je souldstka zalita, rovn¥% zvy3uje vyrobni néklady. Pri fluidizaci a médent Jsou
vnéjs8i rozméry uréény vn&jsim tvarem souddstky zvétdenym o tloudfku ochraenné vrstvy plasto-
vého materidlu. Pro tyto zpisoby jsou vhodné souéstky a vfvody jen po jedné strand. Vyvo-
dy jsou pPFi pono¥eni souééstky_umistény vné ldzn&, Pfesto %asto dochézi k jejich znedistd-
ni a je treba je dodate¥nd &istit, Mé-1i souddstka vyvody ne vice strandch, je nutné d4st
z nich maskovat. PPi zndmém zplsobu zakapdvéni souddstek se pou¥ivé zalévact ochranny plas-
tovy materidl s nizkou viskozitou, ktery nenf dostatedn¥ presnd ddvkovén a pri vytvrzovéni
se neregulovand roztékd po povrchu souddstky, zejména v pfipadech, kdy je povrch souldstky
tvofen riznfmi meteridly. Vysledné rozmdry pouzdra jsou potom proménlivé,

Uelem vynélezu Je odstranit uvedené navyhody & nandSet plastové pouzdra s pfesnosti
rozmért * (0,1 a% 0,5) mm., Podle podstaty vyndlezu se toho doséhne tim, Ze se poifebny ob=~
Jem tekutého plastového materidlu na bézi, epoxidovych pryskyiic, tixotropniho nebo s vis-
kozitou pFi teplot& vytvrzovéni v&t3{ ne? 1 Pa.s, zji8t&ny vypodtem z velikosti soudédstky,
ze zdvislosti tloudfky nend3end vrstivy na celkovém objemu pou%itého plastového meteridlu
a z polom&ru kruZnice, kterou zaujme 0,05 a% 1,05 . pouZitého plastovéhb materidlu, na-
né381 po ddvkéch nebo kontinudln¥ po obvodu po¥adovaného pouzdra ve vzdédlenosti poloméruy
kruZnice, kterou zaujme 0,05 a% 1,05 mm3 pouZitého plastového materidlu, od kraje pouzdra
a zbytek potfebného objemu pouiitého plastového materidlu se nanese dovnit¥ takto ohréni—
dené plochy, pfidem? teplota souddstky je rovna teplotd vytvrzovéni pouzitého plastového
materidlu.

PFi pouzdfeni soudéstek podle vyndlezu nezéle’{ na po&tu umistdni vyvodl. X dosaleni
pfesnych vn&jdich rozmérd pouzdre neni nutné lisovacf nebo lic{ formé. PouZivaji se tekuté
plastové materidly ne bdzi epoxidovyeh pryskyfic, u nichZ jsou niz3¥i néklady na vyrobu i
miz&{ odpad p¥i zpracovéni nef u préd3kovych materidld srovnatelnych vlastnosti.,

pro stanoveni potiebného mno¥stvi plastového materiélu‘podle vynélezu je tieba zjistit
kalibradni k¥ivku zdvislosti tloudfky vrstvy na celkovém objemu dévky materidlu a.pro pouz-
dra neohranilené hranou souddstky té% polom&r kru¥nice, kterd ohraniduje p¥esny objem 0,5
az 1,05 mm3 poufitého plastového materidlu, naneseny dotykem ne neohranifenou plochu sou-
&4stky, ohF4té na teplotu vatvrzovéni. Kalibraéni kPivke se stanovi zmé¥enim théfky ales=
pon t#{ vytvrzengch vrstev vytvorenych nenesenim rdznych objemd poufitého plastového mate-
riélu v jedné nebo n¥&kolika d{ld{ch dévkdch s presnosti z 0,5 mm3 v rovnomérné vrstvé na
plochy, ohranifené hrenemi souddstky nebo postupnym nandSenim d{1&{ch dévek po obvodu pouz~
dra.

Pro kaZdy typ souldstky a pro uriity plastovy materidl je t¥eba stanovit kelibrasn{
kFivku, '
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Podle vynélezu se obvod pouzdra vytvor{ postupnym dévkovénim nebo kontinudlnim nanesenim
zji%t8ného mnozstvi plastového materidlu ve vzddlenosti rovné zmifenému poloméru kruZnice,

3

ohranidujici presny objem 0,05 a% 1,05 mm~ plastového materidlu od okraje vytvé¥eného
pouzdra. Zbjvajici plastovy materidl se nanese v dévkéch nebo najednou do takto ohranifené
plochy. U pouzder, jejich%Z obvod je tvofen hranami souldstky, se velkery potPebny plastovy
materidl nanese rovnou na souddstku. Pc naneseni se plastovy materidl vytvrddi.

Ochrand vrstva zaujimé po vytvrzen{ podle potreby bud cely povrch souddstky, nebo jen
jeho &dst. Timto zplsobem je moZno nané$et pouzdra naptf. na holé &ipy tranzistord nebo in-

tegrovanych obvodd na plastové nebo keramické podloZce, na hybridni obvody, presné destié-

kové odpory a kondenzdtory.

PREDMET VYINLLEZU

1. ZplGsob pouzdreni elcktrotechnickych nebo elektronickych souddéstek a obvodl, zejméns
plochého tvaru, zakapédvénim tekutym plastovym materidlem na bézi epoxidovych pryskyric a
jeho vytvrzenim, za Udelem dosaZeni presnosti rozmérd pouzdra v toleranci + (0,1 a%Z 0,5)mm,
vyznaleny tim, %e se potFebny objem tekutého plastového materidlu tixotropniho nebo s vis-
kozitou pri teplotd vytvrzovéni nez 1 Pa.s, zji8té&ny vypoltem z velikosti souddstky, ze
zévislosti tloudfky nanédSené vrstvy na celkovém objemu pouzitého plastového materiélu a z

3

polom&ru kruZnice, kterou zaujme 0,05 aZ 1,05 mm~ pouZitého plastového materiélu, nandsi

po dévkdéch nebo kontinudln& po obvodu poZadovaného pouzdra od jeho okraje ve vzdélenosti
polmdru kru¥nice, kterou zaujme 0,05 aZ 1,05 mm3 pouZitého plastového materidlu, a zbytek
potrebného objemu pouZitého plastového materidlu se nenese dovnit# takto ohranidené plochy,
pridem? teplota souléstky Jje rovna teplot& vytvrzovéni pouZitého plastového mataridlu.

2. Zptisob pouzdfeni elektrotechnickych nebo elektronickych souddstiek a obvodu podle bodu

1, vyznadeny tim, Ze na plochu ohranienou hranami soudéstky se nans3i celkovy potiebny

objem rovnou dovnit¥ takto ohranidené plochy.
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