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Fibrene til dannelse af filtbanen transporteres af
en gasstrgm, der fgr den ndr frem til en modtagetranspor-
tgr, hvor fibrene opsamles, fgres igennem en styretragt
(8), der udfgrer en svingningsbevagelse. Styretragtens
(8) bevagelse fremkaldes ved hjalp af et lankeled 37y,
der i begge ender barer et kardanled (36, 38). Det ene
kardanled (38) er forbundet med styretragten, medens det
andet kardanled (36) er forbundet med et drivorgan (35},
der bringer kardanleddet til at udfgre en rotationsheva-
gelse. Med dette arrangement er opndet mulighed for gje-
blikkelig andring af frekvens, amplitude og midterretning
af styretragtens bevagelse.

1~
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Opfindelsen angdr et anlag til fremstilling af

en filtbane og af den art, der omfatter et apparat til
fremstilling af fibre under frembringelse af en fiber-
bzrende gasstrem, der transporterer fibrene til et mod-
tagekammer, en gaspermeabel transporter, der udger en
vaeg af kammeret, hvilken transporter lader gassen pas-
sere igennem men tilbageholder fibrene, der samles til
dannelse af filtet, et apparat, der bibringer den fi-
berbzrende gasstrem en svingende bevagelse i retning

af bredden af transporteren og som omfatter en bevage-
lig styretragt, hvis bevagelse til ethvert tidspunkt kan
@ndres med hensyn til frekvens, amplitude og midterret-
ning, ved hjzlp af et lankeled.

P& konventionel mé&de foregdr fremstillingen af
filt ud fra fibre, der transporteres af en gasstrgm, ved
at gasstrgmmen bringes til at passere gennem en perfore-
ret modtagetransportgr, der holder fibrene tilbage. For
at binde fibrene til hinanden foretages der forstgvning
af et bindemiddel pd fibrene under deres bevagelse i
retning mod modtagetransportgren. Derefter hardes binde-
midlet, eksempelvis ved varmebehandling.

Denne teknik anvendes navnlig til produktion af
filt af mineralske fibre. Pd grund af betydningen af
denne type produktion vil der i det folgende henvises
til fremstillingen af filt pa& basis af fibre af glasma-
terialer, men anlagget ifelge opfindelsen kan ogsd finde
anvendelse hos alle filtfremstillingsmetoder, hvad en-
ten fibrene bestdr af mineralsk eller organisk mate-
riale.

En af de vanskeligheder, man stgder pa ved frem-
stillingen af filt, er at opnd en ensartet fordeling af
fibrene i hele filtet. Den fiberbarende gasstr¢gm har nor-
malt en begranset bredde, der blandt andet afhanger af
fiberfremstillingsapparatet, og kan normalt ikke dakke
hele bredden af transportgren, hvorfor fibrene ikke for-

deler sig ensartet.
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Der er foresldet diverse lgsninger til bedre for-

deling af fibrene pa& transportgren, og en af de i praksis
mest anvendelige lgsninger er beskrevet i US patent nr.
3.134.145. Den gar ud pa at lade den fiberbarende gas-
strgm passere gennem en bevagelig styretragt, der brin-
ges til at svinge frem og tilbage for at lede gasstr¢m—
men til skiftevis den ene kant og den anden kant af den
fibermodtagende transportgr.

Hvis driftsbetingelserne ellers er valgt pa passen-
de madde, kan man f& fibrene til at sprede sig over hele
bredden af transportgren.

I den tidligere kendte teknik, hvor der anvendes
en svingende styretragt, jf. navnlig US patent nr.
3.134.145, overfgres bevagelsen ved hjzlp af et lankeled,
der dels er forbundet med styretragten, dels er forbundet
med en krumtap eller en skive, som udfgrer en rotations-
bevagelse i forhold til en akse vinkelret pa lankeleddets
akse.

Disse kendte mekanismer omfatter desuden organer
til mekanisk justering af f.eks. langden af lankeleddet,
det punkt hvor lankeleddet har forbindelse med krumtap-
pen eller skiven, hvorved bestemmes henholdsvis midter-
retningen og amplituden af de svingninger, der meddeles
styretragten. Medens disse mekanismer i det hele taget
virker tilfredsstillende, er deres justering under drif-
ten dog vanskelig, for s& vidt der kreves indgreb i meka-
nismen, som er i bevagelse. Den hos disse mekanismer an-
vendte justeringsmdde egner sig i ¢vrigt heller ikke til
en automatisering.

~ Opfindelsen giver anvisning pad en teknik til bed-
re fordeling af fibrene i filtet, og har navnlig til
formdl at muliggere en @ndring af fordelingen under
driften, for specielt at sikré, at andringen af fiber-
fordelingen udferes automatisk i afhengighed af fiber-
fordelingsvariationer, der vedvarende médles pa det pro-

ducerede filt.
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Med henblik herpd er et anlag af den indlednings-

vis angivne art ifelge opfindelsen ejendommeligt ved,

at lenkeleddet ved begge ender har et kardanled, hvoraf
det ene kardanled er forbundet med styretragten, medens
det andet kardanled er forbundet med et drivorgan, der
bringer dette kardanled med sig i1 en rotationsbevagelse,
hvis akse, ndr styretragten er stillestdende, gar gen-
nem midten af det med styretragten forbundne kardanled,
men fjerner sig derfra, ndr styretragten udferer en
svingende bevagelse.

Herved opnds at en forskydning af rotationsaksen
fremkalder en svingningsbevegelse, hvis amplitude bli-
ver desto sterre som aksen ligger fjernere fra midten
af lznkeleddet. Uanset i hvilken retning rotationsaksen
bevager sig, frembringes der en svingningsbevagelse.

For forenklings skyld svarer forskydningen af rotations-
aksen fortrinsvis til en vipning af det drivaggregat,
der fremkalder rotationen.

opfindelsen forklares narmere i det fglgende under
henvisning til den skematiske tegning, hvor

fig. 1 viser et anlag til fremstilling af filt, set
i tversnit i forhold til modtagetransportgrens fremfg-
ringsretning,

fig. 2 i stgrre mdlestok en del af det i fig. 1
viste anl®g, idet fig. 2 viser mere detaljeret udformnin-
gen af apparatet til fordeling af fibrene, 09

fig. 3a og 3b diagrammer til forklaring af virke-
m&dden for styretragtens drivmekanisme. '

Det i fig. 1 viste anleg til filtfremstilling om-
fatter et apparat til fremstilling af fibre, et arrange-
ment til modtagelse og midler til fordeling.

Som det fremgér af fig. 1, er fiberfremstillings-
apparatet af den art, hvor det materiale, der skal omdan-
nes til fibre, slynges ud som tynde filamenter fra et
centrifugelegeme, der udformet med et stort antal huller.
Filamenterne medbringes og trakkes derefter af en verti-
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kalt nedadg8ende. gasstrgm. Normalt er gasstrgmmen pa en
h¢j temperatur, hvorved filamenterne holdes i en til-
stand, der er velegnet til trakning'af fibrene.

De af gasstrgmmen medbragte fibre danner en slags
slgr 2 omkring centrifugelegemet 1 og nedenfor dette.
Denne fiberfremstillingsteknik danner grundlag for mange
patentansggninger, og for en narmere redeggrelse for be-
tingelserne for udgvelse og anlagget kan der henvises til
dansk patentskrift nr. 154 496 B.

Oopfindelsen er dog ikke begranset til den s@rlige
teknik til fiberfremstilling, idet den ogsa omfatter al-
le de metoder, hvori et filt fremstilles ud fra fibre,
der transporteres i en gasstrgm. Det foreliggende eksem-
pel p& fiberfremstillingsteknik ved centrifugering har
man valgt, fordi det har stor betydning pd industriel
basis.
- P& grund af den geometriske udformning af fiber-
fremstillingsapparatet vil fiberslgret ved en sadan frem-
stilling snavre sig ind under centrifucelegemet, Ved kontakt
med den omgivende luft vil den fiberbarende gasstrgm der-
efter brede sig ud.

Det skal bemzrkes, at denne udbredelse af gasstrgm-
men er et helt generelt faznomen, der er uafhangigt af
formen af strgmmen ved udgangspunktet, og dermed ogsa
uvafhangigt af den md&de hvorpa fibrene dannes.

Den fiberbarende gasstrgm fgres ind i et kammer 4,
hvis bund udggres af en transportgr 3. Dette kammer er
lukket langs siderne, sdledes at gasstrgmmen kun kan fg¢g-

res videre ved at passere gennem den perforerede trans-—

portgr 3.

Sideveagge 5 tjener til at styre gasstrgmmen. Som
det antydes i fig. 1, kan der vare tale om bevagelige
vagge. Disse vagge har den fordel, at de vedvarende kan
renses for ugnskede fiberopsamlinger, der skyldes det
forhold, at der p& fibrene under deres bevagelse frem til
transportgren forstgves en blanding af bindemiddel. For-

stgvningsapparatet er ikke vist pa tegningen.
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Man konstaterer, at den fiberbarende gasstrgm bre-

der sig relativt langsomt ud. I det foreliggende eksempel
indtager gasstrgmmen form som en kegle med &bningsvinkel
A pé& ca. 20°. De fremstillede filtbaner har ofte en
bredde pd mere end 2 meter, og da strgmmen ved udgangs-
punktet er relativt snaver, er det forstdeligt, at man
ikke kan opn& en tilstrakkelig bred strgm til dekning af
hele bredden af transportgren. Dette fremgdr af fig. 1.

Fra undersiden af transportb&ndet 3 gar gasstrgm
men ind- i en kasse 6, hvori der ved hjzlp af ikke vi-
ste sugemidler opretholdes et undertryk i forhold til
trykket i kammeret 4.

Kassen 6 er sdledes opstillet, at der er sugning
over hele bredden af transportbandet 3. Herved undgar
man, at der dannes ugnskede hvirvelstrgmme inden i kam-
meret 4. En ensartet sugning bidrager ogsd til i et
vist omfang at sikre en regelm®ssig fordeling af fibre-
ne, eftersom de zoner pd transportbandet, hvor der alle-
rede er aflejret fibre, yder en stgrre modstand mod pas-
sage af gassen og dermed mod yderligere opsamling af
fibre.

Den ligevagtstilstand, som selve fibrene bidrager
til at oprette pad transportgren, er dog utilstrakkelig
til opn&else af en passende fordeling pd transportgren,
hvis bredde er meget stgrre end bredden af gasstrgmmen.
Der er stgrre opsamling af fibre ved midten af transpor-
tgren, dvs. i den direkte bane for gasstrgmmen.

For at forbedre fordelingen af fibrene er der an-
bragt en svingbar styretragt 8 i banen for gasstrgmmen.
Strgmmen styres i denne tragt 8, der har sadanne dimen-
sioner, at svingningsbevagelsen afbgjer strgmmen og
tvinger den til at dzkke hele bredden af transportgren 3.

Denne styretragt 8 er placeret i den gveste del
af kammeret 4 i stgrst mulig afstand fra transportgren
siledes at de retnings@ndringer, gasstrgmmen skal medde-

les, er s8 sm& som muligt. Desuden er det hensigtsmas-
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sigt at styre gasstrgmmen pa et tidspunkt, hvor dens ge-
ometriske form er veldefineret, dvs. sd tat ved fiber-
fremstillingsapparatet som muligt.
Fig. 2 viser mere detaljeret en udfeorelsesform
5 for anlagget ifglge opfindelsen med styretragten 8 og
dens aktiveringsmekanisme.

Som det fremgdr af fig. 2, har styretragten gverst
svag konisk form, der udvider sig i retning mod fiber-
fremstillingsapparatet. Denne udvidelse bidrager til at

10 lede den trakningsgas, der hidrgrer fra et rundtgaende
trakningsorgan 10, der omgiver centrifugeringslegemet 1.

Tragten 8 bares af to drejetappe 11, som er ind-
sat i lejer, der er fastgjort til ikke viste holdere. Ro-
tationsaksen er placeret tilstrakkeligt h@jt oppe pa

15 tragten til, at beliggenheden af tragtens &bning i rela-
tion til gasstrgmmen kun @ndres 1lidt ved svingningsbeva-
' gelsen.

Bevagelsen tilvejebringes ved hjalp af et drivar-

rangement, der i det viste eksempel omfatter en varier-
20 bar motor 33, hvorfra bevagelsen overfgres til et gear
34 og derfra til skiven 35.

P8 denne skive er der monteret et kardanled 36,
der frit kan vippe om sin akse. Et ikke vist, pa skiven
35 monteret kugleleje, sikrer kardanleddets frie rota-

25 tion i forhold til skiven 35. '

Et lankeled 37 har sin ene ende forbundet med
kardanleddet 36 og sin modsatte ende forbundet med et
andet kardanled 38, der er monteret pa en arm 12, som

,,,,, __har forbindelse med styretragten 8.

30 Drivaggregatet er monteret pa& en platform 39, som
kan vippe om en aksel 40, der bares af lejer i holdere
41 pé& begge sider af platformen.

I fig. 2 har man for overskueligheds skyld fjernet
den forreste holder.

35 Positionen af platformen 39 og dermed af det
drivaggregat, der er anbragt pad platformen, justeres ved
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hjelp af en trykcylinder 42, hvis stempelstang 43 er
ledforbundet med en tap 44, der er pamonteret platfor-
men 39. Trykcylinderen 42 er drejeligt lejret pad en
aksel 45, der er indsat i lejer pd holdere 46, som har
forbindelse med en slade 47.

Sladen 47 kan udfgre en translationsbevagelse og
er monteret pd glidestanger 48, der bares af et stativ
49,

Enden af stempelstangen 50 1 en trykcylinder 51,
der er monteret pd stativet 49, har forbindelse med sla
den 47.

Virkemaden for dette arrangement forklares narmere
herefter:

Motoren 33 driver skiven 35 i rotation gennem
gearet 34. Under denne rotation bringer skiven 35 kar-
danleddet 36 og den tilsvarende ende af lankeleddet 37
med sig.

N&r midten af kardanleddet 38 befinder sig pd ro-
tationsaksen, bibringes styretragten 8 ingen bevagelse,
og den forbliver stillestdende. Hvis drivaggregatets akse
forskydes i forhold til denne hvileposition, svarer hver
omdrejning af skiven 35 til en vekseibevagelse.

Diagrammerne i fig. 3a og 3b illustrerer princippet
for denne bevagelse. Midten af kardanleddet 36 beskri-
ver en cirkel i planet P. N&r midten af kardanleddet 38
befinder sig pd& rotationsaksen (fig. 3a), forbliver den
stillest8ende. Samtlige positioner af kardanleddet 36
befinder sig i den samme afstand fra kardanleddet 38's
"hvileposition". N&r dette samme plan har en vis hald-
ning, sdledes at rotationsaksen fjerner sig fra hvile-
stillingen for midten af kardanleddet 38, vil rotationen
af kardanleddet 36 fremkalde en frem~ og tilbagegaende
bevagelse, hvis amplitude afhanger af afvigelsen mellem
rotationsaksen og midten af kardanleddet 38 (fig. 3b).

I den viste udfgrelsesform opnads forskydningen af
rotationsaksen ved at vippe det plan, hvori kardanleddet
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36 bevager sig. Hvis man sgrger for, at aksen for pla-
nets vippebevagelse gdr gennem midten af den cirkel, der
beskrives af kardanleddet 36, opndr man for styretragten
8 en svingende bevagelse, der i hovedsagen er symmetrisk
i forhold til hvilestillingen, uden at skulle andre andre
parametre. Denne udfgrelsesform er derfor den foretrukne.

Vippebevagelsen for planet P opnds ved at lade
platformen 39 dreje om akselen 40. Til opnéelse af den
ovenfor navnte nasten symmetriske bevagelse er akselen
40 s&ledes placeret, at den skarer rotationsaksen for
motoren 33, gearet 34 og skiven 35, og at skerings=
punktet befinder sig pd centrum af den cirkel, kardanled-
det 36 Dbeskriver.

Der kan anvendes andre udformninger, men de indeba-
rer ngdvendigvis en asymmetri af styretragten 8's
svingningsbevegelseri forhold til hvilepositionen.

Det er klart, at platformen 39 kun bevages ved
hjelp af trykcylinderen 42, nar der er behov for en an-
dring af tragten 8's svingningsbevagelse. En stgrre
eller mindre haldning af platformen 39 bevirker endrin-
ger i amplituden af styretragten 8's svingninger. Jo
stgrre haldningen er, desto stgrre bliver svingningsam-—
plituden.

I den viste udfgrelsesform er det for forenklings
skyld, at vippebevagelsen foregar omkring en vandret ak-
se 40, men andre aksepositioner, navnlig vertikal posi-
tion, egner sig ogs& til fremkaldelse af svingningsbevea-
gelsen.

Idet amplituden bestemmes pd den ovenfor angivne
mide, er det ogsd muligt at @zndre midterretningen for
styretragten 8's svingningsbevagelse. Til dette formal
er drivaggregatet med platformen 39, holderne 41,
trykcylinderen 42 og holderne 46 monteret pad sladen
47.

En bevagelse af stempelstangen 50 1 trykcylinde-
ren 51 bevirker, at sladen 47 forskydes p& styrestan-
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gerne 48, hvilken bevagelse indebarer en tilsvarende be-
vagelse af midten af kardanleddet 38.

Sladen 47's translation foregédr fortrinsvis i
retning i hovedsagen parallelt med rotationsaksen for
skiven 35 i hvilestilling. Under disse betingelser vil
en translation af sladen praktisk taget ikke andre ampli-
tuden af styretragten 8's svingninger. Med andre ord
kan @ndringerne i amplituden og midterretningen af sving-
ningsbevagelsen ved den i fig. 2 viste, foretrukne udfg-
relsesform, justeres uafhangigt af hinanden.

Det er klart, at man med denne mekanisme er i stand
til at foretage andringer i styretragten 8's svingnin-
ger under driften. Det er ikke ngdvendigt at afbryde sty-
retragten 8's svingningsbevagelse. Det er ogsa klart,
at justeringen ved hjalp af trykcylindrene 42 og 51
muligggr alle de ¢nskede kombinationer.

Disse trykcylindre kan i gvrigt erstattes med an-
dre akvivalente midler, navnlig mekanismer med skrue og
tilhgrende elmotorer, eller med ethvert andet middel,
der kan give en kontinuert bevagelse og kan holdes i
fast stilling.

Den beskrevne lgsning til justering af amplituden
og midterretningen giver ogséd mulighed for en vidtgdende
automatisering, eftersom trykcylindrene eller de zkviva-
lente midler kan styres fra et reguleringsarrangement i
afhengighed af mdlinger, der ogsd foretages kontinuert
og automatisk.

Svingningsfrekvensen kan ogsd @ndres ved hjalp af
den variable motor 33.

Hos anlag til produktion af filt findes der sad-
vanligvis flere maskiner i en rakke. De fibre, hver en-
kelt maskine producerer, overlejres i successive lag i
den samme filtbane. Fordelingen af fibrene i hvert en-
kelt lag har betydning for den samlede fordeling.

Afhangigt af modtagetransportgrens fremfgringsha-
stighed, svingningsfrekvensen og anlaggets gvrige udform
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ning kan det vare ngdvendigt at sgrge for,'at de enkelte
styretragter til de enkelte maskiner er i fase med hin-
anden eller indbyrdes har konstant faseforskydning.

Med henblik pd fasejustering tjener en detektor
52 (eksempelvis en induktionsnarhedskontakt med tilhg-
rende anker 53 pa skiven) til detektering af positio-
nen af skiven 35 eller narmere betegnet af kardanled-
det 36 i sin rotationsbevagelse. De signaler, der ud-
sendes fra positionsdetektorerne for de enkelte skiver
35, f¢rés til en elektronisk kobling, hvori de sammen-
lignes med fase—b¢r—vardier, som operatgren valger. Af-
hengigt af de konstaterede afvigelser fra fase-Bgr-var-
dier fremkalder koblingen automatisk et styresignal til
den p&gazldende variator 33, hvilket giver mulighed for
ved midlertid acceleration eller deceleration at genop-
rette de ¢gnskede faseforhold. '

Udformningen og dimensioneringen af den mekaniske
transmission valges sdledes, at styretragten 8's sving-
ningsbevagelse i praksis opfylder alle behov. Med andre
ord er bevagelsens granser, der i fig. 1 materialiseres
ved vinklen B mellem yderpositionerne for styretragtens
akse, sdledes valgt, at gasstrgmmen ville dzkke mere end
bredden af transportgren, hvis den ikke ramte sidevaggene
5.

Den reguleringsmekanisme, der anvendes i anlag-
get ifelge opfindelsen egner sig til hyppige korrektio-
ner af fordelingsprofilen, som kan vare nedvendige i
forbindelse med produktion af filtbaner.

__Uanset de tagne forholdsregler er spredningen af
fibrene p& transportgren betinget af mange parametre. Det
skal forstds, at det er yderst vanskeligt at opretholde
helt stabile gasstrgmme i det indre af kammeret 4, Der-
til kommer, at den fiberbzrende gasstrgm ved induktion '
fremkalder kraftige strgmme. Inden for &t og samme kammer
er der desuden sadvanligvis flere fiberfremstillingsappa-
rater, hvis gasstrgmme ikke kan undgd at p&virke hinanden.
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Ssom fglge heraf, og til trods for den sugning, der opret-
tes under transportgren, er der kraftig hvirvelstrgmdan-
nelse i kammeret 4. Ud over disse &rsager til uregelmas-
sighederne kan der eventuelt ogséd vare tale om en tilfal-
dig uensartethed i sugningen.

Hvadenten &rsagen end er, viser erfaringen, at der
under driften forekommer uregelmessigheder i den tvarga-
ende fordeling af fibrene, og at disse uregelmessigheder
opretholdes i relativt lange tidsperioder, hvorfor det er
gnskeligt at kunne andre driftsparametrene for styretrag-
ten i et forsgg pd at genoprette en bedre ensrettethed.

En anden fordel ved brugen af midlerne til akti-
vering af styretragten ligger i, at der kan foretages
automatiseret styring, idet de for omtalte variationer
forekommer tilfaldigt, hvorfor det er hensigtsmessigt
at foretage korrektioner, sd snart der detekteres en
uensartet fordeling.

For at kunne sikre en sddan regulering er anlag-
get ifelge opfindelsen knyttet til et fordelingsarrange-
ment og til en computer.

Det fremstillede produkt underseges eksempelvis
ved hjelp af et apparatur til midling af absorption af
rontgenstrdler. Maleresultaterne sendes til computeren,
der ogsd modtager data vedrerende de parametre, der be-
stemmer fordelingssystemets drift, nemlig frekvens, am-
plitude og midterretning af styretragtens bevagelse og
transporterens fremforingshastighed.

T afhangighed af ber-vardier pad et lager kan com-
puteren udarbejde styresignaler, der ved @ndring af de
omtalte parametre seger at korrigere for de konstatere-

de fordelings-uensartetheder.

De frembragte styresignaler tager hensyn til den
relative indflydelse af de forskellige parametre af sty-
retragtens bevagelse p& fordelingen af fibrene i filtba-
nen. Generelt set ville disse styresignaler bestemmes pa

forhd8nd ud fra fglgende betragtninger.
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Frekvensen skal vare tilstrzkkelig til,at hele are-

alet af den i bevaegelse varende transportgr effektivt
dekkes af den fiberbarende gasstrgm. Nir flere fiber-
fremstillingsapparater sattes i gang til fremstilling af
den samme filtbane, er en komplet dazkning med hver enkelt
gasstrgm ikke altid ngdvendig, idet det er tilstrakke-
ligt, hvis den samlede virkning af disse apparater effek-
tivt svarer til en komplet dakning.

Omvendt er det ikke fordelagtigt at ¢ge frekvensen
for meget. Den forbedring, man herved kan opnéd, er ikke
s@rlig stor, blandt andet pa grund af fiberslgrets iner-
ti. Ud over en vis frekvens konstaterer man, at gasstrgm-
mens bevagelse ikke l®ngere kan fglge den bevagelse, der
meddeles styretragten. En effektiv regulering af fiber-
fordelingen bliver i si fald umulig. '

Der kan tilgodeses en regulering af frekvensen,
eksempelvis i afhengighed af et forudbestemt optimum for
hver enkelt vardi af fibermzngden pr.arealenhed. Fre-
kvensreguleringen kan i sd fald foretages i kombination
med en regqulering af transportgrens fremfgringshastighed
afhangigt af den over hele bredden af filtbanen malte
verdi for fibermengden pr.arealenhed. o '

Amplituden og midterretningen for styretragtens be-
vagelse bestemmer direkte den tvargdende fiberfordeling.
Brugen af styretragte i de konventionelle metoder har
givet mulighed for at na frem til enkle resultater om
den mé&de, hvorpd disse parametre indvirker pa fordelin-
gen. En &ndring af midterretningen, ndr amplituden ellers
forbliver konstant, bevirker, at fiberafsatningen forsky-
des i samme retning som denne @ndring. P& grund af til-
stedevarelsen af sidevaggéne kommer denne fdrskydning
til udtryk ved, at der opsamles en stgrre mengde fibre
pr.arealenhed i den side mod hvilken forskydningen fin-
der sted. Ligeledes konstaterer man, at eh for¢gelse af
bevagelsesamplituden fremmer afsztningen af fibrene ved
kanterne af transportgren pd bekostning af afssatningen

ved midten, og omvendt.
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Malingerne af fibermangden pr. arealenhed og be-

handlingen af disse mdleresultater i computeren har
navnlig til formdl at opnd den bedst mulige justering
af parametrene.

Foranstaltningerne ifglge opfindelsen yder et stort
bidrag til forbedringen af fibrenes fordeling i de frem-
stillede filt.

Den nemme og pracise justering af svingningsbevea-
gelsen er en vasentlig faktor i denne forbedring. Den
automatiserede regulering er en anden vasentlig faktor.

Takket vare disse midler til fordeling og automa-
tisering er det i henhold til opfindelsen muligt at opna
brede filtbaner (2 meter eller mere), hvor variationen af
fibermengden pr.arealenhed ligger under 5% over hele
bredden af filtbanen.

PATENTIEKRAYV

1. Anlag til fremstilling af en filtbane og af
den art, der omfatter et apparat til fremstilling af
fibre under frembringelse af en fiberbzrende gasstrem,
der transporterer fibrene til et modtagekammer (4), en
gaspermeabel transporter (3), der udger en vag af kam-
meret, hvilken transporter lader gassen passere igennem,
men tilbageholder fibrene, der samles til dannelse af
filtet (7) , et apparat, der bibringer den fiberbazrende
gasstrem en svingende bevagelse i retning af bredden af
transportgren og som omfatter en bevagelig styretragt
(8), hvis bevagelse til ethvert tidspunkt kan @ndres
med hensyn til frekvens, amplitude og midterretning, ved
hjelp af et lankeled (37), kendetegnet ved,
at lankeleddet (37) ved begge ender har et kardanled
(36, 38), hvoraf det ene kardanled (38) er forbundet
med styretragten (8), medens det andet kardanled (36)
er forbundet med et drivorgan (35), der bringer dette
kardanled med sig i en rotationsbevagelse, hvis akse,

ndr styretragten er stillestdende, gdr gennem midten af
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det med styretragten (8) forbundne kardanled (38), men

fjerner sig derfra, ndr styretragten (8) udferer en
svingende bevagelse.

2. Anlag ifglge krav 1, k end e t e g n e t ved,
at den forskydning af rotationsaksen, der fremkalder
drivorganets (35) svingningsbevagelse, er af en sé&dan art,
at centret i den cirkel, der beskrives af midten af det
tilhgrende kardanled (36) ikke andrer sig.

3. Anlag ifglge krav 2, k end e t e gn e t ved,
at den bevagelse af drivorganet (35), der fremkalder
svingningsbevegelsen, er en rotation om en wvandret eller
lodret akse, der gadr gennem centret i den cirkel, der be-
skrives af midten af kardanleddet (36).

4. Anleg ifelge krav 3, kendetegnet
ved, at drivorganet (35) og dets drivaggregat (33, 34)
er anbragt pd en platform (39), som er drejelig om en
aksel (40), og at platformens bevagelse styres ved hjzlp
af en trykcylinder (42). _ ,

5. Anlag ifglge ethvert af de foregaende krav,
kendetegnet ved, at midterretningen for styre-
tragten (8) desuden justeres ved translation af det ag-
gregat, der fremkalder svingningsbevagelsen.

6. Anlaeg ifglge krav 5, k ende tegnet ved,
at translationsbevégelsen opnas ved, at det aggregat,

der fremkalder svingningsbevagelsen, er anbragt pi& en

"slade (47), der er bevagelig pa& styr (48) og aktiveres
- af en trykcylinder (51).

7. Anlzg ifglge ethvert af de foregdende krav,
kendetegnet ved, at drivorganet (35) drives i
rotation ved hjalp af en varierbar motor (33) med hen-
blik pd variation af rotationshastigheden og dermed af
svingningsfrekvensen. '

8. Anlzg ifglge et af kravene 4, 6 og 7, k e n -
detegnet ved et arrangement til madling af fi-

berfordelingen pa tvers af transporteren (3), en com-

“puter til behandling af mdlesignalerne og sammenligning
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af disse med oplagrede bgr-vardier, og til frembringel-

se af styresignaler til aktivering af den ene trykcylin-
der eller begge trykcylindre (42, 51).

9. Anlag ifelge krav 8, kendetegnet
ved, at computeren er indrettet til frembringelse af
signaler til styring af svingningsfrekvensen ved @ndring

af hastigheden af den variable motor (33).
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