
(57)【要約】

【課題】作動油タンク、燃料タンクを単品で着脱できる

ようにし、タンクの洗浄作業等の作業性を向上する。

【解決手段】作動油タンク１５は隣接する燃料タンク１

６よりも大きな高さ寸法Ｈ１をもって形成し、作動油タ

ンク１５には燃料タンク１６の上側を前方に延びる取付

ブラケット１８を設け、この取付ブラケット１８にバッ

テリ１７を取付ける構成としている。従って、作動油タ

ンク１５を取外す場合には、作動油タンク１５から取付

ブラケット１８を外すことにより、バッテリ１７への電

気配線はそのままに作動油タンク１５だけを単品で取外

すことができ、取付けることもできる。一方、燃料タン

ク１６を取外す場合には、バッテリ１７とは無関係に燃

料タンク１６を単品で取外すことができ、取付けること

もできる。これにより、各タンク１５，１６を短時間で

簡単に洗浄することができる。

【選択図】　　　　図４
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
油 圧 ポ ン プ を 駆 動 す る た め の エ ン ジ ン が 搭 載 さ れ た フ レ ー ム と 、 該 フ レ ー ム 上 に 設 け ら れ
前 記 油 圧 ポ ン プ に 供 給 す る 作 動 油 を 貯 え る 作 動 油 タ ン ク と 、 前 記 フ レ ー ム 上 に 設 け ら れ 前
記 エ ン ジ ン に 供 給 す る 燃 料 を 貯 え る 燃 料 タ ン ク と 、 電 気 エ ネ ル ギ を 貯 え る バ ッ テ リ と を 備
え て な る 建 設 機 械 に お い て 、
前 記 作 動 油 タ ン ク は 前 記 燃 料 タ ン ク よ り も 大 き な 高 さ 寸 法 を も っ て 形 成 す る と 共 に 、 前 記
作 動 油 タ ン ク と 燃 料 タ ン ク と は 隣 接 し て 配 置 し 、
前 記 作 動 油 タ ン ク に は 前 記 燃 料 タ ン ク の 上 側 に 取 付 ブ ラ ケ ッ ト を 設 け 、
該 取 付 ブ ラ ケ ッ ト に は 前 記 燃 料 タ ン ク の 上 側 に 位 置 し て 前 記 バ ッ テ リ を 取 付 け る 構 成 と し
た こ と を 特 徴 と す る 建 設 機 械 。
【 請 求 項 ２ 】
前 記 取 付 ブ ラ ケ ッ ト と 前 記 燃 料 タ ン ク と の 間 に は 上 ， 下 方 向 に 隙 間 を 設 け る 構 成 と し て な
る 請 求 項 １ に 記 載 の 建 設 機 械 。
【 請 求 項 ３ 】
前 記 バ ッ テ リ は そ の 上 面 を 前 記 作 動 油 タ ン ク の 上 面 よ り も 低 く 配 置 す る 構 成 と し て な る 請
求 項 １ ま た は ２ に 記 載 の 建 設 機 械 。
【 請 求 項 ４ 】
前 記 燃 料 タ ン ク は 前 記 作 動 油 タ ン ク の 前 側 に 配 設 し 、 該 燃 料 タ ン ク の 給 油 口 は 前 記 バ ッ テ
リ の 前 側 に 設 け る 構 成 と し て な る 請 求 項 １ ， ２ ま た は ３ に 記 載 の 建 設 機 械 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 ０ ０ ０ １ 】
【 発 明 の 属 す る 技 術 分 野 】
本 発 明 は 、 例 え ば 油 圧 シ ョ ベ ル 、 油 圧 ク レ ー ン 等 に 用 い て 好 適 な 建 設 機 械 に 関 す る 。
【 ０ ０ ０ ２ 】
【 従 来 の 技 術 】
一 般 に 、 建 設 機 械 と し て の 油 圧 シ ョ ベ ル は 、 自 走 可 能 な 下 部 走 行 体 と 、 該 下 部 走 行 体 上 に
旋 回 可 能 に 搭 載 さ れ た 上 部 旋 回 体 と 、 該 上 部 旋 回 体 の 前 側 に 俯 仰 動 可 能 に 設 け ら れ た 作 業
装 置 と に よ り 構 成 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ０ ３ 】
ま た 、 上 部 旋 回 体 は 、 旋 回 フ レ ー ム と 、 該 旋 回 フ レ ー ム 上 に 設 け ら れ 、 オ ペ レ ー タ が 着 座
す る 運 転 席 と 、 該 運 転 席 の 後 側 に 位 置 し て 前 記 旋 回 フ レ ー ム に 搭 載 さ れ た エ ン ジ ン と 、 該
エ ン ジ ン に 設 け ら れ た 油 圧 ポ ン プ と 、 前 記 運 転 席 の 右 側 に 位 置 し て 前 記 旋 回 フ レ ー ム 上 に
設 け ら れ 、 前 記 油 圧 ポ ン プ に 供 給 す る 作 動 油 を 貯 え る 作 動 油 タ ン ク と 、 前 記 旋 回 フ レ ー ム
上 に 設 け ら れ 、 前 記 エ ン ジ ン に 供 給 す る 燃 料 を 貯 え る 燃 料 タ ン ク と 、 前 記 エ ン ジ ン 、 電 装
品 等 に 供 給 す る 電 気 エ ネ ル ギ を 貯 え る バ ッ テ リ と に よ り 大 略 構 成 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ０ ４ 】
こ こ で 、 油 圧 シ ョ ベ ル に は 、 狭 い 作 業 現 場 で の 作 業 に 適 し た ミ ニ シ ョ ベ ル と 呼 ば れ る 小 型
の 油 圧 シ ョ ベ ル が あ り 、 こ の 油 圧 シ ョ ベ ル の 上 部 旋 回 体 は 、 旋 回 動 作 し た と き の 旋 回 半 径
が 下 部 走 行 体 の 車 幅 に ほ ぼ 収 ま る よ う に 、 略 円 形 状 に 形 成 し て い る 。 こ の た め 、 上 部 旋 回
体 に は 、 エ ン ジ ン 、 タ ン ク 、 バ ッ テ リ 等 の 機 器 類 を 設 置 す る た め の ス ペ ー ス を 確 保 す る の
が 難 し い 。
【 ０ ０ ０ ５ 】
そ こ で 、 小 型 の 油 圧 シ ョ ベ ル に は 、 上 部 旋 回 体 の 機 器 類 の 設 置 ス ペ ー ス を 有 効 的 に 利 用 す
る た め に 、 作 動 油 タ ン ク と 燃 料 タ ン ク と を 隣 接 し て 配 置 し て い る 。 ま た 、 油 圧 シ ョ ベ ル に
は 、 作 動 油 タ ン ク 、 燃 料 タ ン ク の う ち 、 少 な く と も 一 方 の タ ン ク の 上 側 に 段 差 状 の 凹 部 を
設 け 、 こ の 凹 部 に バ ッ テ リ を 搭 載 す る 構 成 と し た も の が あ る （ 例 え ば 、 特 許 文 献 １ 、 特 許
文 献 ２ 参 照 ） 。
【 ０ ０ ０ ６ 】
【 特 許 文 献 １ 】
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特 開 平 ９ － ２ ６ ８ ５ ９ ８ 号 公 報
【 特 許 文 献 ２ 】
特 開 ２ ０ ０ ２ － ３ ５ ６ ８ ７ ４ 号 公 報
【 ０ ０ ０ ７ 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
と こ ろ で 、 上 述 し た 従 来 技 術 に よ る 油 圧 シ ョ ベ ル で は 、 作 動 油 タ ン ク 、 燃 料 タ ン ク の 上 側
に 凹 部 を 設 け 、 こ の 凹 部 に バ ッ テ リ を 搭 載 す る 構 成 と し て い る 。 こ こ で 、 油 圧 シ ョ ベ ル は
、 稼 動 期 間 が 設 定 し た 期 間 に 達 す る と 、 メ ン テ ナ ン ス 作 業 が 行 な わ れ 、 そ の メ ン テ ナ ン ス
作 業 の 一 つ と し て 、 作 動 油 タ ン ク 、 燃 料 タ ン ク 内 に 侵 入 し た 砂 、 塵 埃 等 を 洗 浄 す る 作 業 を
行 な う 。
【 ０ ０ ０ ８ 】
し か し 、 作 動 油 タ ン ク 、 燃 料 タ ン ク の 上 に は バ ッ テ リ を 搭 載 し て い る か ら 、 作 動 油 タ ン ク
ま た は 燃 料 タ ン ク だ け を 単 品 で 取 外 す こ と が で き な い 。 こ の た め 、 各 タ ン ク の 洗 浄 作 業 を
行 な う と き に は 、 バ ッ テ リ の 着 脱 作 業 も 行 な わ な く て は な ら ず 、 作 業 性 が 悪 い と い う 問 題
が あ る 。
【 ０ ０ ０ ９ 】
ま た 、 燃 料 タ ン ク に は エ ン ジ ン で 熱 を 帯 び た 燃 料 が 戻 さ れ る か ら 、 該 燃 料 タ ン ク は 高 温 に
な っ て し ま う 。 こ の よ う な 燃 料 タ ン ク の 上 に バ ッ テ リ を 取 付 け る と 、 バ ッ テ リ に 充 填 さ れ
た 電 解 液 等 が 熱 せ ら れ て 機 能 の 低 下 を 招 い て し ま う と い う 問 題 が あ る 。
【 ０ ０ １ ０ 】
本 発 明 は 上 述 し た 従 来 技 術 の 問 題 に 鑑 み な さ れ た も の で 、 本 発 明 の 目 的 は 、 作 動 油 タ ン ク
、 燃 料 タ ン ク を 単 品 で 着 脱 で き る よ う に し 、 タ ン ク の 洗 浄 作 業 等 の 作 業 性 を 向 上 で き る よ
う に し た 建 設 機 械 を 提 供 す る こ と に あ る 。
【 ０ ０ １ １ 】
ま た 、 本 発 明 の 他 の 目 的 は 、 バ ッ テ リ を 燃 料 タ ン ク か ら 離 す こ と に よ り 熱 に よ る バ ッ テ リ
の 機 能 低 下 を 防 止 し 、 信 頼 性 、 寿 命 を 向 上 で き る よ う に し た 建 設 機 械 を 提 供 す る こ と に あ
る 。
【 ０ ０ １ ２ 】
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
請 求 項 １ の 発 明 に よ る 建 設 機 械 は 、 油 圧 ポ ン プ を 駆 動 す る た め の エ ン ジ ン が 搭 載 さ れ た フ
レ ー ム と 、 該 フ レ ー ム 上 に 設 け ら れ 前 記 油 圧 ポ ン プ に 供 給 す る 作 動 油 を 貯 え る 作 動 油 タ ン
ク と 、 前 記 フ レ ー ム 上 に 設 け ら れ 前 記 エ ン ジ ン に 供 給 す る 燃 料 を 貯 え る 燃 料 タ ン ク と 、 電
気 エ ネ ル ギ を 貯 え る バ ッ テ リ と を 備 え て い る 。
【 ０ ０ １ ３ 】
そ し て 、 上 述 し た 課 題 を 解 決 す る た め に 、 請 求 項 １ の 発 明 が 採 用 す る 構 成 の 特 徴 は 、 作 動
油 タ ン ク は 燃 料 タ ン ク よ り も 大 き な 高 さ 寸 法 を も っ て 形 成 す る と 共 に 、 作 動 油 タ ン ク と 燃
料 タ ン ク と は 隣 接 し て 配 置 し 、 作 動 油 タ ン ク に は 燃 料 タ ン ク の 上 側 に 取 付 ブ ラ ケ ッ ト を 設
け 、 該 取 付 ブ ラ ケ ッ ト に は 燃 料 タ ン ク の 上 側 に 位 置 し て バ ッ テ リ を 取 付 け る 構 成 と し た こ
と に あ る 。
【 ０ ０ １ ４ 】
こ の よ う に 構 成 し た こ と に よ り 、 作 動 油 タ ン ク を 取 外 す 場 合 に は 、 該 作 動 油 タ ン ク か ら 取
付 ブ ラ ケ ッ ト を 外 し 、 例 え ば 取 付 ブ ラ ケ ッ ト と バ ッ テ リ を 燃 料 タ ン ク 上 に 載 置 す る 。 こ れ
に よ り 、 バ ッ テ リ に 接 続 さ れ た 電 気 配 線 は そ の ま ま に 、 作 動 油 タ ン ク を 単 品 で 取 外 す こ と
が で き 、 取 付 け る こ と も で き る 。 ま た 、 燃 料 タ ン ク を 取 外 す 場 合 に は 、 作 動 油 タ ン ク に 取
付 け ら れ た バ ッ テ リ は 燃 料 タ ン ク と 取 付 関 係 が な い か ら 、 燃 料 タ ン ク を 単 品 で 取 外 す こ と
が で き 、 取 付 け る こ と も で き る 。
【 ０ ０ １ ５ 】
請 求 項 ２ の 発 明 に よ る と 、 取 付 ブ ラ ケ ッ ト と 燃 料 タ ン ク と の 間 に は 上 ， 下 方 向 に 隙 間 を 設
け る 構 成 と し て い る 。 こ れ に よ り 、 エ ン ジ ン か ら 戻 る 燃 料 に よ り 燃 料 タ ン ク が 高 温 に な っ
た 場 合 で も 、 バ ッ テ リ は 燃 料 タ ン ク か ら 離 し て 配 設 し て い る か ら 、 熱 に よ る バ ッ テ リ の 機
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能 低 下 を 抑 制 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ １ ６ 】
請 求 項 ３ の 発 明 に よ る と 、 バ ッ テ リ は そ の 上 面 を 作 動 油 タ ン ク の 上 面 よ り も 低 く 配 置 す る
構 成 と し て い る 。 こ れ に よ り 、 バ ッ テ リ を 作 動 油 タ ン ク よ り も 低 く 抑 え る こ と が で き 、 視
野 を 広 く す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ １ ７ 】
請 求 項 ４ の 発 明 に よ る と 、 燃 料 タ ン ク は 作 動 油 タ ン ク の 前 側 に 配 設 し 、 該 燃 料 タ ン ク の 給
油 口 は バ ッ テ リ の 前 側 に 設 け る 構 成 と し た こ と に あ る 。 こ れ に よ り 、 燃 料 タ ン ク の 給 油 口
は 最 も 前 側 に 配 置 で き る か ら 、 給 油 口 に 燃 料 を 供 給 す る と き に は 、 燃 料 が バ ッ テ リ に 掛 か
る よ う な 事 態 を 未 然 に 防 ぐ こ と が で き 、 ま た 容 易 に 給 油 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ １ ８ 】
【 発 明 の 実 施 の 形 態 】
以 下 、 本 発 明 の 実 施 の 形 態 に 係 る 建 設 機 械 と し て 小 型 の 油 圧 シ ョ ベ ル を 例 に 挙 げ 、 図 １ な
い し 図 ７ に 従 っ て 詳 細 に 説 明 す る 。
【 ０ ０ １ ９ 】
ま ず 、 １ は 建 設 機 械 と し て の キ ャ ブ 仕 様 の 油 圧 シ ョ ベ ル で 、 該 油 圧 シ ョ ベ ル １ は 、 自 走 可
能 な ク ロ ー ラ 式 の 下 部 走 行 体 ２ と 、 該 下 部 走 行 体 ２ 上 に 旋 回 可 能 に 搭 載 さ れ た 上 部 旋 回 体
３ と に よ り 構 成 さ れ て い る 。 そ し て 、 上 部 旋 回 体 ３ の 前 側 に は 作 業 装 置 ４ が 俯 仰 動 可 能 に
設 け ら れ て い る 。
【 ０ ０ ２ ０ 】
次 に 、 上 部 旋 回 体 ３ の 構 成 に つ い て 説 明 す る 。 こ の 上 部 旋 回 体 ３ は 、 後 述 の 旋 回 フ レ ー ム
５ 、 運 転 席 ６ 、 キ ャ ブ ７ 、 エ ン ジ ン ８ 、 油 圧 ポ ン プ ９ 、 熱 交 換 器 １ ０ 、 作 動 油 タ ン ク １ ５
、 燃 料 タ ン ク １ ６ 、 バ ッ テ リ １ ７ 、 取 付 ブ ラ ケ ッ ト １ ８ 等 に よ り 大 略 構 成 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ２ １ 】
こ こ で 、 上 部 旋 回 体 ３ は 、 図 ２ に 示 す 如 く 、 下 部 走 行 体 ２ の 車 幅 と ほ ぼ 同 等 な 略 円 形 状 に
形 成 さ れ て い る 。 こ れ に よ り 、 油 圧 シ ョ ベ ル １ は 、 上 部 旋 回 体 ３ を 旋 回 動 作 し た と き に 、
後 側 の カ ウ ン タ ウ エ イ ト １ ３ が 下 部 走 行 体 ２ の 車 幅 内 に ほ ぼ 収 ま る 後 方 小 旋 回 型 の 油 圧 シ
ョ ベ ル と し て 構 成 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ２ ２ 】
５ は 上 部 旋 回 体 ３ の ベ ー ス を 構 成 す る 旋 回 フ レ ー ム で 、 該 旋 回 フ レ ー ム ５ は 、 図 ２ 、 図 ３
に 示 す よ う に 、 左 ， 右 方 向 の 中 間 部 を 前 ， 後 方 向 に 延 び た 平 板 状 の 底 板 ５ Ａ と 、 該 底 板 ５
Ａ の 上 面 側 に 左 ， 右 に 離 間 し て 立 設 さ れ た 一 対 の 縦 板 ５ Ｂ ， ５ Ｂ と 、 該 各 縦 板 ５ Ｂ の 前 端
部 に 設 け ら れ 、 作 業 装 置 ４ を 支 持 す る 支 持 ブ ラ ケ ッ ト ５ Ｃ と 、 前 側 に 位 置 し て 左 ， 右 方 向
に 延 び た 前 梁 ５ Ｄ と 、 前 記 各 縦 板 ５ Ｂ の 後 部 位 置 で 左 ， 右 方 向 に 延 び た 中 梁 ５ Ｅ と 、 前 記
前 梁 ５ Ｄ と 中 梁 ５ Ｅ と の 間 に 設 け ら れ た ア ン ダ カ バ ー ５ Ｆ 等 に よ り 大 略 構 成 さ れ て い る 。
ま た 、 支 持 ブ ラ ケ ッ ト ５ Ｃ の 後 側 近 傍 に は 、 後 述 す る キ ャ ブ ７ の 前 側 部 分 が 取 付 け ら れ る
取 付 座 ５ Ｇ が 設 け ら れ て い る 。
【 ０ ０ ２ ３ 】
６ は 旋 回 フ レ ー ム ５ 上 に 設 け ら れ た 運 転 席 （ 図 １ 中 に 一 部 だ け 図 示 ） で 、 該 運 転 席 ６ は 、
オ ペ レ ー タ が 着 座 す る も の で あ る 。 ま た 、 運 転 席 ６ の 周 囲 は 後 述 の キ ャ ブ ７ に よ り 覆 わ れ
て い る 。
【 ０ ０ ２ ４ 】
７ は 旋 回 フ レ ー ム に 設 け ら れ 運 転 席 ６ の 周 囲 を 覆 っ た キ ャ ブ で 、 該 キ ャ ブ ７ は 、 例 え ば 箱
体 状 に 形 成 さ れ て い る 。 ま た 、 キ ャ ブ ７ は 、 前 側 が 旋 回 フ レ ー ム ５ の 前 梁 ５ Ｄ と 取 付 座 ５
Ｇ に 取 付 け ら れ 、 後 側 が 後 述 す る 支 持 部 材 １ ２ に 取 付 け ら れ て い る 。
【 ０ ０ ２ ５ 】
８ は 旋 回 フ レ ー ム ５ の 後 側 に 搭 載 さ れ た エ ン ジ ン （ 図 ２ 参 照 ） で 、 該 エ ン ジ ン ８ は 、 左 ，
右 方 向 に 延 在 す る 横 置 き 状 態 に 配 置 さ れ て い る 。 こ こ で 、 エ ン ジ ン ８ の 左 側 に は 、 該 エ ン
ジ ン ８ に よ っ て 駆 動 さ れ る 油 圧 ポ ン プ ９ が 設 け ら れ 、 エ ン ジ ン ８ の 右 側 に は ラ ジ エ ー タ 、
オ イ ル ク ー ラ 等 の 熱 交 換 器 １ ０ が 配 設 さ れ て い る 。
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【 ０ ０ ２ ６ 】
ま た 、 １ １ は 旋 回 フ レ ー ム ５ の ア ン ダ カ バ ー ５ Ｆ 上 に 設 け ら れ た コ ン ト ロ ー ル バ ル ブ で 、
該 コ ン ト ロ ー ル バ ル ブ １ １ は 、 各 種 操 作 レ バ ー （ 図 示 せ ず ） 、 油 圧 ポ ン プ ９ 、 作 動 油 タ ン
ク １ ５ 等 と 接 続 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ２ ７ 】
１ ２ は エ ン ジ ン ８ を 跨 ぐ よ う に 旋 回 フ レ ー ム ５ の 後 側 に 設 け ら れ た 支 持 部 材 で 、 該 支 持 部
材 １ ２ は 、 キ ャ ブ ７ の 後 側 、 後 述 の 外 装 カ バ ー １ ４ 等 を 支 持 す る も の で あ る 。
【 ０ ０ ２ ８ 】
１ ３ は エ ン ジ ン ８ の 後 側 に 位 置 し て 旋 回 フ レ ー ム ５ の 後 端 部 に 取 付 け ら れ カ ウ ン タ ウ エ イ
ト （ 図 １ 参 照 ） で 、 該 カ ウ ン タ ウ エ イ ト １ ３ は 、 作 業 装 置 ４ と の 重 量 バ ラ ン ス を と る も の
で 、 左 ， 右 方 向 に 円 弧 状 に 延 び る 凸 湾 曲 形 状 を な し て い る 。
【 ０ ０ ２ ９ 】
ま た 、 １ ４ は キ ャ ブ ７ の 周 囲 に 設 け ら れ た 外 装 カ バ ー で （ 図 １ 参 照 ） 、 該 外 装 カ バ ー １ ４
は 、 旋 回 フ レ ー ム ５ に 搭 載 さ れ た エ ン ジ ン ８ 、 油 圧 ポ ン プ ９ 、 熱 交 換 器 １ ０ 、 作 動 油 タ ン
ク １ ５ 、 燃 料 タ ン ク １ ６ 、 バ ッ テ リ １ ７ 等 を 覆 っ て い る 。
【 ０ ０ ３ ０ 】
そ し て 、 外 装 カ バ ー １ ４ は 、 カ ウ ン タ ウ エ イ ト １ ３ の 端 部 か ら 前 方 に 向 け て 延 び た 左 ， 右
の 左 後 カ バ ー １ ４ Ａ （ 右 側 の み 図 示 ） と 、 各 後 カ バ ー １ ４ Ａ 間 に 開 閉 可 能 に 設 け ら れ た エ
ン ジ ン カ バ ー １ ４ Ｂ と 、 キ ャ ブ ７ の 右 側 に 位 置 し て 各 タ ン ク １ ５ ， １ ６ 、 バ ッ テ リ １ ７ を
覆 う よ う に 開 閉 可 能 に 設 け ら れ た タ ン ク カ バ ー １ ４ Ｃ 等 と に よ っ て 大 略 構 成 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ３ １ 】
１ ５ は 運 転 席 ６ の 右 側 に 位 置 し て 旋 回 フ レ ー ム ５ 上 に 搭 載 さ れ た 作 動 油 タ ン ク で 、 該 作 動
油 タ ン ク １ ５ は 、 内 部 に 油 圧 ポ ン プ ９ に 供 給 す る 作 動 油 を 貯 え る も の で あ る 。 ま た 、 作 動
油 タ ン ク １ ５ は 、 油 圧 ポ ン プ ９ に 向 け 効 率 よ く 作 動 油 を 供 給 で き る よ う に 内 部 に 圧 力 を 作
用 さ せ て い る た め 、 例 え ば 鋼 板 等 を 用 い て 高 強 度 に 形 成 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ３ ２ 】
即 ち 、 作 動 油 タ ン ク １ ５ は 、 図 ２ な い し 図 ５ に 示 す よ う に 、 前 面 板 １ ５ Ａ 、 後 面 板 １ ５ Ｂ
、 左 側 面 板 １ ５ Ｃ 、 右 側 面 板 １ ５ Ｄ 、 上 面 板 １ ５ Ｅ お よ び 底 面 板 １ ５ Ｆ を 溶 接 手 段 等 を 用
い て 固 着 さ れ て い る 。 こ れ に よ り 、 作 動 油 タ ン ク １ ５ は 、 左 ， 右 方 向 に 扁 平 で 上 ， 下 方 向
に 長 尺 な 直 方 体 と し て 形 成 さ れ 、 そ の 上 面 板 １ ５ Ｅ の 高 さ 寸 法 は 、 後 述 す る 燃 料 タ ン ク １
６ 、 バ ッ テ リ １ ７ の 上 面 １ ７ Ａ よ り も 大 き な 高 さ 寸 法 Ｈ １ と な っ て い る 。
【 ０ ０ ３ ３ 】
こ こ で 、 作 動 油 タ ン ク １ ５ の 前 面 板 １ ５ Ａ に は 、 後 述 す る 燃 料 タ ン ク １ ６ の 上 面 部 １ ６ Ｅ
よ り も 高 い 位 置 で 左 ， 右 方 向 に 離 間 し た ２ 個 の ね じ 座 １ ５ Ｇ と 、 該 各 ね じ 座 １ ５ Ｇ 間 の 中
間 に 位 置 し て 上 面 板 １ ５ Ｅ 近 傍 で 前 側 に 突 出 し た 掛 止 め 部 １ ５ Ｈ と が 設 け ら れ て い る 。 そ
し て 、 各 ね じ 座 １ ５ Ｇ は 後 述 の 取 付 ブ ラ ケ ッ ト １ ８ を 取 付 け る も の で 、 掛 止 め 部 １ ５ Ｈ は
後 述 す る 固 定 具 ２ ０ の 水 平 ね じ ２ ０ Ｃ を 引 掛 け る も の で あ る 。
【 ０ ０ ３ ４ 】
１ ６ は 作 動 油 タ ン ク １ ５ の 前 側 に 隣 接 し て 旋 回 フ レ ー ム ５ 上 に 搭 載 さ れ た 燃 料 タ ン ク で 、
該 燃 料 タ ン ク １ ６ は 、 内 部 に エ ン ジ ン ８ に 供 給 す る 燃 料 を 貯 え る も の で あ る 。 ま た 、 燃 料
タ ン ク １ ６ は 、 例 え ば 樹 脂 材 料 を 用 い て 異 形 な 容 器 と し て 形 成 さ れ て い る 。 即 ち 、 燃 料 タ
ン ク １ ６ は 、 前 面 部 １ ６ Ａ 、 後 面 部 １ ６ Ｂ 、 左 側 面 部 １ ６ Ｃ 、 右 側 面 部 １ ６ Ｄ 、 上 面 部 １
６ Ｅ お よ び 底 面 部 １ ６ Ｆ を 有 し 、 底 面 部 １ ６ Ｆ の 左 側 寄 り は 各 種 機 器 類 、 配 管 等 を 配 置 す
る た め に 浅 底 面 部 １ ６ Ｇ と な っ て い る 。 ま た 、 燃 料 タ ン ク １ ６ の 右 側 面 部 １ ６ Ｄ は 、 上 部
旋 回 体 ３ の 円 形 状 に 対 応 し て 円 弧 面 と し て 形 成 さ れ て い る 。 ま た 、 燃 料 タ ン ク １ ６ の 上 面
部 １ ６ Ｅ は 、 作 動 油 タ ン ク １ ５ の 高 さ 寸 法 Ｈ １ よ り も 小 さ な 高 さ 寸 法 Ｈ ２ の 位 置 に 配 置 さ
れ て い る 。
【 ０ ０ ３ ５ 】
こ こ で 、 燃 料 タ ン ク １ ６ に は 、 エ ン ジ ン ８ で 使 用 さ れ な か っ た 燃 料 が 戻 さ れ る が 、 こ の 燃
料 は エ ン ジ ン ８ で 熱 を 帯 び て い る か ら 、 燃 料 タ ン ク は 高 温 に な っ て し ま う 。
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【 ０ ０ ３ ６ 】
さ ら に 、 燃 料 タ ン ク １ ６ の 上 面 部 １ ６ Ｅ に は 、 後 述 の バ ッ テ リ １ ７ よ り も 前 側 に 位 置 し て
燃 料 の 給 油 口 １ ６ Ｈ が 上 方 に 突 出 し て 設 け ら れ て い る 。 こ こ で 、 給 油 口 １ ６ Ｈ は 、 バ ッ テ
リ １ ７ の 前 側 に 配 置 す る こ と に よ り 、 該 給 油 口 １ ６ Ｈ か ら 簡 単 に 給 油 す る こ と が で き 、 燃
料 が バ ッ テ リ １ ７ に 掛 か る よ う な 事 態 を 未 然 に 防 ぐ 効 果 が あ る 。
【 ０ ０ ３ ７ 】
１ ７ は 燃 料 タ ン ク １ ６ の 上 方 の ス ペ ー ス に 配 置 さ れ 、 作 動 油 タ ン ク １ ５ に 取 付 け ら れ た バ
ッ テ リ で 、 該 バ ッ テ リ １ ７ は 、 エ ン ジ ン ８ 、 各 種 電 装 部 品 （ 図 示 せ ず ） 等 に 供 給 す る 電 気
エ ネ ル ギ を 貯 え る も の で あ る 。 そ し て 、 バ ッ テ リ １ ７ は 、 図 ５ に 示 す 如 く 、 後 述 の 取 付 ブ
ラ ケ ッ ト １ ８ 上 に 載 置 さ れ 、 固 定 具 ２ ０ に よ り 該 取 付 ブ ラ ケ ッ ト １ ８ に 固 定 さ れ て い る 。
こ こ で 、 バ ッ テ リ １ ７ は 、 左 ， 右 方 向 に 長 尺 な 直 方 体 状 に 形 成 さ れ 、 そ の 上 面 １ ７ Ａ に は
、 電 気 配 線 （ 図 示 せ ず ） を 接 続 す る 一 対 の 端 子 １ ７ Ｂ が 設 け ら れ て い る 。
【 ０ ０ ３ ８ 】
ま た 、 バ ッ テ リ １ ７ は 、 そ の 上 面 １ ７ Ａ が 作 動 油 タ ン ク １ ５ の 上 面 板 １ ５ Ｅ の 高 さ 寸 法 Ｈ
１ よ り も 低 く い 高 さ 寸 法 Ｈ ３ に 抑 え ら れ て い る （ Ｈ ３ ＜ Ｈ １ ） 。 こ れ に よ り 、 作 動 油 タ ン
ク １ ５ の 前 側 に 配 設 さ れ た バ ッ テ リ １ ７ を 低 く す る こ と が で き る か ら 、 運 転 席 ６ に 着 座 し
た オ ペ レ ー タ に よ る 右 方 向 の 視 野 を 広 く す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ３ ９ 】
１ ８ は 燃 料 タ ン ク １ ６ の 上 面 部 １ ６ Ｅ よ り も 上 側 に 位 置 し て 作 動 油 タ ン ク １ ５ に 設 け ら れ
た 取 付 ブ ラ ケ ッ ト で 、 該 取 付 ブ ラ ケ ッ ト １ ８ は 、 バ ッ テ リ １ ７ を 作 動 油 タ ン ク １ ５ 側 に 取
付 け る も の で あ る 。 ま た 、 取 付 ブ ラ ケ ッ ト １ ８ は 、 例 え ば １ 枚 の 鋼 板 を 折 曲 げ る こ と に よ
り 略 コ 字 状 に 形 成 さ れ て い る 。 詳 し く は 、 取 付 ブ ラ ケ ッ ト １ ８ は 、 図 ６ に 示 す 如 く 、 略 長
方 形 状 の 載 置 板 部 １ ８ Ａ と 、 該 載 置 板 部 １ ８ Ａ の 左 ， 右 の 端 縁 か ら 上 向 き に 延 び た 略 三 角
形 状 の 側 板 １ ８ Ｂ ， １ ８ Ｂ と 、 該 各 側 板 １ ８ Ｂ の 後 端 縁 を 外 側 に 折 曲 げ て 形 成 さ れ た 取 付
面 部 １ ８ Ｃ と 、 前 記 載 置 板 部 １ ８ Ａ の 後 端 縁 か ら 上 向 き に 延 び た 位 置 決 め 板 １ ８ Ｄ と に よ
り 大 略 構 成 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ４ ０ 】
ま た 、 載 置 板 部 １ ８ Ａ の 前 端 縁 に は 、 後 述 す る 垂 直 ね じ ２ ０ Ｂ の 下 端 部 が 掛 止 め さ れ る ２
個 の 掛 止 め 穴 １ ８ Ｅ が 設 け ら れ て い る 。 一 方 、 取 付 面 部 １ ８ Ｃ に は 、 後 述 の ボ ル ト １ ９ が
挿 通 す る ２ 個 の ボ ル ト 穴 １ ８ Ｆ が 上 ， 下 方 向 に 離 間 し て 穿 設 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ４ １ 】
そ し て 、 取 付 ブ ラ ケ ッ ト １ ８ は 、 図 ７ に 示 す よ う に 、 取 付 面 部 １ ８ Ｃ の ボ ル ト 穴 １ ８ Ｆ に
ボ ル ト １ ９ を 挿 通 し 、 こ の ボ ル ト １ ９ を 作 動 油 タ ン ク １ ５ の 前 面 板 １ ５ Ａ に 設 け ら れ た ね
じ 座 １ ５ Ｇ に 螺 着 す る こ と に よ り 、 図 ５ に 示 す よ う に 作 動 油 タ ン ク １ ５ に 取 付 け る こ と が
で き る 。 ま た 、 載 置 板 部 １ ８ Ａ 上 に バ ッ テ リ １ ７ を 取 付 け る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ４ ２ 】
こ こ で 、 取 付 ブ ラ ケ ッ ト １ ８ は 、 作 動 油 タ ン ク １ ５ の 前 面 板 １ ５ Ａ に 取 付 け ら れ た 状 態 で
は 、 図 ４ に 示 す 如 く 、 そ の 載 置 板 部 １ ８ Ａ と 燃 料 タ ン ク １ ６ の 上 面 部 １ ６ Ｅ と の 間 に 上 ，
下 方 向 の 隙 間 Ｇ を も っ て 離 間 し て い る 。 さ ら に 、 位 置 決 め 板 １ ８ Ｄ は 、 載 置 板 部 １ ８ Ａ 上
に 載 置 さ れ た バ ッ テ リ １ ７ を 前 後 方 向 に 位 置 決 め し 、 該 バ ッ テ リ １ ７ と 作 動 油 タ ン ク １ ５
の 間 に 隙 間 を 確 保 し て い る 。
【 ０ ０ ４ ３ 】
こ れ に よ り 、 取 付 ブ ラ ケ ッ ト １ ８ は 、 バ ッ テ リ １ ７ と エ ン ジ ン ８ か ら 戻 さ れ る 燃 料 に よ っ
て 温 度 上 昇 す る 燃 料 タ ン ク １ ６ と の 間 を 離 間 さ せ 、 ま た バ ッ テ リ １ ７ と ア ク チ ュ エ ー タ か
ら 戻 さ れ る 作 動 油 に よ っ て 温 度 上 昇 す る 作 動 油 タ ン ク １ ５ と の 間 を 離 間 さ せ る こ と が で き
る 。 こ れ に よ り 、 各 タ ン ク １ ５ ， １ ６ の 熱 が バ ッ テ リ １ ７ に 伝 わ ら な い よ う に す る こ と が
で き 、 バ ッ テ リ １ ７ 内 の 電 極 、 電 解 液 等 が 熱 せ ら れ て 機 能 低 下 を 生 じ る の を 防 止 す る こ と
が で き る 。
【 ０ ０ ４ ４ 】
２ ０ は 作 動 油 タ ン ク １ ５ と 取 付 ブ ラ ケ ッ ト １ ８ と に 亘 っ て 設 け ら れ た 固 定 具 で 、 該 固 定 具

10

20

30

40

50

(6) JP 2005-41316 A 2005.2.17



２ ０ は 、 図 ５ 、 図 ７ に 示 す 如 く 、 取 付 ブ ラ ケ ッ ト １ ８ 上 に バ ッ テ リ １ ７ を 固 定 す る も の で
あ る 。 そ し て 、 固 定 具 ２ ０ は 、 バ ッ テ リ １ ７ の 上 部 前 側 に あ て が わ れ る 断 面 Ｗ 字 状 の 当 て
板 ２ ０ Ａ と 、 該 当 て 板 ２ ０ Ａ か ら 下 向 き に 延 び 、 そ の 下 端 部 が 取 付 ブ ラ ケ ッ ト １ ８ の 掛 止
め 穴 １ ８ Ｅ に 掛 止 め さ れ た ２ 本 の 垂 直 ね じ ２ ０ Ｂ と 、 前 記 当 て 板 ２ ０ Ａ か ら 後 向 き に 延 び
、 そ の 後 端 部 が 作 動 油 タ ン ク １ ５ の 掛 止 め 部 １ ５ Ｈ に 掛 止 め さ れ た １ 本 の 水 平 ね じ ２ ０ Ｃ
と 、 前 記 垂 直 ね じ ２ ０ Ｂ と 水 平 ね じ ２ ０ Ｃ と を そ れ ぞ れ 当 て 板 ２ ０ Ａ に 固 定 す る ナ ッ ト ２
０ Ｄ と に よ り 構 成 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ４ ５ 】
本 実 施 の 形 態 に よ る 油 圧 シ ョ ベ ル １ は 上 述 の 如 き 構 成 を 有 す る も の で 、 次 に 、 そ の 動 作 に
つ い て 説 明 す る 。
【 ０ ０ ４ ６ 】
ま ず 、 オ ペ レ ー タ は 運 転 席 ６ に 着 座 し 、 こ の 状 態 で 走 行 用 の レ バ ー 等 を 操 作 す る こ と に よ
り 、 下 部 走 行 体 ２ を 走 行 さ せ る こ と が で き る 。 ま た 、 作 業 用 の レ バ ー 等 を 操 作 す る こ と に
よ り 、 作 業 装 置 ４ を 俯 仰 動 さ せ て 土 砂 の 掘 削 作 業 等 を 行 な う こ と が で き る 。
【 ０ ０ ４ ７ 】
ま た 、 油 圧 シ ョ ベ ル １ は 、 細 か い 砂 や 塵 埃 が 舞 う 過 酷 な 作 業 現 場 で 使 用 さ れ る か ら 、 作 動
油 タ ン ク １ ５ 、 燃 料 タ ン ク １ ６ 内 に 砂 、 塵 埃 が 浸 入 す る こ と が あ る 。 こ の た め 、 油 圧 シ ョ
ベ ル １ は 、 稼 動 期 間 が 設 定 し た 期 間 に 達 す る と 、 メ ン テ ナ ン ス 作 業 が 行 な わ れ 、 そ の メ ン
テ ナ ン ス 作 業 の 一 つ と し て 作 動 油 タ ン ク １ ５ 、 燃 料 タ ン ク １ ６ 内 に 侵 入 し た 砂 、 塵 埃 等 を
洗 浄 す る 作 業 を 行 な う 。 そ こ で 、 内 部 を 洗 浄 す る た め に 作 動 油 タ ン ク １ ５ と 燃 料 タ ン ク １
６ を 旋 回 フ レ ー ム ５ か ら 取 外 す 作 業 に つ い て 説 明 す る 。
【 ０ ０ ４ ８ 】
作 動 油 タ ン ク １ ５ を 洗 浄 す る 場 合 に は 、 該 作 動 油 タ ン ク １ ５ を 旋 回 フ レ ー ム ５ か ら 取 外 す
必 要 が あ る 。 こ の 場 合 に は 、 図 ７ に 示 す よ う に 、 バ ッ テ リ １ ７ を 載 せ た ま ま の 状 態 で 、 固
定 具 ２ ０ の 水 平 ね じ ２ ０ Ｃ を 固 定 し て い た ナ ッ ト ２ ０ Ｄ と 、 取 付 ブ ラ ケ ッ ト １ ８ を 作 動 油
タ ン ク １ ５ に 取 付 け て い た ボ ル ト １ ９ と を 取 外 す 。 こ れ に よ り 、 バ ッ テ リ １ ７ と 取 付 ブ ラ
ケ ッ ト １ ８ は 、 作 動 油 タ ン ク １ ５ と 分 離 す る こ と が で き る か ら 、 分 離 し た バ ッ テ リ １ ７ と
取 付 ブ ラ ケ ッ ト １ ８ を 例 え ば 燃 料 タ ン ク １ ６ 上 に 載 置 す る 。
【 ０ ０ ４ ９ 】
こ の 状 態 で は 、 バ ッ テ リ １ ７ の 各 端 子 １ ７ Ｂ に 接 続 さ れ た 電 気 配 線 を 取 外 す こ と な く 、 作
動 油 タ ン ク １ ５ だ け を 単 品 で 取 外 す こ と が で き 、 作 動 油 タ ン ク １ ５ を 容 易 に 洗 浄 す る こ と
が で き る 。
【 ０ ０ ５ ０ 】
次 に 、 燃 料 タ ン ク １ ６ を 洗 浄 す る 場 合 に は 、 作 動 油 タ ン ク １ ５ に 取 付 け ら れ た バ ッ テ リ １
７ は 燃 料 タ ン ク １ ６ と 取 付 関 係 が な い か ら 、 作 動 油 タ ン ク １ ５ か ら バ ッ テ リ １ ７ を 取 外 す
こ と な く 、 燃 料 タ ン ク １ ６ だ け を 単 品 で 簡 単 に 取 外 す こ と が で き 、 よ り 一 層 容 易 に 洗 浄 す
る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ５ １ 】
か く し て 、 本 実 施 の 形 態 に よ れ ば 、 作 動 油 タ ン ク １ ５ は 隣 接 す る 燃 料 タ ン ク １ ６ よ り も 大
き な 高 さ 寸 法 Ｈ １ を も っ て 形 成 し 、 作 動 油 タ ン ク １ ５ に は 燃 料 タ ン ク １ ６ の 上 面 部 １ ６ Ｅ
よ り も 上 側 に 取 付 ブ ラ ケ ッ ト １ ８ を 設 け る 。 こ れ に よ り 、 該 取 付 ブ ラ ケ ッ ト １ ８ に は 、 燃
料 タ ン ク １ ６ の 上 側 に 隙 間 Ｇ を も っ た 状 態 で バ ッ テ リ １ ７ を 取 付 け る 構 成 と な っ て い る 。
【 ０ ０ ５ ２ 】
従 っ て 、 作 動 油 タ ン ク １ ５ を 取 外 す 場 合 に は 、 該 作 動 油 タ ン ク １ ５ か ら 取 付 ブ ラ ケ ッ ト １
８ を 外 し 、 バ ッ テ リ １ ７ を 燃 料 タ ン ク １ ６ 上 に 載 置 す る こ と に よ り 、 作 動 油 タ ン ク １ ５ を
単 品 で 取 外 す こ と が で き 、 取 付 け る こ と も で き る 。 一 方 、 燃 料 タ ン ク １ ６ を 取 外 す 場 合 に
は 、 バ ッ テ リ １ ７ と は 無 関 係 に 燃 料 タ ン ク １ ６ を 単 品 で 取 外 す こ と が で き 、 取 付 け る こ と
も で き る 。 こ の 結 果 、 作 動 油 タ ン ク １ ５ 、 燃 料 タ ン ク １ ６ の 洗 浄 作 業 を 短 時 間 で 簡 単 に 行
な う こ と が で き 、 作 業 性 を 向 上 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ５ ３ 】
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ま た 、 取 付 ブ ラ ケ ッ ト １ ８ と 燃 料 タ ン ク １ ６ の 上 面 部 １ ６ Ｅ と は 、 隙 間 Ｇ を も っ て 離 間 さ
せ る 構 成 と し て い る 。 こ れ に よ り 、 燃 料 タ ン ク １ ６ は 、 エ ン ジ ン ８ か ら 戻 さ れ る 燃 料 に よ
り 高 温 に な る が 、 該 燃 料 タ ン ク １ ６ の 熱 が バ ッ テ リ １ ７ に 伝 わ ら な い よ う に す る こ と が で
き る 。 こ の 結 果 、 バ ッ テ リ １ ７ 内 の 電 極 、 電 解 液 等 が 熱 せ ら れ る こ と に よ り 生 じ る 機 能 低
下 を 防 止 す る こ と が で き 、 信 頼 性 、 寿 命 を 向 上 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ５ ４ 】
一 方 、 バ ッ テ リ １ ７ の 上 面 １ ７ Ａ の 高 さ 寸 法 Ｈ ３ は 、 作 動 油 タ ン ク １ ５ の 上 面 板 １ ５ Ｅ の
高 さ 寸 法 Ｈ １ よ り も 低 く 設 定 し て い る （ Ｈ ３ ＜ Ｈ １ ） 。 こ れ に よ り 、 作 動 油 タ ン ク １ ５ か
ら 前 側 を 低 く す る こ と が で き る か ら 、 運 転 席 ６ に 着 座 し た オ ペ レ ー タ の 右 方 向 の 視 野 を 広
く す る こ と が で き 、 作 業 性 、 安 全 性 を 向 上 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ５ ５ 】
さ ら に 、 燃 料 タ ン ク １ ６ は 作 動 油 タ ン ク １ ５ の 前 側 に 配 設 し 、 該 燃 料 タ ン ク １ ６ の 給 油 口
１ ６ Ｈ は バ ッ テ リ １ ７ の 前 側 に 配 置 す る 構 成 と し て い る 。 従 っ て 、 燃 料 タ ン ク １ ６ の 給 油
口 １ ６ Ｈ を 最 も 前 側 に 配 置 で き る か ら 、 外 装 カ バ ー １ ４ の タ ン ク カ バ ー １ ４ Ｃ を 開 く こ と
に よ り 、 給 油 口 １ ６ Ｈ か ら 簡 単 に 給 油 す る こ と が で き 、 ま た 燃 料 が バ ッ テ リ １ ７ に 掛 か る
よ う な 事 態 を 未 然 に 防 ぐ こ と が で き る 。
【 ０ ０ ５ ６ 】
な お 、 実 施 の 形 態 で は 、 建 設 機 械 と し て 運 転 席 ６ の 周 囲 を 覆 う キ ャ ブ ７ を 搭 載 し た キ ャ ブ
仕 様 の 油 圧 シ ョ ベ ル １ を 例 に 挙 げ て 説 明 し た 。 し か し 、 本 発 明 は こ れ に 限 ら ず 、 例 え ば 図
８ に 示 す 変 形 例 に よ る キ ャ ノ ピ 仕 様 の 油 圧 シ ョ ベ ル ３ １ の よ う に 、 運 転 席 ６ の 上 方 の み を
覆 う キ ャ ノ ピ ３ ２ を 搭 載 し た も の に 適 用 し て も よ い 。
【 ０ ０ ５ ７ 】
ま た 、 実 施 の 形 態 で は 、 建 設 機 械 と し て 油 圧 シ ョ ベ ル １ を 例 示 し た が 、 本 発 明 は こ れ に 限
ら ず 、 油 圧 ク レ ー ン 、 ホ イ ー ル ロ ー ダ 等 の 他 の 建 設 機 械 に も 広 く 適 用 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ５ ８ 】
【 発 明 の 効 果 】
以 上 詳 述 し た 通 り 、 請 求 項 １ の 発 明 に よ れ ば 、 作 動 油 タ ン ク は 燃 料 タ ン ク よ り も 大 き な 高
さ 寸 法 を も っ て 形 成 す る と 共 に 、 作 動 油 タ ン ク と 燃 料 タ ン ク と は 隣 接 し て 配 置 し 、 作 動 油
タ ン ク に は 燃 料 タ ン ク の 上 側 に 取 付 ブ ラ ケ ッ ト を 設 け 、 該 取 付 ブ ラ ケ ッ ト に は 燃 料 タ ン ク
の 上 側 に 位 置 し て バ ッ テ リ を 取 付 け る 構 成 と し て い る 。
【 ０ ０ ５ ９ 】
従 っ て 、 作 動 油 タ ン ク を 取 外 す 場 合 に は 、 該 作 動 油 タ ン ク か ら 取 付 ブ ラ ケ ッ ト を 外 し 、 例
え ば 取 付 ブ ラ ケ ッ ト と バ ッ テ リ を 燃 料 タ ン ク 上 に 載 置 す る 。 こ れ に よ り 、 バ ッ テ リ に 接 続
さ れ た 電 気 配 線 は そ の ま ま に 、 作 動 油 タ ン ク を 単 品 で 取 外 す こ と が で き 、 取 付 け る こ と も
で き る 。 ま た 、 燃 料 タ ン ク を 取 外 す 場 合 に は 、 作 動 油 タ ン ク に 取 付 け ら れ た バ ッ テ リ は 燃
料 タ ン ク と 取 付 関 係 が な い か ら 、 燃 料 タ ン ク を 単 品 で 取 外 す こ と が で き 、 取 付 け る こ と も
で き る 。 こ の 結 果 、 作 動 油 タ ン ク 、 燃 料 タ ン ク の 洗 浄 作 業 等 を 短 時 間 で 簡 単 に 行 な う こ と
が で き 、 作 業 性 を 向 上 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ６ ０ 】
請 求 項 ２ の 発 明 に よ れ ば 、 取 付 ブ ラ ケ ッ ト と 燃 料 タ ン ク と の 間 に は 上 ， 下 方 向 に 隙 間 を 設
け る 構 成 と し て い る の で 、 バ ッ テ リ は 、 エ ン ジ ン か ら 戻 る 燃 料 に よ り 高 温 に な る 燃 料 タ ン
ク か ら 離 す こ と が で き る 。 こ れ に よ り 、 熱 に よ る バ ッ テ リ の 機 能 低 下 を 防 止 し 、 信 頼 性 、
寿 命 を 向 上 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ６ １ 】
請 求 項 ３ の 発 明 に よ れ ば 、 バ ッ テ リ は そ の 上 面 を 作 動 油 タ ン ク の 上 面 よ り も 低 く 配 置 し て
い る か ら 、 作 動 油 タ ン ク 、 バ ッ テ リ 側 の 視 野 を 広 く す る こ と が で き 、 作 業 性 、 安 全 性 を 向
上 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ６ ２ 】
請 求 項 ４ の 発 明 に よ れ ば 、 燃 料 タ ン ク は 作 動 油 タ ン ク の 前 側 に 配 設 し 、 該 燃 料 タ ン ク の 給
油 口 は バ ッ テ リ の 前 側 に 設 け る 構 成 と し て い る 。 従 っ て 、 燃 料 タ ン ク の 給 油 口 は 最 も 前 側
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に 配 置 で き る か ら 、 給 油 口 に 燃 料 を 供 給 す る と き に は 、 燃 料 が バ ッ テ リ に 掛 か る よ う な 事
態 を 未 然 に 防 ぐ こ と が で き 、 ま た 容 易 に 給 油 す る こ と が で き る 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 図 １ 】 本 発 明 の 実 施 の 形 態 に 適 用 さ れ る キ ャ ブ 仕 様 の 油 圧 シ ョ ベ ル を 示 す 正 面 図 で あ る
。
【 図 ２ 】 キ ャ ブ 、 外 装 カ バ ー 等 を 取 外 し た 状 態 の 上 部 旋 回 体 を 示 す 平 面 図 で あ る 。
【 図 ３ 】 旋 回 フ レ ー ム に 作 動 油 タ ン ク 、 燃 料 タ ン ク 、 バ ッ テ リ を 搭 載 し た 状 態 を 示 す 外 観
斜 視 図 で あ る 。
【 図 ４ 】 旋 回 フ レ ー ム に 作 動 油 タ ン ク 、 燃 料 タ ン ク 、 バ ッ テ リ を 搭 載 し た 状 態 を 示 す 正 面
図 で あ る 。
【 図 ５ 】 取 付 ブ ラ ケ ッ ト を 用 い て バ ッ テ リ を 作 動 油 タ ン ク に 取 付 け た 状 態 を 示 す 要 部 拡 大
の 斜 視 図 で あ る 。
【 図 ６ 】 取 付 ブ ラ ケ ッ ト を 単 体 で 拡 大 し て 示 す 外 観 斜 視 図 で あ る 。
【 図 ７ 】 バ ッ テ リ と 取 付 ブ ラ ケ ッ ト を 作 動 油 タ ン ク か ら 取 外 し た 状 態 を 示 す 要 部 拡 大 の 分
解 斜 視 図 で あ る 。
【 図 ８ 】 本 発 明 の 変 形 例 に よ る キ ャ ノ ピ 仕 様 の 油 圧 シ ョ ベ ル を 示 す 正 面 図 で あ る 。
【 符 号 の 説 明 】
１ ， ３ １ 　 油 圧 シ ョ ベ ル （ 建 設 機 械 ）
２ 　 下 部 走 行 体
３ 　 上 部 旋 回 体
４ 　 作 業 装 置
５ 　 旋 回 フ レ ー ム
８ 　 エ ン ジ ン
１ ５ 　 作 動 油 タ ン ク
１ ５ Ｅ 　 上 面 板
１ ６ 　 燃 料 タ ン ク
１ ６ Ｈ 　 給 油 口
１ ７ 　 バ ッ テ リ
１ ７ Ａ 　 上 面
１ ８ 　 取 付 ブ ラ ケ ッ ト
Ｇ 　 燃 料 タ ン ク の 上 面 と 取 付 ブ ラ ケ ッ ト と の 隙 間 寸 法
Ｈ １ 　 作 動 油 タ ン ク の 上 面 板 の 高 さ 寸 法
Ｈ ２ 　 燃 料 タ ン ク の 上 面 部 の 高 さ 寸 法
Ｈ ３ 　 バ ッ テ リ の 上 面 の 高 さ 寸 法
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【 図 １ 】 【 図 ２ 】

【 図 ３ 】 【 図 ４ 】
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【 図 ５ 】 【 図 ６ 】

【 図 ７ 】 【 図 ８ 】

(11) JP 2005-41316 A 2005.2.17



フロントページの続き

(72)発明者  本図　誠
            滋賀県甲賀郡水口町笹ヶ丘１－２　株式会社日立建機ティエラ滋賀工場内
(72)発明者  久野　誠
            滋賀県甲賀郡水口町笹ヶ丘１－２　株式会社日立建機ティエラ滋賀工場内
(72)発明者  石川　直洋
            滋賀県甲賀郡水口町笹ヶ丘１－２　株式会社日立建機ティエラ滋賀工場内
Ｆターム(参考) 2D015 BA00  CA00 
　　　　 　　  3D037 CA01  CA08  CB06  CB30  CB34  CB35 
　　　　 　　  3D038 CA07  CA13  CA14  CB09  CD01  CD18  CD19 

(12) JP 2005-41316 A 2005.2.17


	bibliographic-data
	abstract
	claims
	description
	drawings
	overflow

