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La présente invention concerne le masquage des dom-
mages dus 2 l'abrasion, tels que les marques provoquées
par des écorchures, des éraillures, des marques de frot-
tement, des rayures et autres effets de l'abrasion (qui
seront désignés ci-aprés collectivement par "éraflures")
sur des articles en verre, en particulier sur des'récipients
en verre et, plus spécialement, des récipients en verre
qui sont consignés ou repris.

Dans certains pays, les récipients en verre que
l'on utilise pour la biére, les boissons_rafraichissantes,
le lait et des produits similaires sont généralement
repris et on les récupére sur les marchés aprés l'utilisa=
tion et on les réutilise. Les récipients en verre tels
que des bouteilles, qui doivent &tre récupérés et réutilisés
de fagon répétée, viennent en contact mutuel ou, par
exemple, avec des articles métalliques, lors du processus
de mise en bouteilles ou du transport, ce qui laisse des
marques d!'éraflures sur les surfaces des récipienfs en
verre. Il en résulte que l'aspect des récipients s'en
trouve nettement altéré et que la valeur marchande des
boissons en bouteilles en est amoindrie. -

En conséquence, on a envisagé de pouvoir déposer un
agent masquant sur les parties éraflées des surfaces de
récipients en verre, pour masquer ces éraflures. On a
proposé certains agents masquants mais, pour autant qu'on
le sache, ils ne sont pas pleinement satisfaisants.

La raison en est que, dans le but indiqué ci-dessus,
un agent masquant doit simultanément satisfaire & plusieurs
exigences, mais les agents masquants connus, & cet égard,
ne sont pas satisfaisants.

En général, une pellicule d'enduit ou de revétement
fournie sur les parties éraflées d'un récipient en verre
doit satisfaire aux exigences suivantes : (1) 1la pellicule
doit avoir une bonne propriété de masquage des éraflures ;
(2) elle doit avoir une bonne résistance & 1l'eau ; (3) elle
ne doit pas coller superficiellement ; (4) les propriétés
requises, telles que la dureté et la résistance de la pel-

by

licule, doivent se manifester a des températures qui sont
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veisines de la température ambiante ; (5) le matériau mas-
quant lui-m&me ne doit pas &8tre toxique et un solvant, si
1'on en utilise un, ne doit pas &tre toxique 3 (6) il
doit 8tre possible d'éliminer facilement et complétement
les pellicules par lavage dans une solution alcaline,
lors de 1'étape de lavage des bouteilles ou similaire.

En tout premier lieu, cette pellicule doit évidem-~
ment avoir une bonne propriété de masquage des éraflures,
mais elle doit avoir aussi une bonne résistance & l'eau.
Les récipients en verre, remplis de biére, de boissons
r;fraichissantes et produits similaires, sont souvent
plongés dans de l'eau glacée contenue dans une vitrine ou
en cuve pendant 1'été. Donc, la pellicule dl'enduit prévue
sur un récipient en verre exige d'avoir une résistance
élevée a l'eau, de sorte que la pellicﬁle ne puisse &tre
enlevée méme lorsque le récipient se trouve plongé dans
l'eau pendant plusieurs semaines. De plus, ces récipients
en verre sont généralement manipulés i mains nues. Si les
surfaces de la pellicule sur les récipients en verre sont
collantes, les manipulateurs éprouvent une sensation 7
désagréable, et la surface de la pellicule peut &tre con-
taminée par la poussiére venant de l'atmpsphére. Dt'antre
part, dans le cas ol un chauffage est nécessaire pour
avoir des pellicules de rev&tement durcies ou réticulées,
pour parvenir aux propriétés requises pour des pellicules
de masques telles que la durété et la résistance, il y a
un risque de détérioration du contenu des récipients par
le fait que lt'enduit avec l'agent masquant est normalement
amené aprés que les récipients ont été remplis de leur
contenu, car les éraflures se produisent parfois lors de
l1'étape du remplissage. Cette situation est la m&me que
dans le cas ol l'on utilise une irradiation avec des rayons
Jumineux au lieu de la chaleur.

Comme ces récipients en verre doivent contenir des
produits alimentaires, les matiéres des pellicules d'enduit
ne doivent pas &tre toxiques ni odorantes,et un solvant a
utiliser, lorsqu'on forme une pellicule d'enduit a partir

d'une solution, ne doit pas non plus &tre toxique (ceci
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étant exigé également du point de vue de 1'environnement
de travail). Par conséquent, on ne doit pas utiliser de
solvants organiques autres que des alcools. En dtautres
mots, les matidres des pellicules elles-m&mes,ou leurs
précurseurs, doivent 8tre solubles dans des alcools, en
particulier dans 1'éthanol.

Une autre propriété importante qui est requise pour
la pellicule est qu'elle puisse 8tre éliminde ou enlevée
facilement lors de 1'étape du lavage des bouteilles dans
une solution alcaline. En général, on recueille ces rdéci-
pients en verre et on les soumet ensuite au lavage et &
la stérilisation dans une machine & laver les bouteilles
avec une solution alcaline, en utilisant, ordinairement,
une solution aqueuse d'hydroxyde de sodium i concentration
d'environ 2 & 4% environ et em conduisant 1'opération
pendant 10 4 environ 20 minutes & une température de 60 3
80¢°C, 1es récipients en verre ainsi lavés étant ensuite
réutilisés. Si les pellicules de 1l'enduit n'ont pas été
complétement éliminédes par la solution alcaline de la
machine & laver les bouteilles, et si certaines parties en
subsistent sur les surfaces dm verre, l'agent masquant les
éraflures est & nouveau déposé sur les surfaces irrégu-~
liéres qui en résultent, de sorte que l'aspect esthétique
des surfaces enduites s'en trouve compromis.,

A cet égard, on a proposé un procédé pour masquer
les éraflures, qui consiste 2 préparer des pellicules
robustes (pellicules permanentes) que 1'on ne peut éliminer
ou enlever avec une solution alcaline sur les surfaces
éraflées du verre. Cependant, comme on recueille et 1'on
réutilise périodiquement les récipients en verre, il est
difficile de prévenir des éraflures se produisant sur les
pellicules permanentes elles~mémes. De plus, lorsque l'on
lave de fagon répétée les récipients avec une solution
alcaline, l'aspect des pellicules est susceptible de se
détériorer. Ceci veut dire que les bellicules peuveﬁt deve-
nir blanc opaque, par exemple. En outre, il est généralement
requis d'avoir une pellicule plus épaisser(50 A ou plus)
pour obtenir ces pellicules permanentes, ce qui entraine un
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probléme de prix. A la connaissance des Demanderesses,
pour le moment, le procédé d'utilisation des pellicules
permanentes n'est pas praticable.

Ainsi qu'il a été dit plus haut, on a'proposé divers
agents masquant les éraflures. En outre, on connali une
variété de matidres d'enduits comprenant des agents évitant
les édraflures et des agents évitant le bris. Tous ces
agents ne satisfont pas complétement aux exigences qui ont
été énumérées précédemment. Par exemple, (1) des agents '
tensio-actifs ont une médiocre résistance & l'eaun. Lorsque

1'on utilise des agents tensio-actifs ayant un HLB de 9 ou

plus, les pellicules d'enduit qui en résultent sont élimi-

nées 1orsqu'6n les plonge dans lt!'eau pendant 4 3 5 heures.
En général, les agents temnsio-actifs donnent lieu & un
collant plus important. (2) Les paraffines liquides ont
une résistance & l'eau trés médiocre. Dans le cas de
paraffines solides (dont les points de fusion sont de h2oC
ou supérieurs), les pellicules d'enduit qui en résultent
ont une bonne aptitude & st!'éliminer dans nne opération de
lavage des bouteilles. La matiére arrachée, cepepdént,
flotte comme une écume 2 la surface de la solution alcaline
dans la machine & laver les bouteilles et se dépose sur
les surfaces de verre, ce qui géne l'opération de iavage
des bouteilles. (3) Des matidres organiques & poids molé-
culaire élevé (résines); qui sont appliquées sous la forme
d'émulsions aqueuses, donnent'lieu 2 des pellicules d'en=-
duit qui ont une résistance trés médiocre & l'eau, a ﬁoins
qu'elles.aient été traitées par chauffage ou par irradia-
tion avec des rayons lumineux. Lorsqu'elles sont fournies
sous la forme de solutions dissoutes dans des solvants
organiques, il existe des problémes, tels qu'une médiocre
aptitude & 1'élimination de la pellicule séche résultante
avec une solution alcaline dans une machine a laver les
bouteilles et une toxicité du solvant organique utilisé,
bien que les pellicules résultantes aient une bonmne résis-

-

tance & l'eau et une absence de collant superficiel. Lors=

Py

que les matidres a pbids moléculaire élevé sont du type

qui exige un durcissement aprés le dépdt, il est requis
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d'avoir une température de chauffage considérablement
€élevée.

L'un des buts de la présente invention est de résou-
dre les problémes décrits ci-dessus. On est parvenu a ce
but en utilisant, & titre d'agent masquant les éraflures,
une résine de silicone restreinte et spécifique, qui peut
facultativement contenir en outre un agent tensio-actif.

D'une fagon plus spécifique, la composition masqnant
les éraflures pour des récipients en verre, selon la présente
invention, comporte les composants ou constituants suivants,
A et B,et le constituant facultatif C,

Constituant A : un organo-polysiloxane représenté
par la formule de composition moyenne :

(C6H5) < * (CH3 - (oR) _ . Si.0) _

(x+vy+2)
2
dans laquelle R représente un radical alcoyle ayant 1 & 4

) b4

atomes de carbone, et x, y et z sont des nombres qui
répondent aux relations suivantes :
1 Lx+y L2,
1y / x { 10,
0,4 & z { 2
Constituant B : un catalyseur de durcissement pour .

le constituant A ;
Constituant C : un agent tensio~actif, dont la quan-

tité peut représenter jusqu'a 15% du poids de 1l'organo-
polysiloxane.,

Conformément & la présente invention, selon un autre
de ses aspects, on propose aussi un procédé pour masquer
les éraflures sur des récipients en verre, qui consiste
4 enduire de la composition suivante d'organo-polysiloxane
les parties éraflées des récipients en verre et i faire
durcir la composition, la composition comprenant les cons=
tituants suivants A et B et le constituant facultatif Ci

Constituant A : un organo-polysiloxane représentd par

la formule de composition moyenne :
(06H5)x.(9H3)y.(OR)Z.Si.Oh - (x+ v+ 2)
2
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dans laquelle R représente un radiéal alcoyle ayant 1 &
4 atomes de carbone et X, ¥ et z sont des nombres qui
répondent aux relations suivantes :
1£ x + 752,
1<v / x< 10,
O,h\<z<2;

Constituant B : un catalyseur de durcissement pour

le constituant A ;

Constituant C : un agent tensio-actif dont la quan-
tité peut représenter jusqu'a 15% du poids de l'organo-
polysiloxane.

Conformément aux étapes-d'enduction et du durcisse-
ment de l'organo-polysiloxane spécifique, en tant que tel
ou en combinaison avec un agent tensio-actif, il est-
possible d'utiliser de 1'éthanol & titre de solvant (si
nécessaire) et de former 3 la température ambiante une
pellicule de revétement ou enduit ayant les propriétés
requises. La pellicule résultante a une propriété excellente
de masque pour les éraflures et une bonne résistance &
l'eau et sa surface n'est pas collante, tout en présentant
une bonne aptitude 2 1'élimination,lorsque les récipients
ramenés ou rendus sont lavés dans un alcali en machine &
laver les bouteilles. L'aptitude & 1'élimination de la
pellicule est m&me meilleure , lorsque la composition
comprend le constituant facultatif C, & savoir un agent
tensio-actif, que lorsqu'elle n'en contient pas.-

Ainsi qu'il a été indiqué précédemment, un agent
tensio-actif n'est pas approprié en tant qu'agent de
masquage des éraflures lorsqu'on 1'utilise par lui-mé&me
sur les points de résistance a 1l'eau et de collant sﬁperfi-
ciel. Par conséquent, la réalisation des caractéristiques
d'efficacité indiquées ci~-dessus par addition d'une petite
quantité d'agent tensio~actif dans 1'organo-polysiloxane
durci est tout & fait inattendue.

1. Récipients en verre 3 traiter

On peut appliquer la présente invention a un réci-
pient en verre quelconque'qui a été récupéré du marché et

que l'on peut réutiliser, tel que des bouteilles de biére,
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de boissons rafraichissantes, de lait, etce.. '

L'expression de "bouteilles ou récipients em verre,
telle que présentement utilisée, s'applique qu'ils soient
ou non remplis d'un contenu. Comme le procédé selon la
présente invention n'exige pas de chauffage ou d'irradia-
tion par des rayomns lumineux, l'avantage de la présente
invention est encore plus apparent lorsque l'on traite des
récipients en verre qui sont remplis de leur contenu.

Tout au long de la présente description, les quanti-'
tés exprimées en parties et en pourcentages sont pondérales.

2. Compositions d!'organo=-polysilexane

1) Organo-polysiloxane (Constituant A).
L'organo-polysiloxane que l'on doit utiliser
selon la présente invention est représenté par la formule
de composition moyenne suivante :
(ceH . (CHB)Y . (OR)  .5i.0, _ (x + v + 2)
' 2

dans laquelle R,dans le radical alcoxy,est un radical

5)x

alcoyle en C1 a Ch tel qu'un radical méthyle, éthyle,
n- ou iso-propyle ou n-, iso- ou tert.-butyle. On préfére
particulidrement un radical éthyle,du point de vue de la
propriété du durcissement et de la toxicité x, y et z sont
des nombres qui répondent aux relations suivantes :

1‘Sx:+ v {2,

1y / x40,

o,ugz £ 2.

La restriction pour x, y et z est importante, du point
de vue du masquage des éraflures sur les fécipients en
verre. Lorsque la somme x + y est inférieure & 1, des cra=-
quelures sont susceptibles de se former dans les pellicules
durcies résultanteé et la composition mélangée avec un
catalyseur de durcissement présente une médiocre stabilité
au stockage. Lorsque la somme est supérieure & 2, il
devient difficile d'obtenir de bonmnes pellicules durcies.
Lorsque le rapport y/x est égal ou inférieur & 1, la
pellicule durcie résultante présente une médiocre aptitude
34 se décomposer dans une solution de lavage alcaline, alors

que l'effet de masque devient inférieur lorsque le rapport
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est de 10 ou supérieur. Lorsque le rapport v/x, qui est
le rapport entre la quantité de radical méthyle et la
quantité de radical phényle, est trop important (supérieur
a4 10), on considére que 1teffet de masque est affaibli,
peut-&tre parce que i1tindice de réfraction de la pellicule
résultante diminue et que la différence entre 1l'indice de
ré&fraction du verre et celui de la pellicule durcie
augmente. Lorsque le nombre z, qui indique la quantité
de groupesRO, est inférieur 2 0,4, la vitesse du durcisse=
ment de la composition est trop faible pour &tre pratique.
Lorsque z est égal ou supérieur 3% 2, la pellicule durcie
résultante est de mé&me susceptible de presenter des cra-
quelures et la composition mélangée avec un agent de dur-
cissement présente une stabilité d'entreposage médiocre.
Incidemment, on peut transformer partlellement les radicaux
RO en radicaux hydroxyle au cours de la préparation. Il n'y
a pas de probléme, cependant, lorsque la quantité de composé
résultant présentant des radicaux hydroxyle est de 1'ordre
de 1% de 1'organo-polysiloxane.

Les organo-polysiloxanes de ce genre peuvent s'obtenﬁ:r
facilement par des procédés classiques ou appropriés. Des
exemples de tels procédés en sont : (1) un procédé compor-
tant 1l'hydrolyse partielle d'un représentant choisi parmi
les méthyl-trialcoxy—silanes,'les diméthyl-dialcoxy=-silanes,
les triméthyl~alcoxy~silanes, les tétraalcoxy-silanes, les
phenyl-trialcoxy-51lanes, les diphényl-dialcoxy—silanes,
les methyl-phenyl—dlalcoxy-51lanes, les diméthyl-phényl-
alcoxy-silanes, les methyl-dlphenyl-alcoxy—511anes et leurs
mélanges ; (2) un procédé comnsistant & effectuer une
alcoxylatlon—hydrolyse partielle par réaction de l'eau,
d'un alcool et de chlorosilanes correspondant aux alcoxy-
silanes indiqués ci-dessus;et (3) un procédé comprenant une
déchloration - condensation alcoylique des alcoxy=-silanes
indiqués ci-dessus, leur hydrolysat partiel, des polysili-
cates ou leurs mélanges avec les chlorosilanes correspon=
dant aux alcoxy-silanes ou leurs (co)—hydrolysats.

La viscosité de 1l'organo-polysiloxane A utiliser se-

lon la présente invention est de 1l'ordre de 10 & 10 000
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centistokes & 25°C,

2) Catalyseur de durcissement (Constituant B)

Les catalyseurs qui sont connus pour &tre des
catalyseurs de condensation et de durcissement pour les
organo-polysiloxanes peuvent 2tre utilisés en général dans
la présente invention.

De fagon plus spécifique, des exemples de tels
catalyseurs de durcissement sont (1) des amines organiques
telles que la triéthanolamine, (2) des sels métalliques
d'acides carboxyliques tels que l'octanoate d'étain, (3)
des composés organiques de l'étain tels que le dilaurate
de dibutyl-étain et le dioctancate de dibutyl-étain; (4)
des titanes tels que le titanate de tétrabutyle et le tita-
nate de tétrapropyle, (5) des composés organiques de 1l'alu-
minium tels que le sel d'aluminium d'acétyl-acétone et (6)
des complexes du trifluorure de bore tels que le complexe
du trifluorure de bore et de triéthylamine. Du point de
vue de la sécurité et de 1l'hygiéne, on préfére le dilaurate
de dibutyl-étain et le titanate de tétrabutyle.

Une quantité appropriéepour l'utilisation de cataly-
seur est de l'ordre de 0,5 & 10 parties, de préférence de
0,1 & 5 parties, pour 100 parties d'organo-polysiloxane.

3) Agent tensio-actif (Constituant C).

Les agents tensio-actifs que l'on peut utiliser
conformément & la présente invention,pour faciliter la
décomposition de pellicules durcies de l'organo~polysiloxa=
ne précédemment indiqué, dans une solution alcaline de
lavage, ne sont pas spécialement limités, & la condition
que les agents tensio~actifs soient solubles dans 1'ergano-
polysiloxane et un solvant (si on en utilise un) et aussi
qu'ils n'aient pas d'effet défavorable sur les propriétés
de durcissement de 1lt'organo-polysiloxane.

Des exemples spécifiques d'agents tensio-actifs de
ce genre sont : (1) des agents temsio-actifs aniomiques
tels que des sels d'acide gras (en général des sels hydro-
solubles d'acides monocarboxyliques ayant environ 12 2
environ 18 atomes de carbone), des sels du type ester

sulfate d'alcools supérieurs (en général des sels hydroso-
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lubles du type ester sulfate de monoalcools ayant environ
8 a4 environ 18 atomes de carbone), des sels du type ester
phosphate d'alcools supérieurs (en général des sels hydro=-
solubles du type ester phosphate de monoalcoels ayant
environ 6 & environ 14 atomes de carbone) et des sels du
type ester sulfonate d'alcoylolamides d'acides gras (en
général, des sels du type ester sulfonate d'amides
d'acide monocarboxylique ayvant environ 11 & environ 18
atomes de carbone) ; (2) des agents tensio-actifs cationi-
ques tels que des amines grasses (en général des sels
inorganiques d'amines primaires & tertiaires ayant un ou
des radicaux alcoyle avec environ 6 & environ 12 atomes de
carbone) et des sels d!'ammonium quaternaire (en général des
produits quaternisés d'amines tertiaires ayant des radicaux
alcoyle avec environ 12 a environ 18 atomes de carbone) H
(3) des agents tensio-actifs non ioniques tels que des
alcoyl-éthers de polyoxyéthyléne (en général, des monoal-
cools ayant environ 6 & environ 16 atomes de carbone auxquels
on a ajouté environ 2 & environ 8 moles d'oxyde d'éthyléne),
des polyoxyéthyléne-phényl=- ou alkylphényl-éthers (en
général, des momnoalkylphénols ayant environ 7 a environ
10 atomes de carbone, auxquels on a ajouté environ 43
environ 15 moles d'oxyde d'éthyléne), des esters d'acides
gras et de polyoxyéthyléne (en général, des acides monocar-
boxyliques ayant environ 12 & environ 18 atemes de carbone,
auxquels on a ajouté environ 8 3 environ 12 moles d'oxyde
d'éthyléne), des esters d'acide gras et de propyléne~glycol
(en général, des monoesters d'acides monocarboxyliqgues
ayant environ 12 & environ 18 atohes de carbone), des
esters d'acide gras et de glycérine (en général, des
meno~ou des diesters d'acides monocarbolyliques
ayant environ 12 & environ 18 atomes de carbone), des
esters d'acides gras et de sorbitan (en général des mono=-
ou des diesters d'acides monocarboxyliques ayant environ
12 4 environ 18 atomes de carbone), des esters d'acide
gras et de polyoxyéthyléne-sorbitan (en général, des esters
d'acides monocarboxyliques ayant environ 12 & environ 18
atomes de carbone, dans lesquels on ajoute environ 6 a
environ 20 moles d'oxyde d'éthyléne)et des esters d'acide
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gras et de saccharose {(en général, des mono-ou des diesters
ayant environ 12 2 environ 18 atomes de carbone) ; et (4)
des agents tensio-actifs amphotéres ou zwitterioniques tels
que des oxydes d'amine ou des oxydes de phosphine.

Parmi ces agents tensio-actifs, les agents tensio-
actifs non ioniques sont particuliérement appropriés a
1tapplication dans la présente invention. Du point de vue
de la sécurité et de 1l'hygiéne, on préfére des esters
d'acide gras et de propyldme glycol, des esters dtacide
gras et de glycérine, des esters d'acide gras et de sorbi-
tan et des esters d'acide gras et de saccharose (spécifi-
quement comme décrit ci-dessus). On peut les utiliser en
combinaison, si on le désire.

La quantité d'agent tensio-actif & utiliser va jus-
qu'a 15 parties, de préférence de 0,05 & 15 pérties et,
en particulier, de 0,1 & 10 parties pour 100 parties -

d'organo=-polysiloxane. Lorsque la quantité de 1l'agent tensio-

actif est inférieure i 0,05 partie, l'efricacité et l'uti-
1ité de la présente invention n'apparait pas pleinement,
c'est-a-dire que l'aptitude & la décomposition de la
pellicule durcie résultante par la solution de lavage
alcaline peut ne pas &tre suffisamment renforcée. Lorsque
la quantité de l'agent tensio=-actif est supérieure a 15
parties, la transparence et/ou la résistance & l'eau de
la pellicule durcie s'altérent et la propriété de durcis-—~
sement se détériore aussi.
4) Type de composition
Chacune des compositions d'organo-polysiloxane a

utiliser selon la présente invention comporte les consti-
tuants indiqués ci-dessus. D'une fagon plus spécifique,
les compositions peuvent comprendre essentiellement ces
constituants et elles peuvent aussi contenir, en plus, une
variété de constituants ou composants auxiliaires tels que,
par exemple, des milieux de dispersion, des agents stabi-
lisants, des agents thixotropes, des agents colorants, des
charges, des polyméres compatibles. '

Lorsqu'on utilise des solvants organiques pour

préparer des solutions ou des dispersions, on préfére
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1téthanol, du point de vue de la sécurité et de l'hygidme.
Si les circonstances le permettent, néanmoins, on peut
utiliser d'autres alcools, et en particulier des alcools
inférieurs tels que le méthancl, le propanol et le butanol,
ou d'autres solvants organiques présentant les aptitudes
solvantes désirées.

3. Revédtement des récipients emn verre.

Le revétement des re01plents en verre avec les com-
positions d'organo—poly51loxane de ce genre peut s'effectuer
par un procédé quelconque classique approprié, tel que, par
exemple, le procédé au trempé, le procédé par pulverlsation,
le procédé & la brosse, le procédé par écoulement lent ou
le procédé de couchage par transfert.

On apporte en général la composition sur les parties
éraflées, mais la région de l'enduit n'est pas restreinte
uniquement anx parties éraflées.

Aprds le revétement, les récipients en verre enduits
sont laissés 2 reposer & la température ambiante pendant
une durée de ltordre de 0,5 2 5 heures, aprés quei des
pellicules durcies, ne présentant pas d'adhérence super-
ficielle, se sont formées sur les récipients en verre. I1
est cependant permis de chauffer les récipients enduits,

de fagon , par exemple, a .abréger le délai du durclssement

" et X éliminer les solvants utilisés, & la condition que la

température n'altére pas le contenu des récipients (par
exemple & environ 50°C).

L!'épaisseur des pellicules durcies peut &tre choisie
de fagon appropriée. Ltefficacité et l'utilité de la
présente invention apparaissent mieux lorsque les pellicules
durcies sont relativement minces. Ainsi, 1'épaisseur appro-
priée des pellicules d'enduit est em général de 0,5 & 10 pm,
de préférence de 1 & 3 pm. La propriété de masquage des
éraflures devient insuffisante si 1eé pellicules sont plus
minces que 0,1 pﬁ. Si les pellicules sont plus épaisses que
10 pm, 1l'aptitude a2 1'élimination dé la pellicule avec une
solution alcaline par lavage des bouteilles devient insuf-
fisante.

L4, Expériences
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EXEMPLE DE REFERENCE 1

Préparation d'organo-polysiloxane contenant un radical
alcoxy.

On charge un réacteur muni d'un agitateur, d'un
thermométre, d'un réfrigérant & reflux et d'une ampoule
4 brome, avec 1 602 g de méthyl-triéthoxy-silane (9 moles)
et 272 g de diphényl-diéthoxy-silane (1 mole). On chauffe
le mélange & 80°C et on y ajoute goutte 2 goutte, en
agitant, 144 g d'une solution aqueuse contenant 0,1% en
poids d'acide sulfurique. On continue d'agiter pendant 3
heures supplémentaires 2 180°C, alors qu'un distillat
(éthanol et silane produit n'ayant pas réagi) est évacué
par une colonne de distillation.

Ainsi, dans un cas réel, on obtient un organo~poly-
siloxane qui contient un radical alcoxy avec un rendement
de 1 198 g, qui a une viscosité de 128 centistokes (2 25°c),
une teneur en radicaux éthoxy de 30,2% et un indice de
réfraction de 1,442,

Le produit résultant est un organo-polysiloxane

représenté par la formule de composition moyenne suivante :
C H . CH ] . H . S.o B
(CeH5)o, 20 (0H3)g g0 (0C,H), 4. 8.0 g
X+ y=1,13y/x=4,5; 2 =1,3,
Exemples Al & A6 et _B1 & Bl1 et Exemples
comparatifs A1 & A4 et B1 3 BA,

On passe les compositions contenant les constituants

by

présentés aux Tableaux Al et Bl & l'aide d'une brosse sur
les surfaces de parties de bouteilles de biere qui ont

été blanchies par des éraflures, l'enduit &tant régularisé
pour fournir des pellicules de revétement d'environ 3 Jm
d'épaisseur. On laisse reposer les bouteilles enduites
pendant 3 jours (dans les exemples A1 & A6 et dans les
exemples comparatifs A1 & A4) ou pendant 4 jours (dans les
exemples B1 & B11 et dans les exemples comparatifs B1 2 B4),
a la température ambiante, pour durcir les pellicules
d'enduit. On mesure les propriétés des pellicules résultantes
et 1'on obtient les résultats présentés aux Tableaux Al et

Bi.
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Exemples comparatif=s A5 & A12.

On passe divers agents masquant les éraflures sur
les surfaces de bouteilles de bidre qui ont été blanchies
par des éraflures. On mesure les propriétés des pellicules
résultantes et 1'on obtient les résultats présentés au
Tableau A2, )

On mesure de la fagon suivante les propriétés des
pellicules de revétement :

(1) Aspect et propriété de masquage des éraflures :
On les observe a 1l'oeil nu.

(2) Résistance & 1'eau :

On immerge 1l'échantillon énduit dans l'eau X 259C
et 1'on détermine la duréde de 1l'immersion jusqu'a ce qu'une
partie de la pellicule déposée soit enlevée. On juge
1'échantillon comme étant "bon", lorsque la durée de 1'im-
mersion est d'une semaine ou plus, et l'on juge qutil est
"médiocre", lorsque la duréde de 1l'immersion est plus bréve
qu'une semaine. '

(3) Adhérence:

On mesure celle-ci & l'aide de l'essai de pellicules
d'une bande de Cellophane (marque déposée) adhésive sensible
2 la pression sur une coupure en croix. On exprime
1'adhérence par le¢ nombre de coupures emn croix sur 100
coupures en croix qui ne sont pas pelliculées par la bande
de Cellophane sensible 3 la pression pressée sur les cou-
pures en croixe.

(4) Aptitude & 1'élimination dans une machine & laver
les bouteilles,

Dans les exemples A1 & A6 et dans les exemples compa=-
ratifs A1 34 A12, on plonge les bouteilles enduites dans
une solution aqueuse contenant 3,5% d'hydroxyde de sodium
a2 70°C pendant 10 minutes et 1l'on observe ltaspect ou
l'aptitude & 1'élimination des pellicules appliquées sur
les bouteilles. Dans les exemples B1 & B11 et dans les
exemples comparatifs B1 & B4, on plonge les bouteilles
enduites dans ﬁne solution aqueuse contenant 3,0% d'hydro-
xyde de sodium & 65°C et l'on mesure la duréde d'immersion
requise pour 1l'élimination compléte des pellicules appli-

quées sur les bouteilles.
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(5) Collant superficiel :

On dépose la composition de masquage des éraflures sur
une zone mesurant 10 mm (direction verticale) x 40 mm '
(direction circonférentielle) d'une bouteille de bidre de
633 cm> de capacité, la zone & enduire étant disposée
autour du corps de la bouteille avec un centre & 140 mm
de son fond. On laisse reposer les bouteilles enduites
pendant 3 jours & la température ambiante (dans 1l'exemple
A1l & A6 et les exemples comparatifs A1 & A12) ou pendant
4 jours (dans les exemples B1 % B11 et les exemples compa-
ratifs B1 & Bl4). On amdne emsuite la surface enduite de
chaque bouteille & effectuer une rotation sur de la poudre
de carborundum dont la granulométiie est de 0,42, La quan-
tité de carborundum qui adhére alors sur la bouteille est
mesurde et l'on calcule cette quantité par cm2 de surface
enduite. Le collant d'une surface de verre non enduite est
de 0,3 mg/cmz. Dans cet essai, on juge que la surface n'a
"pas de collant" lorsque la quantité qui adhére est de

3 mg/cm2 ou moins. -
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TABLEAU B1 (Suite C)
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25 .
REVENDICATIONS
1o~ Composition pour masquer les é&raflures sur des
articles en verre, caractérisée en ce qu'elle comprend :
- un constituant A qui est un organo-polysiloxane
représenté par la formule de composition moyenne

(C6H5)x. (CHB)y. (OR)Z.Si.Oh - (x+y + 2)
2

-

dans laquelle R représente un radical alcoyle ayant 1 &
4 afomes de carbone et x, y et z sont des nombres répondant
aux relations :
1‘$x:+ vy < 2,
1<'y_/ x < 10
0,4\(2(2; ’
- un constituant B, qui est un catalyseur de durcis-
sement pour le constituant A
- et un constituant C, facultatif, qui est un agent
tensio~actif, la quantité d'agent tensio-actif pouvant
représenter jusqu'a 15% du poids de 1l'organo-polysiloxane.
2.~ Composition selon la revendication 1, caractérisde
en ce qu'elle est sous la forme d'une solution alcoolique.
3e- Procédé pour masquer les éraflures sur des
articles en verre, caractérisé en ce qu'il consiste a
enduire la partie éraflée de l'article en verre avec une
composition d'organo-polysiloxane et & faire durcir la
composition, cette composition comprenant un constituant A
qui est un organo-polysiloxane représenté par la formule de

composition moyenne (C6H5)x'(CH3)y'(OR)x'Si'oh - (x +y +2)

2
dans laquelle R représente un radical alcoyle ayant 1 a 4
atomes de carbone et x, y et z sont des nombres répondant
aux relations : i
1‘x-+y<2,
1<y / =10,
O,hs:z {2
- un constituant B, qui est un catalyseur de durcis-
sement pour le constituant A ;
- et wun constituant C, facultatif, qui est un agent

tensio-actif, la quantité d'agent tensio-actif pouvant
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représenter jusqu'a 15% du poids de 1'organo-polysiloxane.

“%e= Procédé selon la revendication 3, caractérisé
en ce que la composition est sous la forme d'une solution
alcoolique.

5.~ Article én verre qui présente,sur une partie aun
moins de sa surface, une pellicule d'enduit qui masque les
éraflures a sa surface, caractérisé en ce que la pellicule
est un produit durci de la composition selon 1l'une des

revendications 1 et 2,



