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Przedmiotem wynalazku jest spos6b wyrobu re-
kawic dzianinowo-gumowych z lateksu.

Wytwarzane dotychczas ochronne rekawice gu-
mowe z lateksu, stosowane szeroko w gospodar-
stwie domowym, w licznych galeziach przemysiu
i zakladach ustugowych posiadajg wady, ktére
utrudniajg lub, w pewnych przypadkach, uniemoz-
liwiajg postugiwanie si¢ nimi. Podstawowe wady
takich rekawic spowodowane sg tym, Ze cialo
ludzkie (dlon) styka sie bezpos$rednio z guma, co
utrudnia wkladanie i zdejmowanie rekawic, prace
w nich, szczegblnie w miskich lub wysokich tempe-
raturach, oraz maraza skére na tarcie.

Reka w takich rekawicach szybko sie poci, przy
czym pot w spos6éb nieprzyjemny oblepia dion.

Stosowany dotychczas ~pos6b polegafjacy na wy-
kladaniu wewnetrznej strony wibkienkami o diu-
go$ci okoto 1 mm (tzw. floki) posiada te wade, Ze
warstwa taka jest stabo odporna na $cieranie, szyb-
ko ulega zniszczeniu, zwlaszcza przy pracy w ciez-
kich warunkach, a ponadto mie chroni przed chlo-
dem i poceniem sie dtoni.

Spos6b wedlug wynalazku pozwala wytworzyé
w sposéb prosty rekawice gumowe, posiadajace
rozciggliwg wkladke dzianinowsg, usuwajgca wszy-
stkie, wspomniane wyzej niedogodnos$ci zwyklych
rekawic gumowych. Rekawice takie mozna z po-
wodzeniem uzywaé w okresie mrozéw, poniewaz
wkladka dzianinowa zabezpiecza dlon przed zim-
nem. Ponadto rekawica moze byé wykonana ze
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wszystkich rodzajow lateks6w kauczukowych ma-
turalnych i syntetycznych nawet takich, ktérych
stabe wlasno$ci mechaniczne uniemozliwialy wy-
konanie rekawicy czysto gumowej. Sposéb wedltug
wynalazku polega na pokryciu gotowej rekawicy
dzianinowej blonkg gumowsg, utworzong droga za-
nurzenia rekawicy dzianinowej w mieszance latek-
sowej.

W celu wytworzenia rekawic metodg wediug wy-
nalazku rekawice dzianinows, wykonang z wiék-
na bawelnianego, welnianego, wildkien sztucznych,
syntetycznych 1ub mieszanin tych materiatéw, bez-
szwowg lub posiadajgcg szwy, naklada si¢ na for-
me o ksztalcie dostosowanym do ksztalfu rekawicy.
Forma moze byé wykonana z drutu, metalu, por-
celany, szkla, ebonitu lub innych tworzyw odpor-
nych na slabe alkalia i kwasy, temperature do
120°C oraz wilgoé. Materialy, z ktérych wykonana
jest forma nie moga zawieraé miedzi lub manganu
oraz nie mogg ulegaé korozji pod wplywem wy-
mienionych wyzej czynnikéw.

Warstwe gumy naklada sie na rekawice dziani-
nowa przez zanurzenie rekawicy umieszczonej na
formie w przygotowanej mieszance lateksowej.
‘W przypadkach, gdy dzianina jest zbyt rzadka,
azeby zapobiec przed przenikaniem przez nig la-
teksu, nasyca sie jg uprzednio substancjg zawiera-
jacg skladnik koagulujgcy lateks. Sktad substancji
koagulujgcej, spos6b jej przygotowania, oraz spo-
s6éb nasycania dzianiny dobiera sie tak, azeby za-
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pobiegajgc przed przenikaniem przez dzianine za-
pewniala ona r6wnocze$nie dobrg i réwnomierng
przyczepno§é gumy do dzianiny. Grubo$¢ natozo-

nejj warstwy zelu kauczukowego mozna regulowaé

dowolnie w granicach od 0,1 mm do okolo 3 mm
przez jedno lub kilkakrotne maczanie w mieszance
lateksowej w jakikolwiek spos6b konwencjonalny,
przyjety ogblnie w technologii wyroboéw maczany_ch
z lateksu {maczane ,bezpoSrednio”, z zastosowa-
niem $érodkéw koagulujgcych mieszanek termo-
uczulonych itp.).

Utworzong w opisany sposéb warstwe wilgotnego
zelu kauczukowego wraz z polgczong z nim czescia
dzianinowg poddaje sie¢ myciu w cieplej, mozliwie
biezgcej wodzie o temperaturze nie przekraczajgcej
50°C w czasie od 15 minut do 4 godzin, zaleznym
od gruboSci naniesionego zelu, a nastepnie suszy
w cieplym powietrzu, przy zastosowaniu promien-
nikéw podczerwieni lub innymi metodami, w tem-
peraturze nie przekraczajgcej 70°C. Po dokladnym
wysuszeniu rekawice poddaje sie wulkanizacji
W goracym powietrzu, parze lub wrzacej wodzie,
a nastepnie o ile zachodzi potrzeba — suszy i wy-
kancza. Cze§é gumowg rekawicy mozna wykonaé
z dowolnego rodzaju lateksu kauczukowego, a mia-
nowicie naturalnego, butadienowego, chloropreno-
wego, izoprenowego, butylowego, z kopolimeréw bu-
tadienowo-styrenowych, akrylo-nitrylowych i in-
nych jak réwniez z latekséw wulkanizowanych.

Srodek koagulujgcy, zapobiegajacy przenikanie
lateksu przez dzianine moze by¢ cieczg na przyktad
"kwas octowy, kwas mréwkowy lub kwasy mineral-
ne lub cialem stalym na przyklad chlorek wapnia
lecz rozpuszczalnym 'w kauczuku. Stosuje sie go
w formie roztworu, przy czym jako rozpuszczalnik
uzywa sie ciecz latwo lotna, mieszajacy sie z wo-
13 na przykiad alkohol etylowy lub metylowy.

Sposéb wedlug wynalazku wyjasniaja blizej po-
nizsze przyklady, ilustrujgce rézne $rodki koagu-
lujgce, zastosowane do mieszanki.

Przyklad 1. Skiad substancji koagulujgcej:

Kwas octowy lodowaty 5 cz. wag.
alkohol denaturowany 95 cz. wag.
Sklad mieszanki:
Kauczuk naturalny, jakb 60%0
lateks centryfugowany 100 cz. wag.
Siarka (33% dyspersja wodna) 1,5 cz. wod.
fenyloetylodwutiokarbaminian
cynku (330 dyspersja wodna) 1,0 cz. wag
tlenek cynku (33%0 dyspersja wodna) 0,5 cz. wag.
wodorotlenek potasu
(25%0 roztwor wodny) 0,25 cz. wag.
103,25 cz. wag.
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Rekawice wykonane z dzianiny bawelnianej, mo-
czy sie dwukrotnie w roztworge koagulacyjnym
i dwukrotnie w mieszance, nastepnie myje w wo-
dzie o temperaturze 40°C w ciggu 20 minut, suszy
2 godziny w strumieniu cieplego powietrza o tem-
peraturze 65—709%C i wulkanizuje w goracym po-
wietrzu o temperaturze 120°C w ciggu 30 minut.
Uzyskuje sie rekawice ‘o grubosci 0,8—0,85 mm wraz
z dzianing i przyczepno$é gumy do dzianiny w gra-
nicach od 1,2 do 5,0 kg/50 mm.

Przyktad 2. Sklad substancji koagulujgcej:

Chlorek wapnia 12 cz. wag.
woda’ 10 cz. wag.
alkohol denaturowany 78 cz. wag.

100 cz. wag.

Skiad mieszanki jak w przykladzie 1.

Rekawice wykonane z dzianiny bawelnianej, ma-
cza sie trzykrotnie w roztworze koagulujagcym
i trzykrotnie w mieszance. Nastepnie myje w wo-
dzie o temperaturze 40—45°C w ciggu 2 godzin, su-
szy 3,5 godziny pod promiennikami podczerwieni
i wulkanizuje w goracym powietrzu o tempera-
turze 120°C w ciggu 40 minut.

Uzyskuje sie rekawice o grubosci od 1,2 do 1,4
mm i przyczepnos$ci gumy do dzianiny w granicach
od 1,2 do 3,3 kg/50 mm.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b wyrobu rekawic dzianinowo-gumowych
z lateksu, znamienny tym, ze rekawice dziani-
nowg po natozeniu na forme nasyca sig¢ Srod-
kiem zapobiegajacym przed przenikaniem la-
teksu przez dzianine a nastepnie przez zanu-
rzenie pokrywa warstwg mieszanki lateksowej.

2. Sposob wedtug zastrz. 1, znamienny tym, Ze ja-
ko $rodek zapobiegajgcy przed przenikaniem
lateksu przez dzianine stosuje sie roztwoér skta-
dajacy sie z 2,5—10 czeSci wagowych kwasu
octowego lub mréwkowego i 97,5—90 czeSci wa-
gowych alkoholu metylowego lub etylowego,
. wzglednie roztwoér skladajgcy sie z 1—10 czeSci
wagowych dowolnego kwasu mineralnego lub
mieszaniny tych kwas6w i 99—90 czeSci wago-
wych alkoholu metylowego lub etylowego,
wzglednie roztwoér skiladajgcy sie z 5—20 czeSci
wagowych chlorku wapnia, 5—18 czeSci wago-
wych wody i 62—90 czeSci wagowych alkoholu
etylowego.

ZG ,,Ruch” W-wa, zam. 890-64, naktad 250 egz.
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