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. Vyndlez se tykd zarizeni pro ¥iXtdnf
textilnich materidll, zejména bavlindfského
charakteru u mykacich strojd a &istirengkych
souprav, které Jsou opat¥eny pod rozvolno-
vacimi védlci, odrédfecim noZem, podesdvacim
segmentem a &isticimi rosty.

- Podstata vyndlezu tkvi v tom, Ze po-
gesdvaci segment mé pracovni povrch opa-
t¥en jehlami, jejich%Z vyska se ve sm&ru
postupu materidlu zvit3uje.

Rovné% tak rozte¥e rad Jehel se ve
sm&ru postupu materidlu postupn zmen3u-

dal3fch.

~
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Uvedené za¥{izeni lzé pouzit u ridznych
strojd ¥istirenskych souprav, jako nap¥.
u ¥echracich strojd, mykacich strojd a

(54) Zatizeni pro &isténi textilnich materiall, zejména bavinarského charakteru

u mykacich stroja a &istirenskych souprav
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Vyndlez se tykd zaffzenf pro ¥i¥t3nf textilafch meteriélﬁ, zejména bavlnd¥ského charak-
teru u mykecich strojd a ¥istirenskych souprav, které jsou opatfeny pod rozvolhovacfmi vél-
ci odrdfecim noZem; poXesdvacim segmentem a &isticimi ro¥ty.

. « <

Snaha o dodrfen{ co hoiné nejvyﬁéiho‘éist;ciho U¥inku u ¥istirenskych souprav u suro-
vin, které vykazujl zvyi¥enéd zne¥ilt¥ni, vede vyrobce k riznym technickym dpravédm. Jsou zné-
my rizné druhy Sistirenskych souprav a ndkolika rdznych zpisobd ¥i¥tdnf a rozvolnovéni pred-
klédané suroviny. Bavlna obsshuje v podstatd dva druhy nefistot & to nedisoty: volné - zbyt-
ky semen a nefistoty vdzené -~ zbytky semen s p¥irostlymi vldkny.. Volné nefistoty se snéze
odstranuji oproti ne&istotém vézenym s prirostlymi vlékny. Me&istoty s pFirostlymi vldkny
se ¥éste¥n¥ odstrani a¥ nd mykacim stroji. Cdst t&chto ne¥istot se p¥esto dostdvé do prame-
ne a zplscbuje pFetrhovost p¥ize na dopiddacich strojich. Tento negativnf Jjev se hlavn¥d pro-
Jevuje u systému BD piedeni kdy jsou kledeny zvyZené néroky na vyéiéténi predklédaného
pramene.

U b&Zného postupu ¥istdni predklddené suroviny dochdzi k postupnému rozvolndni chomd&d
bavlny, které jsou smykény pPes rodtnice. Tyto rostnice byvajl zpravidia pod kafdym &isti-
cim orgdénem. NeZistoty a smotky vldken, které nejsou rozvolnény vypedévaji ptes rodtnice
do odpadu. To znemend, Ze v odpadu se nachdzf i urditd %4st zpracovatelnych vldken.

‘Jedna 2z pfiéin n{zkého ¥isticiho efektu u ¥istirenskych souprav Je nedokonalé rozvol-
ndni chomddd bavlny. Za d¥elem zlepZeni tohoto stavu ndkteré firmy piistoupily k pouZiti
rozvoliovacich véled s pilkovym potahem a odré%fecim no%em. PoZadavek na dokonalé rozvoln&-
ni zpracovdvané suroviny je kladen taktéf u mykacich stroji. Firma Rieter, kterd se zaby-
vé vyrobou mykacich strojl, pou¥ila jako jedno z technickych opatieni pro zlepseni préce
" mykaciho stroje rozvolnovaci 1li&tu. Rozvolhovaci 1ista Je v podstat& tvofena opracovenym
odlitkem, do kterého jsou zalisovény Zdsti kovového potahu, ktery se bd%n¥ pouffvéd u myka-
cich strojd. Produkce mykacich strojd se pohybuje v rozmezi 30 af 50 kg/hod a- tato li3ta.
splouje podminky pro vy3e uvedenou produkci. '

Pou%itd rozvolnovact ligta, kterd je u mykacich strojd, nesplhuje po¥adavky na Zetrné
rozvoln¥ni materidlu u ¥istirenskych souprav, kde se produkce pohybuje v rozmezi 400 a¥
600 kg/hod.
. ZvySeni ¥isticfho efektu bez polkozenf vlidkns u 8istirenskych souprav si klede za kol
pfedlofeny vynélez, jeho% podstata tkvi v tom, %e polesdvaci segment mé pracovni povrch
opatfen jehlami, jejich% vy¥ke se ve smdru postupu materiglu zvitZuje. .

Dal$im vyznakem vyndlezu je to, %e rozte¥e Had Jehel se ve sm&ru postupu &istiného ma-
teridlu postupnd zmenzuji. =

Podstaeta vyndlezu je vysvidtlena bliZe na piiloZeném vyobrazenf, kieré pfirozenZ nevy-
gerpdvd vSechny moZnosti vyuZitl vyndlezu u rlznych typl &isticich souprav, kde na obr. 1
Je schematicky zndézorn¥no gistici zafizenf s poddvacimi véle¥ky a rozvolnovacim vélcem. Na
obr. 2 je pek znézorn¥n vylesdvaci segment s osazenymi gehlemi v Pezu.

V p¥ikledném provedeni jsou podévaci véle¥ky ] umistdny pFed rozvoliovaci vélec 2.
Rozvolnovaci vélec 2 Jje osazen povlakem 21. Pod poddvecimi véledky 1 je umistsn podesdvact
segment 3, JehoZ pracovni povrch 4 je osazen Jehlami 3, jejichZ vyZka se ve sméru prichodu
materidlu zv&tduje. Jehly 3 jsou umistdny tek, Ze roztede Pad jehel 2 se ve sm&ru postupu
$ist&ného materidlu postupnd zmenZuji a jehlovy povliek je hustdf. Zs poéesévaci segment 3
Je nastaven odrédZeci ni% § a ro¥ty 7. NeZistoty jsou odvéd&ny do neznézorn&ného zésobniku
umisténého pod roity.
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Funkce zePfzeni je ndsledujfcf:

- Vldkenny materiéi, zeJména bavlnd¥ského charakteru Jje predklddén poddvacim vdledkim ],
které jej dopravuji kX povleku 21 rozvolnovaciho vélce 2. Povlak 21 rozvolnovaciho vdlce 2
ar¥f smotky vléken na svych pracovnich plochéch a tyto smotky se dostévadi mezi rozvolno-
vaci vdle¢ 2 a po&esdvaci segment 3, kde dochdzf k jejich rozvolnéni. Z rozvolnsného vld-
.kenného materidlu lépe vypaddvaji uvoln¥né ne¥istoty pres rodty I1.

Za ro8ty 7, lze pou%it odrdZectho no¥e¢ §, ktery lépe vylutuje ne&istoty. Instalace
odré¥eciho no¥e 6 je odvislé od stupnd rozvolndni. Ddle je pak rozvolnoveny materidl podd-
vén dalsim pracovnim orgdnim, které véak pro podstatu vynélezu nejsou dilefité, a proto
nejsou bliZe popisovény.

Rozvolnovacf vdlec 2 miZe byt nahrazen Jjakymkoliv pracovnim védlcem, jako nap¥iklad hro~

tovym védlcem, nosovym vdlcem nebo Kirschnerovym k¥{dlem. Toto za¥f{zenf lze pouZiit u viech
“typd strojd, jako nap¥. mykacich, éechracich a dal§ich.

Po¥esdvaci segment 3 je tvolen podkladovym materiélem, kterym nbZe byt napriklad dfevo
‘nebo i um&lé hmota. Do pracovniho povrchu 4 po¥esdvaciho segmentu jsou rozmistény jehly 5.
"Jehly 5 jsou nastaveny do vj¥e cca 2 a¥ 5 mm, sby nedochdzelo k jejich zendfeni zpracovdva-
nym materidlem. Vy3ka a hustota Jjehel je postupnd e to ve sm&ru priichodu materidlu. Sklon
jehel a hustota Je odvisld od zpracovévaného materidlv. 4

Materidl, ktery Gyiaduje Setrndjsi rozvolndnf, lze Usp¥in¥ propracovat za poufiti men-
- §1{" hustoty jehel 3 a Jejich men3{ vy3ky.

. G¥innost rozvolndni se zvySuje v tom pfipad¥, kdy &istici orgdn je opatien na svém ob-
vods v&t&f{m podtem hrotd (ojehleny vdlec). Tim dochézi jeBt¥ k dokonalejsfmu rozvolnZni
predklddané suroviny. Dokonalejsim rozvolndnim bavlny a obdobnych sm&si dojde ke snaZilimu
vylou¥eni krétkych vldken a mikroprachu. Dalst vyhodou zhotovené rozvolnovaci jednotky
s pou¥itymi ocelovymi jehlemi 3 Je ta skutelnost, Ze ji lze Wsp&snd poufit u koncovych vy~
vodd Zistfrenskych souprav.

PouZitd rozvolﬁovaciAjednotka ne koncovém vyvodu mé tu dels{ vyhodu, Ze dochdzi k roz-
volnéni zbyvajicich smotkd, napk. VSs, kterd se dostévd do zpracovéni a% po vy¥istdni bavlny
a t{m hemohou byt dokonale rdzvolnény smotky vldken VSs, popf. Jiné chemické sm¥si. Rozvolnd-
nf{m smotkd se podstatn¥ usnadnuje prdce na mykecich strojfch. Mykaci stroje sndz vylu¥uji
tvrdé ne¥istoty, které nejsou dr¥feny ve amotcich vldken jek tomu bylo u dFf{v§jsiho zpisebu.
 MnoZstvi vylou¥enych tvrdfch ne¥istot mé velky vyznam hlavnd co se tye plfetrhovosti na
bezvietenovych dopfédacich strojich.

PREDMET VYNALEZU

Zet{zeni pro gi3téni textilnich materiél& zejméne bavlnd¥ského cherekteru u mykecich
strojl & Eistirenskych souprav, které jsou opatieny pod rozvolhovacimi vélei odréfecim no-
Yem, poZesédvacim segmentem a ¥lsticimi rosty, vyzna¥ené ‘tim, %e polesdvact segment (3) mé
pracovn{ povrch (4) opatien jehlemi (5), jejich¥ vySke se ve sméru postupu materidlu gzvit-
Suje.

Za¥izen{ podle bodu 1, vyznaEené tim, ie rozte¥e Fad Jjehel (5) se ve sméru postupu ma~
teridlu postupné zmenduji.

2 listy vykresd o

Se;lerogrnlia. n. p., 2évod 7, Most.’
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