
(57)【要約】　　　（修正有）

【課題】プレス工程より送られてきたワッシャを狭い場

所でも廃棄物を殆ど出すことなく的確容易に清浄化でき

るワッシャの処理加工法を提供する。

【解決手段】バリと油分とが付着しているプレス成形後

のワッシャを、多数の透孔が配設された内側缶体２が外

側缶体１内に回転自在に設けられている２重構造のバレ

ル３に投入してバリと油分とを除去清浄化するワッシャ

の後処理加工法であって、バレルの内側缶体内にワッシ

ャを供給するとともにバレル内に洗浄液を供給し、内側

缶体を回転させて洗浄液に浸された状態にあるワッシャ

相互の衝突と洗浄液の化学作用によりワッシャに付着し

ていたバリと油分を除去し、次いで、バレルから洗浄液

を排出したうえ内側缶体を回転させながら温風を吹き込

んでワッシャを乾燥後処理済のワッシャを排出するよう

にした。

【選択図】　図１
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
プ レ ス 成 形 さ れ て バ リ と 油 分 と が 付 着 し た ま ま の ワ ッ シ ャ を 、 多 数 の 透 孔 が 配 設 さ れ た 内
側 缶 体 が 外 側 缶 体 内 に 回 転 自 在 に 設 け ら れ て い る ２ 重 構 造 の バ レ ル に 投 入 し て 前 記 バ リ と
油 分 と を 除 去 清 浄 化 す る プ レ ス 工 程 よ り 送 ら れ て き た ワ ッ シ ャ の 後 処 理 加 工 法 で あ っ て 、
開 口 部 を 上 向 き と し た バ レ ル の 内 側 缶 体 内 に 前 記 ワ ッ シ ャ を 供 給 す る と と も に バ レ ル 内 に
洗 浄 液 を 供 給 し 、 前 記 内 側 缶 体 を 回 転 さ せ て 洗 浄 液 に 浸 さ れ た 状 態 に あ る ワ ッ シ ャ 相 互 の
衝 突 と 洗 浄 液 の 化 学 作 用 に よ り ワ ッ シ ャ に 付 着 し て い た バ リ と 油 分 を 除 去 し 、 次 い で 、 開
口 部 を 上 向 き と し た ま ま バ レ ル か ら 洗 浄 液 を 排 出 し た う え 、 内 側 缶 体 を 回 転 さ せ な が ら そ
の 内 部 に 温 風 を 吹 き 込 ん で 前 記 ワ ッ シ ャ を 乾 燥 し 、 そ の 後 、 バ レ ル を 傾 動 さ せ て 下 向 き と
な っ た 開 口 部 よ り 処 理 済 の ワ ッ シ ャ を 排 出 す る こ と を 特 徴 と す る プ レ 工 程 よ り 送 ら れ て き
た ワ ッ シ ャ の 処 理 加 工 法 。
【 請 求 項 ２ 】
バ レ ル か ら 排 出 さ れ た 洗 浄 液 は 、 バ レ ル に 付 設 し た 廃 液 回 収 ラ イ ン に よ り 回 収 清 浄 化 し て
繰 り 返 し バ レ ル に 供 給 再 利 用 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ に 記 載 の プ レ ス 工 程 よ り 送 ら
れ て き た ワ ッ シ ャ の 処 理 加 工 法 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 ０ ０ ０ １ 】
【 発 明 の 属 す る 技 術 分 野 】
本 発 明 は 、 所 要 の 形 状 に 打 ち 抜 き 成 形 さ れ て バ リ と 油 分 と を 有 し た ま ま プ レ ス 工 程 よ り 任
意 の 方 法 で 送 ら れ て き た ワ ッ シ ャ ー に 生 じ て い る バ リ と こ の ワ ッ シ ャ に 付 着 し て い る 潤 滑
油 等 の 油 分 を 簡 単 に 清 浄 化 で き る プ レ ス 工 程 よ り 送 ら れ て き た ワ ッ シ ャ の 処 理 加 工 法 に 関
す る も の で あ る 。
【 ０ ０ ０ ２ 】
【 従 来 の 技 術 】
【 特 許 文 献 １ 】 特 開 平 ５ － ２ ７ ２ ３ ６ ６ 号 公 報
【 ０ ０ ０ ３ 】
ボ ル ト 、 ナ ッ ト を 使 用 す る 締 結 方 法 に お い て 、 締 結 部 分 に は 通 常 平 ワ ッ シ ャ な ど の ワ ッ シ
ャ が 使 用 さ れ て い る 。 こ の ワ ッ シ ャ は 一 般 に 鉄 板 を プ レ ス で 打 ち 抜 い た う え 、 め っ き 、 ク
ロ メ ー ト 等 の 表 面 処 理 を 施 し て 製 造 さ れ る も の で あ る が 、 プ レ ス で 打 ち 抜 い た 状 態 で は 端
面 に バ リ が 生 じ て お り 、 し か も 、 表 面 に プ レ ス 時 の 潤 滑 油 等 の 油 分 が 付 着 し て い る た め 、
こ れ を 前 記 し た よ う な 表 面 処 理 す る の に 先 立 っ て 処 理 場 に 運 び 、 こ こ で バ リ と 油 分 を 除 去
清 浄 化 す る 処 理 加 工 を 必 要 と し て い る 。
【 ０ ０ ０ ４ 】
従 来 、 こ の よ う な ワ ッ シ ャ の 仕 上 加 工 は 、 プ レ ス で 打 ち 抜 い た ワ ッ シ ャ を お が く ず と 混 合
し て バ レ ル 研 磨 装 置 の バ レ ル 内 に 投 入 し て バ レ ル を 回 転 さ せ 、 ワ ッ シ ャ 同 士 の 接 触 と ワ ッ
シ ャ と お が く ず と の 接 触 に よ り バ リ を 除 去 す る と と も に 油 分 を お が く ず に 吸 着 さ せ て 油 分
を 除 去 し て い た 。 こ の 処 理 に 用 い る 装 置 と し て は 、 例 え ば 特 開 平 ５ － ２ ７ ２ ３ ６ ６ 号 公 報
に 示 さ れ る よ う な 、 上 部 が 開 放 さ れ た バ レ ル と 、 該 バ レ ル を 水 平 軸 心 回 り に 揺 動 可 能 に 支
持 す る 支 持 手 段 と 、 バ レ ル を 往 復 復 揺 動 さ せ る 手 段 と を 備 え た も の が 知 ら れ て い る 。
【 ０ ０ ０ ５ 】
そ し て 、 こ の 装 置 は バ レ ル の 上 部 開 口 か ら バ レ ル 内 に 向 け て 研 磨 材 を 投 射 す る シ ョ ッ ト 装
置 と を 備 え た も の で あ る が 、 ワ ー ク が 平 ワ ッ シ ャ ー の 場 合 に は 、 バ レ ル 内 壁 に 張 り 付 い て
取 り 出 す こ と が で き な く な る の で 研 磨 液 の 併 用 は さ れ て い な か っ た 。 ま た 、 バ リ と 油 分 を
除 去 し た 後 に お い て は 、 ワ ー ク と お が く ず の 分 離 が 必 要 で あ っ て 、 油 を 吸 着 し た お が く ず
が 大 量 に 発 生 す る が 、 こ の ワ ー ク と お が く ず の 分 離 や お が く ず の 廃 棄 の た め の コ ス ト は 相
当 嵩 む た め 、 極 め て 安 価 で 製 造 コ ス ト の 削 減 が 強 く 求 め ら れ て い る 平 ワ ッ シ ャ の 処 理 法 と
し て は 不 向 き で あ っ た 。
【 ０ ０ ０ ６ 】
そ こ で 、 プ レ ス 装 置 に 続 い て バ リ 取 り 装 置 、 洗 浄 装 置 、 乾 燥 装 置 よ り な る 一 連 の 処 理 ラ イ
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ン を 設 け て バ リ と 油 分 と を 有 し た ま ま プ レ ス 工 程 よ り 送 ら れ て き た ワ ッ シ ャ を 清 浄 化 す る
こ と も 行 わ れ て い る が 、 こ の よ う な ラ イ ン の 設 置 に は 広 い 場 所 と 大 が か り な 設 備 が 必 要 で
、 結 果 と し て コ ス ト ア ッ プ は 避 け ら れ な い と い う 問 題 が あ っ た 。
【 ０ ０ ０ ７ 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
本 発 明 は 前 記 の よ う な 問 題 点 を 解 決 し 、 バ リ と 油 分 と を 有 し た ま ま プ レ ス 工 程 よ り 送 ら れ
て き た ワ ッ シ ャ を 狭 い 場 所 で も 廃 棄 物 を 殆 ど 出 す こ と な く 的 確 容 易 に 清 浄 化 で き る プ レ ス
工 程 よ り 送 ら れ て き た ワ ッ シ ャ の 処 理 加 工 法 を 提 供 す る た め に な さ れ た も の で あ る 。
【 ０ ０ ０ ８ 】
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
上 記 の 課 題 を 解 決 す る た め に な さ れ た 本 発 明 は 、 プ レ ス 成 形 さ れ て バ リ と 油 分 と が 付 着 し
た ま ま の ワ ッ シ ャ を 、 多 数 の 透 孔 が 配 設 さ れ た 内 側 缶 体 が 外 側 缶 体 内 に 回 転 自 在 に 設 け ら
れ て い る ２ 重 構 造 の バ レ ル に 投 入 し て 前 記 バ リ と 油 分 と を 除 去 清 浄 化 す る プ レ ス 工 程 よ り
送 ら れ て き た ワ ッ シ ャ の 後 処 理 加 工 法 で あ っ て 、 開 口 部 を 上 向 き と し た バ レ ル の 内 側 缶 体
内 に 前 記 ワ ッ シ ャ を 供 給 す る と と も に バ レ ル 内 に 洗 浄 液 を 供 給 し 、 前 記 内 側 缶 体 を 回 転 さ
せ て 洗 浄 液 に 浸 さ れ た 状 態 に あ る ワ ッ シ ャ 相 互 の 衝 突 と 洗 浄 液 の 化 学 作 用 に よ り ワ ッ シ ャ
に 付 着 し て い た バ リ と 油 分 を 除 去 し 、 次 い で 、 開 口 部 を 上 向 き と し た ま ま バ レ ル か ら 洗 浄
液 を 排 出 し た う え 、 内 側 缶 体 を 回 転 さ せ な が ら そ の 内 部 に 温 風 を 吹 き 込 ん で 前 記 ワ ッ シ ャ
を 乾 燥 し 、 そ の 後 、 バ レ ル を 傾 動 さ せ て 下 向 き と な っ た 開 口 部 よ り 処 理 済 の ワ ッ シ ャ を 排
出 す る こ と を 特 徴 と す る プ レ ス 工 程 よ り 送 ら れ て き た ワ ッ シ ャ の 処 理 加 工 法 で あ る 。 な お
、 前 記 し た 発 明 に お い て バ レ ル か ら 排 出 排 出 さ れ た 洗 浄 液 は 、 バ レ ル に 付 設 し た 回 収 ラ イ
ン に よ り 回 収 清 浄 化 し て 繰 り 返 し バ レ ル に 供 給 再 利 用 す る こ と が 好 ま し く 、 こ れ を 請 求 項
２ の 発 明 と す る 。
【 ０ ０ ０ ９ 】
【 発 明 の 実 施 の 形 態 】
以 下 に 図 面 を 参 照 し つ つ 、 本 発 明 の 実 施 形 態 を 説 明 す る 。
図 １ は 本 発 明 方 法 を 実 施 す る 装 置 の 構 成 の 要 部 を 例 示 す る 断 面 図 で あ っ て 、 そ の 主 体 と な
る の は 、 外 側 缶 体 １ と 、 多 数 の 透 孔 を 設 け た 内 側 缶 体 ２ か ら な る ２ 重 構 造 の バ レ ル ３ で あ
る 。 前 記 し た 外 側 缶 体 １ 及 び 内 側 缶 体 ２ は 、 そ れ ぞ れ の 上 端 を 開 口 部 １ ａ 、 ２ ａ と し て あ
り 、 内 側 缶 体 ２ の 開 口 部 ２ ａ は 外 側 缶 体 １ の 開 口 部 １ ａ か ら 露 出 す る よ う に し て あ る 。 そ
し て 、 外 側 缶 体 １ は 軸 ４ に よ り 図 示 し な い フ レ ー ム に 傾 動 自 在 に 支 持 さ せ て あ り 、 図 １ に
示 す 投 入 位 置 か ら 図 示 し な い 位 置 決 め 駆 動 機 構 に よ り 図 ２ に 示 す 主 処 理 位 置 を 経 て 、 図 ３
に 示 す 乾 燥 位 置 、 図 ４ に 示 す 処 理 済 ワ ッ シ ャ 排 出 位 置 の 何 れ か の 位 置 ま で 傾 動 さ れ て 各 位
置 に 位 置 決 め さ れ る よ う に し て あ る 。
【 ０ ０ １ ０ 】
外 側 缶 体 １ の 底 部 に は 回 転 駆 動 機 構 ５ が 取 り 付 け て あ り 、 該 回 転 駆 動 機 構 ５ の 駆 動 軸 に は
内 側 缶 体 ２ の 底 面 を 固 定 し て 内 側 缶 体 ２ が 外 側 缶 体 １ 内 で 回 転 自 在 と な る よ う に 支 持 さ せ
て あ る 。 ま た 、 外 側 缶 体 １ の 側 面 の 上 方 に は 洗 浄 液 供 給 口 ６ が 、 側 面 の 下 方 に は 洗 浄 液 排
出 口 ７ が そ れ ぞ れ 設 け て あ る 。 さ ら に 、 前 記 し た バ レ ル ３ が 図 ３ に 示 し た 乾 燥 位 置 と な っ
た 時 に 開 口 部 ２ ａ と 対 向 す る 位 置 に は 温 風 を 噴 出 す る 温 風 ノ ズ ル ８ が 設 け て あ り 、 一 方 、
バ レ ル ３ が 図 ４ に 示 す 処 理 済 ワ ッ シ ャ 排 出 位 置 と な っ た 時 の 開 口 部 ２ ａ と 対 向 す る 位 置 に
は シ ュ ー タ ー ９ が 設 け て あ り 、 こ の シ ュ ー タ ー ９ の 下 方 に は 受 け 箱 １ ０ が 配 置 し て あ る 。
【 ０ ０ １ １ 】
ま た 、 図 示 し て い な い が 、 バ レ ル ３ が 図 ２ に 示 す 主 処 理 位 置 位 置 に あ る 時 に 開 口 部 ２ ａ が
対 向 す る 位 置 に ワ ッ シ ャ 投 入 装 置 を 設 け れ ば 、 内 側 缶 体 ２ へ の ワ ッ シ ャ 投 入 を 自 動 的 化 す
る こ と が で き 、 さ ら に 、 受 け 箱 １ ０ を 支 承 す る ロ ー ラ ー コ ン ベ ア を 設 け れ ば 受 け 箱 １ ０ の
交 換 作 業 を 容 易 に す る こ と が で き る 。 な お 、 前 記 し た 内 側 缶 体 ２ に 設 け て あ る 多 数 の 透 孔
は 最 小 寸 法 の ワ ー ク が 漏 出 し な い 大 き さ と す る こ と が 必 要 で あ る が 、 そ の 範 囲 内 で は な る
べ く 大 き く す る こ と が 洗 浄 液 の 流 通 の 上 か ら 好 ま し い 。
【 ０ ０ １ ２ 】
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図 ５ は バ レ ル ３ か ら 排 出 さ れ た 洗 浄 廃 液 の 回 収 ラ イ ン の 配 管 系 統 を 示 す も の で 、 洗 浄 液 排
出 口 ７ か ら 排 出 さ れ た 洗 浄 廃 液 は ポ ン プ １ ２ に よ っ て 洗 浄 液 供 給 口 ６ へ 供 給 す る 洗 浄 液 貯
槽 １ １ に 戻 さ れ て 回 収 清 浄 化 さ れ た う え 繰 り 返 し バ レ ル に 供 給 再 利 用 す る よ う に な っ て い
る 。 ま た 、 各 配 管 に は フ レ キ シ ブ ル な 配 管 材 料 等 を 使 用 し て 外 側 缶 体 １ の 揺 動 を 妨 げ な い
よ う に し て あ り 、 ポ ン プ １ ２ の 吸 い 込 み 側 に は フ ィ ル タ ー １ ３ が 設 け て あ る 。 ま た 、 洗 浄
液 排 出 口 ７ に は 電 磁 弁 等 の バ ル ブ を 設 け る こ と が で き 、 洗 浄 液 貯 槽 １ １ に は 油 水 分 離 機 １
４ を 付 設 し て 油 分 を 回 収 す る よ う に し て あ る 。 な お 、 洗 浄 液 と し て は 界 面 活 性 剤 を 含 む ア
ル カ リ 性 の 水 溶 液 か ら な る 洗 浄 兼 防 錆 剤 を 使 用 す る こ と が 好 ま し い 。
【 ０ ０ １ ３ 】
前 記 の よ う に 構 成 し た 装 置 の バ レ ル ３ を 図 １ に 示 す ワ ッ シ ャ 投 入 位 置 と し て 、 開 口 部 ２ ａ
か ら バ リ と 油 分 と が 付 着 し た ま ま プ レ ス 工 程 よ り 送 ら れ て き た ワ ッ シ ャ を 投 入 し た う え 、
図 ２ に 示 す 主 処 理 位 置 ま で 傾 動 さ せ て 位 置 決 め す る 。 そ し て 、 ポ ン プ １ ２ を 運 転 し て 洗 浄
液 貯 槽 １ １ 内 の 洗 浄 液 を バ レ ル ３ の 外 側 缶 体 １ に 注 入 す れ ば 、 洗 浄 液 は 透 孔 を 通 っ て 内 側
缶 体 ２ 内 に 入 っ て 内 側 缶 体 ２ の 内 部 の ワ ッ シ ャ は 洗 浄 液 に よ り 浸 漬 さ れ る か ら 、 こ こ で 回
転 駆 動 機 構 ５ に よ り 内 側 缶 体 ２ を 回 転 さ せ れ ば 、 内 側 缶 体 ２ の 内 部 の ワ ッ シ ャ は 内 側 缶 体
２ の 壁 面 に 沿 っ て 上 方 へ 移 動 し て 崩 れ る 挙 動 を 繰 り 返 し 、 ワ ッ シ ャ 同 士 が 衝 突 し 合 っ て バ
リ が 除 去 さ れ る と 同 時 に 洗 浄 液 の ア ル カ リ と 洗 浄 液 中 の 界 面 活 性 剤 の 化 学 作 用 に よ り ワ ッ
シ ャ に 付 着 し て い た バ リ と 油 分 が 除 去 清 浄 化 さ れ る 。
【 ０ ０ １ ４ 】
こ の よ う に し て バ リ と 油 分 が 除 去 さ れ た な ら ば 、 内 側 缶 体 ２ の 回 転 を 停 止 し 、 位 置 決 め 傾
動 機 構 に よ り 外 側 缶 体 １ を 傾 動 さ せ て バ レ ル ３ を 図 ３ に 示 す 乾 燥 位 置 に 位 置 決 め し て そ の
開 口 部 ２ ａ を 温 風 ノ ズ ル ８ に 対 向 さ せ れ ば 、 洗 浄 液 排 出 口 ７ は 下 方 に 位 置 す る こ と と な っ
て 、 外 側 缶 体 １ 及 び 内 側 缶 体 ２ 内 の 洗 浄 液 は 洗 浄 液 排 出 口 ７ か ら 排 出 さ れ て 洗 浄 液 貯 槽 １
１ に 戻 り 、 ワ ッ シ ャ は 内 側 缶 体 ２ 内 に 残 留 す る こ と に な る 。 そ こ で 、 再 度 内 側 缶 体 ２ を 回
転 さ せ て 内 部 の ワ ッ シ ャ を 攪 拌 し な が ら が ら 温 風 ノ ズ ル ８ か ら 高 温 の 温 風 を ワ ッ シ ャ に 向
け て 吹 き 出 せ ば 、 内 側 缶 体 ２ の 内 部 で ワ ッ シ ャ は 温 風 を 受 け な が ら 撹 拌 さ れ て 短 時 間 の う
ち に 的 確 に 乾 燥 さ れ る 。
【 ０ ０ １ ５ 】
こ の よ う に し て ワ ッ シ ャ が 乾 燥 さ れ た な ら ば 、 内 側 缶 体 ２ の 回 転 を 停 止 し 、 位 置 決 め 傾 動
機 構 に よ り バ レ ル ３ を 図 ４ に 示 す 処 理 済 ワ ッ シ ャ 排 出 位 置 に 移 動 さ せ る と 、 開 口 部 ２ ａ が
下 方 に 向 き と な っ て 処 理 済 の ワ ッ シ ャ は 開 口 部 ２ ａ か ら 排 出 さ れ て シ ュ ー タ ー ９ に よ り 導
か れ て 受 け 箱 １ ０ に 収 容 さ れ る 。 な お 、 前 記 し た よ う に 洗 浄 液 排 出 口 ７ に 電 磁 弁 等 の バ ル
ブ を 設 け た 場 合 に は 、 バ ル ブ を 閉 じ て お く こ と に よ り バ レ ル ３ を そ の 洗 浄 液 排 出 口 ７ が 下
方 に 位 置 す る 状 態 と し て 処 理 す る こ と が で き る か ら 、 ワ ー ク 投 入 位 置 や 主 処 理 位 置 、 乾 燥
位 置 な ど を 替 え な く て も 一 連 の 処 理 を 行 う こ と が で き る 。 ま た 、 バ レ ル ３ か ら 洗 浄 液 を 排
出 し た 後 、 乾 燥 前 に 再 度 洗 浄 液 供 給 口 ６ か ら 洗 浄 液 を 注 入 し て 二 度 洗 い を 行 え ば よ り 的 確
な 洗 浄 を 行 え る こ と は い う ま で も な い 。
【 ０ ０ １ ６ 】
ま た 、 洗 浄 液 排 出 口 ７ か ら 洗 浄 液 貯 槽 １ １ に 戻 る 洗 浄 廃 液 は 金 属 粒 子 や ご み お よ び 油 分 が
フ ィ ル タ ー １ ３ お よ び 油 水 分 離 機 １ ４ に よ り 捕 捉 さ れ て 清 浄 化 さ れ て 無 駄 な く 繰 り 返 し 再
利 用 す る よ う に し た の で 、 経 済 的 な う え に 廃 棄 物 も 著 し く 減 少 さ せ る こ と が で き る 。 さ ら
に 、 プ レ ス 装 置 に 続 い て バ リ 取 り 装 置 、 洗 浄 装 置 、 乾 燥 装 置 よ り な る 一 連 の 処 理 ラ イ ン を
設 け た 処 理 法 に 比 べ 、 バ リ と 油 分 の 除 去 か ら 乾 燥 ま で の 工 程 を １ 箇 所 で 行 え る の で 狭 い 場
所 で の 処 理 が 可 能 な う え に 設 備 も 小 型 化 す る こ と が で き て 経 済 的 で あ る 。
【 ０ ０ １ ７ 】
【 発 明 の 効 果 】
本 発 明 は 前 記 説 明 か ら 明 ら か な よ う に 、 バ リ と 油 分 と が 付 着 し た ま ま プ レ ス 工 程 よ り 送 ら
れ て き た ワ ッ シ ャ の バ リ と 油 分 の 除 去 を 狭 い 箇 所 に 設 置 で き る バ レ ル 内 に お け る ワ ー ク 相
互 の 衝 突 と 洗 浄 液 の 化 学 作 用 に よ り 行 う よ う に し た の で 、 お が く ず の よ う な 固 形 の 研 磨 メ
デ ィ ア を 使 用 す る 従 来 法 の よ う な 研 磨 メ デ ィ ア を 分 離 す る 工 程 が 不 要 で あ り 、 し か も 、 定
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常 的 な 廃 棄 物 は 分 離 さ れ た 油 分 の み で そ の 量 が 少 な く な り 、 ま た 、 バ リ 取 り 装 置 、 洗 浄 装
置 、 乾 燥 装 置 よ り な る 一 連 の 処 理 ラ イ ン を 設 け る 場 合 に 比 べ て 設 置 面 積 を 著 し く 減 少 で き
る う え に 大 が か り な 設 備 の 必 要 も な い の で 、 コ ス ト ダ ウ ン が 可 能 で あ る 。
従 っ て 、 本 発 明 は 従 来 の 問 題 を 解 決 し た プ レ ス 工 程 よ り 送 ら れ て き た ワ ッ シ ャ の 処 理 加 工
法 と し て 業 界 に 寄 与 す る と こ ろ 極 め て 大 な も の で あ る 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 図 １ 】 本 発 明 方 法 に 用 い る 装 置 の １ 例 を 示 す 断 面 図 で あ る 。
【 図 ２ 】 バ レ ル が 主 処 理 位 置 に あ る 状 態 を 示 す 図 で あ る 。
【 図 ３ 】 バ レ ル が 乾 燥 位 置 に あ る 状 態 を 示 す 図 で あ る 。
【 図 ４ 】 バ レ ル が 処 理 済 ワ ッ シ ャ 排 出 位 置 に あ る 状 態 を 示 す 図 で あ る 。
【 図 ５ 】 洗 浄 液 の 流 れ を 示 す 配 管 の 系 統 図 で あ る 。
【 符 号 の 説 明 】
１ 　 　 外 側 缶 体
２ 　 　 内 側 缶 体
３ 　 　 バ レ ル
６ 　 　 洗 浄 液 供 給 口
７ 　 　 洗 浄 液 排 出 口
８ 　 　 温 風 ノ ズ ル
１ １ 　 　 洗 浄 液 貯 槽

10
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【 図 ３ 】 【 図 ４ 】

【 図 ５ 】
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