
(57)【要約】

【課題】シール部材内周面の軸方向後退面２３が、シー

ル部材２０をシリンダヘッドに装着した時にも維持され

ており、かつ、軸方向後退面２３形成のために工程増を

招かない、燃料噴射装置のシール構造の形成方法の提供

。

【解決手段】燃料噴射装置の凹溝１２にシール部材２０

を嵌める工程と、

ついで、シール部材２０を外周から絞ると同時に凹溝１

２の下端部に押し付け、シール部材２０の径方向の寸法

出しと、シール部材下端部の後退面２３の形状出しとを

、同時に行う工程と、

を有している、燃料噴射装置のシール構造の形成方法。

【選択図】　　　　図５
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
内 燃 機 関 の 燃 料 噴 射 装 置 の シ ー ル 構 造 の 形 成 方 法 で あ っ て 、
前 記 シ ー ル 構 造 が 、 燃 料 噴 射 装 置 に 形 成 さ れ た 凹 溝 と 、 該 凹 溝 に 嵌 め ら れ た 樹 脂 製 シ ー ル
部 材 と を 有 し て お り 、 前 記 凹 溝 の 下 端 部 に は 燃 料 噴 射 装 置 の 径 方 向 外 側 か ら 内 側 に 向 か う
方 向 に 軸 方 向 に 上 昇 す る 上 昇 面 が 形 成 さ れ て お り 、 前 記 シ ー ル 部 材 の 下 端 部 の 内 周 部 に は
シ ー ル 部 材 径 方 向 外 側 か ら 内 側 に 向 か う 方 向 に シ ー ル 部 材 の 下 端 部 の 外 周 部 よ り シ ー ル 部
材 軸 方 向 に 後 退 す る 後 退 面 が 形 成 さ れ て お り 、
前 記 シ ー ル 構 造 の 形 成 方 法 が 、
前 記 燃 料 噴 射 装 置 の 前 記 凹 溝 に 前 記 シ ー ル 部 材 を 嵌 め る 工 程 と 、
つ い で 、 前 記 シ ー ル 部 材 を 外 周 か ら 絞 る と 同 時 に 前 記 凹 溝 の 下 端 部 に 押 し 付 け 、 シ ー ル 部
材 の 径 方 向 の 寸 法 出 し と 、 シ ー ル 部 材 下 端 部 の 後 退 面 の 形 状 出 し と を 、 同 時 に 行 う 工 程 と
、
を 有 し て い る 、 燃 料 噴 射 装 置 の シ ー ル 構 造 の 形 成 方 法 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 ０ ０ ０ １ 】
【 発 明 の 属 す る 技 術 分 野 】
本 発 明 は 、 筒 内 直 接 噴 射 式 内 燃 機 関 の 燃 料 噴 射 装 置 の シ ー ル 構 造 の 形 成 方 法 に 関 す る 。
【 ０ ０ ０ ２ 】
【 従 来 の 技 術 】
【 特 許 文 献 １ 】
特 開 ２ ０ ０ ０ － ９ ０ ０ ０ 号 公 報
【 ０ ０ ０ ３ 】
筒 内 直 接 噴 射 式 内 燃 機 関 に お い て 、 シ リ ン ダ ヘ ッ ド に 設 け ら れ た 収 容 孔 に 燃 料 噴 射 装 置 （
燃 料 噴 射 弁 ） を 配 置 し 、 収 容 孔 と 燃 料 噴 射 装 置 と の 間 か ら 燃 焼 ガ ス が 漏 れ 出 な い よ う に シ
ー ル 部 材 に よ り シ ー ル す る こ と は 知 ら れ て い る 。 耐 熱 性 上 の 観 点 か ら シ ー ル 部 材 を ゴ ム 製
で な く 樹 脂 製 と す る こ と 、 そ し て 、 樹 脂 製 シ ー ル 部 材 の 場 合 、 ク リ ー プ に よ り シ ー ル 部 材
の シ ー ル 性 が 低 下 す る こ と が 知 ら れ て い る 。
特 開 ２ ０ ０ ０ － ９ ０ ０ ０ 号 公 報 は 、 燃 料 噴 射 装 置 に 形 成 し た 周 方 向 伸 長 溝 を 断 面 矩 形 状 の
溝 に 形 成 し て お き 、 そ こ に 樹 脂 製 の シ ー ル 部 材 を 配 置 し 、 シ ー ル 部 材 の 下 端 部 （ 燃 焼 室 側
端 ） の 内 周 に テ ー パ 状 の 軸 方 向 後 退 面 を 形 成 し て お き 、 こ の テ ー パ 状 の 後 退 面 に か か る 燃
焼 室 か ら の ガ ス 圧 に よ り シ ー ル 部 材 が シ リ ン ダ ヘ ッ ド の 燃 料 噴 射 装 置 装 着 孔 の 内 面 に 押 し
付 け ら れ 、 常 に シ ー ル 面 圧 が 確 保 さ れ る よ う に し た セ ル フ シ ー ル 構 造 を 開 示 し て い る 。
【 ０ ０ ０ ４ 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
し か し 、 シ ー ル 部 材 の 下 端 部 内 周 に テ ー パ 状 後 退 面 を 形 成 し て も 、 シ ー ル 部 材 を 拡 げ て 燃
料 噴 射 装 置 外 周 の 周 方 向 伸 長 溝 に 嵌 め 、 つ い で シ ー ル 部 材 を 外 周 か ら 絞 っ て シ ー ル 部 材 の
径 方 向 寸 法 出 し を す る 時 に 、 シ ー ル 部 材 の 内 周 面 が 周 方 向 伸 長 溝 の 矩 形 断 面 の 内 周 面 に 押
し 付 け ら れ て 塑 性 変 形 し 、 テ ー パ 形 状 が 無 く な り 、 テ ー パ 形 状 が 維 持 さ れ な い 。 そ の 結 果
、 燃 料 噴 射 装 置 を シ リ ン ダ ヘ ッ ド に 装 着 し た 時 に 、 燃 焼 室 か ら の ガ ス 圧 に よ る シ ー ル 部 材
の セ ル フ シ ー ル が 得 ら れ な い と い う 問 題 が あ る 。
ま た 、 シ ー ル 部 材 を 燃 料 噴 射 装 置 外 周 の 周 方 向 伸 長 溝 に 嵌 め る 前 に 、 シ ー ル 部 材 内 周 に テ
ー パ を 形 成 す る 工 程 を 設 け な け れ ば な ら ず 、 工 程 増 と な る と い う 問 題 も あ る 。
本 発 明 の 第 １ の 目 的 は 、 シ ー ル 部 材 内 周 面 の 軸 方 向 後 退 面 が 、 シ ー ル 部 材 を シ リ ン ダ ヘ ッ
ド に 装 着 し た 時 に も 維 持 さ れ て い る 、 燃 料 噴 射 装 置 の シ ー ル 構 造 の 形 成 方 法 を 提 供 す る こ
と に あ る 。
本 発 明 の 第 ２ の 目 的 は 、 シ ー ル 部 材 を 燃 料 噴 射 装 置 外 周 の 周 方 向 伸 長 溝 に 嵌 め る 前 に 、 シ
ー ル 部 材 内 周 に 軸 方 向 後 退 面 を 形 成 す る 工 程 を 設 け る 必 要 が な い 、 燃 料 噴 射 装 置 の シ ー ル
構 造 の 形 成 方 法 を 提 供 す る こ と に あ る 。
【 ０ ０ ０ ５ 】
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【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
上 記 目 的 を 達 成 す る 本 発 明 は つ ぎ の 通 り で あ る 。
内 燃 機 関 の 燃 料 噴 射 装 置 の シ ー ル 構 造 の 形 成 方 法 で あ っ て 、
前 記 シ ー ル 構 造 が 、 燃 料 噴 射 装 置 に 形 成 さ れ た 凹 溝 と 、 該 凹 溝 に 嵌 め ら れ た 樹 脂 製 シ ー ル
部 材 と を 有 し て お り 、 前 記 凹 溝 の 下 端 部 に は 燃 料 噴 射 装 置 の 径 方 向 外 側 か ら 内 側 に 向 か う
方 向 に 軸 方 向 に 上 昇 す る 上 昇 面 が 形 成 さ れ て お り 、 前 記 シ ー ル 部 材 の 下 端 部 の 内 周 部 に は
シ ー ル 部 材 径 方 向 外 側 か ら 内 側 に 向 か う 方 向 に シ ー ル 部 材 の 下 端 部 の 外 周 部 よ り シ ー ル 部
材 軸 方 向 に 後 退 す る 後 退 面 が 形 成 さ れ て お り 、
前 記 シ ー ル 構 造 の 形 成 方 法 が 、
前 記 燃 料 噴 射 装 置 の 前 記 凹 溝 に 前 記 シ ー ル 部 材 を 嵌 め る 工 程 と 、
つ い で 、 前 記 シ ー ル 部 材 を 外 周 か ら 絞 る と 同 時 に 前 記 凹 溝 の 下 端 部 に 押 し 付 け 、 シ ー ル 部
材 の 径 方 向 の 寸 法 出 し と 、 シ ー ル 部 材 下 端 部 の 後 退 面 の 形 状 出 し と を 、 同 時 に 行 う 工 程 と
、
を 有 し て い る 、 燃 料 噴 射 装 置 の シ ー ル 構 造 の 形 成 方 法 。
【 ０ ０ ０ ６ 】
上 記 本 発 明 の 燃 料 噴 射 装 置 の シ ー ル 構 造 の 形 成 方 法 で は 、 燃 料 噴 射 装 置 の シ ー ル 部 材 装 着
用 凹 溝 を そ の 下 端 が 燃 料 噴 射 装 置 の 径 方 向 外 側 か ら 内 側 に 向 か う 方 向 に 軸 方 向 に 上 昇 す る
上 昇 面 と な る よ う に 形 成 し て お き 、 こ の 凹 溝 に シ ー ル 部 材 を 嵌 め て シ ー ル 部 材 を 外 周 か ら
絞 っ て シ ー ル 部 材 の 径 方 向 の 寸 法 出 し を す る 時 に シ ー ル 部 材 を 凹 溝 下 端 部 に 押 し 付 け る こ
と に よ り 、 シ ー ル 部 材 下 端 部 内 周 に 凹 溝 下 端 部 形 状 の 転 写 形 状 を 形 成 す る の で 、 シ ー ル 部
材 の 絞 り 時 に そ の 転 写 形 状 が 喪 失 す る こ と が な く 、 シ リ ン ダ ヘ ッ ド の 燃 料 噴 射 装 置 装 着 孔
に シ ー ル 部 材 を 装 着 し た 時 に も 、 そ の 転 写 形 状 は 維 持 さ れ て お り 、 燃 焼 室 か ら の ガ ス 圧 に
よ る シ ー ル 部 材 の セ ル フ シ ー ル が 有 効 に 働 く 。
ま た 、 凹 溝 に シ ー ル 部 材 を 嵌 め る 時 に シ ー ル 部 材 を い っ た ん 拡 開 し 、 凹 溝 に シ ー ル 部 材 を
嵌 め た 後 に シ ー ル 部 材 を 外 周 か ら 絞 っ て 径 方 向 の 寸 法 出 し を 行 う が 、 そ の 絞 り 工 程 で シ ー
ル 部 材 を 凹 溝 の 下 端 部 に 軸 方 向 に 押 し 付 け る こ と に よ り 、 径 方 向 の 寸 法 出 し と 同 時 に 、 シ
ー ル 部 材 下 端 部 内 周 に 凹 溝 下 端 形 状 の 転 写 形 状 （ 凹 溝 下 端 形 状 と 雌 雄 の 関 係 を な す 形 状 ）
を 形 成 で き る た め 、 シ ー ル 部 材 を 凹 溝 に 嵌 め る 前 に 、 シ ー ル 部 材 の 内 周 の テ ー パ 形 成 工 程
を 設 け る 必 要 が な く 、 工 程 増 を 招 か な い 。
【 ０ ０ ０ ７ 】
【 発 明 の 実 施 の 形 態 】
以 下 に 、 本 発 明 の 望 ま し い 実 施 例 に 係 る 燃 料 噴 射 装 置 の シ ー ル 構 造 の 形 成 方 法 を 、 図 １ ～
図 ５ を 参 照 し て 説 明 す る 。
本 発 明 の 燃 料 噴 射 装 置 の シ ー ル 構 造 の 形 成 方 法 で 形 成 し よ う と す る シ ー ル 構 造 １ ０ は 、 図
５ に 示 す よ う に 、 筒 内 直 接 噴 射 式 内 燃 機 関 の 燃 料 噴 射 装 置 （ 燃 料 噴 射 弁 ） １ １ の 軸 方 向 所
定 部 位 の 外 周 部 に 形 成 さ れ た 燃 料 噴 射 装 置 周 方 向 全 周 に わ た っ て 延 び る 凹 溝 １ ２ と 、 凹 溝
１ ２ に 嵌 め ら れ た 環 状 で 樹 脂 製 の シ ー ル 部 材 ２ ０ と 、 を 有 す る 。 シ ー ル 部 材 ２ ０ は 、 た と
え ば フ ッ 素 系 樹 脂 で 、 た と え ば ポ リ テ ト ラ フ ル オ ロ エ チ レ ン で あ る 。 た だ し 、 そ れ に 限 る
も の で は な い 。
【 ０ ０ ０ ８ 】
燃 料 噴 射 装 置 １ １ を シ リ ン ダ ヘ ッ ド ３ ０ の 燃 料 噴 射 装 置 装 着 孔 ３ １ に 装 着 し た 状 態 に お け
る （ し た が っ て 、 燃 料 噴 射 装 置 １ １ の 軸 芯 を 上 下 方 向 に し た 状 態 に お け る ） 、 凹 溝 １ ２ の
下 端 部 １ ３ に は 、 燃 料 噴 射 装 置 の 径 方 向 外 側 か ら 内 側 に 向 か う 方 向 に 軸 方 向 に 上 昇 す る 上
昇 面 １ ４ が 形 成 さ れ て い る 。 シ ー ル 部 材 ２ ０ の 下 端 部 の 内 周 部 ２ １ に は シ ー ル 部 材 径 方 向
外 側 か ら 内 側 に 向 か う 方 向 に シ ー ル 部 材 の 下 端 部 の 外 周 部 ２ ２ よ り シ ー ル 部 材 軸 方 向 に 後
退 す る 後 退 面 ２ ３ が 形 成 さ れ て い る 。
上 昇 面 １ ４ と 後 退 面 ２ ３ は 、 テ ー パ 面 の 場 合 が 図 示 さ れ て い る が 、 テ ー パ 面 に 限 る も の で
は な く 、 傾 斜 湾 曲 面 で あ っ て も よ い し 、 段 状 に 変 化 す る 面 で あ っ て も よ い 。
【 ０ ０ ０ ９ 】
本 発 明 の シ ー ル 構 造 １ ０ の 形 成 方 法 は 、 上 記 の シ ー ル 構 造 １ ０ を 形 成 す る 方 法 で あ っ て 、
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燃 料 噴 射 装 置 １ １ の 凹 溝 １ ２ に シ ー ル 部 材 ２ ０ を 嵌 め る 工 程 と 、 つ い で 、 シ ー ル 部 材 ２ ０
を シ ー ル 部 材 外 周 か ら 絞 る と 同 時 に 凹 溝 １ ２ の 下 端 部 １ ３ に 押 し 付 け 、 シ ー ル 部 材 ２ ０ の
径 方 向 の 寸 法 出 し と 、 シ ー ル 部 材 下 端 部 内 周 部 ２ １ の 後 退 面 ２ ３ の 形 状 出 し と を 、 同 時 に
行 う 工 程 と 、 を 有 し て い る 。 そ の 後 、 凹 溝 １ ２ に シ ー ル 部 材 ２ ０ を 嵌 め た 燃 料 噴 射 装 置 １
１ が シ リ ン ダ ヘ ッ ド ３ ０ の 燃 料 噴 射 装 置 装 着 孔 ３ １ に 装 着 さ れ る 。
【 ０ ０ １ ０ 】
燃 料 噴 射 装 置 １ １ の 凹 溝 １ ２ に シ ー ル 部 材 ２ ０ を 嵌 め る 工 程 で は 、 シ ー ル 部 材 ２ ０ を テ ー
パ コ ー ン 治 具 に 嵌 め 、 シ ー ル 部 材 ２ ０ を テ ー パ コ ー ン 治 具 の 径 小 部 か ら 径 大 部 に 移 動 さ せ
て シ ー ル 部 材 ２ ０ を 拡 径 し 、 シ ー ル 部 材 ２ ０ の 径 を 燃 料 噴 射 装 置 １ １ の 下 端 部 の 径 以 上 に
拡 径 し た 状 態 で シ ー ル 部 材 を 燃 料 噴 射 装 置 １ １ の 下 端 部 側 か ら 燃 料 噴 射 装 置 １ １ に 挿 入 し
、 凹 溝 １ ２ ま で 移 動 さ せ 、 凹 溝 １ ２ に 嵌 め る 。 シ ー ル 部 材 ２ ０ は 樹 脂 製 の た め 、 拡 径 の 段
階 で 、 塑 性 変 形 し 、 凹 溝 １ ２ に 嵌 め た 後 も 、 拡 径 の 段 階 の 拡 径 し た 状 態 を 維 持 す る 。 し た
が っ て 、 シ ー ル 部 材 ２ ０ を 凹 溝 １ ２ に 嵌 め た 状 態 で は 、 図 ２ に 示 す よ う に 、 シ ー ル 部 材 ２
０ の 外 径 は シ リ ン ダ ヘ ッ ド ３ ０ の 燃 料 噴 射 装 置 装 着 孔 ３ １ の 内 径 よ り か な り 大 き く 、 そ の
ま ま で は 燃 料 噴 射 装 置 装 着 孔 ３ １ へ の 挿 入 が 難 し く 、 ま た 、 シ ー ル 部 材 ２ ０ の 内 径 と 凹 溝
１ ２ の 底 部 の 外 径 と の 間 に は 隙 間 が あ っ て 、 シ ー ル さ れ て い な い 。 そ の た め 、 凹 溝 １ ２ に
嵌 め た 後 、 シ ー ル 部 材 ２ ０ を 外 周 か ら 内 周 側 に 向 か っ て 絞 ら な け れ ば な ら な い 。
【 ０ ０ １ １ 】
こ の 絞 り の 工 程 で は 、 環 状 の 絞 り 治 具 ４ ０ を 燃 料 噴 射 装 置 軸 方 向 に 燃 料 噴 射 装 置 に 対 し て
相 対 的 に 移 動 さ せ て （ 相 対 的 で あ る か ら 、 燃 焼 噴 射 装 置 の 方 を 移 動 さ せ て も よ い ） 、 シ ー
ル 部 材 ２ ０ の 径 方 向 の 寸 法 出 し （ シ ー ル 部 材 ２ ０ の 外 径 を 、 シ リ ン ダ ヘ ッ ド ３ ０ の 燃 料 噴
射 装 置 装 着 孔 ３ １ の 内 径 よ り 若 干 大 き な 径 ま で 縮 小 す る と と も に 、 シ ー ル 部 材 ２ ０ の 内 径
を 凹 溝 １ ２ の 外 径 ま で 縮 小 す る ） と 、 シ ー ル 部 材 下 端 部 内 周 部 ２ １ の 後 退 面 ２ ３ の 形 状 出
し （ 凹 溝 １ ２ の 下 端 部 の 上 昇 面 １ ４ と 雌 雄 の 関 係 を も つ 形 状 に す る ） と を 、 同 時 に 行 う 。
こ の 絞 り の 工 程 で は 、 シ ー ル 部 材 ２ ０ が 塑 性 変 形 す る よ う に 、 必 要 時 間 （ た と え ば 、 数 秒
間 ） シ ー ル 部 材 ２ ０ を 絞 る 。 絞 り 工 程 後 に は 、 シ ー ル 部 材 ２ ０ は 、 図 ３ に 示 す よ う に 、 シ
リ ン ダ ヘ ッ ド ３ ０ の 燃 料 噴 射 装 置 装 着 孔 ３ １ の 内 径 よ り 若 干 大 き な 外 径 を 有 し 、 か つ 、 凹
溝 １ ２ の 外 径 と 同 じ か 、 ほ ぼ 同 じ 内 径 を 有 す る 。
【 ０ ０ １ ２ 】
そ の 後 、 凹 溝 １ ２ に シ ー ル 部 材 ２ ０ を 嵌 め た 燃 料 噴 射 装 置 １ １ を シ リ ン ダ ヘ ッ ド ３ ０ の 燃
料 噴 射 装 置 装 着 孔 ３ １ に 装 着 す る 。 装 着 す る 時 に 、 燃 料 噴 射 装 置 １ １ を 上 方 か ら 燃 料 噴 射
装 置 装 着 孔 ３ １ に 挿 入 し て い く 。 シ ー ル 部 材 ２ ０ は 、 燃 料 噴 射 装 置 装 着 孔 ３ １ の 内 径 よ り
若 干 大 き な 外 径 を 有 し て い る の で 、 燃 料 噴 射 装 置 装 着 孔 ３ １ に 挿 入 し て い く 時 に 、 シ ー ル
部 材 ２ ０ は 燃 料 噴 射 装 置 装 着 孔 ３ １ の 内 面 と の 摩 擦 力 で 凹 溝 １ ２ 内 を 上 方 に 移 動 さ れ 、 燃
料 噴 射 装 置 １ １ を 燃 料 噴 射 装 置 装 着 孔 ３ １ に 挿 入 完 了 し た 時 点 で は 、 図 ４ に 示 す よ う に 、
シ ー ル 部 材 ２ ０ は 、 シ ー ル 部 材 ２ ０ 上 端 と 凹 溝 １ ２ 底 部 の 上 端 と が 一 致 す る 位 置 に き て い
る 。
【 ０ ０ １ ３ 】
燃 料 噴 射 装 置 １ １ を 燃 料 噴 射 装 置 装 着 孔 ３ １ に 挿 入 完 了 し た 時 点 で は 、 図 ４ に 示 す よ う に
、 シ ー ル 部 材 ２ ０ の 下 端 部 と 凹 溝 １ ２ の 下 端 部 と の 間 に は 上 下 方 向 に 隙 間 が あ る 。
そ の た め 、 図 ５ に 示 す よ う に 、 燃 料 噴 射 装 置 の 下 端 部 外 周 面 と シ リ ン ダ ヘ ッ ド ３ ０ の 燃 料
噴 射 装 置 装 着 孔 ３ １ 内 周 面 と の 間 の 隙 間 を 通 っ て 凹 溝 １ ２ に 侵 入 す る ガ ス 圧 は 、 シ ー ル 部
材 ２ ０ の 下 端 部 内 周 部 ２ １ の 後 退 面 ２ ３ に 面 に 直 交 方 向 に か か り 、 そ の 圧 力 荷 重 Ｆ を 燃 料
噴 射 装 置 の 半 径 方 向 成 分 Ｆ １ 　 と 軸 方 向 成 分 Ｆ ２ 　 に わ け た 場 合 の 半 径 方 向 成 分 Ｆ １ 　 が
、 シ ー ル 部 材 ２ ０ の 下 端 部 内 周 部 ２ １ を シ ー ル 部 材 ２ ０ の 半 径 方 向 外 方 に 押 し 、 シ ー ル 部
材 ２ ０ の 下 端 部 外 周 面 と 燃 料 噴 射 装 置 装 着 孔 ３ １ 内 周 面 と の 間 の 面 圧 を 自 動 的 に 確 保 し 、
シ ー ル 部 材 ２ ０ の 下 端 部 外 周 面 と 燃 料 噴 射 装 置 装 着 孔 ３ １ 内 周 面 と の 間 を セ ル フ シ ー ル す
る 。
【 ０ ０ １ ４ 】
つ ぎ に 、 本 発 明 実 施 例 の 燃 料 噴 射 装 置 の シ ー ル 構 造 の 形 成 方 法 の 作 用 を 説 明 す る 。
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本 発 明 の 第 ２ の 目 的 は 、 シ ー ル 部 材 を 燃 料 噴 射 装 置 外 周 の 周 方 向 伸 長 溝 に 嵌 め る 前 に 、 シ
ー ル 部 材 内 周 に 軸 方 向 後 退 面 を 形 成 す る 工 程 を 設 け る 必 要 が な い 、 燃 料 噴 射 装 置 の シ ー ル
構 造 の 形 成 方 法 を 提 供 す る こ と に あ る 。
燃 料 噴 射 装 置 １ １ の シ ー ル 部 材 装 着 用 凹 溝 １ ２ を 、 そ の 下 端 が 燃 料 噴 射 装 置 の 径 方 向 外 側
か ら 内 側 に 向 か う 方 向 に 軸 方 向 に 上 昇 す る 上 昇 面 １ ４ と な る よ う に 形 成 し て お き 、 こ の 凹
溝 １ ２ に シ ー ル 部 材 ２ ０ を 嵌 め て シ ー ル 部 材 ２ ０ を 外 周 か ら 絞 っ て シ ー ル 部 材 ２ ０ の 外 径
、 内 径 の 径 方 向 の 寸 法 出 し を す る 時 に シ ー ル 部 材 ２ ０ を 凹 溝 下 端 部 １ ３ に 押 し 付 け る こ と
に よ り 、 シ ー ル 部 材 下 端 部 内 周 部 ２ １ に 凹 溝 下 端 部 １ ３ 形 状 （ 上 昇 面 １ ４ の 形 状 ） の 転 写
形 状 （ 後 退 面 ２ ３ 形 状 ） を 形 成 す る の で 、 シ ー ル 部 材 ２ ０ の 絞 り 時 に そ の 転 写 形 状 （ 後 退
面 ２ ３ 形 状 ） が 喪 失 す る こ と が な い 。 従 来 の よ う に 、 予 め 凹 形 状 を 作 成 し て お い て 絞 り 加
工 を す る と 上 昇 面 の な い 凹 溝 内 周 に 押 し 付 け ら れ て 凹 形 状 が 喪 失 す る が 、 本 発 明 で は 、 逆
に 絞 り 加 工 の 時 に 後 退 面 ２ ３ が 形 成 さ れ て そ の 形 状 が 喪 失 す る こ と が な い 。 そ し て 、 絞 り
加 工 の 時 に 形 成 さ れ た 後 退 面 ２ ３ は 、 シ リ ン ダ ヘ ッ ド ３ ０ の 燃 料 噴 射 装 置 装 着 孔 ３ １ に 燃
料 噴 射 装 置 １ １ を 装 着 し た 時 に も 、 そ の 転 写 形 状 が 維 持 さ れ て お り 、 燃 焼 室 か ら の ガ ス 圧
が 後 退 面 ２ ３ に か か る こ と に よ る シ ー ル 部 材 ２ ０ の セ ル フ シ ー ル が 有 効 に 働 く 。
【 ０ ０ １ ５ 】
ま た 、 凹 溝 １ ２ に シ ー ル 部 材 ２ ０ を 嵌 め る 時 に シ ー ル 部 材 ２ ０ を い っ た ん 拡 開 し 、 凹 溝 １
２ に シ ー ル 部 材 ２ ０ を 嵌 め た 後 に シ ー ル 部 材 ２ ０ を 外 周 か ら 絞 っ て 径 方 向 の 寸 法 出 し を 行
う 時 に 、 シ ー ル 部 材 ２ ０ を 凹 溝 １ ２ の 下 端 部 １ ３ に 軸 方 向 に 押 し 付 け る こ と に よ り 、 径 方
向 の 寸 法 出 し と 同 時 に 、 シ ー ル 部 材 下 端 部 内 周 に 凹 溝 下 端 部 形 状 （ 上 昇 面 １ ４ 形 状 ） の 転
写 形 状 （ 凹 溝 下 端 部 形 状 と 雌 雄 の 関 係 を な す 後 退 面 ２ ３ 形 状 ） を 形 成 で き る 。 し た が っ て
、 従 来 の よ う な 、 シ ー ル 部 材 を 凹 溝 に 嵌 め る 前 に 、 シ ー ル 部 材 の 内 周 の テ ー パ 形 成 工 程 を
設 け る 必 要 が な い 。 そ の 結 果 、 後 退 面 ２ ３ の 形 状 を 作 成 す る の に 、 工 程 増 を 招 か な い 。
【 ０ ０ １ ６ 】
【 発 明 の 効 果 】
請 求 項 １ の 燃 料 噴 射 装 置 の シ ー ル 構 造 の 形 成 方 法 に よ れ ば 、 燃 料 噴 射 装 置 の シ ー ル 部 材 装
着 用 凹 溝 下 端 に 燃 料 噴 射 装 置 の 径 方 向 外 側 か ら 内 側 に 向 か う 方 向 に 軸 方 向 に 上 昇 す る 上 昇
面 を 形 成 し て お き 、 こ の 凹 溝 に シ ー ル 部 材 を 嵌 め て シ ー ル 部 材 を 外 周 か ら 絞 っ て シ ー ル 部
材 の 径 方 向 の 寸 法 出 し を す る 時 に シ ー ル 部 材 を 凹 溝 下 端 部 に 押 し 付 け る こ と に よ り 、 シ ー
ル 部 材 下 端 部 内 周 に 後 退 面 形 状 を 形 成 す る の で 、 シ ー ル 部 材 の 絞 り 時 に そ の 転 写 形 状 が 喪
失 す る こ と が な い 。
ま た 、 凹 溝 に シ ー ル 部 材 を 嵌 め る 時 に シ ー ル 部 材 を い っ た ん 拡 開 し 、 凹 溝 に シ ー ル 部 材 を
嵌 め た 後 に シ ー ル 部 材 を 外 周 か ら 絞 っ て 径 方 向 の 寸 法 出 し を 行 う 時 に 、 シ ー ル 部 材 を 凹 溝
の 下 端 部 に 軸 方 向 に 押 し 付 け る の で 、 径 方 向 の 寸 法 出 し と 同 時 に 、 シ ー ル 部 材 下 端 部 内 周
に 後 退 面 形 状 を 形 成 で き 、 シ ー ル 部 材 を 凹 溝 に 嵌 め る 前 に 、 シ ー ル 部 材 の 内 周 の テ ー パ 形
成 工 程 を 設 け る 必 要 が な く 、 後 退 面 形 成 に お い て 工 程 増 を 招 く こ と が な い 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 図 １ 】 本 発 明 の 燃 料 噴 射 装 置 の シ ー ル 構 造 の 形 成 方 法 で 形 成 さ れ た シ ー ル 構 造 の 断 面 図
で あ る 。
【 図 ２ 】 図 １ の 燃 料 噴 射 装 置 の 凹 溝 に シ ー ル 部 材 を 拡 開 し て 嵌 め た 時 の 、 シ ー ル 構 造 の シ
ー ル 部 材 と 燃 料 噴 射 装 置 下 部 の 半 断 面 図 で あ る 。
【 図 ３ 】 図 １ の 燃 料 噴 射 装 置 の 凹 溝 に 嵌 め た シ ー ル 部 材 を 外 周 か ら 絞 っ た 時 の 、 シ ー ル 構
造 の シ ー ル 部 材 と 燃 料 噴 射 装 置 下 部 と 絞 り 治 具 の 半 断 面 図 で あ る 。
【 図 ４ 】 図 ３ の 燃 料 噴 射 装 置 お よ び シ ー ル 部 材 を シ リ ン ダ ヘ ッ ド の 燃 料 噴 射 装 置 装 着 孔 に
装 着 し た 時 の 、 シ ー ル 構 造 の シ ー ル 部 材 と 燃 料 噴 射 装 置 下 部 の 半 断 面 図 で あ る 。
【 図 ５ 】 シ リ ン ダ ヘ ッ ド の 燃 料 噴 射 装 置 装 着 孔 に 装 着 さ れ た 、 燃 料 噴 射 装 置 お よ び シ ー ル
部 材 に か か る 、 ガ ス 圧 荷 重 を 示 す 、 燃 料 噴 射 装 置 下 部 と シ ー ル 部 材 の 半 断 面 図 で あ る 。
【 符 号 の 説 明 】
１ ０ 　 シ ー ル 構 造
１ １ 　 燃 料 噴 射 装 置 （ 燃 料 噴 射 弁 ）
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１ ２ 　 凹 溝
１ ３ 　 凹 溝 下 端 部
１ ４ 　 上 昇 面
２ ０ 　 シ ー ル 部 材
２ １ 　 シ ー ル 部 材 の 下 端 部 内 周 部
２ ２ 　 シ ー ル 部 材 の 下 端 部 外 周 部
２ ３ 　 後 退 面
３ ０ 　 シ リ ン ダ ヘ ッ ド
３ １ 　 燃 料 噴 射 装 置 装 着 孔
４ ０ 　 絞 り 治 具 10

【 図 １ 】

【 図 ２ 】

【 図 ３ 】

【 図 ４ 】
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【 図 ５ 】
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