
(57)【要約】

布地の上にインクジェット印刷する装置及び方法が開示

されており、布地の前処理と、インクジェット印刷と、

後処理との各ステップは、インクジェット・プリンタに

おいてなされる。好適な方法は、布地に前処理を適用す

るステップと、前処理から余分な水分を蒸発させるステ

ップと、前処理された布地にパターンをインクジェット

印刷するステップと、パターンにおけるインクから水分

を蒸発させるステップと、パターンにバインダ／後処理

を適用するステップと、バインダを硬化させるステップ

とを含む。この布地印刷装置は、前処理水溶液を布地に

適用する第１の適用装置を備えることによって、未処理

の布地にも印刷を行う。第１の加熱要素は、前処理され

た布地が通過する際に、その前処理された布地からの水

分のほとんど又は全部を蒸発させるように構成されてい

る。次に、インクジェット・プリンタは、前処理された

布地を受け取り、所望のパターンをその布地の上に印刷

する。プリンタの出力部にある第２の加熱要素は、印刷

のなされた布地が通過する際に、パターンにおけるイン

クから水分を蒸発させる。第２の適用装置は、インクの
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
布 地 に イ ン ク ジ ェ ッ ト 印 刷 す る 方 法 で あ っ て 、
前 記 布 地 に 前 処 理 溶 液 を 付 着 さ せ る ス テ ッ プ と 、
前 記 布 地 を 加 熱 し て 、 前 記 前 処 理 溶 液 か ら 過 剰 な 水 分 を 蒸 発 さ せ る ス テ ッ プ と 、
前 記 布 地 に パ タ ー ン を イ ン ク ジ ェ ッ ト 印 刷 す る ス テ ッ プ と 、
前 記 布 地 を 二 度 目 に 加 熱 し て 、 前 記 パ タ ー ン に お け る イ ン ク か ら 過 剰 な 水 分 を 蒸 発 さ せ る
ス テ ッ プ と 、
バ イ ン ダ ／ 後 処 理 を 前 記 布 地 に 付 着 さ せ る ス テ ッ プ と 、
前 記 布 地 を 三 度 目 に 加 熱 し て 、 前 記 バ イ ン ダ ／ 後 処 理 を 硬 化 さ せ る ス テ ッ プ と 、
を 含 む こ と を 特 徴 と す る 方 法 。
【 請 求 項 ２ 】
請 求 項 １ 記 載 の 方 法 に お い て 、 前 記 前 処 理 溶 液 は 、 イ ン ク 触 媒 及 び ／ 又 は 接 着 助 触 媒 で あ
る こ と を 特 徴 と す る 方 法 。
【 請 求 項 ３ 】
請 求 項 １ 記 載 の 方 法 に お い て 、 前 記 前 処 理 は ア ン モ ニ ア 又 は そ れ 以 外 の ア ミ ン を 含 む ア ク
リ ル ・ ポ リ マ の 陽 イ オ ン 懸 濁 水 溶 液 で あ る こ と を 特 徴 と す る 方 法 。
【 請 求 項 ４ 】
請 求 項 １ 記 載 の 方 法 に お い て 、 前 記 バ イ ン ダ は 、 前 記 パ タ ー ン を 摩 耗 、 水 分 及 び 紫 外 光 か
ら 保 護 す る こ と を 特 徴 と す る 方 法 。
【 請 求 項 ５ 】
請 求 項 １ 記 載 の 方 法 に お い て 、 前 記 バ イ ン ダ は 前 記 パ タ ー ン の 上 に 保 護 コ ー テ ィ ン グ を 形
成 し 、 前 記 過 剰 な 水 分 が 蒸 発 さ せ ら れ た 後 で 前 記 前 処 理 溶 液 に 結 合 す る こ と を 特 徴 と す る
方 法 。
【 請 求 項 ６ 】
請 求 項 １ 記 載 の 方 法 に お い て 、 前 記 バ イ ン ダ は 、 ポ リ ア ク リ ロ ニ ト リ ル の 水 溶 液 又 は ポ リ
ア ク リ ロ ニ ト リ ル の ラ テ ッ ク ス で あ る こ と を 特 徴 と す る 方 法 。
【 請 求 項 ７ 】
請 求 項 １ 記 載 の 方 法 に お い て 、 前 記 バ イ ン ダ は 、 シ リ コ ー ン ・ ポ リ マ の 水 溶 液 又 は シ リ コ
ー ン ・ ポ リ マ の ラ テ ッ ク ス で あ る こ と を 特 徴 と す る 方 法 。
【 請 求 項 ８ 】
請 求 項 １ 記 載 の 方 法 に お い て 、 前 記 前 処 理 及 び バ イ ン ダ は 、 ス プ レ ー イ ン グ 、 ロ ー リ ン グ
、 パ デ ィ ン グ 又 は 水 没 で 構 成 さ れ る グ ル ー プ の 中 の １ つ の 方 法 に よ っ て 前 記 布 地 に 付 着 さ
れ る こ と を 特 徴 と す る 方 法 。
【 請 求 項 ９ 】
請 求 項 １ 記 載 の 方 法 に お い て 、 前 記 加 熱 す る ス テ ッ プ は 、 そ れ ぞ れ が 、 加 熱 プ レ ー ト 、 加
熱 空 気 ブ ロ ワ 、 非 加 熱 空 気 ブ ロ ワ 、 Ｉ Ｒ ラ ジ エ タ 、 マ イ ク ロ ウ ェ ー ブ ・ ラ ジ エ タ 及 び ガ ス
・ ヒ ー タ で 構 成 さ れ る グ ル ー プ の 中 の １ つ の 装 置 に よ っ て 達 成 さ れ う る こ と を 特 徴 と す る
方 法 。
【 請 求 項 １ ０ 】
請 求 項 １ 記 載 の 方 法 に お い て 、 前 記 前 処 理 溶 液 を 付 着 さ せ る ス テ ッ プ の 前 に 、 印 刷 準 備 の
で き た 布 地 の 供 給 源 を 提 供 す る 追 加 的 ス テ ッ プ を 更 に 含 む こ と を 特 徴 と す る 方 法 。
【 請 求 項 １ １ 】
請 求 項 １ 記 載 の 方 法 に お い て 、 前 記 バ イ ン ダ を 硬 化 さ せ る ス テ ッ プ の あ と で 、 印 刷 さ れ た
布 地 を 出 力 す る 追 加 的 ス テ ッ プ を 更 に 含 む こ と を 特 徴 と す る 方 法 。
【 請 求 項 １ ２ 】
布 地 に 印 刷 す る 装 置 で あ っ て 、
布 地 に イ ン ク ・ パ タ ー ン を 印 刷 す る イ ン ク ジ ェ ッ ト ・ プ リ ン タ と 、
印 刷 の 前 に 、 前 記 布 地 に 前 処 理 溶 液 を 付 着 さ せ る よ う に 構 成 さ れ た 第 １ の 付 着 ア セ ン ブ リ
と 、
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前 記 イ ン ク ジ ェ ッ ト ・ プ リ ン タ に お い て 前 記 イ ン ク ・ パ タ ー ン を イ ン ク ジ ェ ッ ト 印 刷 す る
前 に 、 前 記 前 処 理 溶 液 か ら 水 分 を 蒸 発 さ せ る 王 に 構 成 さ れ た 第 １ の 蒸 発 ア セ ン ブ リ と 、
前 記 イ ン ク ジ ェ ッ ト ・ プ リ ン タ に よ る 印 刷 の あ と で 、 前 記 イ ン ク ・ パ タ ー ン か ら 過 剰 な 水
分 を 蒸 発 さ せ る よ う に 構 成 さ れ た 第 ２ の 蒸 発 ア セ ン ブ リ と 、
前 記 イ ン ク ・ パ タ ー ン か ら の 水 分 の 蒸 発 の あ と で 、 バ イ ン ダ 溶 液 を 前 記 布 地 に 付 着 さ せ る
よ う に 構 成 さ れ た 第 ２ の 付 着 ア セ ン ブ リ と 、
前 記 バ イ ン ダ 溶 液 か ら 過 剰 な 水 分 を 蒸 発 さ せ 前 記 バ イ ン ダ 溶 液 を 硬 化 さ せ る よ う に 構 成 さ
れ た 第 ３ の 蒸 発 ア セ ン ブ リ と 、
を 備 え て い る こ と を 特 徴 と す る 装 置 。
【 請 求 項 １ ３ 】
請 求 項 １ ２ 記 載 の 装 置 に お い て 、 前 記 第 １ 、 第 ２ 及 び 第 ３ の 蒸 発 ア セ ン ブ リ は 、 前 記 布 地
を 加 熱 す る 加 熱 ア セ ン ブ リ で あ る こ と を 特 徴 と す る 装 置 。
【 請 求 項 １ ４ 】
請 求 項 １ ２ 記 載 の 装 置 に お い て 、 前 記 加 熱 要 素 は 、 そ れ ぞ れ が 、 加 熱 プ レ ー ト 、 加 熱 空 気
ブ ロ ワ 、 非 加 熱 空 気 ブ ロ ワ 、 Ｉ Ｒ ラ ジ エ タ 、 マ イ ク ロ ウ ェ ー ブ ・ ラ ジ エ タ 及 び ガ ス ・ ヒ ー
タ で 構 成 さ れ る グ ル ー プ の 中 の １ つ の 装 置 で あ る こ と を 特 徴 と す る 装 置 。
【 請 求 項 １ ５ 】
請 求 項 １ ２ 記 載 の 装 置 に お い て 、 前 記 第 １ 及 び 第 ２ の 付 着 ア セ ン ブ リ は 、 ス プ レ イ 装 置 、
ロ ー ラ 、 パ ダ ー 及 び 水 没 タ ン ク で 構 成 さ れ る グ ル ー プ の 中 の １ つ の ア セ ン ブ リ で あ る こ と
を 特 徴 と す る 装 置 。
【 請 求 項 １ ６ 】
請 求 項 １ ２ 記 載 の 装 置 に お い て 、 前 記 前 処 理 溶 液 は 、 イ ン ク 触 媒 及 び ／ 又 は 接 着 助 触 媒 で
あ る こ と を 特 徴 と す る 装 置 。
【 請 求 項 １ ７ 】
請 求 項 １ ２ 記 載 の 装 置 に お い て 、 前 記 バ イ ン ダ は 、 前 記 布 地 の 前 記 パ タ ー ン の 上 に 保 護 コ
ー テ ィ ン グ を 形 成 し て 、 過 剰 な 水 分 が 蒸 発 さ れ た あ と で 前 記 前 処 理 溶 液 に 結 合 し 、 前 記 布
地 の 前 記 イ ン ク ・ パ タ ー ン を 、 摩 耗 、 水 分 及 び 紫 外 光 か ら 保 護 す る こ と を 特 徴 と す る 装 置
。
【 請 求 項 １ ８ 】
請 求 項 １ ２ 記 載 の 装 置 に お い て 、 前 記 バ イ ン ダ は 、 ポ リ ア ク リ ロ ニ ト リ ル の 水 溶 液 又 は ポ
リ ア ク リ ロ ニ ト リ ル の ラ テ ッ ク ス で あ る こ と を 特 徴 と す る 装 置 。
【 請 求 項 １ ９ 】
請 求 項 １ ２ 記 載 の 装 置 に お い て 、 前 記 バ イ ン ダ は 、 シ リ コ ー ン ・ ポ リ マ の 水 溶 液 又 は シ リ
コ ー ン ・ ポ リ マ の ラ テ ッ ク ス で あ る こ と を 特 徴 と す る 装 置 。
【 請 求 項 ２ ０ 】
請 求 項 １ ２ 記 載 の 装 置 に お い て 、 電 子 装 置 を 更 に 備 え て お り 、 前 記 イ ン ク ジ ェ ッ ト ・ パ タ
ー ン は 、 印 刷 の 前 に 前 記 電 子 装 置 か ら 前 記 プ リ ン タ の 中 に 電 子 的 に ロ ー ド さ れ る こ と を 特
徴 と す る 装 置 。
【 請 求 項 ２ １ 】
請 求 項 ２ ０ 記 載 の 装 置 に お い て 、 前 記 電 子 装 置 は コ ン ピ ュ ー タ で あ る こ と を 特 徴 と す る 装
置 。
【 請 求 項 ２ ２ 】
請 求 項 ２ １ 記 載 の 装 置 に お い て 、 前 記 コ ン ピ ュ ー タ の 中 に グ ラ フ ィ ク ス ・ ソ フ ト ウ ェ ア を
更 に 備 え て お り 、 前 記 イ ン ク ジ ェ ッ ト ・ プ リ ン タ に よ っ て 印 刷 さ れ る 前 記 イ ン ク ・ パ タ ー
ン は 前 記 グ ラ フ ィ ク ス ・ ソ フ ト ウ ェ ア に よ っ て 生 成 さ れ る こ と を 特 徴 と す る 装 置 。
【 請 求 項 ２ ３ 】
請 求 項 ２ １ 記 載 の 装 置 に お い て 、 前 記 コ ン ピ ュ ー タ と 通 信 す る 周 辺 機 器 を 更 に 備 え て お り
、 前 記 イ ン ク ジ ェ ッ ト ・ プ リ ン タ に よ っ て 印 刷 さ れ る 前 記 パ タ ー ン は 前 記 周 辺 機 器 に お い
て 生 成 さ れ る こ と を 特 徴 と す る 装 置 。
【 請 求 項 ２ ４ 】
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請 求 項 １ ２ 記 載 の 装 置 に お い て 、 前 記 加 熱 要 素 の そ れ ぞ れ は 加 熱 プ レ ー ト で あ り 、 前 記 加
熱 プ レ ー ト は 、
金 属 プ レ ー ト と 、
前 記 金 属 プ レ ー ト の 下 側 表 面 に 設 け ら れ て お り 、 加 熱 す る こ と に よ り 前 記 金 属 プ レ ー ト の
加 熱 が 生 じ る １ 又 は 複 数 の 加 熱 バ ー と 、
電 力 源 と 、
前 記 電 力 源 と 前 記 加 熱 バ ー と の 間 に あ り 、 閉 じ る こ と に よ り 前 記 加 熱 バ ー の 加 熱 が 生 じ る
ス イ ッ チ と 、
前 記 ス イ ッ チ を 開 閉 す る こ と に よ り 前 記 金 属 プ レ ー ト の 温 度 を 上 昇 又 は 下 降 さ せ る コ ン ト
ロ ー ラ と 、
を 備 え て い る こ と を 特 徴 と す る 装 置 。
【 請 求 項 ２ ５ 】
請 求 項 ２ ４ 記 載 の 装 置 に お い て 、 前 記 金 属 プ レ ー ト 上 に 熱 電 対 を 更 に 備 え て お り 、 前 記 熱
電 対 の 出 力 は 前 記 コ ン ト ロ ー ラ に 接 続 さ れ て い る こ と を 特 徴 と す る 装 置 。
【 請 求 項 ２ ６ 】
請 求 項 １ ２ 記 載 の 装 置 に お い て 、 前 記 前 処 理 の 付 着 の 前 に 印 刷 準 備 の で き た 布 地 を 提 供 す
る 自 動 布 地 フ ィ ー ダ を 更 に 備 え て い る こ と を 特 徴 と す る 装 置 。
【 請 求 項 ２ ７ 】
請 求 項 １ ２ 記 載 の 装 置 に お い て 、 前 記 バ イ ン ダ が 硬 化 さ れ た あ と で 前 記 布 地 を 巻 き 取 る 自
動 布 地 ロ ー ラ を 更 に 備 え て い る こ と を 特 徴 と す る 装 置 。
【 請 求 項 ２ ８ 】
布 地 に パ タ ー ン を イ ン ク ジ ェ ッ ト 印 刷 す る 方 法 で あ っ て 、
印 刷 準 備 の で き た 布 地 に 前 処 理 溶 液 を 付 着 さ せ る ス テ ッ プ と 、
前 記 前 処 理 溶 液 か ら 過 剰 な 水 分 を 蒸 発 さ せ る ス テ ッ プ と 、
前 記 布 地 に パ タ ー ン を イ ン ク ジ ェ ッ ト 印 刷 す る ス テ ッ プ と 、
前 記 パ タ ー ン に お け る イ ン ク か ら 過 剰 な 水 分 を 蒸 発 さ せ る ス テ ッ プ と 、
バ イ ン ダ を 前 記 布 地 に 付 着 さ せ る ス テ ッ プ と 、
前 記 バ イ ン ダ か ら 過 剰 な 水 分 を 蒸 発 さ せ 、 硬 化 さ せ る ス テ ッ プ と 、
を 含 む こ と を 特 徴 と す る 方 法 。
【 請 求 項 ２ ９ 】
請 求 項 ２ ８ 記 載 の 方 法 に お い て 、 前 記 前 処 理 、 イ ン ク 及 び バ イ ン ダ か ら 余 剰 の 水 分 を 蒸 発
さ せ る 前 記 ス テ ッ プ は 、 前 記 布 地 を 加 熱 す る こ と に よ っ て 達 成 さ れ る こ と を 特 徴 と す る 方
法 。
【 請 求 項 ３ ０ 】
請 求 項 ２ ８ 記 載 の 方 法 に お い て 、 前 記 バ イ ン ダ は 前 記 布 地 を 加 熱 す る こ と に よ っ て 硬 化 さ
れ る こ と を 特 徴 と す る 方 法 。
【 請 求 項 ３ １ 】
請 求 項 ２ ８ 記 載 の 方 法 に お い て 、 前 記 前 処 理 は 、 イ ン ク 触 媒 及 び ／ 又 は 接 着 プ ロ モ ー タ と
し て 機 能 す る ア ク リ ル 性 ポ リ マ の 陽 イ オ ン 懸 濁 水 溶 液 で あ る こ と を 特 徴 と す る 方 法 。
【 請 求 項 ３ ２ 】
請 求 項 ２ ８ 記 載 の 方 法 に お い て 、 前 記 バ イ ン ダ は 前 記 パ タ ー ン の 上 に 保 護 コ ー テ ィ ン グ を
形 成 し 、 前 記 前 処 理 溶 液 に 結 合 す る こ と を 特 徴 と す る 方 法 。
【 請 求 項 ３ ３ 】
請 求 項 ２ ８ 記 載 の 方 法 に お い て 、 前 記 バ イ ン ダ は 、 ポ リ ア ク リ ロ ニ ト リ ル の 水 溶 液 又 は ポ
リ ア ク リ ロ ニ ト リ ル の ラ テ ッ ク ス で あ る こ と を 特 徴 と す る 方 法 。
【 請 求 項 ３ ４ 】
請 求 項 ２ ８ 記 載 の 方 法 に お い て 、 前 記 バ イ ン ダ は 、 シ リ コ ー ン ・ ポ リ マ の 水 溶 液 又 は シ リ
コ ー ン ・ ポ リ マ の ラ テ ッ ク ス で あ る こ と を 特 徴 と す る 方 法 。
【 請 求 項 ３ ５ 】
請 求 項 ２ ８ 記 載 の 方 法 に お い て 、 前 記 前 処 理 及 び バ イ ン ダ は 、 ス プ レ ー イ ン グ 、 ロ ー リ ン
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グ 、 パ デ ィ ン グ 又 は 水 没 で 構 成 さ れ る グ ル ー プ の 中 の １ つ の 方 法 に よ っ て 前 記 布 地 に 付 着
さ れ る こ と を 特 徴 と す る 方 法 。
【 請 求 項 ３ ６ 】
請 求 項 ２ ８ 記 載 の 方 法 に お い て 、 前 記 加 熱 す る ス テ ッ プ は 、 そ れ ぞ れ が 、 加 熱 プ レ ー ト 、
加 熱 空 気 ブ ロ ワ 、 非 加 熱 空 気 ブ ロ ワ 、 Ｉ Ｒ ラ ジ エ タ 、 マ イ ク ロ ウ ェ ー ブ ・ ラ ジ エ タ 及 び ガ
ス ・ ヒ ー タ で 構 成 さ れ る グ ル ー プ の 中 の １ つ の 装 置 に よ っ て 達 成 さ れ う る こ と を 特 徴 と す
る 方 法 。
【 請 求 項 ３ ７ 】
請 求 項 ２ ８ 記 載 の 方 法 に お い て 、 前 記 前 処 理 溶 液 を 付 着 さ せ る 前 に 未 処 理 の 布 地 を 提 供 す
る ス テ ッ プ と 、 前 記 バ イ ン ダ を 硬 化 さ せ る ス テ ッ プ の あ と で 印 刷 さ れ た 布 地 を 出 力 す る ス
テ ッ プ と を 更 に 含 む こ と を 特 徴 と す る 方 法 。
【 請 求 項 ３ ８ 】
前 処 理 さ れ た 布 地 に パ タ ー ン を イ ン ク ジ ェ ッ ト 印 刷 す る 方 法 で あ っ て 、
前 記 布 地 に パ タ ー ン を イ ン ク ジ ェ ッ ト 印 刷 す る ス テ ッ プ と 、
前 記 布 地 を 加 熱 し て 、 前 記 パ タ ー ン に お け る イ ン ク か ら 過 剰 な 水 分 を 蒸 発 さ せ る ス テ ッ プ
と 、
バ イ ン ダ を 前 記 布 地 に 付 着 さ せ る ス テ ッ プ と 、
前 記 布 地 を 加 熱 し て 、 前 記 バ イ ン ダ を 乾 燥 さ せ 、 硬 化 さ せ る ス テ ッ プ と 、
を 含 む こ と を 特 徴 と す る 方 法 。
【 請 求 項 ３ ９ 】
布 地 に パ タ ー ン を イ ン ク ジ ェ ッ ト 印 刷 す る 方 法 で あ っ て 、
印 刷 準 備 の で き た 布 地 に 前 処 理 溶 液 を 付 着 さ せ る ス テ ッ プ と 、
前 記 布 地 を 加 熱 し て 、 前 記 前 処 理 溶 液 か ら 水 分 を 蒸 発 さ せ る ス テ ッ プ と 、
バ イ ン ダ 溶 液 が 混 合 さ れ て い る イ ン ク を 用 い て 、 布 地 に パ タ ー ン を イ ン ク ジ ェ ッ ト 印 刷 す
る ス テ ッ プ と 、
前 記 布 地 を 加 熱 し て 、 前 記 パ タ ー ン か ら 水 分 を 蒸 発 さ せ 、 前 記 バ イ ン ダ を 硬 化 さ せ る ス テ
ッ プ と 、
を 含 む こ と を 特 徴 と す る 方 法 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 技 術 分 野 】
【 ０ ０ ０ １ 】
本 発 明 は 、 布 地 の 上 へ の 印 刷 （ プ リ ン ト ） に 関 し 、 更 に 詳 し く は 、 布 地 に イ ン ク ジ ェ ッ ト
印 刷 す る た め の 印 刷 装 置 及 び 方 法 に 関 す る 。
【 背 景 技 術 】
【 ０ ０ ０ ２ 】
布 地 に 印 刷 す る た め の 現 在 の 方 法 の 中 に は 、 ロ ー ラ 印 刷 、 ス ク リ ー ン 印 刷 、 転 写 印 刷 な ど
が あ る 。 こ れ ら の 方 法 で は 、 鋳 型 又 は ス ク リ ー ン ・ プ レ ー ト を 用 意 す る こ と が 必 要 で あ り
、 そ れ に は 、 ２ な い し ３ 週 間 を 要 す る こ と が あ り 、 非 常 に 高 価 に な り う る 。 更 に は 、 パ タ
ー ン 登 録 と 「 校 正 刷 り 」 と を 決 定 し て 色 の 精 度 を 評 価 す る ス ク リ ー ン 又 は ロ ー ル の 設 定 な
ど の 初 期 コ ス ト を 構 成 す る 時 間 、 労 力 及 び 材 料 と い う 追 加 的 な 要 因 も 存 在 す る 。 結 果 と し
て 、 こ れ ら の 方 法 は 、 １ 種 類 又 は 少 量 の 布 地 へ の 印 刷 に 関 し て は コ ス ト 効 率 的 で な い 。 こ
れ ら の 方 法 は 、 プ レ ー ト （ 版 ） を 準 備 す る コ ス ト を 数 量 全 体 に 分 散 さ せ る こ と が 可 能 で あ
る よ う な 大 量 の 布 地 へ の 印 刷 に お い て 、 よ り 一 般 的 に 用 い ら れ て い る 。 し か し 、 大 量 の 布
地 へ の 印 刷 に 付 随 す る 問 題 の １ つ と し て 、 特 定 の 流 行 の 期 間 は 短 い こ と が 多 い と い う こ と
が あ る 。 流 行 が 変 化 す れ ば 、 流 行 遅 れ の 印 刷 が な さ れ た 大 量 の む だ な 在 庫 が 存 在 す る こ と
に つ な が り か ね な い 。 ま た 、 オ ー ト ク チ ュ ー ル 型 の フ ァ ッ シ ョ ン の よ う な １ 種 類 の 布 地 を
１ つ だ け 製 造 す る と い う よ う な 必 要 性 も 存 在 す る 。 現 在 の 方 法 を 用 い て い て は 、 こ の よ う
な 少 量 の 印 刷 に 要 す る コ ス ト は 、 極 端 に 大 き な も の と な る 。
【 ０ ０ ０ ３ 】
こ の よ う な 問 題 の た め に 、 少 量 の 印 刷 を 行 う の に 現 実 的 な 、 低 コ ス ト の 布 地 印 刷 方 法 及 び
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装 置 に 対 す る 関 心 が 生 じ て い る 。 ま た 、 プ レ ー ト の 準 備 に 伴 う ２ な い し ３ 週 間 の 時 間 的 遅
延 を 生 じ さ せ な い よ う な 方 法 又 は 装 置 に 対 す る 関 心 も 存 在 す る 。 上 述 し た 追 加 的 な 要 因 の
た め に 、 こ の 遅 延 が 数 ヶ 月 に 及 ぶ こ と も あ り う る 。 こ の た め に 、 フ ァ ッ シ ョ ン に 関 係 す る
投 資 家 た ち が 、 適 切 な 磁 気 に 製 品 を 市 場 に 出 す た め に は 、 パ タ ー ン や 色 の 開 発 に つ い て 危
険 を 冒 す こ と が 不 可 避 的 と な っ て い る 。
【 ０ ０ ０ ４ 】
イ ン ク ジ ェ ッ ト ・ プ リ ン タ に よ る 布 地 印 刷 は 、 少 量 の 印 刷 に 対 し て 、 提 案 さ れ て き て い る
。 し か し 、 イ ン ク ジ ェ ッ ト ・ プ リ ン タ は 粘 度 の 低 い イ ン ク を 用 い て お り 、 布 地 へ の 印 刷 に
従 来 用 い ら れ て い る 高 粘 度 イ ン ク は 、 従 来 型 の イ ン ク ジ ェ ッ ト ・ プ リ ン タ で は 用 い る こ と
が で き な い 。 と い う の は 、 そ の よ う な イ ン ク は 、 イ ン ク ジ ェ ッ ト ・ ノ ズ ル の 中 を 適 切 に 流
れ な い か ら で あ る 。 ま た 、 布 地 の 上 に 付 着 さ れ た 低 粘 度 イ ン ク は 、 拡 が っ て し ま う 傾 向 に
あ る が 、 そ の 理 由 は 、 布 地 が 一 般 的 に は イ ン ク を 効 果 的 に 保 持 で き な い か ら で あ る 。 こ の
問 題 は 、 イ ン ク ジ ェ ッ ト は ほ ん の 少 量 の イ ン ク を あ る 特 定 の パ タ ー ン の た め に 布 地 上 に 付
着 さ せ る の で 、 そ の よ う な パ タ ー ン は 容 易 に 磨 り 減 り 、 洗 濯 に よ っ て 失 わ れ た り 褪 せ た り
す る と い う 事 実 に よ っ て 増 大 す る 。 継 続 性 が あ り 、 鮮 明 で 、 洗 濯 や 日 光 へ の 露 出 に よ っ て
褪 せ る こ と が な い パ タ ー ン を イ ン ク ジ ェ ッ ト 印 刷 さ れ た 布 地 に 提 供 す る 際 に は 、 相 当 な 困
難 が 生 じ て い る の で あ る 。
【 ０ ０ ０ ５ 】
こ れ ら の 問 題 に 対 処 す る た め に 、 様 々 な 布 地 コ ー テ ィ ン グ や 処 理 が 、 布 地 に 対 し て 適 用 さ
れ て き た 。 例 え ば 、 ス タ ー チ 、 セ ル ロ ー ス 、 ア ラ ビ ア ゴ ム 、 ポ リ ビ ニ ル ・ ア セ テ ー ト な ど
の 化 合 物 を イ ン ク ジ ェ ッ ト 印 刷 の 前 に 布 地 上 に 付 着 さ せ て 、 イ ン ク の 拡 散 や 褪 せ を 減 少 さ
せ る こ と が な さ れ て き た 。 改 善 は 見 ら れ る の で あ る が 、 イ ン ク ジ ェ ッ ト ・ パ タ ー ン は 、 依
然 と し て 、 従 来 型 の 方 法 に よ っ て 作 ら れ る パ タ ー ン 程 に は 鮮 明 で な く 、 洗 濯 し た り 太 陽 光
に 露 出 さ れ た り す る と 、 結 果 的 に 、 著 し い 色 褪 せ が 生 じ て し ま う 。 ま た 、 こ の よ う な 処 理
は プ リ ン タ か ら 離 れ た 場 所 で 行 わ れ る の が 通 常 で あ り 、 そ こ で は 、 布 地 を 乾 燥 さ せ た り 、
再 び 巻 く と い う 作 業 が な さ れ る 。 こ の た め に 、 印 刷 プ ロ セ ス に 追 加 的 な 時 間 及 び 費 用 が 必
要 と な る 。
【 ０ ０ ０ ６ 】
印 刷 の 後 に 保 護 用 の ポ リ マ ・ コ ー テ ィ ン グ を 施 す こ と も 、 一 時 的 な 解 決 策 と し て 用 い ら れ
て き た 。 し か し 、 こ の た め に は 、 別 個 の オ フ ラ イ ン ・ プ ロ セ ス が 必 要 と な り 、 そ れ ほ ど 効
率 的 で な い 。 多 く の 場 合 、 そ れ に よ り 、 イ ン ク の 布 地 の 繊 維 に 沿 っ た 滲 み が 生 じ 、 印 刷 の
解 像 度 が 低 下 す る 。 ま た 、 こ の 追 加 的 な プ ロ セ ス に よ り 、 相 当 な 追 加 的 コ ス ト が 生 じ る の
で 、 イ ン ク ジ ェ ッ ト 印 刷 に よ っ て 得 ら れ る は ず の 所 要 時 間 の 短 縮 と い う 効 果 が 最 小 化 さ れ
て し ま う 。
【 ０ ０ ０ ７ 】
熱 定 着 又 は 放 射 硬 化 性 の イ ン ク が イ ン ク ジ ェ ッ ト ・ プ リ ン タ に は 用 い ら れ て い る が 、 そ の
た め 、 プ ロ セ ス の 中 に も う １ つ の ス テ ッ プ が 加 わ り 、 コ ス ト 及 び 所 用 時 間 が 増 大 し 、 や は
り 、 イ ン ク ジ ェ ッ ト 印 刷 に よ っ て 得 ら れ る は ず の 所 要 時 間 の 短 縮 と い う 効 果 が 最 小 化 さ れ
て し ま う 。 更 に 、 こ の よ う な イ ン ク の た め に 、 布 地 の 感 触 又 は 肌 触 り が 悪 く な る 。 と い う
の は 、 こ の よ う な イ ン ク は 、 硬 化 の 際 に 硬 い 表 面 を 形 成 す る か ら で あ る 。
【 ０ ０ ０ ８ 】
イ ン ク ジ ェ ッ ト 印 刷 さ れ た 布 地 の 水 に よ っ て 変 化 し な い 性 質 を 改 善 す る た め に 、 こ れ 以 外
の 処 理 が 開 発 さ れ て き て い る 。 Kazuoへ の 米 国 特 許 第 ４ ， ７ ０ ２ ， ７ ４ ２ 号 に は 、 布 地 へ
の イ ン ク ジ ェ ッ ト 印 刷 の 方 法 が 開 示 さ れ て お り 、 こ の 方 法 で は 、 印 刷 の 前 に 、 イ ン ク の ア
ク セ プ タ が 布 地 の 上 に 付 着 さ れ 、 好 適 な ア ク セ プ タ は 、 水 溶 性 の 天 然 又 は 合 成 ポ リ マ と さ
れ て い る 。 そ し て 、 水 溶 性 の イ ン ク が 、 イ ン ク ジ ェ ッ ト 印 刷 に よ っ て 布 地 の 上 に 付 着 さ れ
る 。 こ の 方 法 は 、 イ ン ク の 中 の 染 料 を 凝 固 さ せ る 追 加 的 な ス テ ッ プ を 含 む 。
【 ０ ０ ０ ９ 】
Alfekri他 へ の 米 国 特 許 第 ６ ， ０ ０ １ ， １ ３ ７ 号 に も 、 布 地 へ の イ ン ク ジ ェ ッ ト 印 刷 の 方
法 が 開 示 さ れ て お り 、 こ の 方 法 で は 、 布 地 は 、 イ ン ク ジ ェ ッ ト 印 刷 に 先 立 っ て 、 エ ピ ハ ロ
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ハ イ ド リ ン の ポ リ マ 又 は コ ポ リ マ を 用 い て 処 理 さ れ る 。 テ ト ラ ア ル キ ル ア ン モ ニ ア 塩 な ど
の 柔 軟 剤 を 布 地 に 付 着 さ せ て 、 柔 ら か い 感 触 を 与 え た り 、 陽 イ オ ン ・ バ イ ン ダ を 布 地 の 上
に 付 着 さ せ る こ と も 行 わ れ る 。
【 ０ ０ １ ０ 】
Heldへ の 米 国 特 許 第 ５ ， ８ ５ ３ ， ８ ６ １ 号 に は 、 耐 久 性 と 耐 水 性 と を 改 善 し な が ら 布 地 の
上 に パ タ ー ン を イ ン ク ジ ェ ッ ト 印 刷 す る た め の イ ン ク と 布 地 と の 組 合 せ が 開 示 さ れ て い る
。 イ ン ク は 、 水 性 の キ ャ リ ア と 、 顔 料 と 、 酸 、 基 剤 、 エ ポ キ シ 又 は ハ イ ド ロ キ シ 機 能 部 分
を 有 す る ポ リ マ と を 含 む 。 布 地 は 、 ハ イ ド ロ キ シ 、 ア ミ ン 、 ア ミ ド 又 は カ ル ボ キ シ ル 群 と
ク ロ ス リ ン ク 剤 と を 含 み 、 印 刷 さ れ た イ メ ー ジ が 外 部 の エ ネ ル ギ 源 に 露 出 さ れ る と 、 ク ロ
ス リ ン ク 剤 が 布 地 及 び イ ン ク 内 の ポ リ マ と 反 応 す る 。
【 ０ ０ １ １ 】
Yamamoto他 へ の 米 国 特 許 第 ５ ， ６ ９ ８ ， ４ ７ ８ 号 に は 、 布 地 上 に 印 刷 さ れ た パ タ ー ン の 深
度 及 び 輝 度 を 改 善 し な が ら 前 処 理 用 の 陽 イ オ ン 物 質 を 用 い て 布 地 を 着 色 す る こ と の な い イ
ン ク ジ ェ ッ ト 用 の 布 地 及 び 印 刷 プ ロ セ ス が 開 示 さ れ て い る 。 イ ン ク ジ ェ ッ ト 用 布 地 は 、 主
に 、 重 量 比 が ０ ． １ な い し ５ ０ ％ の 陽 イ オ ン 物 質 と 、 重 量 比 が ０ ． ０ １ な い し ５ ％ の ア ル
カ リ 性 物 質 と 、 重 量 比 が ０ ． ０ １ な い し ２ ０ ％ の 多 価 の 酸 の ア ン モ ニ ア 塩 と を 含 む セ ル ロ
ー ス 繊 維 で 構 成 さ れ て い る 。
【 ０ ０ １ ２ 】
以 上 の 方 法 及 び 製 品 の 主 な 短 所 は 、 い ず れ も 、 イ ン ク ジ ェ ッ ト 印 刷 の 前 に 布 地 の 準 備 を す
る 追 加 的 な ス テ ッ プ が 必 要 と な る と い う こ と で あ る 。 こ の た め に 、 物 質 を 布 地 に 適 用 し て
、 （ 必 要 な 場 合 に は ） 布 地 を 遠 隔 地 で 乾 燥 さ せ る こ と が 必 要 と な り 、 時 間 と 費 用 と が 追 加
さ れ る 。 ま た 、 後 処 理 も 通 常 行 わ れ 、 遠 隔 地 で 乾 燥 が 行 わ れ る 。 こ れ も ま た 、 時 間 と 費 用
と を 追 加 さ せ る こ と に な り う る 。
【 発 明 の 開 示 】
【 ０ ０ １ ３ 】
本 発 明 は 、 布 地 に イ ン ク ジ ェ ッ ト 印 刷 を 行 う 新 規 な 印 刷 装 置 及 び 方 法 を 提 供 し 、 布 地 を 前
処 理 す る ス テ ッ プ と イ ン ク ジ ェ ッ ト 印 刷 す る ス テ ッ プ と 後 処 理 す る ス テ ッ プ と が 、 イ ン ク
ジ ェ ッ ト ・ プ リ ン タ に お い て な さ れ る 。 こ れ に よ り 、 布 地 へ の イ ン ク ジ ェ ッ ト 印 刷 を １ つ
の ス テ ッ プ で 一 箇 所 で 行 う こ と が で き 、 前 処 理 及 び 後 処 理 用 の 物 質 を 別 の 場 所 で 適 用 し 、
そ れ に 伴 う 乾 燥 及 び 再 巻 き 取 り の た め に 生 じ る 時 間 及 び 費 用 を 削 減 す る こ と が で き る 。 本
発 明 は 、 ま た 、 従 来 型 の イ ン ク ジ ェ ッ ト 印 刷 さ れ た 布 地 よ り も 耐 久 性 が あ り 褪 せ に く い パ
タ ー ン を 生 じ さ せ る 。 こ の パ タ ー ン は 、 ま た 、 よ り よ い 印 刷 解 像 度 と よ り 明 る い 色 と を 有
す る こ と が 可 能 に な る 。
【 ０ ０ １ ４ 】
こ の 新 規 な 方 法 は 、 布 地 に 前 処 理 を 適 用 す る ス テ ッ プ と 、 前 処 理 か ら 余 分 な 水 分 を 蒸 発 さ
せ る ス テ ッ プ と 、 前 処 理 さ れ た 布 地 に パ タ ー ン を イ ン ク ジ ェ ッ ト 印 刷 す る ス テ ッ プ と 、 パ
タ ー ン に お け る イ ン ク か ら 水 分 を 蒸 発 さ せ る ス テ ッ プ と 、 パ タ ー ン に バ イ ン ダ ／ 後 処 理 を
適 用 す る ス テ ッ プ と 、 バ イ ン ダ を 硬 化 さ せ る ス テ ッ プ と を 含 む 。 あ る い は 、 前 処 理 と 前 処
理 の 水 分 蒸 発 ス テ ッ プ と は 、 既 に 前 処 理 の な さ れ て い る 布 地 に イ ン ク ジ ェ ッ ト 印 刷 す る こ
と に よ っ て 、 省 略 す る こ と が で き る 。 こ の 布 地 に は 、 依 然 と し て 、 イ ン ク か ら の 水 分 を 蒸
発 さ せ る ス テ ッ プ と 、 バ イ ン ダ ／ 後 処 理 を 適 用 し て 硬 化 さ せ る ス テ ッ プ と が な さ れ る こ と
に な る 。
【 ０ ０ １ ５ 】
こ の 新 規 な 印 刷 装 置 は 、 「 印 刷 準 備 済 み （ Ｐ Ｅ Ｐ ） 」 布 地 と し て 知 ら れ て い る 洗 濯 済 み 及
び ／ 又 は ブ リ ー チ 済 み の 布 地 を 入 力 す る こ と が で き る よ う に 構 成 さ れ て お り 、 こ の 新 規 な
装 置 は 、 第 １ の 付 着 用 ア セ ン ブ リ が 前 処 理 用 の 水 溶 液 を 布 地 に 適 用 す る 。 第 １ の 蒸 発 ア セ
ン ブ リ は 、 前 処 理 済 み の 布 地 が 通 過 す る 際 に 、 そ の 布 地 か ら ほ と ん ど 又 は す べ て の 水 分 を
蒸 発 さ せ る よ う に 構 成 さ れ て い る 。 第 ２ の 蒸 発 ア セ ン ブ リ は 、 プ リ ン タ の 出 口 に 配 置 さ れ
て お り 、 パ タ ー ン の イ ン ク か ら 水 分 を 蒸 発 さ せ る 。 次 に 、 第 ２ の 適 用 装 置 が 、 バ イ ン ダ ／
後 処 理 溶 液 を 印 刷 済 み の 布 地 に 適 用 し 、 第 ３ の 蒸 発 ア セ ン ブ リ が 、 そ の バ イ ン ダ ／ 後 処 理
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を 乾 燥 及 び 硬 化 さ せ る 。 好 適 実 施 例 で は 、 蒸 発 ア セ ン ブ リ は 、 溶 液 と イ ン ク と を 乾 燥 さ せ
、 熱 を 布 地 に 与 え る こ と に よ っ て バ イ ン ダ ／ 後 処 理 を 硬 化 さ せ る 。
【 ０ ０ １ ６ 】
こ の 新 規 な 装 置 は 、 そ の 入 口 及 び 出 口 に フ ィ ー ダ と ロ ー ラ と を 有 す る こ と に よ り 、 Ｐ Ｆ Ｐ
布 地 が こ の 新 規 な プ リ ン タ の 中 に 自 動 的 に 導 か れ 、 印 刷 及 び 硬 化 の 直 後 に 巻 き 取 ら れ る よ
う に す る こ と が で き る 。 布 地 に 印 刷 さ れ る パ タ ー ン は 、 好 ま し く は 標 準 的 な デ ー タ ・ バ ス
を 介 し て 、 コ ン ピ ュ ー タ か ら プ リ ン タ の 中 に 電 子 的 に ロ ー ド さ れ て い る 。 こ の パ タ ー ン は
、 デ ジ タ ル ・ カ メ ラ や ス キ ャ ナ な ど の 様 々 な 周 辺 機 器 か ら 、 又 は 、 イ ン タ ー ネ ッ ト な ど の
デ ー タ ・ ネ ッ ト ワ ー ク を 介 し て 、 コ ン ピ ュ ー タ の 中 に ロ ー ド す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ １ ７ 】
こ の 新 規 な 装 置 及 び 方 法 は 、 大 量 の 及 び 少 量 の 布 地 に 迅 速 か つ 安 価 に 印 刷 す る の に 用 い る
こ と が で き る 。 こ の 装 置 及 び 方 法 は 、 特 に 、 異 な る 名 前 や ロ ゴ を 印 刷 す る な ど 各 ス テ ッ プ
の 間 に お い て 僅 か な 変 更 が 必 要 と な る よ う な 、 比 較 的 少 量 又 は 少 数 の 布 地 の 印 刷 に 適 用 す
る こ と が で き る 。 ま た 、 古 く 、 損 傷 が あ り 、 又 は 、 褪 せ て い る 布 地 を 一 致 さ せ て 印 刷 す る
、 フ ァ ッ シ ョ ン 産 業 の た め に サ ン プ リ ン グ ・ パ タ ー ン を 布 地 に 印 刷 す る 、 又 は 、 Ｔ シ ャ ツ
や そ れ 以 外 の ノ ベ ル テ ィ ・ ア イ テ ム に イ メ ー ジ を 印 刷 す る こ と な ど に 、 用 い る こ と も で き
る 。 従 来 型 の 印 刷 シ ス テ ム は 、 パ タ ー ン に お け る サ イ ズ 、 反 復 、 色 数 な ど に 関 し て 限 度 が
あ っ た 。 本 発 明 は 、 従 来 型 の 方 法 と 比 較 す る と 、 著 し い 改 善 を 提 供 す る こ と が で き る 。 新
た な オ リ ジ ナ ル な デ ザ イ ン を コ ン ピ ュ ー タ か ら 完 成 し た 織 物 の 上 に 数 分 で 生 じ さ せ る こ と
が で き る し 、 色 の 変 化 や 反 復 サ イ ズ の 変 更 な ど も 、 等 し く 短 時 間 の 間 に 作 り 出 す こ と が で
き る 。
【 ０ ０ １ ８ 】
本 発 明 の 以 上 の 及 び そ れ 以 外 の 特 徴 は 、 以 下 の 詳 細 な 説 明 を 添 付 の 図 面 と 共 に 読 む こ と に
よ っ て 、 当 業 者 に 明 ら か と な る は ず で あ る 。
【 発 明 を 実 施 す る た め の 最 良 の 形 態 】
【 ０ ０ １ ９ 】

： 図 １ は 、 本 発 明 に よ る 布 地 イ ン ク ジ ェ ッ ト 印 刷 方 法 の 流 れ 図 １ ０ で
あ る 。 布 地 に は 、 こ れ ら の 限 定 さ れ る こ と は な い が 、 綿 、 ウ ー ル 、 絹 、 麻 、 リ ネ ン 、 ラ ミ
ー 等 の 天 然 繊 維 、 キ ュ プ ラ や レ ー ヨ ン な ど 再 生 繊 維 、 ア ク リ ル 、 ナ イ ロ ン 、 ア セ テ ー ト な
ど の 合 成 繊 維 、 こ れ ら の 繊 維 を ポ リ エ ス テ ル 、 ビ ニ ロ ン 、 ポ リ プ ロ ピ レ ン 、 ア セ テ ー ト 、
ト リ ア セ テ ー ト な ど 水 溶 性 染 料 や 顔 料 色 素 を 用 い て 染 め る こ と が で き る 他 の 繊 維 と 混 合 し
た も の な ど か ら 作 ら れ た 布 を 含 む 。
【 ０ ０ ２ ０ 】
こ の 新 規 な 方 法 は 、 前 処 理 の な さ れ て い な い 布 地 ／ 布 と 、 前 処 理 や 、 イ ン ク ジ ェ ッ ト 印 刷
さ れ た パ タ ー ン を 保 護 し 保 持 す る 布 地 の 能 力 を 改 善 す る た め の そ れ 以 外 の 追 加 物 質 と を 入
力 す る 最 初 の ス テ ッ プ １ ２ を 含 む 。 こ の タ イ プ の 布 は 、 こ の 技 術 分 野 で は 、 Ｐ Ｆ Ｐ 布 地 と
し て 知 ら れ て い る 。
【 ０ ０ ２ １ 】
次 の ス テ ッ プ １ ４ で は 、 前 処 理 が Ｐ Ｆ Ｐ 布 地 に 適 用 さ れ る が 、 こ れ は 、 イ ン ク 触 媒 又 は 接
着 プ ロ モ ー タ と し て 機 能 す る 。 前 処 理 溶 液 は 、 セ ル ロ ー ス 繊 維 の 中 の ハ イ ド ロ キ シ ル 及 び
カ ル ボ キ シ ル 群 、 タ ン パ ク 質 繊 維 の 中 の ア ミ ン 又 は ア ミ ノ 群 又 は 合 成 繊 維 の 中 の 反 応 性 群
に 結 合 す る 物 質 を 含 ま な く て は な ら な い 。 ま た 、 イ ン ク の 中 の 顔 料 に 結 合 す る こ と に よ り
、 イ ン ク を 布 地 に 接 着 さ せ る 界 面 層 を 形 成 し な け れ ば な ら な い 。 多 く の 異 な る 市 販 さ れ て
い る 前 処 理 溶 液 を 用 い 、 そ し て 、 多 く の 異 な る 方 法 を 用 い て 、 前 処 理 を 適 用 す る こ と が で
き る 。 こ れ に は 、 布 地 を 、 ス プ レ ー イ ン グ 、 パ デ ィ ン グ 、 ロ ー リ ン グ 又 は 前 処 理 溶 液 の 中
へ の 水 没 が 含 ま れ る 。 た だ し 、 こ れ は 、 限 定 列 挙 で は な い 。
【 ０ ０ ２ ２ 】
次 の ス テ ッ プ １ ６ で は 、 過 剰 な 水 分 が 、 布 地 の 上 の 前 処 理 か ら 蒸 発 さ れ る 。 こ の 蒸 発 は 、
ガ ス の 炎 又 は 触 媒 作 用 に よ る 燃 焼 を 用 い た 直 接 加 熱 、 電 気 的 要 素 又 は 加 熱 プ レ ー ト 、 布 地
に 対 し て 加 熱 済 み 又 は 未 加 熱 の 空 気 を 吹 き 付 け る 、 マ イ ク ロ 波 放 射 、 Ｉ Ｒ 放 射 な ど を 含 む
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多 く の 異 な る 方 法 に よ っ て 達 成 す る こ と が で き る 。 た だ し 、 こ れ は 、 限 定 列 挙 で は な い 。
布 地 を 焦 が す こ と な く 布 地 に 熱 を 与 え る 任 意 の 方 法 を 用 い る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ２ ３ 】
次 の ス テ ッ プ １ ８ で は 、 所 望 の パ タ ー ン が 、 イ ン ク ジ ェ ッ ト ・ プ リ ン タ を 用 い て 布 地 に 印
刷 さ れ る 。 好 適 実 施 例 で は 、 プ リ ン タ は 、 着 色 さ れ た イ ン ク 又 は 染 料 イ ン ク を 用 い る 。 多
く の 異 な る 市 販 さ れ て い る イ ン ク ジ ェ ッ ト ・ プ リ ン タ を 用 い る こ と が で き る が 、 こ れ に は
、 限 定 列 挙 で は な い が 、 ヒ ュ ー レ ッ ト ・ パ カ ー ド 社 の Ｈ Ｐ ５ ０ ０ ０ Ｐ Ｓ 、 エ ン カ ド ・ ノ バ
ジ ェ ッ ト ８ ５ ０ 、 エ ン カ ド ・ ク ロ マ ２ ４ な ど が 含 ま れ る 。
【 ０ ０ ２ ４ 】
イ ン ク ジ ェ ッ ト ・ プ リ ン タ に よ っ て 付 着 さ れ た イ ン ク は 、 水 性 で 、 一 般 的 に は 僅 か に ２ な
い し ８ ％ の 固 体 を 有 し 、 よ っ て 、 イ ン ク の 粘 性 は 、 イ ン ク ジ ェ ッ ト を 通 過 す る こ と が で き
る 程 度 に 十 分 に 低 く 維 持 さ れ る 。 次 の ス テ ッ プ ２ ０ で は 、 イ ン ク ジ ェ ッ ト 印 刷 さ れ た パ タ
ー ン の 中 の 過 剰 な 水 分 が 、 ス テ ッ プ １ ６ の 前 処 理 蒸 発 に お い て 用 い ら れ た の と 同 じ タ イ プ
の 加 熱 方 法 の 中 の １ つ を 用 い て 、 蒸 発 さ れ る 。
【 ０ ０ ２ ５ 】
ス テ ッ プ ２ ２ で は 、 バ イ ン ダ ／ 後 処 理 溶 液 が 、 布 地 に 適 用 さ れ 、 印 刷 さ れ た パ タ ー ン を 摩
擦 及 び 褪 せ か ら 保 護 す る 。 ま た 、 バ イ ン ダ は 、 好 ま し く は 、 日 光 に 露 出 さ れ た と き に パ タ
ー ン を 保 護 し 、 物 質 が パ タ ー ン 内 の 色 を 明 る く 維 持 す る よ う に 、 紫 外 線 （ Ｕ Ｖ ） 阻 止 剤 を
有 し て い る 。 好 適 な バ イ ン ダ ／ 後 処 理 は 、 イ ン ク の 上 に 保 護 コ ー テ ィ ン グ を 形 成 し 、 先 に
適 用 さ れ て い る 前 処 理 に 結 合 す る 。
【 ０ ０ ２ ６ 】
ス テ ッ プ ２ ４ で は 、 バ イ ン ダ ／ 後 処 理 は 、 ス テ ッ プ １ ６ 及 び ２ ０ に お い て 前 処 理 及 び イ ン
ク を 乾 燥 す る の に 用 い ら れ た の と 同 じ 方 法 の 中 の １ つ を 用 い て 、 パ タ ー ン に お い て 硬 化 さ
れ る 。 バ イ ン ダ ／ 後 処 理 は 、 ま た 、 蒸 気 （ ス チ ー ム ） 又 は 紫 外 線 （ Ｕ Ｖ ） 放 射 を 用 い て 硬
化 さ せ る こ と が で き る 。 後 処 理 が い っ た ん 硬 化 さ れ る と 、 ス テ ッ プ ２ ８ に お い て 、 改 正 し
た 印 刷 済 み 布 地 が 出 力 さ れ る 。
【 ０ ０ ２ ７ 】
別 の 方 法 で は 、 ス テ ッ プ １ ２ 、 １ ４ 及 び １ ６ を 、 既 に 前 処 理 が 施 さ れ 印 刷 プ ロ セ ス に 先 立
っ て 乾 燥 さ れ て い る 布 地 を 用 い る こ と に よ っ て 、 パ イ パ ス す る こ と が で き る 。 こ の 方 法 は
、 前 処 理 さ れ た 布 地 を 入 力 す る ス テ ッ プ ３ ０ で 開 始 し て 、 次 の ス テ ッ プ は 、 イ ン ク ジ ェ ッ
ト 印 刷 ス テ ッ プ １ ８ と な る 。 そ し て 、 上 述 し た の と 同 じ ス テ ッ プ ２ ０ 、 ２ ２ 、 ２ ４ 及 び ２
８ が 続 く 。 更 に 別 の 実 施 例 で は 、 前 処 理 を イ ン ク ジ ェ ッ ト ・ イ ン ク に 加 え る こ と に よ り 、
イ ン ク と 共 に Ｐ Ｆ Ｐ 布 地 に 適 用 す る こ と が で き 、 イ ン ク が 乾 燥 す る の と 同 じ と き に 乾 燥 さ
れ る 。 こ の 実 施 例 で は 、 ス テ ッ プ １ ４ 及 び １ ６ を ス キ ッ プ す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ２ ８ 】
更 に 別 の 方 法 で は 、 後 処 理 を イ ン ク ジ ェ ッ ト ・ イ ン ク と 混 合 し て 、 後 処 理 が イ ン ク と 共 に
適 用 さ れ る よ う に す る こ と が で き る 。 イ ン ク は 、 後 処 理 が 乾 燥 さ れ 硬 化 さ れ る の と 同 時 に
乾 燥 さ せ る こ と が で き る 。 ス テ ッ プ ２ ２ は 、 削 除 す る こ と が で き 、 ま た 、 ス テ ッ プ ２ ０ 及
び ２ ４ は 、 合 成 し て 、 １ つ の ス テ ッ プ と す る こ と が で き る 。 そ れ 以 外 は 、 す べ て の 同 じ ス
テ ッ プ が 、 こ の 方 法 の 中 で こ れ 以 降 に な さ れ る 。
【 ０ ０ ２ ９ 】
図 ２ は 、 本 発 明 に よ る 好 適 な 布 地 印 刷 方 法 の 流 れ 図 ４ ０ を 示 し て い る 。 上 述 し た 場 合 と 同
じ く 、 第 １ の ス テ ッ プ ４ ２ は 、 Ｐ Ｆ Ｐ 布 地 の 入 力 で あ る 。 前 処 理 を 適 用 す る ス テ ッ プ ４ ４
で は 、 Blackman Uhler Chemical Companyの 製 造 に よ る セ ル ロ ー ス 材 料 用 の ア ク ア ・ ヒ ュ
ー 前 処 理 （ Aqua Hue Pre Treat） ２ ６ ３ ５ な ど の 市 販 の 前 処 理 の 溶 液 が 、 好 適 な 適 用 方 法
で あ る ス プ レ ー イ ン グ を 用 い て 、 布 地 に 適 用 さ れ る 。 ア ク ア ・ ヒ ュ ー ２ ６ ３ ５ は 、 陽 子 を
受 け て 、 綿 、 リ ネ ン 及 び レ ー ヨ ン の セ ル ロ ー ス 上 に ハ イ ド ロ キ シ ル 及 び カ ル ボ キ シ ル 群 に
結 合 す る 能 力 を 強 化 す る 陽 イ オ ン 特 性 を 提 供 す る ア ミ ン 又 は そ れ 以 外 の 水 素 ア ク セ プ タ 群
を 含 む ア ク リ ル 性 ポ リ マ の 陽 イ オ ン （ 正 に 帯 電 ） 懸 濁 液 で あ る 。 こ の 前 処 理 は 、 濃 縮 さ れ
た 形 態 で 市 販 さ れ て お り 、 １ ０ ％ の 濃 度 ま で 水 と 混 合 さ れ る 。 好 適 な 濃 度 は 、 ２ ． ５ な い
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し ５ ％ の 範 囲 で あ る 。 こ の 前 処 理 が 適 用 さ れ る 際 に 濃 度 が 大 き す ぎ る 場 合 に は 、 前 処 理 が
乾 燥 さ れ る と 、 布 地 が 硬 く な っ て し ま う 。
【 ０ ０ ３ ０ 】
次 の ス テ ッ プ ４ ６ で は 、 前 処 理 の 中 の 可 能 な 水 分 が 、 加 熱 要 素 に よ っ て 、 好 ま し く は 布 地
を 温 度 制 御 さ れ た 加 熱 プ レ ー ト の 上 を 移 動 さ せ る と い う 方 法 で 、 蒸 発 さ れ る 。 好 適 な 加 熱
プ レ ー ト は 、 図 ４ に 示 さ れ て お り 、 以 下 で 詳 細 に 説 明 さ れ る 。 加 熱 プ レ ー ト は 、 布 地 を 焦
が さ ず に 前 処 理 溶 液 か ら 水 分 を 蒸 発 さ せ る の に 十 分 な 程 度 、 熱 く な け れ ば な ら な い 。 加 熱
プ レ ー ト は 、 約 ６ ０ イ ン チ 幅 の 濡 れ た 布 地 を 乾 燥 さ せ る た め に は 、 毎 分 １ フ ィ ー ト の 布 地
の 速 度 に 対 し て １ ５ ０ ０ ワ ッ ト を 生 じ な け れ ば な ら な い と 評 価 さ れ る 。 し か し 、 異 な る 布
地 に 対 す る 乾 燥 時 間 は 、 あ る １ つ の 与 え ら れ た 温 度 に お い て 、 異 な る 場 合 が あ り う る 。 例
え ば 、 華 氏 ３ ５ ７ 度 プ ラ ス マ イ ナ ス ７ 度 で は 、 綿 は 、 約 ４ ０ 秒 で 焦 げ る が 、 リ ネ ン は 、 約
４ ０ 秒 よ り も 短 い 時 間 で 焦 げ る 。 華 氏 ３ ２ ５ 度 プ ラ ス マ イ ナ ス １ 度 で は 、 綿 は 、 約 ９ ０ 秒
で 焦 げ る が 、 リ ネ ン は 、 約 １ ２ ０ 秒 で 焦 げ る 。 熱 プ レ ー ト の 温 度 は 、 布 地 の タ イ プ と こ の
熱 プ レ ー ト の 上 を 布 地 が 移 動 す る 速 度 と に 応 じ て 調 整 さ れ な け れ ば な ら な い 。 蒸 発 ス テ ッ
プ ４ ６ で は 、 加 熱 プ レ ー ト は 、 華 氏 約 ２ ４ ０ 度 で あ る 。
【 ０ ０ ３ １ 】
次 の ス テ ッ プ ４ ８ で は 、 パ タ ー ン が 前 処 理 さ れ た 布 地 の 上 に 、 イ ン ク ジ ェ ッ ト 印 刷 さ れ る
。 こ の 際 に 用 い ら れ る の が 好 ま し い イ ン ク ジ ェ ッ ト ・ プ リ ン タ は 、 ヒ ュ ー レ ッ ト ・ パ カ ー
ド 社 の Ｈ Ｐ ５ ０ ０ ０ Ｐ Ｓ 又 は エ ン カ ド ・ ノ バ ジ ェ ッ ト ８ ５ ０ の イ ン ク ジ ェ ッ ト ・ プ リ ン タ
で あ り 、 こ れ ら は 共 に 適 切 な 色 制 御 を 備 え て い る 。 イ ン ク 乾 燥 ス テ ッ プ ５ ０ で は 、 布 地 は
、 ス テ ッ プ ４ ６ の と き と 同 様 に 加 熱 要 素 の 上 を 移 動 さ れ 、 イ ン ク の 過 剰 な 水 分 が 乾 燥 さ れ
る 。 乾 燥 ス テ ッ プ ５ ０ に お け る 加 熱 プ レ ー ト の 典 型 的 な 温 度 範 囲 は 、 華 氏 １ ８ ０ － ２ ２ ０
度 で あ る 。
【 ０ ０ ３ ２ 】
バ イ ン ダ ／ 後 処 理 適 用 の ス テ ッ プ ５ ２ で は 、 イ ン ク 、 前 処 理 及 び 布 地 の タ イ プ と 適 合 す る
バ イ ン ダ す な わ ち 後 処 理 の 溶 液 が 、 布 地 に 適 用 さ れ る 。 こ の バ イ ン ダ ／ 後 処 理 は 、 溶 液 で
は な く 、 純 粋 な 物 質 又 は 水 の 中 に お け る 物 質 の 懸 濁 で あ る 。 好 適 な バ イ ン ダ ／ 後 処 理 は 、
市 販 さ れ て い る が 、 そ れ 以 外 の バ イ ン ダ ／ 後 処 理 を 用 い る こ と も で き る 。 適 当 な バ イ ン ダ
／ 後 処 理 の １ つ と し て 、 Blackman Uhler Chemical Companyの 製 造 に よ る セ ル ロ ー ス 繊 維
用 の ア ク ア ・ ヒ ュ ー ・ バ イ ン ダ （ Aqua Hue Binder） ２ ６ ７ ４ が あ り 、 そ の 好 適 な 適 用 方
法 は ス プ レ ー イ ン グ で あ る 。 ア ク ア ・ ヒ ュ ー ２ ６ ７ ４ は 、 印 刷 さ れ た パ タ ー ン の 上 に 保 護
コ ー テ ィ ン グ を 形 成 し 先 に 適 用 さ れ た 前 処 理 と 結 合 す る ポ リ ア ク リ ロ ニ ト リ ル ・ ラ テ ッ ク
ス で あ る 。 こ の バ イ ン ダ は 、 濃 縮 さ れ た 形 態 で 市 販 さ れ て お り 、 ２ ． ５ ％ か ら １ ０ ％ の 濃
度 ま で 水 と 混 合 さ れ る 。 ス テ ッ プ ５ ４ で は 、 後 処 理 は 、 好 ま し く は 加 熱 プ レ ー ト で あ る 加
熱 要 素 に よ っ て 硬 化 さ れ る 。 布 地 は 加 熱 プ レ ー ト の 上 を 移 動 さ れ 、 そ こ で バ イ ン ダ は 華 氏
約 ３ ２ ０ － ３ ５ ０ 度 の 範 囲 の 温 度 で 硬 化 さ れ る 。 最 後 の ス テ ッ プ ５ ４ は 、 印 刷 が 完 成 し た
布 地 の 出 力 で あ る 。
【 ０ ０ ３ ３ 】
図 １ の 方 法 と 同 様 に 、 ス テ ッ プ ４ ２ 、 ４ ４ 及 び ４ ６ は 、 前 処 理 済 み の 布 地 ５ ６ を 入 力 す る
こ と に よ っ て 、 バ イ パ ス す る こ と が で き る 。 ス テ ッ プ ４ ４ 及 び ４ ６ は 、 前 処 理 を イ ン ク ジ
ェ ッ ト の イ ン ク と 混 合 す る こ と に よ っ て バ イ パ ス が 可 能 で あ る 。 ま た 、 後 処 理 を イ ン ク と
混 合 す る こ と に よ っ て 、 ス テ ッ プ ５ ２ を バ イ パ ス す る こ と が で き 、 ス テ ッ プ ５ ０ 及 び ５ ４
を 結 合 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ３ ４ 】

： 図 ３ は 、 耐 久 性 が あ り 鮮 や か な パ タ ー ン を Ｐ Ｆ Ｐ 布 地 の 上 に 迅 速 で
容 易 で 安 価 に イ ン ク ジ ェ ッ ト 印 刷 す る こ と が で き る 新 規 な 布 地 印 刷 装 置 ６ ０ で あ っ て 、 プ
ロ セ ス 全 体 が こ の イ ン ク ジ ェ ッ ト ・ プ リ ン タ に お い て 生 じ る 装 置 の 図 を 示 し て い る 。 こ の
装 置 に は 、 印 刷 さ れ る Ｐ Ｆ Ｐ 布 地 ６ ２ の 供 給 源 が 含 ま れ て い る 。 こ の 布 地 は 、 プ リ ン タ ６
０ の 中 に よ り 効 率 的 に 導 か れ る こ と が 可 能 で あ る よ う に 、 紙 の 裏 打 ち が な さ れ て い る こ と
が あ り う る 。 た だ し 、 こ の 新 規 な プ リ ン タ は 、 紙 の 裏 打 ち な し で も 動 作 可 能 で あ る 。 Ｐ Ｆ

10

20

30

40

50

(10) JP 2005-502796 A 2005.1.27

新 規 な 布 地 プ リ ン タ



Ｐ 布 地 は 、 大 量 に 印 刷 さ れ る 場 合 に は 、 ロ ー ル 状 に 保 持 さ れ て い る 場 合 が あ る 。 し か し 、
布 地 を 、 単 独 シ ー ト や 折 り 曲 げ ら れ た 形 状 な ど 、 そ れ 以 外 の 形 態 で 供 給 す る こ と も 可 能 で
あ る 。 布 地 は 、 イ ン ク ジ ェ ッ ト ・ プ リ ン タ ６ ４ の 速 度 で 、 こ の イ ン ク ジ ェ ッ ト ・ プ リ ン タ
が Ｐ Ｆ Ｐ 布 地 を そ の 供 給 源 ６ ２ か ら 引 っ 張 り な が ら 、 こ の 新 規 な 装 置 の 中 に 導 か れ る 。
【 ０ ０ ３ ５ 】
布 地 は 、 イ ン ク ジ ェ ッ ト ・ プ リ ン タ ６ ４ の 中 に 引 き 込 ま れ る と 、 通 過 す る 際 に 未 処 理 の 布
地 の 上 に 前 処 理 溶 液 の 層 を 付 着 さ せ る よ う に 構 成 さ れ た 第 １ の ス プ レ イ 装 置 ６ ６ の 下 を 通
過 す る 。 印 刷 装 置 ６ ９ は 、 ま た 、 第 １ の 加 熱 装 置 ６ ８ を 有 し て お り 、 前 処 理 が な さ れ た 布
地 が そ の 上 を 通 過 し 、 前 処 理 溶 液 か ら 水 分 を 蒸 発 さ せ る 。 好 適 な 加 熱 装 置 ６ ８ は 、 布 地 が
通 過 す る 際 に 接 触 す る 金 属 製 の 加 熱 プ レ ー ト で あ り 、 そ れ に よ っ て 、 プ レ ー ト か ら の 熱 が
布 地 を 加 熱 す る 。
【 ０ ０ ３ ６ 】
布 地 は 、 次 に 、 イ ン ク ジ ェ ッ ト ・ プ リ ン タ ６ ４ の 中 に 引 き 込 ま れ 、 そ こ で 、 所 望 の パ タ ー
ン が そ の 上 に 印 刷 さ れ る 。 新 た に 印 刷 さ れ た 布 地 は 、 次 に 、 パ タ ー ン の 中 の イ ン ク か ら 水
分 を 蒸 発 さ せ る よ う に 構 成 さ れ た 第 ２ の 加 熱 装 置 ７ ０ の 上 を 通 過 す る 。 上 述 の 場 合 と 同 様
に 、 好 適 な 第 ２ の 加 熱 装 置 ７ ０ は 、 通 過 す る 際 に 布 地 と 接 触 す る 金 属 製 の 加 熱 プ レ ー ト で
あ る 。
【 ０ ０ ３ ７ 】
第 ２ の ス プ レ ー 装 置 ７ ２ は 、 バ イ ン ダ ／ 後 処 理 の 層 を 、 パ タ ー ン の 中 の イ ン ク が 乾 燥 さ れ
た 後 で 、 布 地 の 上 に 付 着 さ せ る よ う に 構 成 さ れ て い る 。 後 処 理 が な さ れ た 布 地 は 、 第 ３ の
加 熱 装 置 ７ ４ の 上 を 移 動 し 、 こ の 加 熱 装 置 が 布 地 を 加 熱 し て パ タ ー ン の 上 の バ イ ン ダ ／ 後
処 理 を 乾 燥 さ せ て 硬 化 さ せ る 。 好 適 な 第 ３ の 加 熱 装 置 ７ ４ は 、 加 熱 プ レ ー ト で あ る 。 バ イ
ン ダ ／ 後 処 理 が 乾 燥 さ れ 硬 化 さ れ た 後 で 、 印 刷 さ れ た 布 地 ７ ６ は 、 使 用 の 準 備 が で き た 状
態 又 は 貯 蔵 さ れ る 準 備 が で き た 状 態 と な る 。 印 刷 済 み の 布 地 を 貯 蔵 す る 方 法 の １ つ と し て
は 、 そ れ を 再 度 巻 い て お く こ と が あ る 。
【 ０ ０ ３ ８ 】
布 地 に 付 着 さ れ る パ タ ー ン は 、 布 地 に 印 刷 さ れ る 前 に 電 子 装 置 か ら イ ン ク ジ ェ ッ ト ・ プ リ
ン タ ６ ４ に ロ ー ド さ れ て い な け れ ば な ら ず 、 好 ま し く は 、 パ ー ソ ナ ル ・ コ ン ピ ュ ー タ （ Ｐ
Ｃ ） か ら 標 準 的 な 通 信 バ ス ７ ８ を 介 し て ロ ー ド さ れ る 。 こ の パ タ ー ン は 、 Ｐ Ｃ ８ ０ の 中 の
グ ラ フ ィ ク ス ・ ソ フ ト ウ ェ ア に お い て 生 成 す る こ と が で き る 。 あ る い は 、 ス キ ャ ナ ８ ２ 、
デ ジ タ ル ・ カ メ ラ ８ ４ 、 磁 気 若 し く は コ ン パ ク ト ・ デ ィ ス ク ８ ６ な ど の 周 辺 機 器 か ら 、 又
は 、 イ ン タ ー ネ ッ ト ８ ８ な ど の デ ー タ ・ バ ス を 介 し て Ｐ Ｃ ８ ０ の 中 に ロ ー ド す る こ と が で
き る 。 イ メ ー ジ は 、 Ｐ Ｃ ８ ０ の メ モ リ に 記 憶 す る こ と が で き る し 、 又 は 、 直 接 に イ ン ク ジ
ェ ッ ト ・ プ リ ン タ ６ ４ に 送 る こ と も で き る 。
【 ０ ０ ３ ９ 】
加 熱 装 置 ６ ８ 、 ７ ０ 及 び ７ ４ は 、 そ れ ぞ れ が 、 温 度 コ ン ト ロ ー ラ ９ ０ 、 ９ ２ 及 び ９ ４ を 有
し て い る 。 印 刷 さ れ る 布 地 の タ イ プ に 応 じ て 、 布 地 に 付 着 さ れ る 前 処 理 、 イ ン ク 及 び バ イ
ン ダ の 量 と 、 好 適 な 加 熱 装 置 ６ ８ 、 ７ ０ 及 び ７ ４ に お け る プ レ ー ト の 温 度 と は 、 布 地 を 焦
が さ ず に 、 前 処 理 又 は イ ン ク の 中 の 水 分 を 蒸 発 さ せ 、 バ イ ン ダ を 硬 化 さ せ る よ う に 調 整 す
る こ と が で き る 。 ま た 、 新 規 な プ リ ン タ ６ ０ に お い て パ タ ー ン が 布 地 に 印 刷 さ れ る 速 度 は
、 イ ン ク ジ ェ ッ ト ・ プ リ ン タ ６ ４ の 速 度 に よ っ て 制 限 さ れ 、 イ ン ク ジ ェ ッ ト ・ プ リ ン タ ６
４ は 、 パ タ ー ン の 複 雑 さ に 応 じ て 異 な る 速 度 で 印 刷 を す る こ と が で き る 。 イ ン ク ジ ェ ッ ト
・ プ リ ン タ ６ ４ の 速 度 が 変 化 す る か ら 、 加 熱 プ レ ー ト ６ ８ 、 ７ ０ 及 び ７ ４ の 温 度 を 調 整 す
る こ と に よ り 、 布 地 の 加 熱 が 印 刷 速 度 と 調 和 が と れ る よ う に す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ４ ０ 】
図 ４ は 、 任 意 の 熱 伝 導 性 材 料 で 構 成 す る こ と が で き る が 好 ま し く は 熱 伝 導 率 が よ い 銅 及 び
／ 又 は ア ル ミ ニ ウ ム で 作 ら れ て い る 加 熱 プ レ ー ト １ ０ ２ を 含 む 好 適 な 加 熱 装 置 １ ０ ０ の 図
を 示 し て い る 。 プ レ ー ト １ ０ ２ は 、 好 ま し く は 、 矩 形 の 形 状 を し て お り 、 そ の 長 軸 側 は 、
布 地 の 幅 よ り も 若 干 長 く な っ て い る 。 布 地 １ ０ １ は 、 こ の 金 属 プ レ ー ト １ ０ ２ の 上 側 表 面
の 上 を 接 触 し な が ら 通 過 す る こ と に よ り 、 熱 が 布 地 の 中 を 通 過 す る よ う に な っ て い る 。 多
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数 の 加 熱 用 バ ー １ ０ ４ が プ レ ー ト １ ０ ２ の 下 側 表 面 に 固 定 さ れ て い る こ と に よ り 、 こ れ ら
の バ ー が 加 熱 さ れ る と 、 熱 が プ レ ー ト １ ０ ２ の 全 体 に 拡 が る よ う に な っ て い る 。 幅 が ６ ０
イ ン チ で あ る 布 地 を 加 熱 す る の に 用 い ら れ る 好 適 な 加 熱 装 置 １ ０ ０ で は 、 プ レ ー ト １ ０ ２
の 長 さ は 、 約 ６ ４ イ ン チ で あ る 。 プ レ ー ト １ ０ ２ は 、 長 さ が 約 ６ ０ イ ン チ で あ り プ レ ー ト
１ ０ ２ の 長 さ に 沿 っ て 配 置 さ れ そ の 長 軸 と 平 行 な 少 な く と も ３ つ の 等 間 隔 で 離 間 さ れ て い
る バ ー １ ０ ４ を 有 し て い る 。 ２ つ の よ り 小 さ な 加 熱 バ ー は 、 プ レ ー ト の 両 端 部 に 配 置 す る
こ と が で き 、 追 加 的 な 温 度 制 御 を 提 供 す る 。 バ ー １ ０ ４ は 、 ソ リ ッ ド ス テ ー ト ・ ス イ ッ チ
１ ０ ６ の 出 力 に 接 続 さ れ 、 こ の ス イ ッ チ の 入 力 は 標 準 的 な 壁 電 源 （ １ ２ ０ ボ ル ト の 交 流 電
流 源 ） で あ る 電 源 に 接 続 さ れ て い る 。 ス イ ッ チ １ ０ ６ は コ ン ト ロ ー ラ １ ０ ７ に よ っ て 開 閉
さ れ 、 電 力 が 加 熱 バ ー に 送 ら れ 、 熱 を 与 え る 。
【 ０ ０ ４ １ 】
温 度 測 定 装 置 １ ０ ８ が 、 金 属 プ レ ー ト １ ０ ２ 上 の 、 加 熱 要 素 １ ０ ０ に 対 す る 所 望 の ピ ー ク
又 は 平 均 温 度 を 表 す 位 置 に 配 置 さ れ る 。 好 適 実 施 例 で は 、 温 度 測 定 装 置 １ ０ ８ は 、 熱 電 対
で あ る 。 プ レ ー ト １ ０ ２ の 所 望 の 温 度 は 、 コ ン ト ロ ー ラ １ ０ ７ に お い て 設 定 さ れ 、 プ レ ー
ト １ ０ ２ の 現 在 の 温 度 は 、 コ ン ピ ュ ー タ １ ０ ７ に 結 合 さ れ る 。 熱 電 対 の 出 力 は 、 コ ン ピ ュ
ー タ １ ０ ７ に 送 ら れ 、 コ ン ト ロ ー ラ １ ０ ７ は 、 熱 電 対 の 入 力 に 応 じ て ス イ ッ チ １ ０ ６ を 付
勢 す る 。 プ レ ー ト １ ０ ２ の 温 度 を 上 昇 さ せ る 必 要 が あ る 場 合 に は 、 ス イ ッ チ １ ０ ６ は コ ン
ト ロ ー ラ に よ っ て よ り 頻 繁 に 開 閉 さ れ 、 よ り 多 く の 電 力 パ ル ス が 加 熱 バ ー １ ０ ４ に 送 ら れ
る 。 プ レ ー ト の 温 度 を 下 降 さ せ る 必 要 が あ る と き に は 、 そ れ ほ ど 頻 繁 で な い 電 力 パ ル ス が
加 熱 バ ー １ ０ ４ に 送 ら れ る か 、 又 は 、 パ ル ス が 切 断 さ れ る 。
【 ０ ０ ４ ２ 】
別 の 実 施 例 で は 、 湿 気 セ ン サ １ ０ ９ を そ れ ぞ れ の 加 熱 プ レ ー ト の 終 端 部 に は 位 置 し て 、 加
熱 要 素 を 通 過 し た 後 の 布 地 に お け る 湿 気 の レ ベ ル を 測 定 す る こ と が で き る 。 湿 気 セ ン サ の
出 力 は 、 コ ン ト ロ ー ラ １ ０ ７ に 結 合 す る こ と が で き 、 コ ン ト ロ ー ラ １ ０ ７ は 、 こ の 出 力 を
用 い て 、 加 熱 バ ー １ ０ ４ に 送 ら れ る パ ル ス の 数 を 増 減 さ せ る 。 例 え ば 、 湿 気 セ ン サ １ ０ ９
が 加 熱 プ レ ー ト １ ０ ２ を 通 過 し た 後 で 布 地 に 受 け 入 れ が た い レ ベ ル の 湿 気 が 存 在 す る こ と
を 感 知 す る 場 合 に は 、 プ レ ー ト に 送 ら れ る パ ル ス の 数 を 増 加 さ せ る こ と が で き る 。 セ ン サ
１ ０ ９ が 湿 気 レ ベ ル が 低 す ぎ る と 感 知 す る 場 合 に は 、 布 地 が 焦 げ て し ま う 危 険 が あ り 、 パ
ル ス の 数 を 減 少 さ せ る こ と が で き る 。
【 ０ ０ ４ ３ 】
図 ５ は 、 Ｐ Ｆ Ｐ 布 地 を 新 規 な プ リ ン タ ６ ０ の 中 に 自 動 的 に 導 く の に 用 い ら れ る 好 適 な フ ィ
ー ダ ・ ア セ ン ブ リ １ １ ０ と 、 装 置 ６ ０ の 出 力 か ら 印 刷 さ れ た 布 地 を 巻 き 取 る の に 用 い ら れ
る 巻 き 取 り ア セ ン ブ リ １ １ ２ と を 示 し て い る 。 異 な る 市 販 の フ ィ ー ダ 及 び ロ ー ラ を 用 い る
こ と が で き る が 、 好 適 な も の は 、 「 Feeder-Winder System」 の 名 称 で Sophis Inc.で 製 造
さ れ 供 給 さ れ て い る も の で あ る 。
【 ０ ０ ４ ４ 】
フ ィ ー ダ ・ ア セ ン ブ リ １ １ ０ で は 、 Ｐ Ｆ Ｐ 布 地 は 、 入 力 ロ ー ル １ １ ４ の 上 に 保 持 さ れ る 。
そ し て 、 第 １ の ア イ ド ル ・ ロ ー ラ を 通 過 し て 、 ノ ン ス リ ッ プ ・ ロ ー ラ １ １ ８ の 上 を 通 過 し
て 、 第 １ の マ イ ク ロ ス イ ッ チ （ 図 示 せ ず ） に 接 続 さ れ た 第 １ の 重 み 付 き ロ ー ラ １ ２ ０ の 下
に 導 か れ る 。 第 １ の ロ ー ラ １ ２ ０ は 、 Ｐ Ｆ Ｐ 布 地 に お け る 張 力 に 応 じ て マ イ ク ロ ス イ ッ チ
の オ ン 及 び オ フ 位 置 の 間 で 移 動 し 、 フ ィ ー ダ １ １ ０ は 、 マ イ ク ロ ス イ ッ チ の 状 態 に 応 じ て
停 止 及 び 始 動 す る 。 張 力 が 存 在 す る と 、 布 地 は 、 第 １ の ロ ー ラ １ ２ ０ を 第 １ の マ イ ク ロ ス
イ ッ チ を オ ン 位 置 に 引 っ 張 り 、 張 力 が わ ず か し か な い 又 は な い 場 合 に は 、 第 １ の ロ ー ラ １
２ ０ は マ イ ク ロ ス イ ッ チ の オ フ 位 置 に 移 動 す る 。 第 １ の ロ ー ラ １ ２ ０ か ら 、 プ ロ セ ス 布 地
は 、 新 規 な プ リ ン タ ６ ０ の 中 に 導 か れ る 。
【 ０ ０ ４ ５ 】
巻 き 取 り ア セ ン ブ リ １ １ ２ で は 、 新 規 な 装 置 ６ ０ か ら の 印 刷 さ れ た 布 地 が 、 第 ２ の マ イ ク
ロ ス イ ッ チ （ 図 示 せ ず ） に 接 続 さ れ た 第 ２ の 重 み 付 き ロ ー ラ １ ２ ４ の 下 に 導 か れ る 。 第 ２
の ロ ー ラ １ ２ ４ は 、 第 １ の ロ ー ラ １ ２ ０ と 同 様 に 動 作 す る が 、 印 刷 済 み 布 地 に 張 力 が 存 在
す る と 、 第 ２ の ロ ー ラ １ ２ ４ は オ フ 位 置 に 移 動 し 、 張 力 が わ ず か し か な い 又 は な い と オ ン
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位 置 に 移 動 す る 。 印 刷 済 み 布 地 は 、 次 に 、 第 ２ の ロ ー ラ １ ２ ８ に よ っ て 、 ２ つ の ノ ン ス ト
ッ プ 巻 き 取 り ロ ー ラ １ ３ ０ 及 び １ ３ ２ の 間 に 導 か れ る 。 出 力 布 地 ロ ー ル １ ３ ４ は 、 ２ つ の
巻 き 取 り ロ ー ラ １ ３ ０ 及 び １ ３ ２ の 上 に 置 か れ る 。 ロ ー ラ １ ３ ０ 及 び １ ３ ２ は 、 第 ２ の マ
イ ク ロ ス イ ッ チ の 状 態 に 応 じ て 、 停 止 及 び 始 動 す る 。 印 刷 済 み の 布 地 は 、 巻 き 取 り ロ ー ラ
１ ３ ０ 及 び １ ３ ２ が 協 動 し て 回 転 す る と 、 出 力 ロ ー ル １ ３ ４ の 上 に 書 き 取 ら れ る 。
【 ０ ０ ４ ６ 】
動 作 中 は 、 プ リ ン タ ６ ０ は 、 印 刷 さ れ て い る パ タ ー ン の タ イ プ に 応 じ て 異 な る 速 度 で 印 刷
し 、 同 じ 布 地 に 印 刷 し て い る 場 合 で も 異 な る 速 度 で 印 刷 す る こ と が 多 い 。 フ ィ ー ダ 及 び ロ
ー ラ ・ ア セ ン ブ リ １ １ ０ 、 １ １ ２ は 、 そ の よ う な 異 な る プ リ ン タ 速 度 を 提 供 す る よ う に 送
り と 巻 き 取 り と を 自 動 的 に 始 動 及 び 停 止 す る 。 プ リ ン タ ６ ０ は 、 印 刷 を 開 始 す る と 、 Ｐ Ｆ
Ｐ 布 地 の 供 給 を 引 っ 張 り 、 そ こ に 張 力 を 生 じ さ せ る 。 こ れ に よ っ て 、 第 １ の 重 み 付 き ロ ー
ラ １ ２ ０ は マ イ ク ロ ス イ ッ チ の オ ン 位 置 に 引 っ 張 ら れ 、 ノ ン ス リ ッ プ ・ ロ ー ラ １ １ ８ を 回
転 さ せ 、 Ｐ Ｆ Ｐ 布 地 を 入 力 ロ ー ル か ら 引 っ 張 る 。 こ れ に よ り 、 オ フ 位 置 に 移 動 す る ま で 、
第 １ の 重 み 付 け ロ ー ラ １ ２ ０ に お け る Ｐ Ｆ Ｐ 布 地 の 供 給 源 で の 張 力 が 低 下 す る 。
【 ０ ０ ４ ７ 】
ロ ー ラ ・ ア セ ン ブ リ １ １ ２ も 、 同 様 に 動 作 す る 。 巻 き 取 り ロ ー ラ １ ３ ０ 及 び １ ３ ２ は 、 回
転 し て 、 出 力 ロ ー ル １ ３ ４ に お け る 印 刷 済 み 布 地 を 巻 き 取 る 。 プ リ ン タ ６ ０ が 印 刷 し て い
る 速 度 よ り も 高 速 で 回 転 す る と 、 こ れ ら の 巻 き 取 り ロ ー ラ は 、 印 刷 済 み 布 地 に 張 力 を 生 じ
さ せ る 。 こ れ に よ り 、 第 ２ の 重 み 付 き ロ ー ラ １ ２ ４ は 第 ２ の マ イ ク ロ ス イ ッ チ の オ フ 位 置
に 引 っ 張 ら れ て 、 巻 き 取 り ロ ー ラ １ ３ ０ 及 び １ ３ ２ を 停 止 さ せ る 。 布 地 の 印 刷 が 継 続 す る
に つ れ て 、 よ り 多 く の 印 刷 済 み 布 地 が 、 第 ２ の 重 み 付 け ロ ー ラ が オ ン 位 置 に 移 動 し て 巻 き
取 り 用 ロ ー ラ １ ３ ０ 及 び １ ３ ２ が 再 度 巻 き 取 り を 開 始 す る ま で 、 プ リ ン タ ６ ０ か ら 出 力 さ
れ る 。
【 ０ ０ ４ ８ 】
以 上 で は 、 本 発 明 を そ の 好 適 な 構 成 を 参 照 し な が ら 詳 細 に 説 明 し た が 、 他 の バ ー ジ ョ ン も
可 能 で あ る 。 上 述 し た よ う に 、 新 規 な 印 刷 装 置 ６ ０ は 、 多 く の 異 な る 装 置 を 用 い て 前 処 理
及 び バ イ ン ダ ／ 後 処 理 溶 液 を 付 着 さ せ る が 、 多 く の 異 な る 装 置 を 用 い て 布 地 を 蒸 発 さ せ 付
着 さ れ た 溶 液 を 蒸 発 及 び 硬 化 さ せ る こ と が で き る 。 異 な る 周 辺 機 器 が パ タ ー ン を プ リ ン タ
に ロ ー ド す る こ と が で き 、 異 な る フ ィ ー ダ 及 び ロ ー ラ を 用 い る こ と が で き る 。 冒 頭 の 特 許
請 求 の 範 囲 の 精 神 及 び 範 囲 は 、 明 細 書 の 中 の 好 適 実 施 例 に 限 定 さ れ な い 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 ０ ０ ４ ９ 】
【 図 １ 】 布 地 に イ ン ク ジ ェ ッ ト 印 刷 す る 新 規 な 方 法 の た め の 流 れ 図 で あ る 。
【 図 ２ 】 図 １ に 示 さ れ た 新 規 な 方 法 の 好 適 実 施 例 の 流 れ 図 で あ る 。
【 図 ３ 】 新 規 な 布 地 印 刷 装 置 の 必 須 要 素 と 相 互 接 続 と を 示 す 図 で あ る 。
【 図 ４ 】 新 規 な 印 刷 装 置 の 中 の ３ つ の 加 熱 要 素 の 中 の １ つ の 必 須 要 素 と 相 互 接 続 と を 示 す
図 で あ る 。
【 図 ５ 】 未 処 理 の 布 地 を プ リ ン タ の 入 口 に 自 動 的 に 提 供 し 、 印 刷 さ れ た 布 地 を 自 動 的 に 巻
き 取 る フ ィ ー ダ 及 び ロ ー ラ ・ ア セ ン ブ リ の 必 須 要 素 を 示 す 図 で あ る 。
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【 図 １ 】 【 図 ２ 】

【 図 ３ 】 【 図 ４ 】
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【 図 ５ 】
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【 国 際 公 開 パ ン フ レ ッ ト 】
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　

(16) JP 2005-502796 A 2005.1.27



　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　

(17) JP 2005-502796 A 2005.1.27



　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　

(18) JP 2005-502796 A 2005.1.27



　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　

(19) JP 2005-502796 A 2005.1.27



　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　

(20) JP 2005-502796 A 2005.1.27



　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　

(21) JP 2005-502796 A 2005.1.27



　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　

(22) JP 2005-502796 A 2005.1.27



　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　

(23) JP 2005-502796 A 2005.1.27



　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　

(24) JP 2005-502796 A 2005.1.27



　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　

(25) JP 2005-502796 A 2005.1.27



　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　

(26) JP 2005-502796 A 2005.1.27



　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　

(27) JP 2005-502796 A 2005.1.27



　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　

(28) JP 2005-502796 A 2005.1.27



　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　

(29) JP 2005-502796 A 2005.1.27



　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　

(30) JP 2005-502796 A 2005.1.27



　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　

(31) JP 2005-502796 A 2005.1.27



　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　

(32) JP 2005-502796 A 2005.1.27



　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　

(33) JP 2005-502796 A 2005.1.27



　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　

(34) JP 2005-502796 A 2005.1.27



　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　

(35) JP 2005-502796 A 2005.1.27



　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　

(36) JP 2005-502796 A 2005.1.27



　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　

(37) JP 2005-502796 A 2005.1.27



　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　

(38) JP 2005-502796 A 2005.1.27



　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　

(39) JP 2005-502796 A 2005.1.27



　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　

(40) JP 2005-502796 A 2005.1.27



　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　

(41) JP 2005-502796 A 2005.1.27



　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　

(42) JP 2005-502796 A 2005.1.27



　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　

(43) JP 2005-502796 A 2005.1.27



　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　

(44) JP 2005-502796 A 2005.1.27



　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　

(45) JP 2005-502796 A 2005.1.27



　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　

(46) JP 2005-502796 A 2005.1.27



　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　

(47) JP 2005-502796 A 2005.1.27



【 国 際 調 査 報 告 】
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　

(48) JP 2005-502796 A 2005.1.27



　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　

(49) JP 2005-502796 A 2005.1.27



　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　

(50) JP 2005-502796 A 2005.1.27



　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　
　

(51) JP 2005-502796 A 2005.1.27



フロントページの続き

(51)Int.Cl.7                             ＦＩ                                    テーマコード（参考）
   　　　　                                Ｂ４１Ｊ   3/04    １０１Ｚ          　　　　　

(81)指定国　　　　  AP(GH,GM,KE,LS,MW,MZ,SD,SL,SZ,TZ,UG,ZM,ZW),EA(AM,AZ,BY,KG,KZ,MD,RU,TJ,TM),EP(AT,
BE,CH,CY,DE,DK,ES,FI,FR,GB,GR,IE,IT,LU,MC,NL,PT,SE,TR),OA(BF,BJ,CF,CG,CI,CM,GA,GN,GQ,GW,ML,MR,NE,SN,
TD,TG),AE,AG,AL,AM,AT,AU,AZ,BA,BB,BG,BR,BY,BZ,CA,CH,CN,CO,CR,CU,CZ,DE,DK,DM,DZ,EC,EE,ES,FI,GB,GD,GE,
GH,GM,HR,HU,ID,IL,IN,IS,JP,KE,KG,KP,KR,KZ,LC,LK,LR,LS,LT,LU,LV,MA,MD,MG,MK,MN,MW,MX,MZ,NO,NZ,PH,PL,P
T,RO,RU,SD,SE,SG,SI,SK,SL,TJ,TM,TR,TT,TZ,UA,UG,UZ,VN,YU,ZA,ZW

(74)代理人  100080137
            弁理士　千葉　昭男
(74)代理人  100096013
            弁理士　富田　博行
(74)代理人  100087424
            弁理士　大塚　就彦
(72)発明者  ゴールドバーグ，アイラ
            アメリカ合衆国カリフォルニア州９１３６０，サウザンド・オークス，ウエストバリー・コート　
            ５４
(72)発明者  ケンディグ，マーティン
            アメリカ合衆国カリフォルニア州９１３６１，サウザンド・オークス，ヒルズボロ・ストリート　
            ４９６
(72)発明者  ルーカス，ラチェル
            アメリカ合衆国カリフォルニア州９１３６０，サウザンド・オークス，ウエストバリー・コート　
            ５４
(72)発明者  マッキニー，テッド
            アメリカ合衆国カリフォルニア州９２５０７－０６００，リバーサイド，コリーナ・ウェイ　５１
            ５６
(72)発明者  リャン，ホン－ソン
            アメリカ合衆国カリフォルニア州９３０１０，カマリロ，エンシノ・アベニュー　１１７
(72)発明者  アルパー，レオナード
            アメリカ合衆国カリフォルニア州９１２０８，グレンデール，ブランタ・ドライブ　１３２３
Ｆターム(参考) 2C056 EA04  EA13  EC14  EC29  FB03  HA42  HA44  HA46 
　　　　 　　  2H086 BA01  BA02  BA05  BA22 
　　　　 　　  4H057 AA02  AA03  CA03  CA29  CB08  CB18  CB45  CB46  DA01  DA34 
　　　　 　　        FA17  GA06  JA10  JB03 

【要約の続き】
蒸発のあとで、印刷済みの布地にバインダ／後処理を適用する。第３の加熱要素は、亜インだ／後処理を乾燥させて
硬化させる。
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