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含氧法测密封箱密封性的测量系统

(57)摘要

本实用新型涉及含氧法测密封箱密封性的

测量系统，包括气源、除水装置、循环风机、除氧

组件、真空泵和氧气含量测试仪。所述气源与除

水装置连接，所述除水装置分别与被测密封箱和

除氧组件连接，被测密封箱分别与循环风机和氧

气含量测试仪连接，所述循环风机分别与除氧组

件和真空泵连接。使用气源内的惰性气体充满被

测密封箱，反复充入惰性气体进行置换，对被测

密封箱内的气体除氧、除水，含氧量达到了含氧

量分析仪的安装使用条件要求，使用真空泵抽出

测密封箱内的气体，系统真空度达到要求后停止

抽真空，通过氧气含量测试仪测量计算氧含量小

时泄漏率来判断被测密封箱的密封性。
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1.含氧法测密封箱密封性的测量系统，其特征在于：它包括气源（1）、除水装置（2）、循

环风机（3）、除氧组件（4）、真空泵（5）和氧气含量测试仪（6），所述气源（1）与除水装置（2）连

接，所述除水装置（2）分别与被测密封箱和除氧组件（4）连接，被测密封箱分别与循环风机

（3）和氧气含量测试仪（6）连接，所述循环风机（3）分别与除氧组件（4）和真空泵（5）连接。

2.根据权利要求1所述的含氧法测密封箱密封性的测量系统，其特征在于：所述气源

（1）使用惰性气体。

3.根据权利要求1所述的含氧法测密封箱密封性的测量系统，其特征在于：所述除氧组

件（4）包括两个以上的除氧装置。

4.根据权利要求1所述的含氧法测密封箱密封性的测量系统，其特征在于：还包括压力

检测仪（7）和水含量检测仪（8），所述压力检测仪（7）和水含量检测仪（8）都与被测密封箱连

接。

5.根据权利要求1所述的含氧法测密封箱密封性的测量系统，其特征在于：还包括多个

泄压阀（9），所述真空泵（5）与泄压阀（9）连接，被测密封箱与泄压阀（9）连接。
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含氧法测密封箱密封性的测量系统

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种检测领域，特别是含氧法测密封箱密封性的测量系统。

背景技术

[0002] 密封箱是针对特殊产品的存放装置，对密封性有着很高的要求，因此密封箱在生

产后或使用前，都需要对其密封性进行检测。现有对密封箱密封性的检测还没有成熟的检

测手段，在最初采用人工浸泡操作，将密封箱完全浸入水中来检测密封箱的密封性，但通过

人工浸泡操作的方法检验误差大、检验效率低，并且密封箱浸水后需要进行干燥处理，流程

复杂，工序繁多。

实用新型内容

[0003] 本实用新型的目的在于克服现有技术的缺点，提供一种检测精度高、检测过程清

洁方便的检测系统。

[0004] 本实用新型的目的通过以下技术方案来实现：一种含氧法测密封箱密封性的测量

系统，它包括气源、除水装置、循环风机、除氧组件、真空泵和氧气含量测试仪，所述气源与

除水装置连接，所述除水装置分别与被测密封箱和除氧组件连接，被测密封箱分别与循环

风机和氧气含量测试仪连接，所述循环风机分别与除氧组件和真空泵连接。

[0005] 所述气源使用惰性气体：高纯度的氮气或者氩气，该项目中采用99.99%的氮气。。

氮气作为惰性气体，价格便宜，因此优选氮气作为气源。

[0006] 所述除氧组件包括两个相同的除氧装置，所述两个除氧装置都分别与除水装置和

循环风机连接。

[0007] 还包括压力检测仪和水含量检测仪，所述压力检测仪和水含量检测仪都与被测密

封箱连接。

[0008] 还包括多个泄压阀，所述真空泵与泄压阀连接，被测密封箱与泄压阀连接。

[0009] 本实用新型具有以下优点：

[0010] 1、  通过检测密封箱内氧含量变化的方法来检测密封箱的密封性，检测精度高；测

量系统为成套撬装可以多次重复使用，使用方便、简单，使用成本低。同时也是被测密封箱

体产品质量的可靠保证的依据；

[0011] 2、  通过惰性气体填充密封箱，使检测过程无污染，被测密封箱检测完毕即可使

用，无需后续处理工序。

附图说明

[0012] 图1 为本实用新型的结构示意图；

[0013] 图中：1-气源，2-除水装置，3-循环风机，4-除氧组件，5-真空泵，6-氧气含量测试

仪，7-压力检测仪，8-水含量检测仪，9-泄压阀。
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具体实施方式

[0014] 下面结合附图对本实用新型做进一步的描述，但本实用新型的保护范围不局限于

以下所述。

[0015] 如图1所示，含氧法测密封箱密封性的测量系统，它包括它包括气源1、除水装置2、

循环风机3、除氧组件4、真空泵5和氧气含量测试仪6，所述气源1通过管道与除水装置2连

接，所述除水装置2分别通过管道与被测密封箱和除氧组件4连接，被测密封箱分别与循环

风机3通过管道连接和氧气含量测试仪6连接，所述循环风机3分别通过管道与除氧组件4和

真空泵5连接。

[0016] 所述被测密封箱还设置有排气口，所述排气口上设置有排气阀门，所述被测密封

箱与除水装置2的管道上设置有阀门，所述被测密封箱与循环风机3的连接管道上设置有阀

门。

[0017] 所述气源1、除水装置2、循环风机3、除氧组件4和真空泵5之间的管道上均设置有

阀门。

[0018] 优选的，所述气源1使用惰性气体：高纯度的氮气或者氩气，该项目中采用99.99%

的氮气。氮气作为惰性气体，价格便宜，因此优选氮气作为气源。

[0019] 所述除氧组件4包括两个相同的除氧装置，所述两个除氧装置都分别与除水装置2

和循环风机3连接。

[0020] 还包括压力检测仪7和水含量检测仪8，所述压力检测仪7和水含量检测仪8都与被

测密封箱连接。

[0021] 还包括多个泄压阀9，所述真空泵5与泄压阀9连接，被测密封箱与泄压阀9连接。与

真空泵5连接的泄压阀9可以保证在抽出气体时被测密封箱不会因为内部压力过低而损坏，

直接与被测密封箱连接的泄压阀9，可以保证被测密封箱不会因为内部压力过高而损坏。

[0022] 本实用新型的工作过程如下：

[0023] 在测试之前打开气源1与除水装置2之间的阀门、除水装置2与被测密封箱之间的

阀门和排气阀门，其余阀门均关闭；开始测试时打开气源1，气源1开始向被测密封箱输送氮

气，使氮气充满被测密封箱，氮气在输送过程中会经过除水装置2除水。当充装的氮气使被

测密封箱内的压力达到设定值时，打开泄压阀泄压，当压力降到设定数值时关闭泄压阀停

止泄压，再次充入氮气，如此充氮气升压后又打开泄压阀泄压，反复多次进行氮气置换，直

到被测密封箱中的氧气含量低到氧气含量测试仪可以工作时（氧气含量测试仪作为一种精

密的仪器要达到氧气含量测试仪安装工作前需要具备的要求或条件）关闭气源1与除水装

置2之间的阀门和排气阀门  ，然后打开被测密封箱与循环风机3、循环风机3与除氧组件4、

除氧组件4与除水装置2之间的所有阀门，启动循环风机3，将被测密封箱内的气体抽出，输

送进除氧组件4内除氧，除氧之后输送进除水装置2内除水，经过除氧和除水后的气体再次

进入被测密封箱内，如此循环，直到被测密封箱内的氧含量低于114ppm，关闭循环风机2并

关闭循环风机2与除氧组件4之间的阀门、除氧组件4与除水装置2之间的阀门、除水装置2与

被测密封箱之间的所有阀门，再打开真空泵5与循环风机之间的阀门，启动真空泵5，将被测

密封箱内的气体抽出，直到压力检测仪7检测的压力低于-1050Pa～-950Pa，再关闭所有的

阀门，记录氧气含量测试仪6上的读数为初始读数，静置2~4个小时后，再次记录氧气含量测

试仪6上的读数为终止读数，通过终止读数与初始读数之差与耗时可以算出小时泄漏率，若
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小时泄漏率低于EJ/T1096-1999，1级密封箱室规定的泄漏率，则被测密封箱的密封性合格，

反之则被测密封箱的密封性不合格。

说　明　书 3/3 页

5

CN 210037114 U

5



图1
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