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"LUBRIFICANTE SINTETICO ARTIFICIAL, ADITIVO SINTETICO UNIVERSAL,
METODO PARA PRODUZIR UM ADITIVO SINTETICO UNIVERSAL, METODO
E PRODUTO-POR-PROCESSO PARA SUBSTITUIR A LUBRIFICAGAO
PERDIDA DO ENXOFRE NA UTILIZAGAO DE COMBUSTIVEIS DIESEL COM
BAIXO TEOR DE ENXOFRE"

Campo Técnico

A presente invengdo se refere a ultima tecnologia no
desenvolvimento de um lubrificante sintético substituto para acomodar a
dramatica redugao do contelido de enxofre de combustiveis Diesel com teor de
Enxofre Baixo e Ultrabaixo.
Fundamentos da Inveng¢do
Com o passar dos anos, os combustiveis diesel tém sido

sujeitados a pressdes ambientais para que tenham o seu fator de lubrificagao
(enxofre) dramaticamente reduzido ou eliminado. O enxofre tem desempenhado
um papel importante na lubrificagdo das partes mecéanicas do sistema de
combustivel dos motores diesel. Um Combustivel Diesel Ultrabaixo, que é limitado
a 15 PPM de enxofre, foi proposto pela EPA como sendo o novo padrao para o
conteldo de enxofre do combustivel diesel comercializado nas rodovias dos
Estados Unidos desde 15 de Outubro de 2006, exceto para a Califérnia e-as
areas rurais do Alasca. A Califérnia adotou este padrao desde 1 de Setembro de
2006, e o Alasca rural fara a transigdo para todos os oleos Diesel com teor
Ultrabaixo de Enxofre em 2010. O novo regulamento se aplica a todos os
combustiveis diesel, aos aditivos para combustiveis diesel e combustiveis
destilados misturados, e ao diesel utilizado em rodovias, tais como o querosene.
Até 1 de dezembro de 2010, todo o diesel utilizado em rodovias sera o
combustivel Diesel com teor de enxofre Ultrabaixo. O combustivel diesel nao
utilizado em rodovias sofrera a transigdo para 500 PPM de enxofre em 2007
(diesel com Baixo teor de enxofre) e para o Diesel com teor Ultrabaixo de enxofre
em 2010. O combustivel diesel para locomotivas e para uso maritimo também
sofrera a transi¢cdo para 500 PPM de Enxofre em 2007, e para o diesel com teor
Ultrabaixo de enxofre em 2012. Antes de Outubro de 1993, o Conteudo de
Enxofre dos combustiveis Diesel era de 5000 PPM, proporcionando suficiente
lubrificagdo nas partes moveis, tais como Bombas de Combustivel, Injetores e

Valvulas, etc. Com esta redugao dramatica no conteido de Enxofre, a lubrificacéo
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necessaria diminuiu ao ponto do desgaste prematuro se tornar um significativo

problema para a industria mecanica diesel.
Descricao da Invencao
A presente invengdo se refere a um lubrificante para

combustiveis diesel que atua como substituto da lubrificagdo do enxofre em
combustiveis Diesel com teor Baixo e Ultrabaixo de Enxofre, ao processo para a
producdo do mencionado lubrificante e ao método de utilizagdo do mencionado
lubrificante. Este lubrificante compreende alfa-olefinas; solventes aromaticos de
reduzido odor; e pelo menos um o6leo base selecionado do grupo de éleos base
consistindo de oleos hidroisomerizados de base alta e de Oleos Base
Severamente Hidrotratados (HT) e Hidrocraqueados; bem como, outros
ingredientes. Também se encontra descrito um método para a produgdo deste
lubrificante.

Descricdao Detalhada da Invengéo

A presente invengao se refere a utilizagédo de um aditivo

lubrificante substituto para combustiveis diesel em Combustiveis Diesel com teor
Baixo e Ultrabaixo de Enxofre, que pode ser adicionado aos combustiveis para
substituir a perda dramatica de lubrificagdo geralmente associada ao maior teor
de enxofre dos combustiveis diesel. O produto encontra aplicagao em todos os
tipos de motores diesel ou turbinas nos quais o enxofre representava um
componente integral da lubrificagdo interna. A invengéo foi submetida através de
uma apresentagao confidencial a EPA, e recebeu o registro 40CFR 79.23 em

Outubro de 2007.
Os aditivos anteriores para combustiveis diesel se

baseavam na dosagem concentrada de enxofre presente nestes combustiveis, o
que nos dias atuais & altamente restringido pela Agéncia de Protegdo Ambiental
dos Estados Unidos e por varios governos estrangeiros. Com os novos padrbes
ambientais universais, o enxofre presente no combustivel diesel é limitado a 15
PPM quando utilizado em rodovias. Para determinados transportes maritimos ou
em locomotivas, uma permissio de 500 PPM ¢ garantida por um tempo limitado,
para possibilitar a substituicao por diesel com teor de enxofre ultrabaixo.
Ingredientes Primarios

O produto acabado (a modalidade preferida de execugéo

da presente invengdo) consiste de uma combinagéo de:
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o Alfa-Olefinas: Consistem de ingredientes
primarios também conhecidos como Alcenos, Polimerizados, Liquidos de Cera
Clorada, e Parafinas Cloradas cujo comprimento da cadeia de carbono é de 12 a
24 com porcentual de peso clérico de 21,4 a 70%, um HCIl de 4 a 10 PPM e um
peso molecular de 273,5 a 650, e um Wt. Cl (2) de 20 a 70% com gravidade
especifica de 1,050 a 1,50 a 25 graus centigrados e um porcentual JQD de peso
de HCL de 0,20 ao maximo de 0,60. Os ingredientes acima mencionados
encontram utilizagdo primaria na formulagdo de lubrificantes, de aditivos
compostos lubrificantes, na formulagao de aditivos para extremas pressdes e para
compostos para metalurgia. Além disso, as alfa-olefinas ou produtos associados
reduzem o crescimento de algas no combustivel em razao de envelhecimento ou
acumulo de excesso de umidade, e estabilizam o combustivel ao longo do tempo
enquanto que proporcionam lubrificagédo extrema ao sistema de combustivel e a
camara de combustdao do motor. As alfa-olefinas proporcionam a lubrificagédo que
falta ao diesel com teor ultrabaixo de enxofre.

o Solventes Aromaticos de Reduzido Odor:
Consistem de ingredientes primarios altamente refinados, de baixa toxicidade,
solventes de reduzido odor ideais para pinturas, vernizes, revestimentos para
alimentos, adesivos, diluentes, tiner, agroquimicos, pesticidas domésticos, éleos
em spray e produtos quimicos especiais. O porcentual aromatico € de 5 a 40%
(EC-A-G04), o ponto de inflamabilidade se situa entre 20 e 80 graus centigrados
(ASTM D-93) e a densidade a 30 graus centigrados (mais/menos) & de 0,600 a
0,900 (ASTM D-4052).

o Oleos Hidroisomerizados de Base Alta ou Oleos
Base Severamente Hidrotratados (HT) e Hidrocraqueados: Estes ingredientes
primarios consistem de oOleos base severamente hidrocraqueados ou
hidroisomerizados com pouco ou nenhum aroma ou impurezas, obtidos através
da reacado quimica da matéria prima com hidrogénio para reduzir ou remover 0s
compostos polares contendo enxofre, nitrogénio e oxigénio, e para converter os
hidrocarbonetos aromaticos em hidrocarbonetos ciclicos saturados, quebrando as
pesadas moléculas policiclicas de parafina em hidrocarbonetos leves e saturados.
Este processo pode incluir leos fracionados que foram hidro-acabados ou hidro-
polidos. Estes oleos base podem ser utilizados como 6leos lubrificantes para

motores, como 6leos de corte, no processamento de alimentos, com produtos
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farmacéuticos, em industrias, como lubrificantes para agricultura e como aditivos
para extremas pressdes. Estes ingredientes contribuem para a lubrificagéo dos
combustiveis diesel com teor ultrabaixo de enxofre.

Outros Ingredientes

o Reforcador de Cetano, Detergente e Mistura
Redutora de Ponto de Turvamento e de Cera: De acordo com esta invengao,
consistem de uma mistura composta de: 2-Etilhexil Nitrato com o porcentual
sugerido de 10 a 30% por peso e CAS No. 27247-96-7, e que representam o
principal ingrediente desta mistura. Nafta de Petroleo — porcentagem sugerida de
50 a 70% por peso e CAS No. 91-20-3. Trimetilbenzeno com porcentagem
sugerida de 1 a 7% por peso e uma CAS de 25551-13-7. Estes produtos
compostos, quando misturados em conjunto, limpam e mantém a camara de
combustdo de motores, aumentam as Unidades Térmicas Britdnicas do
combustivel e reduzem a concentragao de cristais de cera no combustivel.

. Sulfonatos Sintéticos de Calcio: Consistem de
sulfonatos sintéticos de calcio sobre-baseados com um TBN de 100 a 600, cujo
propdsito primario € o de atender formulag¢ées de aditivos para extremas pressdes
e que oferecem protegdo contra corrosdo, com dispersantes e detergentes para
aditivos sdlUveis em Oleo para metais ferrosos e nao ferrosos com um peso
minimo de calcio de 10,00 a 20,00%, um numero base total, um mg KOH/g
(ASTM D-2896) de 200 a 600 e um peso molecular médio (ASTM d-3712) de 800
a 1200. Observagao importante: em Dezembro de 2007, uma nova lei foi
promulgada nos Estados Unidos que pode restringir o uso futuro do sulfonato de
calcio em aditivos de combustiveis e, por esta razdo, pelo menos nos Estados
Unidos, pode tornar-se necessario omitir esse ingrediente da invengédo. Isto é
possivel, porque o 2-Etilhexil Nitrato acima mencionado oferece protegao similar
contra a corrosao, com fungdes dispersantes e detergentes.

o Alcodis Minerais com Baixo Ponto de
Inflamabilidade: Referenciados como solventes Stoddard e/ou Alcodis Brancos,
sao geralmente utilizados como solventes de extragdo, solventes de limpeza,
solventes em aerossois, tintas, lacas, vernizes e tiners para uso doméstico e
comercial, e foram submetidos a extragdo de solventes por hidrodessulfurizagao
com uma mistura de alifaticos e aliciclicos C7-C12, com um maximo de 40%. O

ponto de inflamabilidade varia 15 a 40 graus centigrados, o ponto de anilina de 50
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a 80 graus centigrados, a densidade do vapor de 3,5 a 6,0 (o ar sendo 1) e a
viscosidade (cps. a 25 graus centigrados) de 0,70 a 1,75. Como solventes de
limpeza, eles fazem a limpeza dos componentes do sistema de combustivel.

. Tinturas Ativadas por Solventes: Estas s&o
geralmente utilizadas para identificar o grau ou para designar o uso de
combustiveis e lubrificantes. Elas sdo produzidas em forma de p6 ou liquido e,
quando introduzidas no produto, sao estaveis e proporcionam uma cor de
identificagao ao produto.

o Redutores de Ponto de Fluidez ou Redutores de
Ponto de Turvamento: Estes sdo utilizados para reduzir a aglomeragéo ou a
concentragao de cristais de cera em compostos de parafina, tais como
lubrificantes e combustiveis diesel.

o Isbmeros Reformados: Também referenciados
como Solventes, Tolueno, Toluol, Metilbenzeno e Feniimetano com férmula
quimica C7H8 (C6H5CH3) e uma CAS No. 108-88-3, um peso molecular de 90,00
a 95,00 g/mol e uma gravidade especifica de 0,800 a 0,900 (a agua, sendo 1). O
produto quimico € um hidrocarboneto aromatico amplamente utilizado como
matéria-prima industrial, € como solvente para a limpeza de sistemas de
combustivel, tanques de retengao e camaras de combustao de motores.

o Dimetil Cetonas: Também sao conhecidas como
acetonas. Sao incolores, tém baixo ponto de ebulicdo e sao misturaveis em
proporgcbes com agua, alcodis, a maioria dos hidrocarbonetos e dutros liquidos
organicos, incluindo combustiveis diesel, para ajudar a limpar e reduzir a
acumulacao de carbono em valvulas e topos de pistoes.

Relagbes Preferidas de Mistura

As Relagdes preferidas de mistura para cada um dos
componentes sdo mostradas abaixo. E importante manter uma mistura de
componentes ‘que se situe dentro das seguintes porcentagens. Observe que, na
eventualidade de um ou mais dos ingredientes mostrados abaixo serem omitidos
do aditivo para o combustivel diesel, as porcentagens por peso dos ingredientes
remanescentes sao proporcionalmente aumentadas:

Alfa-Olefinas: de 5 a 30% por peso e preferencialmente
de 7,0 a 25% por peso e mais preferencialmente de 9,0 a 18% por peso. A

relagdo mais preferivel € de 11,0% por peso.
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Solventes Aromaticos de Reduzido Odor: de 3,0 a 27%
por peso e preferencialmente de 5,0 a 22% por peso e mais preferencialmente de

7,0 a 18% por peso. A relagao mais preferivel € de 15,0% por peso.
Oleos Hidroisomerizados de Base Alta e Oleos Base

Severamente Hidrotratados (HT) e Hidrocraqueados: de 0,50 a 15% por peso e
preferencialmente de 0,75 a 10% por peso e mais preferencialmente de 2,0 a
8,0% por peso. A relagao mais preferivel € de 5,0% por peso.

Reforgador de Cetano, Detergente e Mistura Redutora de
Ponto de Turvamento e de Cera: de 0,03 a 0,25% por peso e preferencialmente
de 0,05 a 0,20% por peso e mais preferencialmente de 0,09 a 0,17% por peso. O
mais preferivel & de 0,13% por peso.

Sulfonatos Sintéticos de Calcio: de 0,05 a 0,25% por peso
e preferencialmente de 0,07 a 0,20% por peso e mais preferencialmente de 0,10 a
0,18% por peso. A relagao mais preferivel & de 0,12% por peso.

Alcodis Minerais com Baixo Ponto de Inflamabilidade: de
15 a 50% por peso e preferencialmente de 20 a 45% por peso e mais

preferencialmente de 25 a 39% por peso. A relagao mais preferivel é de 35% por

peso.
Tinturas Ativadas por Solventes: de 0,002 a 0,005%. por

peso e preferencialmente de 0,0025 a 0,004% por peso e mais preferencialmente

de 0,027 a 0,035% por peso. A relagao mais preferivel € de 0,003% por peso.
Redutores de Ponto de Fluidez ou Redutores de Ponto de

Turvamento: de 0,50 a 2% por peso e preferencialmente de 0,65 a 1,75% por
peso e mais preferencialmente de 0,75 a 1,35% por peso. A relagdo mais

preferivel € de 1% por peso.
Isbmeros Reformados: de 0,50 a 5,0% por peso e

preferencialmente de 0,75 a 4,0% por peso e mais preferencialmente de 1,0 a
3,0% por peso. A relagao mais preferivel € de 2,0% por peso.

Dimetil Cetonas: de 10 a 50% por peso e
preferencialmente de 17 a 40% por peso e mais preferencialmente de 24 a 36%

por peso. A relagao mais preferivel € de 30% por peso.
A mistura inicial (mistura primaria) requer a mistura das

Poli Alfa Olefinas, do Solvente Aromatico de Reduzido Odor e do Oleo Base até

que o liquido resultante seja uma amalgamagao consistente sem qualquer
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aparéncia de separagdo. A mistura € baseada na velocidade do agitador e a
temperatura ir4 determinar a quantidade de tempo até que a mistura esteja
completada. O tempo de mistura pode variar de 4 a 6 horas. A temperatura ideal
para cada um dos componentes se situa entre 22 e 30 graus centigrados para
uma mistura ideal. Enquanto esta mistura esta sendo preparada, uma segunda
mistura para o Refor¢ador de Cetano, o Detergente e o Redutor de Ponto de
Turvamento pode ser preparada em um misturador menor, fechado e de alta
velocidade, e entao adicionada a mistura principal.

Se os sulfonatos sintéticos de calcio forem utilizados
(observando as recentes leis dos US que podem restringir seu uso nos US), a
mistura ira requerer que os sulfonatos sintéticos de calcio sejam misturados com
os alcodis minerais em uma relagao aproximada de 50/50 no estagio inicial da
mistura, para produzir uma mistura terciaria. (Os alcodis minerais ser&o utilizados
da porcentagem preferida definida anteriormente). Esta mistura terciaria, ou os
alcodis minerais sozinhos na auséncia dos sulfonatos sintéticos de calcio, em
conjunto com a mistura dos ingredientes, pode entdo ser adicionada a mistura
principal e o agitador é ativado até que os componentes aparentem ter sido
completamente misturados em um liquido consistente.

Equipamento de Mistura Preferido

A sequéncia do Processo envolve uma série de misturas
e tanques de retengao nos quais o produto pode ser pesado e entao bombeado
através de valvulas de controle para manter o fluxo e a pressdo constantes. A
mistura deve ser produzida em um tanque fechado para reduzir a evaporagao do
produto (perda) e para prevenir a exposigao a centelhas. O equipamento de
mistura pode ser uma combinagdo de aparelhos de mistura de alta ou baixa
velocidade. O tamanho ou o volume do tanque nao é critico para a mistura.

Uso Universal da Invengdo

O produto foi colocado em testes experimentais em varios
veiculos de estrada e fora de estrada e demonstrou que, quando adicionado de 2
a 3 ongas por 10 galoes de 6leo diesel com teor baixo ou ultrabaixo de enxofre,
foram observados reduzido desgaste, aumento de quilometragem e redugéao de
emissdes, como resumido abaixo.

Procedimentos de Teste
O método mais recente para testar o desgaste com
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combustiveis Diesel com teor Baixo ou Ultrabaixo de Enxofre consiste do
Equipamento Reciprocante de Alta Frequéncia (HFRR). ASTM-D 975. O
combustivel € submetido a testes de desgaste e deve demonstrar marcas de
desgaste nao maiores do que 520 microns.

Resultados dos Testes

Apesar de todos os combustiveis diesel testados terem
excedido o desgaste admissivel em até 20 a 30 microns, a adigdo do produto da
presente invengao ao diesel com teor Ultrabaixo de enxofre (2,0 ongas por cada
10 galées de combustivel diesel) resultou em uma marca de desgaste reduzida
em aproximadamente 28 porcento do tamanho admissivel da marca, ou de
aproximadamente 375 microns.

Estes testes experimentais tém demonstrado a
capacidade do produto da inven'géo em reduzir dramaticamente o desgaste
apresentado atualmente por equipamentos mecanicos a diesel. A medida que
testes adicionais ASTM estao sendo desenvolvidos para 6leos diesel com teor
Ultrabaixo de Enxofre, testes experimentais adicionais serao realizados com o
produto da invengao.

Enquanto que apenas determinados e preferidos recursos
da invengao foram ilustrados e descritos, muitas modificagdes, alteragdes e
substituicdes se tornardo aparentes aos experimentados na arte. Deve ser,
portanto, entendido que as reivindicagbes anexas tém o propdésito de cobrir todas
estas modificagcbes e alteragdes que se situem no espirito verdadeiro da

invengao.
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REIVINDICACOES
1. ADITIVO SINTETICO UNIVERSAL PARA
MELHORAR A LUBRIFICACAO DE COMBUSTIVEIS DIESEL, caracterizado
pelo fato de compreender: alfa-olefinas, compreendendo de 5 a 30 porcento, por

peso; solventes aromaticos de reduzido odor, compreendendo de 3 a 27 porcento,
por peso; e pelo menos um 6leo base selecionado do grupo de 6leos base
consistindo de 6leos hidroisomerizados de base alta e de 6leos base severamente
hidrotratados (HT) e hidrocraqueados, compreendendo de 5 a 15 por centro, por
peso; um reforgador de cetano; um detergente e uma mistura redutora de ponto
de turvamento.

2. ADITIVO SINTETICO de acordo com a reivindicagao 1,
caracterizado pelo fato de que o mencionado refor¢gador de cetano, o detergente e

a mistura redutora de ponto de turvamento compreendem: 2-etilhexil nitrato.
3. ADITIVO SINTETICO de acordo com a reivindicagéo 2,
caracterizado pelo fato de que o0 mencionado refor¢gador de cetano, o detergente e

a mistura redutora de ponto de turvamento também compreendem nafta de
petréleo; naftaleno; e trimetilbenzeno.

4. ADITIVO SINTETICO de acordo com a reivindicagéo 1,
caracterizado pelo fato de também compreender: alcobis minerais de baixo ponto

de inflamabilidade.

5. ADITIVO SINTETICO de acordo com a reivindicagao 4,
caracterizado pelo fato de também compreender: sulfonatos de calcio.

6. ADITIVO SINTETICO de acordo com a reivindicagao 4,
caracterizado pelo fato de também compreender: tinturas ativadas por solventes;

e pelo menos um redutor selecionado do grupo consistindo de redutores de ponto
de fluidez e redutores de ponto de turvamento; isdbmeros reformados e dimetil
cetonas.

7. ADITIVO SINTETICO de acordo com a reivindicagao 5,
caracterizado pelo fato de também compreender: tinturas ativadas por solventes;

e pelo menos um redutor selecionado do grupo consistindo de redutores de ponto
de fluidez e redutores de ponto de turvamento; isbmeros reformados e dimetil

cetonas.
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8. ADITIVO SINTETICO de acordo com a reivindicagéo 1,
caracterizado pelo fato de que, quando os ingredientes do mencionado aditivo

sintético para combustivel diesel consistem: das mencionadas alfa-olefinas; dos
mencionados solventes aromaticos de reduzido odor; do mencionado pelo menos
um 6bleo base; do mencionado reforgador de cetano, do detergente e da mistura
redutora de ponto de turvamento; dos sulfonatos de calcio; dos alcodis minerais
de baixo ponto de inflamabilidade; das tinturas ativadas por solventes; do pelo
menos um redutor; do isdbmero reformado; e das dimetil cetonas:

as mencionadas alfa-olefinas compreendem de 5 a 30
porcento dos mesmos, por peso; 0S mencionados solventes aromaticos de
reduzido odor compreendem de 3 a 27 porcento dos mesmos, por peso; O
mencionado pelo menos um 6leo base compreende de 0,5 a 15 porcento dos
mesmos, por peso; 0 mencionado reforgador de cetano, detergente e mistura
redutora de ponto de turvamento compreendem de 0,03 a 0,25 porcento dos
mesmos, por peso; e no qual: quando um ou mais dos mencionados ingredientes
do mencionado aditivo sintético para combustivel diesel sdo omitidos, as
mencionadas porcentagens por peso sao proporcionalmente aumentadas.

9. ADITIVO SINTETICO de acordo com a reivindicagao 4,
caracterizado pelo fato de que, quando os ingredientes do mencionado aditivo

sintético para combustivel diesel consistem: das mencionadas alfa-olefinas; dos
mencionados solventes aromaticos de reduzido odor; do mencionado pelo menos
um 6bleo base; do mencionado reforgador de cetano, do detergente e da mistura
redutora de ponto de turvamento; dos mencionados sulfonatos de calcio; dos
mencionados alcodis minerais de baixo ponto de inflamabilidade; das
mencionadas tinturas ativadas por solventes; do pelo menos um redutor; do
isdbmero reformado; e das dimetil cetonas:

as mencionadas alfa-olefinas compreendem de 5 a 30
porcento dos mesmos, por peso; 0S mencionados solventes aromaticos de
reduzido odor compreendem de 3 a 27 porcento dos mesmos, por peso; O
mencionado pelo menos um 6leo base compreende de 0,5 a 15 porcento dos
mesmos, por peso; 0 mencionado reforgador de cetano, detergente e mistura
redutora de ponto de turvamento compreendem de 0,03 a 0,25 porcento dos
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mesmos, por peso; 0os mencionados alcodis minerais de baixo ponto de
inflamabilidade compreendem de 15 a 50 porcento dos mesmos, por peso; e no
qual: quando um ou mais dos mencionados ingredientes do mencionado aditivo
sintético para combustivel diesel sdo omitidos, as mencionadas porcentagens por
peso sao proporcionalmente aumentadas.

10. ADITIVO SINTETICO de acordo com a reivindicagao
5, caracterizado pelo fato de que, quando os ingredientes do mencionado aditivo

sintético para combustivel diesel consistem: das mencionadas alfa-olefinas; dos
mencionados solventes aromaticos de reduzido odor; do mencionado pelo menos
um 6bleo base; do mencionado reforgador de cetano, do detergente e da mistura
redutora de ponto de turvamento; dos mencionados sulfonatos de calcio; dos
mencionados alcodis minerais de baixo ponto de inflamabilidade; das
mencionadas tinturas ativadas por solventes; do pelo menos um redutor; do
isdbmero reformado; e das dimetil cetonas:

as mencionadas alfa-olefinas compreendem de 5 a 30
porcento dos mesmos, por peso; 0S mencionados solventes aromaticos de
reduzido odor compreendem de 3 a 27 porcento dos mesmos, por peso; O
mencionado pelo menos um 6leo base compreende de 0,5 a 15 porcento dos
mesmos, por peso; 0 mencionado reforgador de cetano, detergente e mistura
redutora de ponto de turvamento compreendem de 0,03 a 0,25 porcento dos
mesmos, por peso; 0s mencionados alcodis minerais de baixo ponto de
inflamabilidade compreendem de 15 a 50 porcento dos mesmos, por peso; 0s
mencionados sulfonatos de calcio compreendem de 0,05 a 0,25 porcento dos
mesmos, por peso; e no qual: quando um ou mais dos mencionados ingredientes
do mencionado aditivo sintético para combustivel diesel sdo omitidos, as
mencionadas porcentagens por peso sao proporcionalmente aumentadas.

11. ADITIVO SINTETICO de acordo com a reivindicagao
6, caracterizado pelo fato de que, quando os ingredientes do mencionado aditivo

sintético para combustivel diesel consistem: das mencionadas alfa-olefinas; dos
mencionados solventes aromaticos de reduzido odor; do mencionado pelo menos
um 6bleo base; do mencionado reforgador de cetano, do detergente e da mistura
redutora de ponto de turvamento; dos mencionados sulfonatos de calcio; dos
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mencionados alcodis minerais de baixo ponto de inflamabilidade; das
mencionadas tinturas ativadas por solventes; do pelo menos um redutor; do
isdbmero reformado; e das dimetil cetonas:

as mencionadas alfa-olefinas compreendem de 5 a 30
porcento dos mesmos, por peso; 0S mencionados solventes aromaticos de
reduzido odor compreendem de 3 a 27 porcento dos mesmos, por peso; O
mencionado pelo menos um 6leo base compreende de 0,5 a 15 porcento dos
mesmos, por peso; 0 mencionado reforgcador de cetano, detergente e mistura
redutora de ponto de turvamento compreendem de 0,03 a 0,25 porcento dos
mesmos, por peso; 0s mencionados alcodis minerais de baixo ponto de
inflamabilidade compreendem de 15 a 50 porcento dos mesmos, por peso; as
mencionadas tinturas ativadas por solventes compreendem de 0,002 a 0,005
porcento dos mesmos, por peso; 0 mencionado pelo menos um redutor
compreende de 0,50 a 2 porcento dos mesmos, por peso; 0 mencionado isdmero
reformado compreende de 0,50 a 5,0 porcento dos mesmos, por peso; e as
mencionadas dimetil cetonas compreendem de 10 a 50 porcento dos mesmos,
por peso; e no qual: quando um ou mais dos mencionados ingredientes do
mencionado aditivo sintético para combustivel diesel sdao omitidos, as
mencionadas porcentagens por peso sao proporcionalmente aumentadas.

12. ADITIVO SINTETICO de acordo com a reivindicagao
7, caracterizado pelo fato de que as mencionadas alfa-olefinas compreendem de

5 a 30 porcento do mesmo, por peso; os mencionados solventes aromaticos de
reduzido odor compreendem de 3 a 27 porcento do mesmo, por peso; O
mencionado pelo menos um 6leo base compreende de 0,5 a 15 porcento do
mesmo, por peso; 0 mencionado reforgador de cetano, detergente e mistura
redutora de ponto de turvamento compreendem de 0,03 a 0,25 porcento do
mesmo, por peso; 0s mencionados sulfonatos de calcio compreendem de 0,05 a
0,25 porcento do mesmo, por peso; 0s mencionados alcodis minerais de baixo
ponto de inflamabilidade compreendem de 15 a 50 porcento do mesmo, por peso;
as mencionadas tinturas ativadas por solventes compreendem de 0,002 a 0,005
porcento do mesmo, por peso; 0 mencionado pelo menos um redutor compreende
de 0,50 a 2 porcento do mesmo, por peso; 0 mencionado isdmero reformado
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compreende de 0,50 a 5,0 porcento do mesmo, por peso; e as mencionadas
dimetil cetonas compreendem de 10 a 50 porcento do mesmo, por peso.

13. METODO PARA PRODUZIR UM ADITIVO
SINTETICO UNIVERSAL PARA COMBUSTIVEIS DIESEL, caracterizado pelo
fato de compreender: a mistura de alfa-olefinas, de solventes aromaticos de

reduzido odor, e de pelo menos um 6leo base até que a mistura resultante seja
uma amalgamagao consistente sem qualquer aparéncia de separagao, com isto
produzindo uma mistura primaria; e a adigao de 2-etilhexil nitrato a mencionada
mistura primaria.

14. METODO de acordo com a reivindicagdo 13,
caracterizado pelo fato de também compreender: a mistura de alfa-olefinas, de

solventes aromaticos de reduzido odor, e de pelo menos um 6leo base até que a
mistura resultante seja uma amalgamagéao consistente sem qualquer aparéncia de
separagao, com isto produzindo uma mistura primaria; e a mistura em separado
dos mencionados 2-etilhexil nitrato; nafta de petréleo; naftaleno; e trimetilbenzeno,
com isto produzindo uma mistura secundaria; e a adicao da mencionada mistura
secundaria a mencionada mistura primaria.

15. METODO de acordo com a reivindicagdo 14,

caracterizado pelo fato de também compreender: a adicao de alcobis minerais de
baixo ponto de inflamabilidade as mencionadas misturas primarias e secundarias.

16. METODO de acordo com a reivindicagdo 14,
caracterizado pelo fato de também compreender: a mistura em separado de

sulfonatos de calcio e alcodis minerais de baixo ponto de inflamabilidade, com isto
produzindo uma mistura terciaria; e a adigdo da mencionada mistura terciaria as
mencionadas misturas primarias e secundarias.

17. METODO de acordo com a reivindicagdo 15,
caracterizado pelo fato de também compreender: a adigao de tinturas ativadas por

solventes; de pelo menos um redutor selecionado do grupo consistindo de
redutores de ponto de fluidez e redutores de ponto de turvamento; de isbmeros
reformados; e de dimetil cetonas, as mencionadas misturas primarias e
secundarias, e de alcodis minerais de baixo ponto de inflamabilidade.

18. METODO de acordo com a reivindicagdo 16,
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caracterizado pelo fato de também compreender: a adi¢ao de tinturas ativadas por

solventes; de pelo menos um redutor selecionado do grupo consistindo de
redutores de ponto de fluidez e redutores de ponto de turvamento; de isbmeros
reformados; e de dimetil cetonas, as mencionadas misturas primarias,
secundarias e terciarias.
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