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(57) Anotace:
Zpuisob vyroby vertikalné vrstvenych objemnych textilii
z plosnych textilnich Gtvari je zaloZen na jejich formovani do
skladti kolmych k roviné vyrobku a na jejich stladovani na
poZadovanou hustotu. V misté stlateni na poZadovanou
hustotu vertikaln€ vrstvenych objemnych textilii pfestavaji
skokem piisobit tlaky formujici plo3ny litvar do skladi.
Zatizeni na vyrobu vertikalné vrstvené objemné textilie
sestava z télesa k formovani skladl tvofeného rotujicim
télesem (4) s trny, pfiCemz listy (3) trnii (2) prochézeji
radialnimi drazkami kotoug (7), pevné spojenych s hnanou
hfideli (11), kterd udéluje draZkovym kotoudiim (7) a tim i
litdm (3) rotalni pohyb kolkem osy této hiidele (11), pficemz
listy (3) se pohybuji po dréze shodné s obvodem vadek (8).

CZ 291338 B6

12




10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

CZ 291338 B6

Zpisob a zaFizeni na vyrobu vertikilné vrstvenych objemnych textilii
Oblast techniky
Predmétem vynalezu je zplsob a zafizeni pro vyrobu objemnych textilnich Gtvard vertikdlnim

vrstvenim plo$nych textilii, zvlast€ pak pavuciny ze stroji s mykacim G¢inkem.

Dosavadni stav techniky

Bylo prokéazano, ze zakladni funkéni vlastnosti objemnych textilii, jako jsou objemnost, prodys-
nost, tepelné izolaéni schopnost, odolnost proti deformaci pfi opakovaném nebo trvalém zatiZeni,
zavisi nejen na vlastnostech pouZitych vladken a rozloZeni vaznych mist, ale pfedeviim na
struktufe vychozi vlakenné vrstvy. Zna¢né zalezi na podilu vlaken uloZenych pfiblizné kolmo
k roviné vyrobku.

K vyrobé vldkenné vrstvy s vldkny uloZenymi pievaZn& kolmo k roviné vyrobku se prakticky
vyuziva dvou zékladnich principi. Principu vibra¢niho, kdy pavuéina z mykaciho stroje nebo
jiny plo3ny utvar je do kolmych skladii formovan kmitajici pilkou s amplitudou shodnou s vy3-
kou skladu, a principu rotaniho, kdy ploSny textilni Gtvar je do kolmych skladi tvarovén jeho
vnasenim do mezer vytvofenych zuby pracovniho valce. Konkrétni feSeni vibraénich systému
jsou znama napf. z CZ 37 619, 56 029, 87 556, 235 494, 263 300, 263 075 a 284 296.

Podobné i feseni rotanich systémii jsou znama z CZ P 273 997, 269 300, resp. EP 0 516 964.

Z uvedenych zpusobil se u vibraéniho zafizeni dospélo vyvojem az k feSeni podle CZ 284 296,
podle néhoz se rouno tvaruje z pavucin pomoci dvou synchronné se pohybujicich elementt —
pilky a péchovaci listy — spojenych specificky feSenym hnacim ustrojim. Zafizeni je schopné
vytvéfet z pavudiny stejnomérné sklady i pfi velkém rozsahu hustoty vyrobku s hladkym povr-
chem. Vykon stroje je dan kmitoétem pracovnich elementi, plosnou hmotnosti pfivadéné pavudi-
ny a pozadovanou tloustku vyrobku. Nedostatkem zafizeni je, Ze se pfi poZadavku vyssiho
vykonu nez je dan kmitoétem pracovnich element — nad 1300 kmitii/min. — neda pro nepfipust-

né chvéni stroje vyuzit plna vyrobnost mykacich strojii pracujicich v lince s timto zafizenim.

Rotaéni princip tzv. kolmého vrstveni je typicky pro zafizeni chranéné CZ 273 997. Podavacim
ustrojim tvofenym péanvi a valcem sloZzenym zfady kotoudii je pavucina vedena k formovani
skladii mezi zuby rotujiciho t&lesa slozeného z ozubenych kotoudu, jejichz zuby tvoti prostor pro
vznik skladu pavudiny. Sklady vytvofené mezi zuby jsou ukladany v kolmé poloze mezi doprav-
nik a distan¢ni rodt. Velkou vyhodou zafizeni je jednoducha regulace tloustky i hustoty vyrobku
z hlediska vykoni mykacich stroju prakticky neomezena vyrobni rychlost. Za nedostatek se v3ak
poklada pro nékteré Ucely nezadouci reliéf v podob& podéinych pruhii na povrchu vyrobku
vytvafeny distanénim roStem a urfitym zhu$ténim vlaken, ke kterému dochézi pod ozubenymi
kotouéi pfi jejich vystupu zrouna. Tento reliéf brani vyuZiti vyrobku pro tyto 0gely, kdy je
kladen mimofadny poZadavek na stejnomérnost skladii a hladkost povrchu.

Podstata vynalezu

Uvedené nevyhody odstraiiuje zpisob vyroby vertikaln& vrstvenych objemnych textilii z plo§-
nych textilnich Gtvarl zaloZenych na jejich formovani do skladii kolmych k roviné vyrobku a na
jejich stlaGovani na pozadovanou hustotu, spoéivajici podle vynalezu v tom, Ze v misté stlaleni
na pozadovanou hustotu vertikéIn€ vrstvenych objemnych textilii pfestavaji skokem piisobit tlaky
formujici plosny utvar do skladi.
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Zatizeni na vyrobu vertikalné vrstvené objemné textilie sestavajici z t&lesa k formovani sklad
tvofeného rotujicim télesem s trny, spo&iva podle vynalezu v tom, Ze listy trnti prochazeji radial-
nimi drazkami kotou€ii pevné spojenych s hranou hfideli, kterd udéluje drazkovym kotoudéim
atim i liStdm rotatni pohyb kolem osy této hfidele, p¥iSemz listy se pohybuji po draze shodné
s obvodem vacek. Listy jsou pfes pruzné elementy spojeny s hfideli.

Pohyb 1i8t v radidlnim sméru rotujiciho télesa od jeho stfedu je s vyhodou vyvolan vatkou, pohyb
k jeho stfedu je vyvolan pruZnymi elementy.

Plo3ny textilni Gtvar je vnaSen mezi dvojice fad trnii upevnénych na pohyblivych listach pohybu-
jicich se kolem osy tvarovaciho télesa po draze, ktera zaji$t'uje vytvoreni prostoru pro formovani
skladii v kvadrantu I tvarovaciho télesa a prostoru pro stlatovani skladii na pozadovanou hustotu
vytvofené objemné vrstvy v kvadrantu II tvarovaciho télesa, pti¢emZ rozhrani mezi kvadranty
Iall je postupné vytvofeno radidlnim, skokovym pohybem lidt a to v misté minimalni vzdale-
nosti povrchu rotujiciho télesa od dopravniku.

Podstata vynalezu vychdzi z principu, pfi kterém je podavacim tstrojim, nejlépe panvovym,
vnéaSena pavu€ina nebo jiny plo3ny textilni Gtvar, napf. vpichovana textilie, mezi pfimé trny,
které jsou umistény v fadach na pohyblivych lidtach tvoticich rotujici téleso s prom&nnym polo-
mérem. Lity jsou uspofadany ve vénci tak, Ze vytvafi prostor pro formovéni skladu z ploiného
textilniho Gtvaru a sou€asné se pohybuji po draze umoziujici vyplnéni prostoru mezi liftami
v prvnim kvadrantu a rychlé opusténi rouna na rozhrani prvniho a druhého kvadrantu rotujiciho
t&lesa. Pfi vypliiovéni prostoru mezi trny plognym textilnim wtvarem zaujimaji trny smér kolmice
k ose otaceni rotujiciho tlesa, jehoz polomér nabyva v tomto intervalu maxima. Trny opousti
vytvofené rouno na rozhrani mezi prvnim a druhym kvadrantem téméf ve sméru pfiblizné
kolmém k rovin€ dopravniku odvadéjiciho objemnou vrstvu a polomér rotujiciho télesa dosahuje
v tomto intervalu svého minima.

Zafizeni na vyrobu vertikdln& vrstvené objemné textilie spo&iva v tom, Ze t€leso k formovani
skladi je tvofeno rotujicim télesem s proménnym polomérem, jehoZ povrch je vytvofen trny
uchycenymi v pohyblivych lidtach prochazejicich radidlnimi drazkami kotou&d pevné spojenych
s hranou htideli, ktery udéluje drazkovym kotoudiim a tim i li§tdm rota&ni pohyb kolem osy této
hfidele, a ovladanymi vatkami, které ovliviiuji pohyb lit v radialnim sméru. -

Zpisob a zafizeni na vyrobu vertikdlng vrstvenych objemnych textilii podle vynalezu proti
znamym zplsoblim zaloZenym na rotaénim principu podstatné zlep$uji strukturu vrstvy, coZ se
projevi zvlasté stejnomém&;j$imi sklady v celém prifezu objemné textilie a odstran&nim specific-
kého reliéfu s povrchu objemné textilie, &imz se zlep3i hladkost obou povrchii. Dosahuje se tak
prakticky stejného Gcinku jako u vibra&niho kladeni, vykon je viak nékolikanisobné vy33i, takze
zafizeni miZe byt zafazeno do vyrobni linky se stroji o vysoké vyrobnosti.

Piehled obrazki

Obr. 1 predstavuje zafizeni, jehoZ téleso k formovani skladi tvofi téleso 4 sproménnym
polomérem.

Obr. 2 znazortiuje zafizeni, u néhoZ je pohyb list 3 s trny 2 v radidlnim smé&ru vyvolan vagkou 8.
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Priklady provedeni

Piiklad 1

Zatizeni na obrizku 1 sestiva ztélesa k formovani skaldi tvofeného rotujicim télesem 4
s proménnym polomérem, jehoz povrch je tvofen z trnlt 2 umist&nych v fadé do list 3, vedenych
v radidlnich drazkach rotujicich drdzkovych kotoudd 7 upevnénych na hnané h¥ideli 11 a posou-

- vanych ve sm&ru poloméru dréazkovych kotoudt 7 od stfedu kotoudti vatkami 8 pFipevn&nymi

drzakem 14 k ramu 13, a ke stfedu kotou&d 7 posouvanych pruznymi elementy 9 tak, Ze t&leso 4
nabyvéa maximélni polomér v I. kvadrantu a minimélni polomér ve II. kvadrantu. K prechodu list
3 z maximalniho poloméru na minimalni dochazi skokem na rozhrani 1. a II. kvadrantu télesa 4.
V prvnim kvadrantu I je k t€lesu 4 pfifazeno panvové ustroji 10, vodici draty 12 a vodici plech
13.

Piiklad 2

Zafizeni na obrazku 2 znézoriiuje provedeni zafizeni, které se 1i$i od zafizeni na obrazku 1 pouze
tim, Ze pohyb list 3 stmy 2 v radialnim sméru je vyvolan vatkou 8, ktera je provedena jako
drazkova, pfipevnéna k ramu 15 drzikem 14. Pohyb list 3 v draZce vatky 8 je odvozen od rotag-
niho pohybu dréazkovych kotouci 7 pfes paku 16 oto&né pfipevngnou ke kotouéi 7, ktery je pevngé
spojeny s hranou hfideli 11.

Priumyslova vyuZitelnost

Zafizeni je vyuZitelné pfedevSim v textilnim prumyslu k vyrobé objemnych a tepelné izolaénich
a filtradnich materiali. Umoziiuje vyuzit maximalnich vyrobnosti rounotvornych strojii fazenych
v lince.

PATENTOVE NAROKY

1. Zpusob vyroby vertikélné vrstvenych objemnych textilii z plosnych textilnich titvarii zaloZe-
nych na jejich formovéani do skladi kolmych kroviné vyrobku a na jejich stladovani na
poZadovanou hustotu, vyznadeny tim, Ze vmisté stlaeni na poZadovanou hustotu
vertikdln€ vrstvenych objemnych textilii prestavaji skokem piisobit tlaky formujici plo$ny titvar
do skladi. ‘

2. Zafizeni na vyrobu vertikalné vrstvené objemné textilie zpiisobem podle naroku 1, sestava-
jici z t&lesa k formovani kolmych skladd, tvofeného rotujicim t&lesem (4) strny, vyzna&en é
tim, Ze listy (3) trnli (2) prochézeji radidlnimi drazkami kotougi (7), pevné spojenych s hnanou
h¥ideli (11), ktera udéluje drazkovym kotougim (7) a tim i li§tdm (3) rota¢ni pohyb kolem osy
této hidele (11), pficemz listy (3) se pohybuji po draze shodné s obvodem vaéek (8).

3. Zafizeni podle ndroku2, vyznadené tim, Ze listy (3) jsou pres pruiné elementy (9)
spojeny s hrideli (11).

3 vykresy
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