
(19)国家知识产权局

(12)实用新型专利

(10)授权公告号 

(45)授权公告日 

(21)申请号 202320115912.8

(22)申请日 2023.01.31

(73)专利权人 赣州市豪鹏科技有限公司

地址 341007 江西省赣州市章贡区水西钴

钼稀有金属产业基地

(72)发明人 朱周慧　谢南昌　王云武　谭县生　

刘亮　钟小青　温孝荣　陈海仔　

刘建　黄茂金　江海明　

(74)专利代理机构 赣州智府晟泽知识产权代理

事务所(普通合伙) 36128

专利代理师 杨金根

(51)Int.Cl.

B09B 3/35(2022.01)

B09B 3/38(2022.01)

B09B 5/00(2006.01)

H01M 10/54(2006.01)

B09B 101/16(2022.01)

 

(54)实用新型名称

一种锂电池回收用废料搅拌粉碎装置

(57)摘要

本实用新型公开了一种锂电池回收用废料

搅拌粉碎装置，涉及锂电池技术领域，该装置旨

在解决现有技术下采用辊碾粉碎方式，部分锂电

池废料碾压后会变成薄片而不是颗粒，导致其粉

碎不够彻底，粉碎效果不够理想的技术问题，该

装置包括二级粉碎罐、设置于二级粉碎罐上侧的

一级粉碎箱、设置于一级粉碎箱内侧的粉碎碾压

组件、设置于二级粉碎罐内侧的粉碎搅拌组件；

二级粉碎罐和一级粉碎箱右侧设有驱动组件，二

级粉碎罐前后两侧固定安装有支撑架，二级粉碎

罐前侧设有观察窗，一级粉碎箱上侧固定安装有

进料箱，进料箱上侧设有进料口；该装置通过粉

碎碾压组件和粉碎搅拌组件可以起到双重粉碎

的作用，粉碎搅拌组件可以搅拌锂电池，将锂电

池分散开来重复粉碎，粉碎效果更好。
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1.一种锂电池回收用废料搅拌粉碎装置，该装置包括二级粉碎罐、设置于所述二级粉

碎罐上侧的一级粉碎箱、设置于所述一级粉碎箱内侧的粉碎碾压组件、设置于所述二级粉

碎罐内侧的粉碎搅拌组件；其特征在于，所述二级粉碎罐和所述一级粉碎箱右侧设有驱动

组件，所述二级粉碎罐前后两侧固定安装有支撑架，所述二级粉碎罐前侧设有观察窗，所述

一级粉碎箱上侧固定安装有进料箱，所述进料箱上侧设有进料口，所述一级粉碎箱前侧设

有控制面板，所述二级粉碎罐左侧设有废料出口。

2.根据权利要求1所述的一种锂电池回收用废料搅拌粉碎装置，其特征在于，所述驱动

组件包括驱动电机，所述驱动电机的输出轴设有主动齿轮，所述主动齿轮后侧设有从动齿

轮，所述主动齿轮与所述从动齿轮之间为传动连接。

3.根据权利要求2所述的一种锂电池回收用废料搅拌粉碎装置，其特征在于，所述从动

齿轮右侧固定安装有第一皮带轮，所述一级粉碎箱右侧设有第二皮带轮，所述第一皮带轮

和所述第二皮带轮外侧设有传动带。

4.根据权利要求3所述的一种锂电池回收用废料搅拌粉碎装置，其特征在于，所述粉碎

碾压组件包括第三齿轮，所述第三齿轮前侧设有第四齿轮，所述第三齿轮与所述第四齿轮

之间为传动连接。

5.根据权利要求4所述的一种锂电池回收用废料搅拌粉碎装置，其特征在于，所述第三

齿轮固定安装在所述第二皮带轮内侧，所述第三齿轮内侧固定连接有第一碾压辊，所述第

四齿轮内侧设有第二碾压辊。

6.根据权利要求5所述的一种锂电池回收用废料搅拌粉碎装置，其特征在于，所述粉碎

搅拌组件包括粉碎辊，所述粉碎辊固定安装在所述从动齿轮内侧。

7.根据权利要求6所述的一种锂电池回收用废料搅拌粉碎装置，其特征在于，所述粉碎

辊外侧固定安装有粉碎刀，所述粉碎刀均匀分布在所述粉碎辊外侧。
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一种锂电池回收用废料搅拌粉碎装置

技术领域

[0001] 本实用新型属于锂电池技术领域，具体涉及一种锂电池回收用废料搅拌粉碎装

置。

背景技术

[0002] 现今，锂电池使用完之后都会用废料搅拌粉碎装置来处理，将锂电池粉碎成细小

的废屑，以防止锂电池污染周围环境，但是现有的锂电池废料搅拌粉碎装置处理效果都不

是很好。

[0003] 目前，专利号为CN202021484766 .9的实用新型公开了一种锂电池回收用粉碎装

置，包括进料口，进料口的一端与粉碎仓的一端固定连接，粉碎仓上端的内部一侧通过轴承

与破碎从动辊的一端曲面固定连接，破碎从动辊的另一端与齿轮一的内表面固定连接，齿

轮一与齿轮二啮合，齿轮二的内表面与破碎主动辊的一端固定连接，破碎主动辊的一端曲

面通过轴承与粉碎仓上端的内部另一侧固定连接。该锂电池回收用粉碎装置，通过破碎辊

对废旧锂电池进行破碎，使整块的锂电池变成便于粉碎的颗粒状，由于破碎装置的转速较

低，破碎后的电池颗粒会垂直掉落进粉碎装置中，达到了废旧锂电池粉碎充分、减少设备占

地面积的效果，解决了锂电池粉碎不彻底、设备占地面积大的问题；但是该申请方案中的粉

碎装置采用的是辊碾粉碎，部分锂电池废料碾压后会变成薄片而不是颗粒，导致其粉碎不

够彻底，粉碎效果不够理想。

[0004] 因此，针对上述装置粉碎效果不是很好的问题，亟需得到解决，以改善装置的使用

场景。

实用新型内容

[0005] (1)要解决的技术问题

[0006] 针对现有技术的不足，本实用新型的目的在于提供一种锂电池回收用废料搅拌粉

碎装置，该装置旨在解决现有技术下装置只能将锂电池碾压后变成薄片，无法将其粉碎彻

底，粉碎效果不是很好的技术问题。

[0007] (2)技术方案

[0008] 为了解决上述技术问题，本实用新型提供了这样一种锂电池回收用废料搅拌粉碎

装置，该装置包括二级粉碎罐、设置于所述二级粉碎罐上侧的一级粉碎箱、设置于所述一级

粉碎箱内侧的粉碎碾压组件、设置于所述二级粉碎罐内侧的粉碎搅拌组件；其中，所述二级

粉碎罐和所述一级粉碎箱右侧设有驱动组件，所述二级粉碎罐前后两侧固定安装有支撑

架，所述二级粉碎罐前侧设有观察窗，所述一级粉碎箱上侧固定安装有进料箱，所述进料箱

上侧设有进料口，所述一级粉碎箱前侧设有控制面板，所述二级粉碎罐左侧设有废料出口。

[0009] 使用本技术方案的装置时，先将驱动组件打开，使得驱动组件能够带动粉碎碾压

组件和粉碎搅拌组件转动，然后再将回收来的锂电池从进料箱上侧的进料口处倒入一级粉

碎箱中，使得粉碎碾压组件能够将锂电池整体破碎掉，破碎后的锂电池进入下侧的二级粉
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碎罐中，此时二级粉碎罐中的粉碎搅拌组件会对破碎后的锂电池废料进行搅拌，将其粉碎

得更加彻底，期间可以通过二级粉碎罐前侧的观察窗来观察锂电池的粉碎情况，粉碎完成

之后，再打开二级粉碎罐左侧的废料出口，将锂电池倒出；通过粉碎碾压组件和粉碎搅拌组

件的设置，可以起到双重粉碎的作用，粉碎搅拌组件可以搅拌锂电池，将锂电池分散开来粉

碎，粉碎效果更好，通过驱动组件的设置，可以利用一台电机实现粉碎碾压组件和粉碎搅拌

组件的转动，减少了电力消耗，更加节能，通过二级粉碎罐前侧的观察窗可以观察二级粉碎

罐的内部情况，保证锂电池完全粉碎之后再将其倒出。

[0010] 进一步的，所述驱动组件包括驱动电机，所述驱动电机的输出轴设有主动齿轮，所

述主动齿轮后侧设有从动齿轮，所述主动齿轮与所述从动齿轮之间为传动连接，驱动电机

转动带动主动齿轮转动，从而带动从动齿轮转动。

[0011] 更进一步的，所述从动齿轮右侧固定安装有第一皮带轮，所述一级粉碎箱右侧设

有第二皮带轮，所述第一皮带轮和所述第二皮带轮外侧设有传动带，从动齿轮转动带动第

一皮带轮转动，从而带动传动带和第二皮带轮转动。

[0012] 更进一步的，所述粉碎碾压组件包括第三齿轮，所述第三齿轮前侧设有第四齿轮，

所述第三齿轮与所述第四齿轮之间为传动连接，第二皮带轮转动带动第三齿轮转动，从而

带动第四齿轮转动。

[0013] 更进一步的，所述第三齿轮固定安装在所述第二皮带轮内侧，所述第三齿轮内侧

固定连接有第一碾压辊，所述第四齿轮内侧设有第二碾压辊，第四齿轮转动带动第一碾压

辊转动，第四齿轮转动带动第二碾压辊转动，使得第一碾压辊和第二碾压辊能够相对应转

动，从而将锂电池破碎掉。

[0014] 更进一步的，所述粉碎搅拌组件包括粉碎辊，所述粉碎辊固定安装在所述从动齿

轮内侧，从动齿轮转动可以带动粉碎辊转动。

[0015] 更进一步的，所述粉碎辊外侧固定安装有粉碎刀，所述粉碎刀均匀分布在所述粉

碎辊外侧，粉碎辊转动带动粉碎刀转动，使得粉碎刀在转动过程中可以对锂电池进行搅拌

和粉碎，从而将锂电池粉碎彻底。

[0016] (3)有益效果

[0017] 与现有技术相比，本实用新型的有益效果在于：本实用新型的装置通过粉碎碾压

组件和粉碎搅拌组件的设置，可以起到双重粉碎的作用，粉碎搅拌组件可以搅拌并粉碎锂

电池废料，将锂电池废料分散开来重复充分粉碎，粉碎效果更好，通过驱动组件的设置，可

以利用一台电机实现粉碎碾压组件和粉碎搅拌组件的转动，减少了电力消耗，更加节能，通

过二级粉碎罐前侧的观察窗可以观察二级粉碎罐的内部情况，保证锂电池完全粉碎之后再

将其倒出。

附图说明

[0018] 图1为本实用新型装置一种具体实施方式的结构示意图；

[0019] 图2为本实用新型装置一种具体实施方式中驱动组件的结构示意图；

[0020] 图3为本实用新型装置一种具体实施方式中粉碎碾压组件的结构示意图；

[0021] 图4为本实用新型装置一种具体实施方式中粉碎搅拌组件的结构示意图。

[0022] 附图中的标记为：1、二级粉碎罐；2、一级粉碎箱；3、粉碎碾压组件；4、粉碎搅拌组
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件；5、驱动组件；6、支撑架；7、观察窗；8、控制面板；9、进料箱；10、进料口；11、驱动电机；12、

主动齿轮；13、从动齿轮；14、第一皮带轮；15、第二皮带轮；16、传动带；17、第三齿轮；18、第

四齿轮；19、第一碾压辊；20、第二碾压辊；21、粉碎辊；22、粉碎刀。

具体实施方式

[0023] 本具体实施方式是一种锂电池回收用废料搅拌粉碎装置，其结构示意图如图1所

示，其驱动组件的结构示意图如图2所示，其粉碎碾压组件的结构示意图如图3所示，其粉碎

搅拌组件的结构示意图如图4所示。该装置包括二级粉碎罐1、设置于所述二级粉碎罐1上侧

的一级粉碎箱2、设置于所述一级粉碎箱2内侧的粉碎碾压组件3、设置于所述二级粉碎罐1

内侧的粉碎搅拌组件4；所述二级粉碎罐1和所述一级粉碎箱2右侧设有驱动组件5，所述二

级粉碎罐1前后两侧固定安装有支撑架6，所述二级粉碎罐1前侧设有观察窗7，所述一级粉

碎箱2上侧固定安装有进料箱9，所述进料箱9上侧设有进料口10，所述一级粉碎箱2前侧设

有控制面板8，所述二级粉碎罐1左侧设有废料出口。

[0024] 针对本具体实施方式，观察窗7的规格可以根据需要进行设定。

[0025] 其中，所述驱动组件5包括驱动电机11，所述驱动电机11的输出轴设有主动齿轮

12，所述主动齿轮12后侧设有从动齿轮13，所述主动齿轮12与所述从动齿轮13之间啮合，所

述从动齿轮13右侧固定安装有第一皮带轮14，所述一级粉碎箱2右侧设有第二皮带轮15，所

述第一皮带轮14和所述第二皮带轮15外侧设有传动带16，所述粉碎碾压组件3包括第三齿

轮17，所述第三齿轮17前侧设有第四齿轮18，所述第三齿轮17与所述第四齿轮18之间为传

动连接，所述第三齿轮17固定安装在所述第二皮带轮15内侧，所述第三齿轮17内侧固定连

接有第一碾压辊19，所述第四齿轮18内侧设有第二碾压辊20，所述粉碎搅拌组件4包括粉碎

辊21，所述粉碎辊21固定安装在所述从动齿轮13内侧，所述粉碎辊21外侧固定安装有粉碎

刀22，所述粉碎刀22均匀分布在所述粉碎辊21外侧。粉碎刀22的单元数量和分布情况可以

根据需要进行设定。

[0026] 在此还需要特别说明的是，第一碾压辊19和第二碾压辊20的型号和规格可以根据

需要进行设定。

[0027] 使用本技术方案的装置时，先将驱动组件5中的驱动电机11打开，驱动电机11转动

带动主动齿轮12转动，从而带动从动齿轮13转动，从动齿轮13转动带动第一皮带轮14转动，

从而带动传动带16和第二皮带轮15转动，第二皮带轮15转动带动第三齿轮17转动，从而带

动第四齿轮18转动，第四齿轮18转动带动第一碾压辊19转动，第四齿轮18转动带动第二碾

压辊20转动，使得第一碾压辊19和第二碾压辊20能够相对应转动，然后再将回收来的锂电

池从进料箱9上侧的进料口10处倒入一级粉碎箱2中，使得粉碎碾压组件3能够将锂电池整

体破碎掉，破碎后的锂电池进入下侧的二级粉碎罐1中，此时二级粉碎罐1中的粉碎搅拌组

件4会对破碎后的锂电池废料进行搅拌，将其粉碎得更加彻底，期间可以通过二级粉碎罐1

前侧的观察窗7来观察锂电池的粉碎情况，粉碎完成之后，再打开二级粉碎罐1左侧的废料

出口，将锂电池倒出。

说　明　书 3/3 页

5

CN 219130311 U

5



图1
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图2

图3
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图4
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