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69 Verfahren zur Grundsanierung von bitumindsen Oberflichendichtungen.

60 Das Verfahren besteht darin, dass zunichst die alte

Mastixschicht (17) und ein Teil der alten Dichtungs-
schicht (16) entfernt und die entstehende neue Oberfld-
che von groben losen Bestandteilen gereinigt wird. Da-
nach wird auf die gereinigte Oberfliche ein bitumindses
Klebemittel aufgetragen und ein grobmaschiges Netz oder
Gewebe (25) aufgebracht. Auf die mit dem Netz (25)
belegte Oberfliche wird dann eine neue Dichtungsschicht
(26) aufgebracht, die dann noch mit einer neuen Mastix-
schicht (27) iiberzogen wird.

Die alte Dichtungsschicht (16) wird quer zur Fallinie
(18) abgefrist, nachdem sie von der Oberfliche her er-
wirmt wurde.
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PATENTANSPRUCHE

1. Verfahren zur Grundsanierung von bitumindsen Ober-
flachendichtungen fiir Stauddmme, Speicherrdume, Kanile,
die eine auf der abzudichtenden Unterlage angeordnete bitu-
mingse Dichtungsschicht und eine diese abdeckende Mastix-
schicht aufweisen, dadurch gekennzeichnet, dass zunéchst
die alte Mastixschicht und der obere Teil der alten Dich-
tungsschicht entfernt und die entstehende neue Oberfliche
von groben, losen Bestandteilen gereinigt wird und dass dann
auf die gereinigte Oberfliche ein bitumindses Klebemittel
und ein Netz oder Gewebe ausgebreitet wird und dass dann
auf die mit dem Netz oder Gewebe belegte Oberfliche eine
neue bitumindse Dichtungsschicht aufgebracht wird, die zum
Schluss mit einer neuen Mastixschicht abgedeckt wird.

2. Verfahren zur Grundsanierung von auf geneigten
Flichen angeordneten Oberflachendichtungen nach
Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die alte Mastix-
und Dichtungsschicht quer zu Fallinie der Béschung in an-
einander anschliessenden Streifen abgeschilt oder Abgefrist
wird.

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die alte Mastixschicht und der obere Teil der
Dichtungsschicht von der Oberflache her erwdrmt und dann
abgefrist wird.

4. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, dass die alte Dichtungsschicht in einer Dicke
entfernt wird, die mindestens der Dicke des Grésstkornes im
Mineralgemisch dieser Dichtungsschicht entspricht.

5. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch
gekennzeichnet, dass das Klebemittel auf die gereinigte Ober-
flédche der alten Dichtung aufgespritzt, das ausgebreitete Netz
in das Klebemittel eingedriickt und die Oberflidche mit Splitt
abgestreut wird.

6. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch
gekennzeichnet, dass das verwendete Klebemittel ein Haft-
kleber ist und dass das im Klebemittel enthaltene Bitumen
mindestens die Hirte eines B 65 hat.

7. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch
gekennzeichnet, dass als Klebemittel eine Bitumenemulsion
mit Latexzusatz verwendet wird.

8. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch
gekennzeichnet, dass dem fiir die neue Dichtungsschicht ver-
wendeten Asphaltbeton Bitumen mit Polymerzusatz als Bin-
demittel zugesetzt wird.

9. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch
gekennzeichnet, dass die neue Mastixschicht aus Fiiller und
einer unstabilen Bitumenemulsion besteht und auf den
Asphaltbeton der Dichtungsschicht aufgespritzt wird.

10. Verfahren nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet,
dass zum Steuern der Brechgeschwindigkeit der Bitumen-
emulsion dem Mastix Pigmente heller Farben zugesetzt
werden.

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Grundsanierung
von bitumindsen Oberfldchendichtungen fiir Stauddmme,
Speicherrdume, Kanile o. dgl., die eine auf der abzudich-
tenden Unterlage angeordnete bitumindse Dichtungsschicht
und eine diese abdeckende Mastixschicht aufweisen.

Bitumindse Oberflichendichtungen an der Wasserseite
von Stauddmmen, Kanilen, Pumpspeicherbecken o. dgl.
biissen mit zunehmendem Alter einen Teil ihrer Dichtwir-
kung dadurch ein, dass durch Einwirkung von Licht und
Wirme durch Sonneneinstrahlung das Bitumen an Elastizitét
verliert, so dass der auf der Oberfldche der Dichtunsschicht
angeordnete Mastix abblattert und sich in der Dichtungs-

schicht viele kleine Ritze bilden, in die Wasser eindringen
kann. Ausserdem &ffnen sich unter den Bewegungen, die der
abzudichtende Stiitzkorper infolge von Setzungen, Wasser-
druck und thermischen Lingendnderungen ausfiihrt, kleine

5 Spalte und Risse im Bereich ehemaliger Arbeitsfugen, wo die
Dichtungsmasse sehr splittreich ist und nach Verlust der
Mastixschicht durch thermische Einwirkung fortschreitend
ausmagert.

Um die Dichtheit alternder Oberflichendichtungen wieder

10 herzustellen, hat sich die Erfindung zum Ziel gesetzt, eine
Grundsanierung, d.h. eine teilweise Erneuerung der Oberfla-
chendichtung auf ihrer ganzen Flidche durchzufiihren und ein
einfaches und sehr wirtschaftliches Verfahren hierfiir anzu-
geben, mit dem eine alternde Oberflichendichtung rasch und

15 mit geringem Aufwand saniert werden kann.

Diese Aufgabe wird mit der Erfindung dadurch gel6st,
dass zunichst die alte Mastixschicht und der obere Teil der
alten Dichtungsschicht entfernt und die entstehende neue
Oberfliche von groben, losen Bestandteilen gereinigt wird,

20 dass dann auf die gereinigte Oberfliche ein bitumindses Kle-
bemittel und ein Netz oder Gewebe ausgebreitet wird und
dass dann auf die mit dem Netz oder Gewebe belegte Ober-
fliche eine neue bitumindse Dichtungsschicht aufgebracht
wird, die zum Schluss mit einer neuen Mastixschicht abge-

25 deckt wird.

Beim teilweisen Entfernen der alten Dichtungsschicht ent-
steht ein je nach Form des Stiitzkorpers ebene oder leicht
gekriimmte aber rauhe Oberfléche, die einen vorziiglichen
Untergrund zum Aufbringen einer neuen Dichtungsschicht

30 bietet und zugleich tiefergehende Offnungen und Risse in der
alten Dichtungsschicht erkennen ldsst, die dann zweckmads-
sigerweise zundchst sorgfiltig durch Ausgiessen mit Mastix
oder Bitumen gedichtet werden, bevor die neue Dichtungs-
schicht aufgebracht wird. Das vor dem Aufbringen der neuen

35 Dichtungsschicht auf dem mit einem Klebemittel vorbehan-
delten Untergrund verlegte Netz iiberbriickt einerseits die
Risse und Nihte der Unterlage, so dass die aus Langenédnde-
rungen des Stiitzkorpers am Ubergang zur neuen Dichtung
auftretenden Zugkrifte auf grossere Flachen verteilt und teil-

40 weise von dem Gewebe aufgenommen werden. Unter einem
«grobmaschigen Netz oder Gewebe» werden hier alle aus
Fasergarnen oder monofilen Féden verschiedener Quer-
schnittsformen gebildeten gitterférmigen, einstiickig extru-
dierten, miteinander verwebten oder verkniipften, offenpo-

45 rigen Gebilde verstanden, bei denen die Maschenweite min-
destens ebenso gross ist, wie das Grosstkorn im Mineralge-
misch der neuen Dichtungsschicht.

Das Netz, Gitter oder Gewebe bewirkt ferner eine gute
Verklammerung der alten Dichtungsschicht mit der auf diese

s0 aufgebrachten neuen Dichtungsschicht, so dass diese an der
alten Schicht haftet.

Beim Durchfiihren des erfindungsgeméssen Verfahrens
zur Sanierung von auf geneigten Flichen angeordneten
Oberflichendichtungen ist es besonders zweckmissig, die

55 alte Mastix- und Dichtungsschicht quer zur Fallinie der
Boschung in aneinander anschliessenden Streifen abzu-
schilen oder abzufrésen. Die hierbei durch den Frisvorgang
entstehenden Riefen und Rillen erstrecken sich dann quer zur
Fallinie der B6schung und bieten der neu aufzubringenden

60 Dichtungsschicht zusatzlichen Halt gegen Abrutschen.

Besonders zweckmissig ist es, wenn die alte Mastixschicht
und der obere Teil der alten Dichtungsschicht von der Ober-
fliche her erwidrmt und dann abgefrést wird. Man bedient
sich hierbei vorteilhaft eines im Strassenbau bekannten

65 Geriites, das eine rotierende Friswalze aufweist, welches die
vorher ein gutes Stiick weit durch Heizstrahler erwdrmte
Oberfliche bis zu der gewiinschten Tiefe abfrést und einen
glatten Schnitt erzeugt. An Stelle von Friaswalzen konnen



auch horizontal rotierende Schilmesser verwendet werden,
welche die alte Dichtungsschicht in der gewiinschten Tiefe
abschilen.

Die alte Dichtungsschicht wird vorteilhaft in einer Dicke
entfernt, die mindestens der Dicke des Grosstkornes im
Mineralgemisch dieser Dichtungsschicht entspricht. Zweck-
missig ist es hierbei, die alte Dichtungsschicht etwa bis zu
ihrer halben Dicke abzuschilen, damit die wiederhergestelite
Dichtungsschicht nicht wesentlich dicker wird als die bishe-
rige.

Um eine gute Verklammerung der neuen Dichtungsschicht
mit der gereinigten Unterlage zu erzielen, wird das Klebe-
mittel auf die gereinigte Oberfliche der alten Dichtung
zweckmissig aufgespritzt, das ausgebreitete Netz in das Kle-
bemittel eingedriickt und die Oberflache mit Splitt abge-
streut. Das Grosstkorn des Einstreusplittes richtet sich
hierbei nach der Struktur der abgefristen Oberfldche und
nach der jeweiligen Boschungsneigung, auf der die Oberfli-
chendichtung angebracht ist. Das Netz wird hierdurch nicht
nur mit der gereinigten Oberfldche gut verklebt, sondern
auch gleichzeitig an dieser Oberfliche mit dem Splitt veran-
kert, der seinerseits der aufzubringenden neuen Dichtungs-
schicht einen guten Halt bietet. Das Splittkorn klebt hierbei
an der alten Schicht an, wird zusétzlich in den Maschen des
Gewebes festgehalten und verbessert die mechanische Ver-
klammerung zwischen der alten und der neuen Dichtungs-
schicht. Der Splitt kann unbituminiert verwendet werden,
besonders zweckmassig ist es jedoch, den Splitt vorher zu
bituminieren. Er hat dann noch bessere Klebeeigenschaft
und haftet noch besser an der Unterlage und am Asphalt-
beton der spiter aufgebrachten neuen Dichtungsschicht.

Das zum Anspritzen der gereinigten Unterlage verwendete
Klebemittel ist zweckmassig ein Haftkleber, wobei das im
Klebemittel enthaltene Bitumen mindestens die Hérte eines B
65 nach den deutschen Industrienormen hat. An Stelle eines
Haftklebers kann auch eine Bitumenemulsion mit Latexzu-
satz als Klebemittel verwendet werden. Polymeren im
Bitumen stellen eine Art Armierung des Klebers dar,
wodurch die neue und alte Asphalt-Dichtungsschicht beson-
ders gut aneinander haften.

Dem fiir die neue Dichtungsschicht verwendeten Asphalt-
beton kann ein polymermodifiziertes Bitumen als Binde-
mittel zugesetzt werden. Der neue Mastix kann, wie ansich
bekannt, als diinner Uberzug heiss aufgebracht werden.
Besonders vorteilhaft ist es jedoch, wenn die neue Mastix-
schicht aus Fiiller und einer schnellbrechenden Bitumene-
mulsion besteht, die auf den Asphaltbeton der Dichtungs-
schicht aufgespritzt wird. Zum Steuern der Brechgeschwin-
digkeit der Bitumenemulsion kdnnen dem Mastix Pigmente
heller Farben zugesetzt werden.

Die Erfindung wird durch die Zeichnung an einem Aus-
filhrungsbeispiel ndher erldutert. Es zeigt:

Fig. 1 einen Teilschnitt durch eine zu sanierende alte Ober-
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flachendichtung eines Staudammes mit teilweise enfernter
Mastix- und Dichtungsschicht im Querschnitt und

Fig. 2 einen Abschnitt eines Staudammes mit Oberfldchen-

dichtung in einer perspektivischen Darstellung.
5

Auf der wasserseitigen Boschung 11 des Stiitzkorpers 12
eines Staudammes 10, der beispielsweise ein Steinsetzdamm
ist, ist eine Oberflichendichtung 13 aufgebracht, die aus einer
auf den Stiitzkdrper 12 aufgebrachten bitumindsen Drain-

10 schotterschicht 14, einer bitumindsen Binderschicht 15 und
einer bitumindsen Dichtungsschicht 16 besteht, die mit einer
diinnen Latexschicht 17 abgedeckt ist. Drainschotterschicht
14 und Binderschicht 15 haben keine Dichtungsfunktion. Die
Dichtungsschicht 16 besteht z.B. aus einem Asphalt-Fein-

15 beton mit einer Kdrnung 0/11 im Mineralgemisch. Die Dicke
der Dichtungsschicht 16 ist etwa ebensogross wie die Dicke
der Binderschicht 15 und betréigt etwa 6 bis 8 cm. Die auf der
Dichtungsschicht aufgebrachte Mastixschicht ist wesentlich
diinner und nur etwa 2 mm dick. Sie ist bei der alten Dich-

20 tung grosstenteils verwittert und abgeblattert, so dass sie der
Dichtungsschicht keinen Schutz mehr bieten kann.

Beim Verfahren zur Grundsanierung der Oberflidchendich-
tung 13 des Staudammes 10 wird nach der Erfindung so
vorgegangen, dass zunéichst die alte Mastixschicht 17 und die

25 alte Dichtungsschicht 16 in ihrer halben Dicke in quer zur
Fallinie 18 der Boschung 11 verlaufenden Streifen 19, 20, 21
thermisch abgeschilt oder abgefrist wird. Hierzu wird bei-
spielsweise eine thermische Frasmaschine 24 benutzt, die
etwa parallel zur wasserseitigen Kante 22 der Dammkrone 23

30 entlangfihrt und einen Streifen der Dichtungsschicht nach
dem anderen abschilt. Die Schnittfliche wird dann von
groben losen Bestandteilen griindlich gesdubert und mit
einem bitumindsen Haftkleber mit Latexzusatz angespritzt.
Auf dieser Klebemittelschicht wird dann ein grobmaschiges

35 Netz oder Gewebe 25 aus Kunststoffasergarn ausgerollt und
leicht eingewalzt. Die Oberfliche wird dann mit Splitt abge-
streut, der vorher bituminiert wurde und gut an der Unterlage
und am Netz 25 klebt. Danach wird die neue Dichtungs-
schicht 26 aufgebracht, die ebenso wie die alte Dichtungs-

40 schicht aus einem Asphalt-Feinbeton besteht, bei dem jedoch
als Bindungsmittel zweckmissig ein polymermodifiziertes
Bitumen verwendet wird, das eine hdhere Alterungsbestin-
digkeit aufweist.

Anschliessend wird die Dichtungsschicht dann noch mit

45 einer neuen Mastixschicht 27 iberzogen, die in bekannter
Weise heiss aufgebracht, aber auch als schnellbrechende
Bitumenemulsion auf den Asphaltbeton der Dichtungs-
schicht kalt aufgespritzt werden kann.

Die Erfindung ist nicht auf das Ausfiihrungsbeispiel

50 beschrinkt, sondern das Verfahren kann auch zum Sanieren
von Oberflichendichtungen angewendet werden, die einen
etwas anderen Aufbau haben, oder auf horizontale oder
gekriimmte Flichen aufgetragen sind.

1 Blatt Zeichnungen
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