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Tasma przenoSnikowa ze stali weglowej oraz spos6b jej wytwarzania.

Zgloszono 8 czerwca 1936 r.

Udzielono 17 czerweca 1940 r.

Pierwszenstwo: 7 czerwca 1935 r. dla zastrz. 1 i 2; 6 czerweca 1936 r. dla zastrz. 3 (Niemey).

Znane jest wytwarzanie taSm prze-
noénikowych, ktére musza posiadaé¢ duza
wytrzymalo§¢ ogélng, a zwlaszcza duza
wytrzymalo§¢ na ciggle zginanie i sg wy-
konywane ze stali stopowej, np. ze stali
zawierajgcej nieznaczne iloSci chromu
i niklu.

Wedlug wynalazku niniejszego wyso-

ko wartoSciowe taSmy przeno$nikowe wy-
rabia sie ze zwyklej stali weglowej bez
dodatku chromu i niklu. Taka stal zawie-
ra tylko wegiel, mangan i krzem, przy
czym taSmy, wykonane z takiej stali, pod
wzgledem wlaSciwoS§ei wytrzymaloScio-
wych odpowiadaja wszystkim wymaga-
niom. Najlepiej jest stosowaé zwykla stal
weglowa, zawierajgca 0,35 — 0,49/, we-
gla, 0,015 — 0,03/ fosforu, 0,025 —

0,04%/y siarki, 0,566 — 0,75%/p manganu
i0,2 — 0,3y krzemu, przy czym powyz-
szg stal poddaje sie nizej opisanej obrdb-
ce przez walcowanie, wyzarzanie i uszla-
chetnianie.

Obréobka mechaniczna stali odbywa
sie w ten sposdb, ze stal walcuje sie na
gorgco na taSme o zwyklej gruboSci, na-
stepnie wyzarza sie jg raz lub kilka razy
i walcuje sie na zimno do pozadanej gru-
boSci. Blache otrzymang w ten sposéb
poddaje si¢ koncowemu wyzarzaniu w
temperaturze nie przekraczajacej 550°C.

Wyzarzenie poSrednie, ktére wykony-
wa sie po kazdym walcowaniu na zimno,
przeprowadza sie w temperaturze okolo
650°C. Stwierdzono bowiem, ze przez ta-
kie wyzarzanie stali w powyzszej tempe-



raturze catkowicie usuwa si¢ niepozadane
naprezenia, spowodowane przez walcowa-
nie na zimno. Jednakze zachowuje sie
przy tym strukture stali, wytworzong
przez walcowanie na zimno, co nie jest
osiggalne przy wyzarzaniu stali w tempe-
raturze wyzszej od podanej wyzej. Zacho-
wanie struktury, wytworzonej przez wal-
cowanie na zimno, posiada bardzo duze
znaczenie, gdyz zwieksza wytrzymalo§é
taSmy na stale zginanie w kierunku jej
posuwu. Struktura stali odznacza sie tym,
ze ziarna ferrytu zachowujg ksztalt wy-
dluzony, nadany im przez walcowanie, a
wegiel wydziela sie w postaci kulkowego
cementytu miedzy wydluzonymi ziarnami
ferrytu.

Koficowe wyzarzanie zmniejsza tylko
nieznacznie wytrzymato§é materialu, na-
dang mu przez walcowanie na zimno, na-
tomiast jego ciagliwo§é znacznie zwieksza
sie. Wedlug wynalazku niniejszego otrzy-
muje si¢ stalowe ta§my przenoénikowe,
ktérych wytrzymalo§é na rozrywanie wy-
nosi 90 kg/mm?, a wydluzenie do 129/c.

Ponizej opisano przyklad wykonania
stalowej .taSmy przeno$nikowej wedlug
wynalazku.

Blache o grubo$ci 3 mm wywalcowa-
ng na goraco ze stali o wyzej wymienio-
nym skladzie chemicznym wytrawia sie
najpierw w znany sposéb w kwasie siar-
kowym, po czym walcuje sie ja na zimno
do grubo$ci 1,8 mm przez trzykrotne prze-
puszczenie jej przez walcarke. Mozna réw-
niez rozwalcowywaé blache do tej grubo-
§ci przepuszczajac ja raz lub dwa razy
przez walcarke, o ile na to pozwala wy-
trzymalo§¢ walcarki. Nastepnie wyzarza
sie¢ taSme wciggu 21 godzin w temperatu-
rze 650°C. Po wyjeciu skrzyn do wyzarza-
nia z pieca pozostawia sie je na powietrzu
do zupelego ich ochlodzenia. Podczas na-
stepujacego potem walcowania na zimno,
ktére uskutecznia si¢ réwniez przez trzy-

krotne albo dwukrotne wzglednie jedno-
razowe przepuszczenie taSmy przez wal-
carke, zmniejsza sie grubo$§é tasmy do
konncowego wymiaru réwnego 1 mm. Na-
stepnie taSme wyzarza sie¢ (nagrzewa) w
ciggu 5 godzin w temperaturze nie prze-
kraczajacej 550°C. Wreszcie ta§me ochla-
dza sie w piecu do 200°C, wyjmuje ja z
pieca, prostuje i obcina brzegi. Tak wy-
konana taS8ma posiada wytrzymalo§é na
rozrywanie 70—90 kg/mm?, wydluZenie
8 — 129/y i twardo§é wedlug Rockwella
95 — 103¢/,.

OczywiScie mozna. walcowaé na zimno
blache o wigkszej grubo$ci, np. o grubo-
§ci 6 mm. W tych przypadkach nalezy
jednak w odpowiednich odstepach czasu
poddawaé¢ blache wyzarzaniu w sposéb o-
pisany powyzej.

Zastrzezenia patentowe.

1. TaSma przeno$nikowa ze stali we-
glowej, znamienna tym, ze jest wykona-
na ze stali zawierajacej 0,015—0,03%/o fos-
foru, 0,025 — 0,049/, siarki, 0,55 — 0,75%
manganu i 0,2 — 0,39/ krzemu.

2. TaSma wedlug zastrz. 1, znamien-
na tym, ze jest wykonana ze stali zawie-
rajacej 0,35 — 0,49/, wegla, 0,015—0,039/¢
fosforu, 0,025—0,049/, siarki, 0,566—0,75%/-
manganu i 0,2 — 0,39/ krzemu.

3. Sposéb wytwarzania taém wedlug
zastrz. 1 lub 2, znamienny tym, ze stal po
zwyklym walcowaniu na goraco i jedno-
razowym lub wielokrotnym wyzarzaniu
rozwalcowuje sie na zimno do pozadanej
grubos$ci koncowej, a nastepnie wyzarza
w temperaturze okolo 550°C i przerabia
sie na taSmy przez wyprostowanie i ob-
cigcie brzegéw.

Hoesch Aktiengesellschaft.
Zastepca: inz. F. Winnicki,
rzecznik patentowy.
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