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(57)摘要

本发明涉及一种阳涤T8孔洞复古面料及其

制作工艺，涉及T8面料技术领域，包括胚布层，胚

布上设有防水层，防水层由50D涤纶T800+50D阳

离子，且胎布层由经密140条*纬密100条的涤纶

阳离子交织而成，在烘干工艺中通过可调节式挤

水组件，能够将布料进行多余的水分挤出，缩短

烘干时间，提升烘干效率，通过烘干组件、抽风

机、除湿箱、烘干机和吹风头，能够对面料两面进

行同时烘干，加快烘干箱内部的空气流通，并将

烘干过程中产生的水蒸气进行除湿之后，再次对

面料进行烘干，提升了烘干效果，通过防水层使

得面料具有优异的防水效果，也具有良好纬向弹

力，且具有独特的孔洞及麻灰复古风格，非常适

合用于时尚休闲服装，满足消费者对时尚与品质

的追求。
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1.一种阳涤T8孔洞复古面料，包括胚布层，其特征在于：所述胚布上设有防水层，所述

防水层由50D涤纶T800+50D阳离子，且所述胎布层由经密140条*纬密100条的涤纶阳离子交

织而成。

2.一种阳涤T8孔洞复古面料制作工艺，用于制备权利要求1所述的阳涤T8孔洞复古面

料，其特征在于，包括以下步骤：

步骤一、配布：将配布层分别纺织而成，并将其进行粘接；

步骤二、退浆：将配好的面料在温度90‑95℃及车速50‑60m/min下进行退浆处理，按水

量依次加入以下助剂，即每升水加入  在  5‑10分钟的时间内匀速加入螯合剂1—4g/l；在5‑

10分钟的时间内匀速加入液10‑‑12g/l；在5‑10分钟的时间内匀速加入十二烷基磺酸钠3—

6g/1作为精炼剂，拓纳化工的退桨剂CDA  033‑‑4g/l，及除油剂EWN200%  032‑‑4g/l；步骤

三、缸退穿孔：按照水量加入10g/l的液碱，1.5g/l精炼剂，0.5g/l的去油剂，再升温至100‑‑

105度，保温40分钟；

步骤四、染色：染色过程中按每升水量加入助剂及分散染料；染色温度130度；

步骤五、还原洗：还原洗过程中按每升水量加入助剂；其中需加入拓纳化工的分散乳化

剂  DLP‑012‑3g/l，温度85度，保温30分钟；加入拓纳化工的分散乳化剂  DLP‑01，目的是让

纤维染色过程中残留的表面活性剂等充分乳化分散，布面水干净，保证后面的防虹吸效果；

步骤六、展布：将绳状布开幅成平幅状，落在布车内供后序加工，速度为40—50码/分

钟；

步骤七、烘干：将染好的面料予以烘干，供后工序加工，烘干温度为170—185℃，烘干速

度为40—70码/分钟；

步骤八、定型：在一定量水中加入总液量4—6%的无氟防水剂（鲁道夫ECO），制得总条数

为255—280T的成品。

3.根据权利要求2所述的阳涤T8孔洞复古面料制作工艺，其特征在于：在步骤七中，针

对面料进行烘干的烘干设备，包括支撑板（1），所述支撑板（1）上安装有烘干箱（2），所述烘

干箱（2）一侧设有烘干机（3），所述烘干机（3）输出端安装有烘干头（4），所述烘干头（4）分别

位于所述烘干箱（2）顶部和底部，所述支撑板（1）上，且位于所述烘干箱（2）一侧设有可调节

式挤水组件（5），所述烘干箱（2）上表面设有抽风机（6），所述烘干箱（2）内部安装有能够用

于导向的烘干组件（7），所述抽风机（6）的出风端与所述烘干组件（7）固定连接，所述烘干箱

（2）上表面，且位于所述抽风机（6）一侧安装有内部放置有活性炭板的除湿箱（8），所述除湿

箱（8）与所述烘干箱（2）相连通，且所述抽风机（6）的进风端与所述除湿箱（8）固定连接，所

述烘干箱（2）内部设有用于对面料传输的驱动组件（9），所述烘干箱（2）一侧，且位于所述烘

干机（3）一侧设有用与驱动所述驱动组件（9）的伺服电机（10）。

4.根据权利要求1所述的阳涤T8孔洞复古面料制作工艺，其特征在于：所述可调节式挤

水组件（5）包括安装臂（501），所述安装臂（501）固定安装在所述支撑板（1）上，所述安装臂

（501）之间安装有第一挤水滚筒（502），所述安装臂（501）上开设有滑槽（503），所述滑槽

（503）上滑动卡接有第二挤水滚筒（504），所述滑槽（503）内部转动安装有螺纹杆（505），所

述螺纹杆（505）与所述第二挤水滚筒（504）相螺纹连接，所述螺纹杆（505）延伸至所述安装

臂（501）上端的一端固定安装有手轮（506）。

5.根据权利要求4所述的阳涤T8孔洞复古面料制作工艺，其特征在于：所述支撑板（1）
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上设有收集箱（11），所述收集箱（11）上安装有导水板（12），所述导水板（12）位于所述第一

挤水滚筒（502）下方。

6.根据权利要求5所述的阳涤T8孔洞复古面料制作工艺，其特征在于：所述支撑板（1）

上，且位于所述收集箱（11）一侧设有安装柱（13），所述安装柱（13）上开设有安装槽（14），所

述安装槽（14）上开设有安装槽（14），所述安装槽（14）内部固定安装有滑杆（15），所述安装

槽（14）内部滑动安装有导向辊（16），所述导向辊（16）与所述滑杆（15）相插接，且所述滑杆

（15）上套接有弹簧（17），所述弹簧（17）两端分别与所述安装槽（14）、所述滑杆（15）固定连

接。

7.根据权利要求6所述的阳涤T8孔洞复古面料制作工艺，其特征在于：所述烘干组件

（7）包括烘干滚筒（701），所述烘干滚筒（701）转动安装在所述烘干箱（2）内部，所述烘干滚

筒（701）内部为中空结构，且所述烘干滚筒（701）上开设有呈阵列排布的吹风孔（702），所述

烘干滚筒（701）一端连接有排风管（703），所述排风管（703）与所述抽风机（6）相连接。

8.根据权利要求7所述的阳涤T8孔洞复古面料制作工艺，其特征在于：所述驱动组件

（9）第一驱动辊（901）和第二驱动辊（902），所述第一驱动辊（901）转动安装在所述烘干箱

（2）内部，且所述第一驱动辊（901）与所述伺服电机（10）的输出端固定连接，所述第一驱动

辊（901）与所述第二驱动辊（902）一端固定安装有转动齿轮（903），且所述转动齿轮（903）之

间相啮合。
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一种阳涤T8孔洞复古面料及其制作工艺

技术领域

[0001] 本发明涉及T8面料技术领域，特别是涉及一种阳涤T8孔洞复古面料及其制作工

艺。

背景技术

[0002] 随着生活水平的提高，服装领域高速发展，为满足不同的服装穿着需要，五花八门

的面料应运而生，面料作为服装设计和制造的重要要素之一，面料不仅展现服装的外观色

彩、风格造型和视觉效果等，人们对面料的材质、性能和舒适度也有很高的要求，今年来出

现了一种T8面料，是一种具有独特螺旋形微观结构的新型纤维，‌ 由无数个像螺旋形的弹簧

一样的微小结构组成，‌ 赋予了T8布料极致的弹力、‌ 棉质手感以及吸湿速干的特性，‌ 这种

布料主要用于休闲服、‌ 运动服、‌ 户外服和沙滩裤的织造，‌ 因其独特的结构和特性，T8布料

在市场上受到欢迎，‌ 此外，‌ T8布料还具有透气性好、‌ 穿着时不贴身、‌ 有凉爽感的特点，‌

且通常不需要熨烫，‌ 能够节约时间成本，‌ 保持衣物的美观性，但在纬向弹力、防水、颜色和

结构不能够满足市场需求，现有的T8面料在制备过程中通常包括退浆、烘干、定型等，但在

对面料进行烘干时，不具备预先对面料进行挤水处理，且在烘干时，不便于对烘干箱内部的

热风除湿后进行再利用，影响烘干效果和效率。

发明内容

[0003] 为克服现有技术存在的技术缺陷，本发明提供一种阳涤T8孔洞复古面料及其制作

工艺，在制备时，提升了烘干效果和烘干速率，在制备完成时，能够面料具有优异的防水效

果，有良好纬向弹力，同时具有独特的孔洞及麻灰复古风格。

[0004] 本发明采用的技术解决方案是：一种阳涤T8孔洞复古面料，包括胚布层，其特征在

于：所述胚布上设有防水层，所述防水层由50D涤纶T800+50D阳离子，且所述胎布层由经密

140条*纬密100条的涤纶阳离子交织而成。

[0005] 一种阳涤T8孔洞复古面料制作工艺，其特征在于，包括以下步骤：

步骤一、配布：将配布层分别纺织而成，并将其进行粘接；

步骤二、退浆：将配好的面料在温度90‑95℃及车速50‑60m/min下进行退浆处理，

按水量依次加入以下助剂，即每升水加入  在  5‑10分钟的时间内匀速加入螯合剂1—4g/l；

在5‑10分钟的时间内匀速加入液10‑‑12g/l；在5‑10分钟的时间内匀速加入十二烷基磺酸

钠3—6g/1作为精炼剂，拓纳化工的退桨剂CDA  033‑‑4g/l，及除油剂EWN200%  032‑‑4g/l；

步骤三、缸退穿孔：按照水量加入10g/l的液碱，1.5g/l精炼剂，0.5g/l的去油剂，再升温至

100‑‑105度，保温40分钟，注意温度不可太低或者太高，太低会造成溶丝溶孔不良，太高会

影响面料强力；

步骤四、染色：染色过程中按每升水量加入助剂及分散染料；染色温度130度；

步骤五、还原洗：还原洗过程中按每升水量加入助剂；其中需加入拓纳化工的分散

乳化剂  DLP‑012‑3g/l，温度85度，保温30分钟；加入拓纳化工的分散乳化剂  DLP‑01，目的
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是让纤维染色过程中残留的表面活性剂等充分乳化分散，布面水干净，保证后面的防虹吸

效果；

步骤六、展布：将绳状布开幅成平幅状，落在布车内供后序加工，速度为40—50码/

分钟；

步骤七、烘干：将染好的面料予以烘干，供后工序加工，烘干温度为170—185℃，烘

干速度为40—70码/分钟；

步骤八、定型：在一定量水中加入总液量4—6%的无氟防水剂（鲁道夫ECO），制得总

条数为255—280T的成品。

[0006] 优选的，为了便于将染色完成后的面料烘干，在步骤七中，针对面料进行烘干的烘

干设备，包括支撑板，所述支撑板上安装有烘干箱，所述烘干箱一侧设有烘干机，所述烘干

机输出端安装有烘干头，所述烘干头分别位于所述烘干箱顶部和底部，所述支撑板上，且位

于所述烘干箱一侧设有可调节式挤水组件，所述烘干箱上表面设有抽风机，所述烘干箱内

部安装有能够用于导向的烘干组件，所述抽风机的出风端与所述烘干组件固定连接，所述

烘干箱上表面，且位于所述抽风机一侧安装有内部放置有活性炭板的除湿箱，所述除湿箱

与所述烘干箱相连通，且所述抽风机的进风端与所述除湿箱固定连接，所述烘干箱内部设

有用于对面料传输的驱动组件，所述烘干箱一侧，且位于所述烘干机一侧设有用与驱动所

述驱动组件的伺服电机。

[0007] 优选的，为了便于将面料中的水进行挤出，所述可调节式挤水组件包括安装臂，所

述安装臂固定安装在所述支撑板上，所述安装臂之间安装有第一挤水滚筒，所述安装臂上

开设有滑槽，所述滑槽上滑动卡接有第二挤水滚筒，所述滑槽内部转动安装有螺纹杆，所述

螺纹杆与所述第二挤水滚筒相螺纹连接，所述螺纹杆延伸至所述安装臂上端的一端固定安

装有手轮，通过转动所述手轮，所述螺纹杆转动，所述第二挤水滚筒移动，调节所述第一挤

水滚筒与所述第二挤水滚筒之间的距离。

[0008] 优选的，为了便于将挤出的水进行收集，所述支撑板上设有收集箱，所述收集箱上

安装有导水板，所述导水板位于所述第一挤水滚筒下方。

[0009] 优选的，为了便于对面料进行缓冲，所述支撑板上，且位于所述收集箱一侧设有安

装柱，所述安装柱上开设有安装槽，所述安装槽上开设有安装槽，所述安装槽内部固定安装

有滑杆，所述安装槽内部滑动安装有导向辊，所述导向辊与所述滑杆相插接，且所述滑杆上

套接有弹簧，所述弹簧两端分别与所述安装槽、所述滑杆固定连接。

[0010] 优选的，便于对面料进行烘干，所述烘干组件包括烘干滚筒，所述烘干滚筒转动安

装在所述烘干箱内部，所述烘干滚筒内部为中空结构，且所述烘干滚筒上开设有呈阵列排

布的吹风孔，所述烘干滚筒一端连接有排风管，所述排风管与所述抽风机相连接。

[0011] 优选的，为了便于驱动所述面料，所述驱动组件第一驱动辊和第二驱动辊，所述第

一驱动辊转动安装在所述烘干箱内部，且所述第一驱动辊与所述伺服电机的输出端固定连

接，所述第一驱动辊与所述第二驱动辊一端固定安装有转动齿轮，且所述转动齿轮之间相

啮合，通过所述伺服电机转动，所述第一驱动辊转动，所述转动齿轮转动，使得所述第二驱

动辊转动。

[0012] 本发明的有益效果是：通过防水层使得面料具有优异的防水效果，也具有良好纬

向弹力，且具有独特的孔洞及麻灰复古风格，非常适合用于时尚休闲服装，满足消费者对时
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尚与品质的追求，在烘干工艺中通过可调节式挤水组件，能够将布料进行多余的水分挤出，

缩短烘干时间，提升烘干效率，通过烘干组件、抽风机、除湿箱、烘干机和吹风头，能够对面

料两面进行同时烘干，能够加快烘干箱内部的空气流通，并将烘干过程中产生的水蒸气进

行除湿之后，再次对面料进行烘干，提升了烘干效果，并提升了烘干速率。

附图说明

[0013] 图1为本发明的烘干设备的剖视结构示意图；

图2为图1的A处示意图；

图3为本发明的右侧视角的结构示意图；

图4为本发明的左侧视角的结构示意图；

图5为本发明的可调节挤水组件的结构示意图；

图6为本发明的烘干组件的结构示意图；

图7为本发明的驱动组件的结构示意图；

图8为本发明的制作工艺流程示意图。

[0014] 附图标记说明：图中：1、支撑板；2、烘干箱；3、烘干机；4、烘干头；5、可调节式挤水

组件；501、安装臂；502、第一挤水滚筒；503、滑槽；504、第二挤水滚筒；505、螺纹杆；506、手

轮；6、抽风机；7、烘干组件；701、烘干滚筒；702、吹风孔；703、排风管；8、除湿箱；9、驱动组

件；901、第一驱动辊；902、第二驱动辊；903、转动齿轮；10、伺服电机；11、收集箱；12、导水

板；13、安装柱；14、安装槽；15、滑杆；16、导向辊；17、弹簧。

具体实施方式

[0015] 下面结合附图对本发明作进一步说明：

如图1‑图8所示，本实施例提供一种阳涤T8孔洞复古面料，包括胚布层，其特征在

于：胚布上设有防水层，防水层由50D涤纶T800+50D阳离子，且胎布层由经密140条*纬密100

条的涤纶阳离子交织而成。

[0016] 一种阳涤T8孔洞复古面料制作工艺，其特征在于，包括以下步骤：

步骤一、配布：将配布层分别纺织而成，并将其进行粘接；

步骤二、退浆：将配好的面料在温度90‑95℃及车速50‑60m/min下进行退浆处理，

按水量依次加入以下助剂，即每升水加入  在  5‑10分钟的时间内匀速加入螯合剂1—4g/l；

在5‑10分钟的时间内匀速加入液10‑‑12g/l；在5‑10分钟的时间内匀速加入十二烷基磺酸

钠3—6g/1作为精炼剂，拓纳化工的退桨剂CDA  033‑‑4g/l，及除油剂EWN200%  032‑‑4g/l；

步骤三、缸退穿孔：按照水量加入10g/l的液碱，1.5g/l精炼剂，0.5g/l的去油剂，再升温至

100‑‑105度，保温40分钟，注意温度不可太低或者太高，太低会造成溶丝溶孔不良，太高会

影响面料强度；

步骤四、染色：染色过程中按每升水量加入助剂及分散染料；染色温度130度；

步骤五、还原洗：还原洗过程中按每升水量加入助剂；其中需加入拓纳化工的分散

乳化剂  DLP‑012‑3g/l，温度85度，保温30分钟；加入拓纳化工的分散乳化剂  DLP‑01，目的

是让纤维染色过程中残留的表面活性剂等充分乳化分散，布面水干净，保证后面的防虹吸

效果；
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步骤六、展布：将绳状布开幅成平幅状，落在布车内供后序加工，速度为40—50码/

分钟；

步骤七、烘干：将染好的面料予以烘干，供后工序加工，烘干温度为170—185℃，烘

干速度为40—70码/分钟；

步骤八、定型：在一定量水中加入总液量4—6%的无氟防水剂鲁道夫ECO，制得总条

数为255—280T的成品

在步骤七中，针对面料进行烘干的烘干设备，包括支撑板1，支撑板1上安装有烘干

箱2，烘干箱2一侧设有烘干机3，烘干机3输出端安装有烘干头4，烘干头4分别位于烘干箱2

顶部和底部，便于对面料上下表面进行烘干，提升了烘干速率，支撑板1上，且位于烘干箱2

一侧设有可调节式挤水组件5，通过可调节式挤水组件5能够将面料上的水分挤出，进而便

于烘干组件7对面料进行烘干，提升了烘干效果，烘干箱2上表面设有抽风机6，烘干箱2内部

安装有能够用于导向的烘干组件7，抽风机6的出风端与烘干组件7固定连接，烘干箱2上表

面，且位于抽风机6一侧安装有内部放置有活性炭板的除湿箱8，除湿箱8与烘干箱2相连通，

且抽风机6的进风端与除湿箱8固定连接，通过抽风机6便于将烘干箱2内部的热风和水蒸汽

抽出，并通过除湿箱8将水分去除，同时能够将热风进行重复利用，能够贴合面料下表面进

行烘干，提升了烘干效果，烘干箱2内部设有用于对面料传输的驱动组件9，通过驱动组件9，

便于驱动面料进行移动，烘干箱2一侧，且位于烘干机3一侧设用于驱动驱动组件9的伺服电

机10。

[0017] 可调节式挤水组件5包括安装臂501，安装臂501固定安装在支撑板1上，安装臂501

之间安装有第一挤水滚筒502，安装臂501上开设有滑槽503，滑槽503上滑动卡接有第二挤

水滚筒504，滑槽503内部转动安装有螺纹杆505，螺纹杆505与第二挤水滚筒504相螺纹连

接，螺纹杆505延伸至安装臂501上端的一端固定安装有手轮506，通过转动手轮506，螺纹杆

505转动，第二挤水滚筒504移动，调节第一挤水滚筒502与第二挤水滚筒504之间的距离，通

过便于对面料进行压紧，进而在面料移动时，将多余的水分挤出，进而便于烘干组件7对面

料进行烘干，缩短烘干时间，提升烘干效率。

[0018] 支撑板1上设有收集箱11，收集箱11上安装有导水板12，导水板12位于第一挤水滚

筒502下方，通过导水板12，便于将面料中挤出的水分进行导流到收集箱11内部进行收集，

支撑板1上，且位于收集箱11一侧设有安装柱13，安装柱13上开设有安装槽14，安装槽14上

开设有安装槽14，安装槽14内部固定安装有滑杆15，安装槽14内部滑动安装有导向辊16，导

向辊16与滑杆15相插接，且滑杆15上套接有弹簧17，弹簧17两端分别与安装槽14、滑杆15固

定连接，通过弹簧17，能够在面料移动时，保持合适的张紧度，进而避免在面料移动时损伤

面料。

[0019] 烘干组件7包括烘干滚筒701，烘干滚筒701转动安装在烘干箱2内部，烘干滚筒701

内部为中空结构，且烘干滚筒701上开设有呈阵列排布的吹风孔702，烘干滚筒701一端连接

有排风管703，排风管703与抽风机6相连接，抽风机6将烘干箱2内部的水蒸气和热风通过除

湿箱8和活性炭板将水分吸收，能够加快烘干箱2内部的空气流通，避免烘干箱2内部水蒸气

聚集，影响烘干效果，并将去除水分的热空气传递到排风管703，并通过吹风孔702，对面料

进行烘干，提升烘干效果。

[0020] 驱动组件9第一驱动辊901和第二驱动辊902，第一驱动辊901转动安装在烘干箱2
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内部，且第一驱动辊901与伺服电机10的输出端固定连接，第一驱动辊901与第二驱动辊902

一端固定安装有转动齿轮903，且转动齿轮903之间相啮合，通过伺服电机10转动，第一驱动

辊901转动，转动齿轮903转动，使得第二驱动辊902转动，通过第一驱动辊901、第二驱动辊

902转动，带动面料移动，提升烘干效率和节省人力。

[0021] 本发明在烘干工艺中烘干装置工作时，将面料装配在可调节式挤水组件5、烘干组

件7、驱动组件9上，拧动手轮506，螺纹杆505转动，第二挤水滚筒504移动，调节第二挤水滚

筒504的位置，将面料进行压紧，预先对布料进行挤水，降低布料的含水量，便于烘干组件7、

烘干机3、烘干头4对面料进行烘干，缩短烘干时间，提高烘干效率，启动烘干机3，将热风传

递到烘干头4，通过烘干头4将热风吹向面料上下表面，启动抽风机6，将烘干箱2内部的水蒸

气和热风通过除湿箱8和活性炭板将水分吸收，能够加快烘干箱2内部的空气流通，避免烘

干箱2内部水蒸气聚集，影响烘干效果，并将去除水分的热空气传递到排风管703、烘干滚筒

701，并通过吹风孔702，对面料进行烘干，提升烘干效果，同时启动伺服电机10，第一驱动辊

901转动，转动齿轮903转动，使得第二驱动辊902转动，带动面料移动，提升烘干效率和节省

人力。

[0022] 以上显示和描述了本发明创造的基本原理和主要特征及本发明的优点，本行业的

技术人员应该了解，本发明不受上述实施例的限制，上述实施例和说明书中描述的只是说

明本发明的原理，在不脱离本发明创造精神和范围的前提下，本发明还会有各种变化和改

进，这些变化和改进都落入要求保护的本发明范围内，本发明要求保护范围由所附的权利

要求书及其等效物界定。
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图 1

图 2
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图 3

图 4
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图 5

图 6
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图 7

图 8
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