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Urzadzenie do odcinania ksztaltownikow w ruchu ciaglym
zwlaszcza zimnogietych profili pélzamknietych

1

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do odci-
nania ksztaltownikéw w ruchu cigglym zwlaszcza
zimnogietych profili péilzamknietych.

Znane urzgdzenia do odcinania profili majg bu-
dowe typowego tlocznika, czyli skladaja sie z plyty
stemplowej, plyty dolnej, plyty matrycowej i pty-
ty nozowej usytuowanych réwnolegle do kierunku
przemieszczania odcinanego ksztaltownika. Plyty
te polgczone sg miedzy sobg w uklad sztywny
i prowadzone sg wzgledem siebie na stupach pro-
wadzgcych w ten sposéb, ze odleglos¢ miedzy nimi
jest zmienna. Przyrzad montowany jest na prasie.
Pilyta stemplowa przyrzadu polgczona jest mna
stale z suwakiem prasy. Plyta nozowa i plyta ma-
trycowa przemieszczaja si¢ w prowadnicach réw-
noleglych do kierunku przesuwu ksztaltownika.

Znane przyrzady do odcinania profili sg na ogo6t
ciezkie a ich bezwladno$¢ i znaczne opory tarcia
w prowadnicach $lizgowych uniemozliwiajg ciecie
wiotkich profili bez zastosowania dodatkowego na-
pedu wspomagajacego. Dodatkowy naped natomiast
komplikuje system sterowania linig profilowania,
zmniejsza niezawodno§é linii i utrudnia obstuge.
Niezbedny w tym ukladzie duzy skok noza odcina-
jacego profil zwieksza czas odcinania co powoduje
ograniczenie predkosci profilowania.

Urzadzenie wedlug wynalazku sklada sie z dwoéch
obejm narzedziowych, obejmy narzedzia wejscio-
wego i obejmy narzedzia wyjsciowego, usytuowa-
nych korzystnie pod katem prostym do piyty dol-
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nej i ptyty stemplowej. Jedna z tych obejm, ko-
rzystnie obejma narzedzia wyjsciowego, polaczona
jest na stale z podstawag korpusu, suwliwie osa-
dzona w ptlycie podstawy. Druga z obejm korzyst-
nie obejma narzedzia wejSciowego zakonczona jest
po stronie piyty stemplowej nakladkg zbieing naj-
cze$ciej za posrednictwem plyty gérnej, r6wnoleg-
lej do ptyty dolnej. Obie obejmy narzedziowe osadzo-
ne sg na elemencie prowadzacym w postaci kolumny
zamocowanej w podstawie korpusu. Kolumna ta ut-
rzymuje obejmy narzedziowe w stalej odleglosci od
siebie, przy czym jedna z tych opraw korzystnie
oprawa nharzedzia wyjsciowego polgczona jest na
stale z kolumng a druga, korzystnie oprawa narze-
dzia wej$ciowego polgczona jest §lizgowo co umo-
zliwia wzajemne ich przemieszczanie w plaszczyz-
nie stycznej do powierzchni roboczych. Plyta
stemplowa, ljczona z suwakiem prasy, w dolnej
czg$ci wyposazona jest w plyte zbiezng i prowad-
nice zbiezne wspdlpracujgce w czasie ruchu robo-
czego z nakladka zbiezng bezposrednio lub za pos$-
rednictwem przymocowanego do prowadnic gor-
nych kosza z elementami tlocznymi. Powierzchnia
nakladki bieznej, wspoélpracujaca =z -elementami
zbieznymi osadzonymi w plycie stemplowej, pochy-
lona jest pod katem rozwierajgcym sie w kierun-
ku przeciwnym do przemieszczania sie rozcinanego
ksztaltownika. Warto$é kata pochylenia jest mniej-
sza od sumy katéw tarcia miedzy prowadnicami
plyty dolnej a podstawa korpusu i miedzy prowa-
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dnicami gérnymi a nakladka bieing wzglednie ele-
mentami tocznymi. Urzadzenie zawiera elementy
_ nastawcze pozygji wyjéciowych czeéci przesuwnych,
wystepujace w postaci elementéw rozpreznych,
grawitacyjnych lub podobnych.

Urzadzenie o budowie wedlug wynalazku umoz-

liwia ciecie ksztaltownikéw zwlaszcza profili pétza-
mknietych — bez odpadu, w linii profilowania ru-
chem cigglym, bez zatrzymywania plofilarki. Na
skutek zmniejszenia sily potrzebnej do przesuwu,
daje mozliwo$é ciecia wiotkich profili bez dodatko-
wego napedu wspomagajacego. Konstrukcja wed-
lug wynalazku skraca droge przesuwu przyrzadu,
skraca czas ciecia a tym samym pozwala na zwie-
jkszenie- predkosci profilowania w odniesieniu do
.znanych urzadzen. ,
. Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w
-przykladzie wykonania na rysunku, na ktérym fig.
1 przedstawia przekr6j poprzeczny urzadzenia, a
fig. 2 — widok przyrzadu po stronie wejSciowej
ksztaltownika.

Przedstawione na fig. 1 urzgdzenie sklada sie
z obejm narzedziowych, w przedstawionym przy-
kladzie obejmy narzedzia wejSciowego 1 i obejmy
narzedzia wyjsciowego 2, ktore ustawione s3 pod
katem najlepiej prostym do plyty dolnej 8 i plyty
stemplowej 9 i sa wzajemnie réwnolegle, Jedna
z obejm, korzystnie obejma narzedzia wyjsciowego
2 zamontowana w korpusie 3 poljgczona jest na
stale z podstawa korpusu 4, Slizgowo osadzong
w prowadnicach 7 piyty dolnej 8. Druga z obejm,
korzystnie obejma narzedzia wejsciowego 1 za-
konczona jest po stronie plyty stemplowej 9 na-
kladky zbiezng 10 najczeSciej za poSrednictwem
plyty g6rnej 11 usytuowanej réwnolegle do plyty
dolnej 8 lecz po przeciwleglej stronie do plasz-
czyzny przesuwu cietego ksztaltownika. Obejma
narzedzia wejSciowego 1 osadzona jest suwliwie
wzgledem obejmy narzedzia wyjSciowego 2 na ele-
mencie prowadzacym 12 korzystnie w postaci ko-
lumny prostopadle osadzonej na stale w plycie pod-
stawy korpusu. 4. Goérna powierzchnia nakladki
zbieznej 10 pochylona jest pod katem « do plasz-
czyzny przemieszczania cietego profilu, przy czym
kat jest rozwarty w kierunku przeciwnym do kie-
runku przesuwu cigetego ksztaltownika. Pod tym
samym katem lecz przeciwnie skierowanym po-
chylona jest powierzchnia s§lizgowa prowadnic
zbieznych 14, ktére mocowane sa do plyty stemp-
lowej 9. Warto$¢ kata « jest mniejsza od sumy
wartosci katéw tarcia' miedzy prowadnicami 7 a
"plyta podstawy korpusu 4 i miedzy nakladkg zbiez-
ng. 10 a prowadnicami zbieznymi 14 lub koszem 15
z elementami tocznymi. Plyta stemplowa 9 laczona
z suwakiem prasy, wyposazona jest w prowadnice
zbiezne 14.

W celu ulatwienia przesuwu, migdzy prowadni-
cami zbieznymi osadzony jest kesz 15 z elementa-
mi tocznymi. W plycie stemplowej 9 mocowany jest
element rTozpreiny go6rny 16 shuzacy do ustawia-
nia kosza 15 w pozycji wyjSciowej. Miedzy ptiytg
dolng 8 a korpusem 3 osadzony jest mechanizm
lub element rozpreiny dolny 17 korzystnie w po-
postaci dwoch sprezyn przeznaczonych do przesu-
wania narzedzi tnacych w pozycje wyjsciowa. Mig-
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dzy obejma narzedzia wejSciowego 1 a podstawg
korpusu 4 osadzona jest sprezyna nastawcza 19 co-
fajaca obejme narzedzia wejSciowego do polozenia
wstepnego, wyznaczonego przez ogranicznik 20.
Element rozprezny dolny 17 moze byé zastgpiony
urzadzeniem grawitacyjnym 18 lub dowolnym me-
chanizmem rozpreznym.

Prasa, na ktorej osadzony jest przyrzad wedlug
wynalazku uruchamiana jest impulsem od profi-
larki. Oddzielenie opraw narzedziowych od cze$ci
suwakowych umozliwia nastawienie wiekszego sko-
ku, co powoduje skrécenie czasu ciecia, skrécenie
drogi przesuwu czesci tnacej i zwiekszenie pred-
kosci profilowania. Suwak prasy poprzez zamonto-
wang w nim goérng cze$é¢ urzadzenia wywiera na-
cisk na obejme narzedzia wejSciowego 1 przesuwa-
jac ja w do6lL Nastepuje odcinanie ksztaltownika.
Poniewaz odcinanie przebiega bez zatrzymania pro-
cesu proflilowania, wobec tego w trakcie odcina-
nia korpusu 3 przesuwany jest nadbiegajacym pro-
filem tak diugo, az nie zostanie wycofany suwak
prasy a w slad za nim obejma narzedzia wejscio-
wego 1. Gdy $wiatlo szczeliny miedzy krawedziami
tngcymi wzrosnie do wielkosci co najmniej réw-
nej grubosci blachy z jakiej wykonany jest profil,
korpus 3 cofnie si¢ do polozenia wyjéciowego i
urzadzenie gotowe jest do nastepnego cyklu robo-
czego.

~

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do odcinania ksztaltownikow w
ruchu ciag}ym zwlaszcza zimnogigtych profili p6i-
zamknietych, zawierajace plyte dolna i plyte
stemplowg wraz z elementami prowadzacymi usy-
towanymi wzdluz kierunku przesuwu ksztaltowni-
ka, znamienne tym, ze oprawy narzedziowe zar6w-
no oprawa narzedzia wejsciowego (1) jak i op-
rawa narzedzia wyjSciowego (2) usytuowane pod
katem korzystnie 90° do plyty dolnej (8) i plyty
stemplowej (9) sg utrzymywane w stalej odleglosci
wzgledem siebie przez element prowadzacy (12)
réwnolegly do opraw narzedziowych, polgczony z
jedng z opraw narzedziowych na stale a z drugg
suwliwie, przy czym jedna =z opraw korzystnie
oprawa narzedzia wyjsciowego (2) polaczona jest
na stale z plyta podstawy (4) korpusu, osadzo-
nej suwliwie w prowadnicach (7) plyty dolnej (8),
a ‘druga z opraw korzystnie oprawa narzedzia
wejsciowego (1) zakonczona jest po stronie ptyty
stemplowej nakladka biezna (10), ktérej plaszczyz-
na Slizgowa pochylona jest pod kgtem (a) rozwar-
tym w kierunku przeciwnym do kierunku prze-
mieszczania si¢ odcinanego ksztaltownika a jedno-
czesnie prowadnice zbiezne (14) pochylone sg réw-
niez pod katem (a) lecz przeciwnie skierowanym
a ponadto czesci ruchome wyposazone s3 w ele-
menty nastawcze pozycji wyjsciowych. '

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
7e miedzy prowadnicami zbieznymi (14) osadzony
jest przesuwnie kosz (15) z elementami tocznymi,
sprzezony z elementem rozpreznym goérnym (18).

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 albo 2, znamien-
ne tym, ze wartoéé kata (a) jest mniejsza od sumy



katéw tarcia miedzy prowadnicami (7) i ptyta pod-
stawy korpusu (4) i miedzy nakladka zbieing (10)
a elementami po ktérych sie ona. przemieszcza.

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze korpus (3) polaczony jest z elementem nastaw-
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czym pozycji wyjsciowej w postaci elementu roz-
preznego dolnego (17).
5. Urzadzenie wediug zastrz. 1, znamienne tym,
ze korpus (3) ma element nastawczy pozycji wyjs-
ciowej w postaci urzadzenia grawitacyjnego (18).
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