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(57)摘要

本发明公开了一种切割柔性夹层棉面料的

切刀装置，由连接板、刀套轴、刀套锁套、刀套、压

板、底座、同步带轮、同步带、电机、导杆气、吸管、

吸管接头、圆刀座、圆刀、压刀板、轴承、圆刀轴组

成；所述的刀套通过刀套锁套固定在刀套轴上；

所述的刀套轴安装上轴承后通过压板固定在底

座上；所述的刀套轴和电机轴上分别装有同步带

轮；所述的同步带安装在同步带轮上；所述的刀

座安装在连接板上；所述的圆刀通过压刀板和轴

承安装在圆刀轴上；所述的圆刀轴安装在圆刀座

上；所述的圆刀座安装在导杆气缸上；所述的导

杆气缸安装在连接板上；所述的吸管安装在吸管

接头上；所述的吸管接头安装在连接板上。本发

明克服了切不断和卡刀的现象，能够切蓬松、较

厚、较薄的棉适用性更加广泛。
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1.一种切割柔性夹层棉面料的切刀装置，由连接板、刀套轴、刀套锁套、刀套、压板、底

座、同步带轮、同步带、电机、导杆气缸、吸管、吸管接头、圆刀座、圆刀、压刀板、轴承、圆刀轴

组成；其特征在于：所述的刀套通过刀套锁套固定在刀套轴上；所述的刀套轴安装上轴承后

通过压板固定在底座上；所述的刀套轴和电机轴上分别装有同步带轮；所述的同步带安装

在同步带轮上；所述的刀座安装在连接板上；所述的圆刀通过压刀板和轴承安装在圆刀轴

上；所述的圆刀轴安装在圆刀座上；所述的圆刀座安装在导杆气缸上；所述的导杆气缸安装

在连接板上；所述的吸管安装在吸管接头上；所述的吸管接头安装在连接板上。

2.根据权利要求书1所述的一种切割柔性夹层棉面料的切刀装置，其特征在于：所述的

刀套的转速通过修改驱动器参数调整电机的转速使其与缝制速度一致，避免了在切边过程

中出现啃边布边出现锯齿、卡刀等现象。

3.根据权利要求书1所述的一种切割柔性夹层棉面料的切刀装置，其特征在于：通过调

节空气过滤减压阀控制本结构中气缸的压力，保证圆刀能够切断物料。

4.根据权利要求书1所述的一种切割柔性夹层棉面料的切刀装置，其特征在于：所述的

棉被切断后边料直接被吸管吸出去，防止堆棉边料。

5.根据权利要求书1所述的一种切割柔性夹层棉面料的切刀装置，其特征在于：所述的

刀套转速较低，使其稳定性更好，延长使用寿命，更加的安全。
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一种切割柔性夹层棉面料的切刀装置

技术领域

[0001] 本发明涉及家纺机械设备领域，尤其是用于锁四边机边缝机头处。

背景技术

[0002] 目前大型的家纺工厂基本上拥有自动化生产线。例如被芯生产线，梳棉机输出的

棉特别的蓬松，面布、底布和棉经过多针机缝制后进入到锁四边机器，在锁四边机器边缝缝

制结束后我们需要对边进行处理。普通的圆刀和定刀配合使用切边存在一定的隐患，圆刀

在切又软又厚的棉时可能会切不断和出现卡刀现象。

发明内容

[0003] 本发明的目的在于克服上述现有技术的不足之处，提供了一种锁四边机的边切刀

装置，该装置可用于锁四边机上。

[0004] 本发明的目的是通过以下技术方案实现的：

一种切割柔性夹层棉面料的切刀装置，包括：连接板、刀套轴、刀套锁套、刀套、压板、底

座、同步带轮、同步带、电机、导杆气缸、吸管、吸管接头、圆刀座、圆刀、压刀板、轴承、圆刀

轴；所述的刀套通过刀套锁套固定在刀套轴上，刀套轴安装上轴承后通过压板固定在底座

上，刀套轴和电机轴上分别装有同步带轮，同步带安装在同步带轮上；所述的刀座安装在连

接板上；所述的圆刀通过压刀板和轴承安装在圆刀轴上，圆刀轴安装在圆刀座上，圆刀座安

装在导杆气缸上，导杆气缸安装在连接板上；所述的吸管安装在吸管接头上；所述的吸管接

头安装在连接板上。

[0005] 本发明的优点和有益效果是：

本发明克服了本发明克服了切不断和卡刀的现象，通过本发明的设计，能够切蓬松、较

厚、较薄的棉适用性更加广泛。

附图说明

[0006] 图1为一种切割柔性夹层棉面料的切刀装置的立体图；

图2为一种切割柔性夹层棉面料的切刀装置的正视图；

图3为一种切割柔性夹层棉面料的切刀装置的左视图；

图4为一种切割柔性夹层棉面料的切刀装置的右视图；

图5为一种切割柔性夹层棉面料的切刀装置的俯视图。

[0007] 图6为一种切割柔性夹层棉面料的切刀装置切料正视示意图；

图7为一种切割柔性夹层棉面料的切刀装置切料左视示意图；

图8为一种切割柔性夹层棉面料的切刀装置切料俯视示意图。

[0008] 1.连接板  2.刀套轴  3.刀套锁套  4.刀套  5.压板 6.底座  7.同步带轮  8.同步带 

9.电机  10.导杆气缸  11.圆刀座  12.圆刀  13.压刀板  14.轴承  15.圆刀轴  16.吸管接头 

17.吸管  18.棉。
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具体实施方式

[0009] 为能进一步了解本发明的内容、特点以及功效，兹例举以下实施例，并配合附图详

细说明如下。需要说明的是，本实施例是描述性的，不是限定性的，不能由此限定本发明的

保护范围。

[0010] 一种切割柔性夹层棉面料的切刀装置，包括：连接板（1）、刀套轴（2）、刀套锁套

（3）、刀套（4）、压板（5）、底座（6）、同步带轮（7）、同步带（8）、电机（9）、导杆气缸（10）、圆刀座

（11）、圆刀（12）、压刀板（13）、轴承（14）、圆刀轴（15）。

[0011] 所述的刀套（4）通过刀套锁套（3）固定在刀套轴（2）上，刀套轴（2）安装上轴承（14）

后，通过压板（5）固定在底座（6）上，刀套轴（2）和电机（9）轴上分别装有同步带轮（7），同步

带（8）安装在同步带轮（7）上，刀座（6）安装在连接板（1）上；所述的圆刀（12）通过压刀板

（13）和轴承（14）安装在圆刀轴（15）上，圆刀轴（15）安装在圆刀座（11）上，圆刀座（11）安装

在导杆气缸（10）上，导杆气缸（10）安装在连接板（1）上；所述的吸管（17）安装在吸管接头

（16）上，吸管接头（17）安装在连接板（1）上。

[0012] 所述的刀套（4）的转速通过修改驱动器参数调整电机（9）的转速使其与缝制速度

一致，避免了在切边过程中出现啃边布边出现锯齿、卡刀等现象，通过调节空气过滤减压阀

控制本结构中气缸（10）的压力，保证圆刀（12）能够切断物料。本结构中刀套（4）转速较低，

使其稳定性更好，延长使用寿命，更加的安全。

[0013] 本发明的工作原理示意图见图6、图7、图8，需要吸管接头（16）、吸管（17）、棉（18）

来辅助说明。所述的吸管（17）通过卡箍固定在吸管接头（16）上，吸管接头（16）固定在连接

板（1）上；所述的棉（18）经过刀套（4）与圆刀（12）转动挤压后被切断；所述的棉（18）被切断

后边料直接被吸管（16）吸出去，防止堆棉（18）边料。

[0014] 本发明的工作原理：首先，导杆气缸（10）伸长使圆刀（12）挤压在刀套（4）上；然后，

启动电机（9），通过同步带（8）、同步带轮（7）使刀套（4）转动，刀套（4）与挤压在刀套（4）上的

圆刀（12）同步转动；最后，物料在通过刀套（4）与圆刀（12）时完成了切边。
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图1

图2
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图3

图4
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图5

图6
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图7

图8
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