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(57) Anotace:

Obrucové kolo (1) valce (2) pro zpracovani pidy
zemédélského stroje (3), které je na svém obvodu (7)
opatfeno zuby (5) pro pisobeni na zpracovavanou
zeminu, které jsou uspofddany pravidelné po obou
stranich obrucového kola (1), a které je u svého stfedu
opatfené nabojem (8), na jehoZ nejméné jedné strané jsou
usporadany spojovaci zamky (6), u které¢ho pocet zuba
(5) a pocet spojovacich zamku (6) splituje podminku:

a*n;=b/2 + b*n,< 360,

kde je:

a = 360/pocet zubu,

b = 360/pocet zamkd,

n,, nyjsou cela kladna &isla.

Vilec (2) pro zpracovani pidy je umistény na
zemé&dé€lském stroji (3). Obsahuje na htideli (4) uloZena
obrucova kola (1). Spojovaci zamky (6) sousedicich
obrucovych kol (1, 11, 12) do sebe vzajemné zapadaji,
pri¢emz zuby (5) jednoho obrucového kola (1, 11) jsou
uspofadany proti mezeram (8) mezi zuby (5) sousedniho
obrucového kola (1, 12).
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Obrucové kolo a valec pro zpracovani pudy

Oblast techniky

Vynalez se tyka obru¢ového kola zemédélského stroje pro zpracovani pidy a valce, na kterém je
obrucové kolo ulozeno.

Dosavadni stav techniky

V soucasné dob¢ je znama cela fada zatizeni pro zpracovani pudy. Pro drobeni hrud hliny se po-
uzivaji smyky, brany, drobici valce, prutové drobici valce, ozubené kotouce apod. Pomé€meé rozsi-
fené je napiiklad pouzivani prutovych drobicich valcd. Pouziti prutovych drobicich valci je viak
omezené. Pri dosaZeni urCité Girovné vihkosti pidy dochazi, zvlaste u tézkych pid, k zaplnéni
vnitiniho prostoru valce hlinou, a tim ke zhorieni jeho funkce. Ci§téni takto ucpaného valce je
pak obtizné, nebot’ z prutového valce se stava plny valec, ktery ztraci drobivou schopnost, rapid-
né roste jeho tahovy odpor, a tim i energeticka narocnost.

Z patentového dokumentu CS 243 294 je znamo zafizeni pro drobeni hrud, u kterého je uvnitf
prutového drobiciho valce pro zpracovani pady umistén volny valec, ktery pfi praci vytlacuje
hroudy a zeminu vniknuvsi do vnitiniho prostoru prutového drobiciho valce, a tim zabrariuje jeho
ucpani.

Z dal3iho patentového dokumentu EP 1 614 334 je znam valec na obdélani pldy se stfidavé uspo-
fadanymi pracovnimi nakruzky a nakruzky s hladkym povrchem, u néhoz nakruzky s hladkym
povrchem jsou vytvofeny kruhovymi vyboulenimi na povrchu pfimého nosného viélce, pficemz
pracovni nakruzky jsou vzhledem k nakruzkim s hladkym povrchem uspofadany s radidlni a
axialni vili a jsou volné ototné, a Ze vykazuji rozdilny vnéjsi pruimér vzhledem k vnéjSimu pri-
méru nakruzki s hladkym povrchem, kde pracovni nakruzky tvoii jeden oval.

Z dalsiho patentového dokumentu CZ 290 488 je znam valec pro obdélavani pidy a pro zpevio-
vani zeminy, ktery sestava z vét§iho poctu prstenci otoénych kolem osy, jejichz vnéjsi nakolky,
véetné vystupkl, uspofadanych po obou stranach, maji lichob&éznikovy pri¢ny prifez, tvofici tupé
OStfi.

Vilce byvaji zpravidla pouzivany jako zavésné valce spolecné s jinym zemédélskym nafadim,
napiiklad rotavatory, pro obdélani pidy na polich. P¥itom v zavislosti na pfedem stanovené Siice
zemédélského nafadi je na jedné ose uspoiadan vétsi pocet stejné vytvofenych prstencil, pricemz
prostiednictvim vystupku, upravenych oboustranné na prstencich, se tyto prstence automaticky
spoleéné otaceji a zpevriuji tak diive rozrusenou zeminu. Znamé jsou naptiklad takzvané Croskil-
lovy valce, u nichZ jednotliva obru¢ova kola obsahuji do stran pfesahujici vystupky, jsou zhoto-
veny z lit¢tho materialu. Tyto obruova kola vykazuji zna¢nou hmotnost, pfiCemz vnéjsi obrug,
v&etné na ni upravené vystupky, maji relativné strmé boky, sviraji tthel 30°, které jsou schopny
rozrusit i silngj$i kusy zeminy a poskytuji tak vhodny povrch pro dalsi obdélavani.

Obrucova kola jsou obvykle volné uloZeny na htideli, pfi¢emz nejsou spojeny zadnymi spojova-
cimi zamky. Nevyhodou tohoto feseni je to, Ze obrucova kola se na htideli voln¢ otaceji, pricemz
dochazi k jejich vzajemnému opotiebeni a destrukci. Dalsi nevyhodou je, Ze pti vzdjemném poo-
ta¢eni sousednich kol neni zachovana symetrie zubi a mezer mezi sousedicimi koly.

Znama jsou také uloZeni obrucovych kol Croskillovych valci na hiideli, u kterého jsou pouzity
tii spojovaci zamky. Protoze je vyhodné, aby zuby, uspofadané na jednotlivych obrugich, byly
smérované proti mezerdm sousednich obrucovych kol, musi mit obé dvé krajni kola specificky
tvar, kazdé znich musi byt jiné. To je ovSem znacné neekonomické feSeni, protoze kazdé
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z krajnich obru€ovych kol valce musi byt vyrobeno jako specialni. Dalsi nevyhodu tfi zdmkovych
obruéovych kol je to, Ze je pti montaZi nutné dodrzovat stranovou orientaci kol. Pokud stranova
orientace nedodrzi, jsou zuby na obrudi sousednich kol natoceny proti sob¢, coz neni vyhodné,
protoze se takto sestavené valce snaze-ji zanaseji.

Z vyse uvedeného stavu techniky vyplyva cela fada nevyhod sou¢asného stavu techniky, pfi¢emz
jako nejvyraznéjsi nevyhoda se jevi to, Ze pro sestaveni optimaln€ pracujiciho valce, je nutné
vyrabét vice tvarovych variant obrucovych kol, coz je pomérné ekonomicky a logisticky naro¢né,
Ze je pomérné montazné slozité sestaveni valct, ze znamych konstrukei obru¢ovych kol.

Cilem vynalezu je konstrukce obru¢ového kola a valce z obruovych kol sestaveného, které

umozni zjednoduseni jejich vyroby a montaze, pfi¢emz tak bude ekonomicky podstatné vyhod-
néj$i nez znama konstrukéni feseni.

Podstata vynalezu

Uvedené nedostatky do zna¢né miry odstrafiuje a cile vynalezu napliiuje obruc¢ové kolo, zejména
obrucové kolo valce pro zpracovani piidy zemédélského stroje, které je na svém obvodu opatieno
zuby pro pisobeni na zpracovavanou zeminu, které jsou uspofadany pravidelné po obou stranach
obrucového kola, a které je u svého stfedu opatiené nabojem, na jehoZ nejméné jedné strané jsou
usporadany spojovaci zamky, podle vynalezu jehoZ podstata spociva v tom, Ze pocet zubii a pocet
spojovacich zamki spliiuje podminku:

a*n, = b/2 + b*n, < 360

kde je: a= 360/pocet zubu,
b = 360/pocet zamka,
ny, n, jsou cela kladna Cisla,

pfi¢emz spojovaci zamky jsou uspofadany symetricky zrcadlové po obou stranach naboje, zuby
jsou uspofadany pravidelng stfidavé po obou stranach obrucového kola a osa zamku svira s osou
nejbliz§iho zubu na obvodu dané strany obrucoveho kola uhel 3 = +— a/4.

Variantné€ vySe uvedené nedostatky do znacné miry odstrariuje a cile vynalezu napliiuje obruc¢ové
kolo, zejména obrucové kolo vélce pro zpracovani pidy zemédélského stroje, které je na svém
obvodu opatieno zuby pro plisobeni na zpracovdvanou zeminu, které jsou usporadany pravidelné
po obou stranach obrucového kola, a které je u svého stiedu opatfené nabojem, na jehoz nejméné
jedné strané€ jsou usporadany spojovaci zamky, podle vynalezu jehoZ podstata spociva v tom, Ze
pocet zubi a pocet spojovacich zamki spliiuje podminku:

a*n; = b/2 + b*n,; < 360

kde je: a=360/pocet zubd,
b = 360/pocet zamkai,
ny, 1, jsou cela kladna Cisla,

pfi¢emz spojovaci zamky jsou uspofadany po obou stranach naboje se vzajemnym pootodenim o
hel o = a/2, zuby jsou uspofadany pravidelné proti sobé po obou stranach obruc¢ového kola a osa
zamku svira s osou nejbliz§iho zubu na obvodu dané strany obrucového kola uhel 8 = +-a/4.
Vyhodou obou vyse uvedenych variant jsou nizs$i vyrobni naklady diky mozné unifikaci jejich
vyrobnich polotovari a vzhledem k vzajemnému natoCeni kol, tak jejich optimalni funk&nost.

Podle dalsi varianty uvedené nedostatky do zna¢né miry odstranuje a cile vynalezu napliuje ob-
ruc¢ové kolo, zejména obruCové kolo valce pro zpracovani pudy zemédélského stroje, které je na
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svém obvodu opatieno zuby pro piisobeni na zpracovavanou zeminu, které jsou usporadany pra-
videln€ po obou stranach obrucového kola, a které je u svého stredu opatiené nabojem, na jehoz
nejméné jedné strané jsou uspofadany spojovaci zamky, podle vynalezu jehoz podstata spogiva
v tom, Ze poCet zubi a pocet spojovacich zamki spliiuje podminku:

a*ny = b/2 + b*n, < 360

kde je: a=360/pocet zubi,
b =360/podet zamka,
ny, 0 jsou cela kladna &isla,

pfi¢emz spojovaci zamky jsou uspofadany po obou stranach naboje se vzajemnym pootodenim o
tihel o = a/2, zuby jsou uspofadany pravidelné proti sobé& po obou stranach obru¢ového kola a osa
zamku svira s osou nejblizsiho zubu na obvodu dané strany obrucového kola thel B = +-a/4.

Podle posledni vyhodné varianty uvedené nedostatky do zna¢né miry odstraiuje a cile vynalezu
napliiuje obruc¢ové kolo, zejména obrucové kolo valce pro zpracovani pidy zemédélského stroje,
které je na svém obvodu opatieno zuby pro pisobeni na zpracovavanou zeminu, které jsou uspo-
fadany pravidelné po obou stranach obru¢ového kola, a které je u svého stiedu opatiené nabojem,
na jehoz nejméné jedné strané jsou uspofadany spojovaci zamky, podle vynalezu jehoz podstata
spoCiva v tom, Ze pocet zubli a pocet spojovacich zamku spliiuje podminku:

a*ny = b/2 + b*n, < 360

kde je: a=360/podet zubu,
b = 360/pocet zamku,
ny, 0 jsou cela kladna ¢isla,

pfi€emzZ spojovaci zamky jsou uspofadany symetricky zrcadlové po obou stranach naboje, zuby
Jsou usporadany pravidelné stiidavé po obou stranach obrudového kola a osa zamku svira s osou
nejbliz8iho zubu na obvodu dané strany obrucového kola tihel B = +— a/4.

Vyhodou obou vySe uvedenych variant jsou nizsi vyrobni naklady diky mozné unifikaci jejich
vyrobnich polotovari.

S vyhodou jsou ob¢€ strany obru¢ového kola tvarové stejné, pricemz maji spojovaci zamky a zuby
stejnou velikost.

Uvedené nedostatky do zna¢né miry odstraiiuje a cile vynalezu dale napliiuje valec pro zpracova-
ni pady, zejména valec pro zpracovani pudy umistény na zeméd€lském stroji, obsahujici na hfi-
deli uloZena vyse popsané obruc¢ova kola, podle vynalezu jehoz podstata spociva v tom, ze spojo-
vaci zamky sousedicich obru¢ovych kol do sebe vzajemné zapadaji, pfic¢emz zuby jednoho obru-
¢ového kola jsou uspotadany proti mezeram mezi zuby sousedniho obru¢ového kola.

Variantné vySe uvedené nedostatky do znaéné miry odstraiiuje a cile vynalezu dale napliiuje va-
lec pro zpracovani plidy, zejména valec pro zpracovani pidy umistény na zemédélském stroji,
obsahujici na hfideli uloZena vySe popsana obrucova kola, podle vynalezu jehoZ podstata spoéiva
v tom, Ze spojovaci zdmky sousedicich obruéovych kol do sebe vzajemné zapadaji, pficemz zuby
Jjednoho obrucového kola jsou uspofadany proti zubim sousedniho obru¢ového kola.

Velkou vyhodou obou variant uspofadani valce pro zpracovani pidy je to, Ze obé krajni obrudova
kola jsou tvarové stejna.

Vyhodou obrucového kola, podle vynalezu, je to, Ze pfi montazi valce pro zpracovani pidy, pod-
le vynalezu, neni nutné dodrzovat stranovou orientaci obrucovych kol. To je vyhodné nejen pii
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montazi nového valce, ale zejména pii servisnich opravach jiz pracujicich valci. Vyhody jsou
nejen ve snadnéjsi montazi, ale i v jednodussi logistice a s tim souvisejicich niz8ich nakladech na
skladovani. VySe uvedené soucasné umozfiuje vyrobu pouze jedné tvarové varianty krajniho
obrucového kola, ktera je, vzhledem k tomu, Ze neni dulezité jeho dodrZzovat stranovou orientaci,
pouzitelnd pro pravou i levou krajni stranu valce. Vyhodou vyse uvedeného konstrukéniho pro-
vedeni je také to, Ze nedochazi k vzajemnému pootaceni sousedicich obrucovych kol vii¢i sobg, a
tim k jejich destrukci.

Pfehled obrazka na vvkresech

Vynalez bude blize osvétlen pomoci vykresu, na kterém obr. 1 znazoriuje pohled na obruéové
kolo, které ma spojovaci zamky symetricky umisténé a zuby umisténé stiidavé a obr. 2 znazoriiu-
Jje pohled na valec pro zpracovani pudy, na které jsou tato obruova kola ulozena, obr. 3, obr. 4 a
obr. 5 znazornuji pohledy na obrucové kolo, které ma spojovaci zamky vzajemné pootoCeny a
zuby umisténé symetricky a obr. 6 znazormuje pohled na valec pro zpracovani pidy, na které jsou
tato obrucova kola ulozena, obr. 7 a obr. 8 znazornuji pohledy na obru¢ové kolo, které ma spojo-
vaci zamky vzajemné pootoCeny a zuby umisténé stéidavé, obr. 9 znazoriiuje pohled na obru¢ové
kolo, které ma spojovaci zamky symetricky umisténé a zuby umisténé symetricky, obr. 10 zna-
zortiuje pohled na zemédé€lsky stroj, na kterém jsou pfedmétna ozubena kola pouzita a obr. 11
zobrazuje vzdjemné pootoceni os zubti s osami zamki.

Piiklady provedeni vynalezu

Priklad 1

Obrucové kolo 1 (obr. 1) valce 2 (obr. 2) pro zpracovani piidy zemédélského stroje 3 (obr. 10) je
na svém obvodu 7 opatieno zuby 5 pro pusobeni na zpracovavanou zeminu, které jsou usporada-
ny pravideln€ po obou stranach obrucového kola 1. Obrucové kolo 1 je u svého stiedu opatiené
nabojem 8, na jehoz obou stranach jsou usporadany spojovaci zamky 6.

Pocet zubii 5 a pocet spojovacich zamka 6 spliiuje podminku:
a*n; =b/2 + b*n,< 360

kde je: a =360/pocet zubi,
b = 360/pocet zamkd,
m, N, jsou cela kladna Cisla,

pfi¢emz spojovaci zamky 6 jsou uspofadany symetricky po obou stranach naboje, zuby 5 jsou
usporadany pravideln¢ stifidavé po obou stranach obru¢ového kola 1 a osa zamku 6 svira s osou
nejblizSiho zubu 5 na obvodu dané strany obrucového kola 1 Ghel (B = +— a/4 (obr. 11). Pocet
zubu § je napfiklad 12 a pocet zamku 6 je napfiklad 5.

Spojovaci zamky 6 maji stejnou velikost. Zuby 5 maji stejnou velikost.

Vilec 2 (obr. 2) pro zpracovani pidy umistény na zemédélském stroji 3 obsahuje na hiideli 4
ulozena obrucova kola 1. Spojovaci zamky 6 sousedicich obru¢ovych kol 1, 11, 12 do sebe vza-
Jjemné zapadaji, pfiemz zuby 5 jednoho obruc¢ového kola 1, 11 jsou uspofadany proti mezeram 8
mezi zuby 5 sousedniho obrucového kola 1, 12.

Obe krajni obruc¢ova kola 1, 13, 14 jsou tvarové stejna, pfi¢emz jsou na nich uspofadany spojova-
ci zamky 6 pouze ze strany, z které je uspotadano sousedni obrucové kolo 1, 12.
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Priklad 2

Obrucové kolo 1 (obr. 3, obr. 4, obr. 5) valce 2 (obr. 6) pro zpracovani pidy zemédélského stroje
3 (obr. 10) je na svém obvodu 7 opatfeno zuby 5 pro pisobeni na zpracovavanou zeminu, které
Jjsou usporadany pravidelné po obou stranich obrucového kola 1. Obrucové kolo 1 je u svého
stfedu opatfené nabojem 8, na jehoZz obou stranach jsou uspofadany spojovaci zamky 6.

Pocet zubii 5 a pocet spojovacich zamkai 6 spliiuje podminku:
a*n; = b/2 + b*n,< 360

kde je: a=360/pocet zubd,
b = 360/pocet zamku,
ny, n, jsou celd kladna isla,

pfi¢emz spojovaci zamky 6 jsou usporadany po obou stranach naboje 8 se vzajemnym pootoCe-
nim o thel a = /2, zuby 5 jsou usporadany pravidelné proti sobé po obou stranach obruc¢ového
kola 1 a osa zamku 6 svira s osou nejblizsiho zubu 5 na obvodu dané strany obruc¢ového kola 1
thel (B = +—a/4 (obr. 11). Pocet zubii 5 je napfiklad 12 a pocet zamki 6 je naptiklad S.

Spojovaci zamky 6 maji stejnou velikost. Zuby 5 maji stejnou velikost.

Vilec 2 (obr. 2) pro zpracovani pudy umistény na zemédélském stroji 3 obsahuje na hrideli 4
ulozena obrucova kola 1. Spojovaci zamky 6 sousedicich obru¢ovych kol 1, 11, 12 do sebe vza-
jemné zapadaji, pfi¢emzZ zuby 5 jednoho obruc¢ového kola 1, 11 jsou uspofadany proti mezeram 8
mezi zuby 5 sousedniho obruc¢ového kola 1, 12.

Obé krajni obrucova kola 1, 13, 14 jsou tvarove stejna, pfiemz jsou na nich usporadany spojova-
ci zamky 6 pouze ze strany, z které je uspofadano sousedni obrucové kolo 1, 12.

Priklad 3

Obrucové kolo 1 (obr. 7, obr. 8) valce 2 pro zpracovani pudy zemédélského stroje 3 (obr. 10) je
na svém obvodu 7 opatieno zuby 5 pro plsobeni na zpracovavanou zeminu, které jsou usporada-
ny pravidelné po obou stranach obrucového kola 1. Obrucové kolo 1 je u svého stiedu opatiené
nabojem 8, na jehoZ obou stranach jsou uspotfadany spojovaci zamky 6.

Pocet zubi § a pocet spojovacich zamku 6 spliiuje podminku:
a*n; = b/2 + b*n, < 360
kde je: a=360/pocet zubd,
b = 360/pocet zamki,
ny, n; jsou celd kladna ¢isla,
pfic¢emzZ spojovaci zdmky 6 jsou usporadany po obou stranach naboje 8 se vzajemnym pootoce-
nim o thel o = a/2, zuby 5 jsou usporadany pravidelné stiidavé po obou stranach obrucového

kola 1 a osa zdmku 6 svira s osou nejbliz§iho zubu 5 na obvodu dané strany obru¢ového kola 1
thel (B =+—a/4 (obr. 11). Pocet zubti 5 je napiiklad 12 a poéet zamki 6 je napiiklad 5.

Spojovaci zdmky 6 maji stejnou velikost. Zuby 5 maji stejnou velikost.

Neznazornény valec 2 pro zpracovani piidy umistény na zemédélském stroji 3 obsahuje na hrideli
4 ulozena obrucova kola 1. Spojovaci zdmky 6 sousedicich obru¢ovych kol 1, 11, 12 do sebe
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vzdjemné zapadaji, pficemz zuby 5 jednoho obrucového kola 1, 11 jsou usporadany proti zubiim
5 sousedniho obru¢ového kola 1, 12.

Obe¢ krajni obrucové kola 1, 13, 14 jsou tvarové stejna, pfi¢emz jsou na nich usporadany spojova-
ci zamky 6 pouze ze strany, z které je uspofadano sousedni obrucové kolo 1, 12.

Priklad 4

Obrucové kolo 1 (obr. 9) valce 2 pro zpracovani piidy zemédelského stroje 3 (obr. 10) je na svém
obvodu 7 opatfeno zuby 5 pro pisobeni na zpracovavanou zeminu, které jsou uspofadany pravi-
delné po obou stranach obruového kola 1. Obruéové kolo 1 je u svého stfedu opatfené nabojem
8, na jehoz obou stranach jsou uspotadany spojovaci zamky 6.

Pocet zubi 5 a pocet spojovacich zamki 6 spliiuje podminku:
a*n; = b/2 + b*n, < 360

kde je: a=360/pocet zubi,
b = 360/pocet zamki,
ny, 0 jsou cela kladna ¢isla,

pri¢emZ spojovaci zamky 6 jsou uspoiadany po obou stranach naboje 8, zuby 5 jsou uspotadany
pravideln€ proti sobé po obou stranach obrucového kola 1 a osa zdmku 6 svira s osou nejblizsiho
zubu 5 na obvodu dané strany obruc¢ového kola 1 thel (f = +- a/4 (obr. 11). Pocet zubi 5 je na-
ptiklad 12 a pocet zamki 6 je napiiklad 5.

Spojovaci zamky 6 maji stejnou velikost. Zuby 5 maji stejnou velikost.

Neznazornény valec 2 pro zpracovani pudy umistény na zemédélském stroji 3 obsahuje na hiideli
4 ulozena obrucova kola 1. Spojovaci zamky 6 sousedicich obrucovych kol 1, 11, 12 do sebe
vzajemné zapadaji, pfi¢emz zuby 5 jednoho obruc¢ového kola 1, 11 jsou usporadany proti zubiim
5 sousedniho obruc¢ového kola 1, 12.

Ob¢ krajni obrucova kola 1, 13, 14 jsou tvarové stejnd, pfic¢emz jsou na nich uspofadany spojova-

ci zamky 6 pouze ze strany, z které je usporadano sousedni obrucové kolo 1, 12.

Primyslova vyuzitelnost

Obrucové kolo a valec pro zpracovani pidy podle vynalezu lze vyuzit na zemédélskych strojich
pro zpracovani pudy.

PATENTOVE NAROKY

1. Obrucové kolo, zejména obrucové kolo (1) valce (2) pro zpracovani pidy zemédélského
stroje (3), které je na svém obvodu (7) opatfeno zuby (5) pro plsobeni na zpracovavanou zeminu,
které jsou uspotradany pravideln€ po obou stranach obruc¢ového kola (1), a které je u svého stiedu
opatfené nabojem (8), na jehoZ nejméné jedné strané jsou uspofddany spojovaci zamky (6),
vyznacujici se tim, ze pocet zubi (5) a pocet spojovacich zamki (6) spiiiuje podmin-
ku:
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a*n; =b/2 + b*n, <360

kde je: a=360/pocet zub,
b =360/pocet zamki,
ny, Ny jsou cela kladna &isla,

pfi€emZ spojovaci zamky (6) jsou uspofadany symetricky po obou stranach naboje, zuby (5) jsou
usporadany pravideln¢ stiidavé po obou stranach obrué¢ového kola (1) a osa zamku (6) svira s
osou nejbliz§iho zubu (5) na obvodu dané strany obrucového kola (1) thel B = +— a/4.

2.  Obrucové kolo, zejména obrucové kolo (1) valce (2) pro zpracovani piidy zemédélského
stroje (3), které je na svém obvodu (7) opatieno zuby (5) pro pisobeni na zpracovavanou zeminu,
které jsou usporadany pravidelné po obou stranach obruového kola (1), a které je u svého stfedu
opatfené nabojem (8), na jehoz nejméné jedné strané jsou usporadany spojovaci zamky (6),
vyznadlujici se tim, Ze poCet zubi (5) a pocet spojovacich zamki (6) spliiuje podmin-
ku:

a*n; = b/2 + b*n, < 360

kde je: a=360/pocet zuba,
b = 360/pocet zamkii,
ny, Ny jsou celd kladna &isla,

pfi¢emz spojovaci zamky (6) jsou uspofadany po obou stranach naboje (8) se vzajemnym pooto-
Cenim o Ghel a = a/2, zuby (5) jsou uspofadany pravidelné proti sob& po obou stranach obruco-
vého kola (1) a osa zamku (6) svird s osou nejbliz§iho zubu (5) na obvodu dané strany obruéové-
ho kola (1) ahel B = +-a/4.

3. ObruCové kolo, zejména obrucové kolo (1) valce (2) pro zpracovani pidy zemédélského
stroje (3), které je na svém obvodu (7) opatfeno zuby (5) pro plisobeni na zpracovavanou zeminu,
které jsou uspofadany pravideln& po obou stranach obru¢ového kola (1), a které je u svého stiedu
opatfené nabojem (8), na jehoZ nejméné jedné strané jsou uspofadany spojovaci zamky (6),
vyznacujici se tim, ze pocet zubi (5) a podet spojovacich zamki (6) spliiuje podmin-
ku:

a*n; =b/2 + b*n, < 360

kde je: a=360/pocet zubu,
b = 360/pocet zamk,
ny, n, jsou cela kladna Cisla,

pfi€emz spojovaci zamky (6) jsou usporadany po obou stranach naboje (8) se vzdjemnym pooto-
¢enim o Ghel o = a/2, zuby (5) jsou usporadany pravidelné stfidavé po obou stranich obruéového
kola (1) a osa zdmku (6) svira s osou nejbliz§iho zubu (5) na obvodu dané strany obru¢ového
kola (1) Ghel 3 = +-a/4.

4. Obrucové kolo, zejména obrucové kolo (1) valce (2) pro zpracovéni piidy zemédélského
stroje (3), které je na svém obvodu (7) opatfeno zuby (5) pro piisobeni na zpracovavanou zeminu,
které jsou usporadany pravidelné po obou stranach obrucového kola (1), a které je u svého stiedu
opatfené nabojem (8), na jehoz nejméné jedné strané jsou usporadany spojovaci zamky (6),
vyznacujici se tim, Ze poet zubi (5) a potet spojovacich zamki (6) spliiuje podmin-
ku:

a*n; =b/2 + b*n, < 360
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kde je: a=360/pocet zubil,
b = 360/pocet zamka,
ny, ny jsou cela kladna ¢isla,

pFiéemz spojovaci zamky (6) jsou usporadany symetricky po obou stranach naboje, zuby (5) jsou
uspofadany pravidelné proti sob& po obou stranach obru¢ového kola (1) a osa zamku (6) svira
s osou nejblizsiho zubu (5) na obvodu dané strany obru¢ového kola (1) thel B = +-a/4.

5. Obrudové kolo, podle n&kterého z predchozich naroki, vyznacujici se tim, Ze
spojovaci zamky (6) maji stejnou velikost.

6. Obrugové kolo, podle nékterého z predchozich narokd, vyzmacujici se tim, Ze
zuby (5) maji stejnou velikosti.

7. Valec pro zpracovani pidy, zejména valec (2) pro zpracovani pidy umistény na zemédél-
ském stroji (3), obsahujici na h¥ideli (4) uloZzena obrucova kola (1) podle nékterého z pfedchozich
narok, vyznadujici se tim, Ze spojovaci zamky (6) sousedicich obrucovych kol (I,
11, 12) do sebe vzajemné zapadaji, pficemz zuby (5) jednoho obru¢ového kola (1, 11) jsou uspo-
fadany proti mezeram (8) mezi zuby (5) sousedniho obru¢ového kola (1, 12).

8. Valec pro zpracovani pidy, zejména valec (2) pro zpracovani pidy umistény na zemédél-
ském stroji (3), obsahujici na hfideli (4) uloZena obrucova kola (1) podle nékterého z naroki 1 az
6, vyznadujici se tim, Ze spojovaci zamky (6) sousedicich obrucovych kol (1, 11, 12)
do sebe vzajemné zapadaji, pfi¢emz zuby (5) jednoho obrucového kola (1, 11) jsou uspofadany
proti zubiim (5) sousedniho obruc¢ového kola (1, 12).

9. Vilec pro zpracovani pidy, podle nékterého z narokti 7a 8, vyznacujici se tim,
Ze krajni obruCova kola (1, 13, 14) jsou tvarové stejna.

5 vykresi

Seznam vztahovych znacek:

obrucové kolo I
valec
zemédelsky stroj
hiidel

zub

spojovaci zamek
obvod

naboj

9 stranal

10 strana II

11 obrucové kolo I1
12 obrucové kolo III
13 obru¢ové kolo IV
14 obru¢ové kolo V
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