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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do wy-
twarzania sprezyn malych wymiaréw z jednym
koricem zagietym w ksztalt haczyka, a drugim pod
katem rozwartym.

Znane dotychczas urzgdzenia do produkcji spre-
zyn malych wymiaréw, wykonywaly jedynie ich
czes¢ Srubowa, natomiast wszelkiego rodzaju zacze-
Dy i ksztaltowanie ich koficow wykonywane bylo
oddzielnie recznie lub za pomocag oddzielnych cze-
$ciowo zmechanizowanych przyrzadéw. Dotyczy to
zwlaszcza sprezyn do wylgcznikéw automatycz-
nych, ktorych cze$é srodkowa ma zwoje zwinigte
$cisto, a konce sprezyny maja wyprowadzenia od-
powiednio uksztaltowane na przyklad jeden koniec
w ksztalcie haczyka, a drugi koniec jest zagiety
pod katem rozwartym.

Tego rodzaju sprezyny wykonywano dotychczas
W ten sposéb, Ze najpierw wykonywano -ciasno
zwinietg sprezyne, na znanych urzadzeniach, a na-
stepnie w recznym przyrzgdzie ksztaltowano je-
den koniec w ksztalt haezyka, a drugi zaginano tez
w orzyrzadzie pod rozwartym katem. W zwigzku
z tym pracochlonno$é ksztaltowania koncow tych
sprezyn jest ze wzgledu na czynno$ci reczne Kil-
kakrotnie wieksza od pracochlonnosci wykonania
czesci Srubowych sprezyn, a caly proces wykony-
wania sprezyn malych wymiaréw z uksztaltowa-
nymi koncami byl bardzo uciagzliwy i pracochtonny.

Celem wynalazku jest mechanizacja czynnoSci
ksztaltowania koncéw w jednym urzgdzeniu wspél-
nie ze zwijaniem czesci spiralnej sprezyny.

59538

10

15

20

25

30

2

Urzadzenie wedlug wynalazku usuwa dotychcza-
sowe trudnosci i pozwala na zwijanie sprezyn $ru-
bowych malych wymiaréw z jednoczesnym uksztal-
towaniem ich koncow w sposéb ciggly i calkowicie
zautomatyzowany. Poza tym urzgdzenie ma te waz-
na ceche i jednoczesnie zalete, ze jest nieskompli-
kowane i proste w konstrukcji oraz moze produ-
kowaé samoczynnie sprezyny z duzg wydajnoScia.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony na ry-
sunku, na ktérym fig. 1, przedstawia urzgdzenie
w widoku z boku, fig. 2 — przedstawia przekréj
ukladu cofania sie wrzeciona ruchomego, fig. 3 —
urzgdzenie w widoku z boku, fig. 4 — szczegdl urzg-
dzenia podajgcego drut do glowicy ksztaltujgcej,
fig. 5 — szczegdl urzgdzenia zwijania i ksztaltowa-
nia jednego konca sprezymy, fig. 6 — szczego6l urza-
dzenia ucinajgcego i ksztaltujacego drugi koniec
sprezyny, oraz wykonang sprezynke w widoku z
boku, a fig. 7 — szczegdél urzgdzenia zdejmujgcego
nawinietg sprezynke z wrzeciona.

Naped urzgdzenia' nastepuje z silnika elektrycz-
nego 1 pasem klinowym 2, na kolo pasowe 23 kto-
re polagczone jest na stale z kolem zebatym 23a
ktore napedza kolo zebate 24, osadzone na wale 26.
Na kole 24 zamocowane jest jarzemko 28 i diwig-
nia 29, ktéra polgczona jest z kolem zebatym 30,
ktoére polagczone jest na stale ze sprzeglem jedno-
kierunkowym 4 i wywoluje za pomocg kola zeba-
tego 27 obrét rolek 31 w jednym Kkierunku poprzez
kola zebate 25. Na wale 26 znajduje sie krzywka
20, ktora naciska na dzwignie 7, rolke 8 i jednocze-
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$nie rolke 31, ktéra zaciska drut 5. Nastepnie osa-
dzona na wale 26 krzywka 22 naciska na dzwignie
15, ktéra przesuwajac sie do przodu, powoduje po-
przez ramie¢ 18 cze$é obrotu kola zebatego 17, ktére
zazgbione jest z kolem zebatym glowicy 10 i po-
woduje jej obrét i wrzeciona 11. Po przej$ciu naj-
wyzszego punktu krzywki 22 sprezynka 16 S$cigga
dZzwignie 15 w polozenie wyjsciowe. Osadzona na
wale 26 krzywka 21 naciska na dzwignie 19 do
przodu i powoduje poprzez zespol! dzwigni 9 ruch
do$rodkowy nozy 33 i 34. Krzywka 14 umocowa-
na na wale 26 naciska na dzwignie 13, powodujac
cofanie sie wrzeciona 11. Po przejSciu dzwigni 13
z krzywki 14, dZwignia 13 i wrzeciono 11 powracajg
do pierwotnego swego polozenia za pomocag spre-
zynki 12.

Wyzej opisane urzadzenie dziala w sposéb naste-
pujacy: Wprowadza sie drut 5 miedzy rolki prostu-
jace 6 i rolki podajgce 31 do prowadnicy 32 kieru-
jacej swobodny koniec drutu na kolek z wycieciem
35 i dalej do glowicy 10 miedzy jej wystepy dolny
A i gorny B az do oporu pod nieruchomg plytke
36, jak to uwidoczniono na fig. 4. Nastepnie rolka
31 zostaje ruchem rolki 8 do géry zwolniona, a glo-
wica 10 z wystepami A i B zaczyna obroét i nawija
dwa zwoje sprezyny na wrzecionie 11 z jednocze-
snym uksztaltowaniem Kkonca sprezynki za pomo-
cg profilowego wyciecia plytki 36 wspodlipracujgce]j
z glowica 10.

Po nawinieciu dwéch zwojéw z uformowaniem
jednego konca sprezynki, zatrzymuje sie glowica 10
i nastepuje odciecie i ksztaltowanie drugiego kon-
ca sprezynki za pomocag nozy ksztaltowych 33 i 34
po czym nastepuje samoczynne zdjecie nawinigtej
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sprezynki z wrzeciona 11, ktére wycofuje sie z glo-
wicy 10 za pomoca dzwigni 13 i krzywki 14, a noze
34 i 33 wycofujg sie do pierwotnego swego poloze-
nia za pomocg dzwigni 19 i krzywki 21 poprzez
obrét walu 26. Rolki 31 obracajac sie w dalszym
ciggu, powtarzaja dalej nieprzerwanie opisany cykl
produkcji nastepnych sprezyn z tak uksztaltowa-
nymi koncami, ze jeden koniec sprezynki posiada
ksztalt haczyka, a drugi koniec ksztalt rozwartego
kata przedstawionego na fig. 6.
Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do wytwarzania sprezyn malych wy-
miaréow z jednym koncem zagietym w ksztalt ha-
czyka a drugim pod katem rozwartym, wyposazone
w mechanizmy podajgce i prostujgce drut, wrzecio-
no do zwijania spiralnej czesci sprezyny oraz noze
ucinajgce drut po zwini€ciu sprezyny napedzane od
jednego silnika elektrycznego znamienne tym, ze
posiada glowice (10) wyposazong w wystepy dolny
(A) i gorny (B) ktéra jest osadzona na wrzecionie
(11) oraz nieruchomg plytke oporowsg (36) wspolpra-
cujgca z glowicag (10) i kotek (35) z wycieciem, kie-
rujgcym swobodny koniec drutu (5) pomiedzy wy-
stepy (A) i (B) glowicy (10), a ponadto noze uci-
najace (33), (34) posiadajg ksztalt profilowy, dosto-
sowany do ksztaltu ucinanego konca sprezyny,
umozliwiajgcy uksztaltowanie go przed odcieciem
przy czym na wale gléwnym (26) posiada osadzone
krzywki (14), (20), (21), (2) synchronizujgce poprzez
odpowiednio dostosowane uklady dzwigniowe posz-
czegblne fazy zwijania sprezyny, ksztaltowania jej
koncow i odciecia.
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