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Vyndlez se tykd zptsobu vyroby polobu-
ni¢iny a ligninu z dfevné hmoty, sestdvajici
zejména z hemiceluldzy, celuldézy a ligninu.

Polobuni¢ina a lignin se vyrdbé&ji alkoho-
lyzou dievné hmoty. Pfi alkoholyze se vafti
Stépky ze dfeva v pfitomnosti alkoholu,
napf. metanolu. V alkoholu mohou byt pii-
tomny v malém mnoZstvi i dal8i latky, kte-
ré napoméhaji pribshu procesu, jako je
nap¥. kysli¢nik sificity (€s. patent ¢&islo
97 098), kyselina metylsirova (&s. patent ¢.
126 812) nebo kyselina sirova. Pii alkoholy-
ze se lignin rozpusti v alkoholu a spolu s
nim se odvede na dal$i zpracovani. Na lig-
nin se phsobi vodikem v prostfedi organic-
kého nepoldrniho rozpoustédla za tlaku 350
az 450 at a pfi teploté 400 aZz 500 °C (David
W. Goheen: Hydrogenation of Lignin by the
Noguchi Process; ¢as.: Lignin Structure and
Reactions).

Pfi alkoholyze se Stépky pfeméni na po-
lobunicinu, kterd se dale zpracovdvd na pa-
pir. Nevyhodou tohoto zpliscbu ale je to,
Ze vyrobeny papir je velmi nekvalitni, je
hruby, 1dme se, méd tmavou barvu. I pii se-
belepsi defibraci m4 vlastnosti ptivodni hmgo-
ty, tj. difeva.

Rozborem lze dojit k zavéru, Ze tyto ne-
dostatky jsou zpdsobeny tim, Ze vySe uve-
denym postupem nelze dokonale vyextraho-
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vat z dFevné hmoty lignin, nebot tomu bra-
ni urcité latky ve dFfevé obsaZené. Z toho
vyplyva, Ze pokud se md dosdhnout aplného
vyextrahovdnl ligninu, je nutno dfevnou
hmotu pfed vlastnim procesem pfedem upra-
vit. .

Nyni bylo pfekvapivé zjiSténo, Ze takovou
dpravou miZe byt o sob& zndma metoda,
spotivajici v plisobeni tepla na d¥fevnou
hmotu v pritomnosti nepolarniho organic-
kého rozpoustédla, napf. petroleje (N. ].
Nikitin: Chemie dieva, SNTL 1956, str. 414,
pfiloha 1). Produkt tohoto postupu je vy-
hodnéjsi vychozi surovinou pro alkcholyzu,
neZli neupravend pf¥irodni dievnd hmota.

Zptisob vyroby polobunidiny a ligninu po-
dle vyndalezu tedy spo€iva v tom, Ze se na
dfevnou hmotu nejprve plsobi teplem pfi
teploté 250 aZ 275°C v piitomnosti organic-
kého nepoldrntho rozpouSt&dla, naceZ se po
odstranéni tohoto rozpoustédla na takto
zpracovanocu drevnou hmotu plisobi orga-
nickym poldrnim varnym roztokem pi¥i tla-
ku 1,17 aZ 1,96 MPa a pii teploté 130 aZ
145°C, naceZ se organicky poldrni varny
roztok, obsahujici lignin, vyextrahovany z
dfevné hmoty, odstrani.

Vyhodou tchoto zplisobu je, Ze se ziska
kvalitni surovina pro vyrobu papiru. Jeji
kvalita  je srovnatelnd se surovinou, ktera
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se ziska pfi zpracovani difevné hmoty sulfa-
tovym nebo sulfitovym zpasocbem. PFitom se
zpliscbem podle vynalezu ziskd lignin ve
vhodnéjsi a zpracovatelné&jsi formé, neZ jak
je tomu u t3chto dvou zphscbl. Vyhody zpi-
sobu podle vynalezu lze charakterizovat ta-
ké tak, Ze se proti zndmym zplisobQm zpra-
covani dfevné hmoty ziskdvad na jedné stra-
né kvalitni surovina pro vyrobu papiru a
na druhé strané lignin v takové formé, kte-
ra umoZiiuje jeho snaZsi dal$i zpracovéani
a tim odstraiiovani z odpadnich vod. Dochéa-
z1 tak ke komplexnimu vyuZiti dfevné hmo-
ty.

Vyhody zplisobu podle vyndlezu jsou déle
vysvétleny v pfikladu, ktery popisuje jedno
provedeni zpfisobu podle vynélezu, vycha-
zejici z pouZiti zafizeni, které je schematic-
ky znédzornéno na pfriloZeném vykresu.

Na pfiloZzeném vykresu je bliZe objasnén
uvedeny zplsob komplexniho zpracovéni
dfevné hmoty. Difevné $tépky 1 vstupuiji ze-
spodu do pyrolyzniho reaktoru 50 spolu s
petrolejem 2. Pyrolyzni reaktor 50 je vyhti-
van parou 44 na teplotu 250 aZ 275 °C, tak-
7e dochazi k destrukci dfevné hmoty a pary
petroleje spolu s parami kyseliny octové,
furfuralu a podobnych latek jako pri suché
destilaci dfeva vystupuji z reaktoru 50 jako
proud 3 a vstupuji do rektifika¢nich kolon
51, kde se oddéluji produkty destrukce 41,
42 a vodni para 49 od nosnych par petrole-
je 43. Z reaktoru 58 vystupuji §té€pky 4, pro-
chéazeji chladifem 61, ochlazovaném prou-
dem 62. Ochlazené 5tépky 5 vstupuji do va-
Fédku 52, kde se podrobuji plisobeni varného
roztoku 6, kterym je metanol s 0,2 aZz 0,5 %
kyseliny sirové. Vardk 52 je ohfivan péarou
45, aby teplota extrakce ligninu byla 130 aZ
145 °C pfi tlaku 12 aZ 20 at. Do dna vataku
52 vstupuje extrakéni metanol 7. Ligninovy
vyluh 8 postupuje do odparkové stanice 54,
vytdpéné parou 48. Pary metanolu a petrole-
je 21 vstupuji do rektifika¢ni kolony 358, vy-
h¥ivané parou 48, kde se odd&li pary meta-
nolu 22 od petroleje 23. Ze dna vafgku 52
se odebiraji Stépky 9, které se v desorbéru
53 plisobenim vodni pary 10 zbavi absorbo-
vaného metanolu, takZe smés par metanolu
a vodni pary 11 vstupuje do rektifika¢ni ko-
lony 56, vytap&né pdrou 47. V kolon& 56
se oddéll pary metanolu 12 od vody 13.
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Stépky 14 z desorbéru 53 vstupuji do defib-
ratoru 57. Defibrované Stépky 15 pastupuiji
do praciho filtru 58, kde se promyvaji nej-
prve jiZz pouZitym roztokem 186, horkou vo-
dou 13 z kolony 56 a derstvou vodou 17,
takZe z vyrobniho cechu 69 vystupuje papi-
rovina 18 a vodny roztok sacharidad 19.
Spojeny proud par metanolu 12 a 22 vstu-
puje jako proud 24 do chladice 63, chlaze-
ného proudem 64. Ochlazeny metanol 25 se
rozdéluje na proud extrak&niho metanolu 7
a zbytek 34 se misi s kyselinou sirovou 26
na proud varného roztoku 6. Zahustény vy-
luh 20 se rozdé&luje na proud 27 a 28, ktery
vstupuje do hydrogenaéni aparatury 59, kde
se plisobenim vodiku 29 za tlaku 350 aZ
450 at p¥i teploté 400 aZ 500 °C rozklada lig-
nin na nizkomolekularni slozky, jejichZ smés
30 se rozdéli na lehké uhlovodiky 35, vodni
paru 36, téZky zbytek 37, jednomocné a
dvoumocné fenoly 38 a petrolejovou frakci
31, ktera se déli na produkt 32, recyklus 33,
ktery se spojuje s proudem 23, 43, 68 na
proud 2. V aparatufe se zahu$tény vyluh
27 — v podstat® lignin v petroleji — kon-
denzuje s fenoly 38, takZe se ziskaji fenol-
-ligninové pryskyfice 39 a kondenzat 40,
ktery se v rektifikaéni koloné 65, vytadpéné
parou 66, rozd&li na petrolej 68 a konden-
zatni vodu 67. Hydrogenacéné je moZno zpra-
covavat celé mnoZstvi zahus$t&ného vyluhu
na Z&dané a moZné produkty. PridruZena
vyroba pryskyfFic je prikladem moZné kom-
binace.

Priklad

Dievna hmota sestavd napf. z 15 % hemi-
celulézy, z 25 % ligninu a z 60 % celuldzy.
Nejprve se odbouravajl hemiceluldzy a zis-
ka se 1 aZ 2 Y% furfuralu, 2 aZ 5 % kyseliny
octové, 3 aZz 5 % acetonu. Do druhého stup-
né pfechézi v priméru 90 % prvotni dievné
hmoty. Do vyluhu pfechézi lignin, takZe se
Ziskd8 62 aZ 65 0y surové polobuniéiny. Po-
lobunidina se vypira vodou, takZe se obdr#i
60 aZ 62 Y% polobunitiny a 2 aZ 5 % sacha-
ridfi jako vodny roztok. Hydrogenaci ligni-
novych vyluhfi se ziska napf. 26 % plynd,
21 % jednomocnych fenolfi, 28 % neutral-
nich oleji, 16 % dvoumocnych fenold a zby-
tek se rovna 9 % piavodni ligninové hmoty.

PREDMET VYNALEZU

Zplisob vyroby polobuniiny a ligninu, vy-
znafeny tim, Ze se na dievnou hmotu piiso-
bi nejprve teplem prFi teploté 250 aZ 275 °C
v pritomnosti organického nepolarniho roz-
poustédla, naCeZ se po odstran&ni tohoto
rozpoustédla na takto zpracovanou dievnou

hmotu plsobi organickym polarnim varnym
roztokem pfi tlaku 1,17 aZ 1,96 MPa a pfi
teploté 130 aZ 145°C, naleZ se organicky
polarni varny roztok obsahujici lignin, vy-
extrahovany z dfevné hmoty, odstrani.

1 list vykresti

Severografia, n. p.,

zavod 7, Most
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