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01-2992-97-Ce
Archovy ofsetovy rotaZni tiskovy stroj
Oblast techniky

Vynilez se tyka archového oifisetového rota¥niho tiskového
stroje podle druhové E&sti ndrokd 1 a 11.

Dosavadni stav techniky

2 DE-BPS 435592 je znam t¥fvalcovy rota¥ni gumotiskovy
tiskovy .stroj, u kterého maji deskovy valec. a .gumovy vilec po
dvou tiskovvch plochdch a tiskovy vilec mi4a o Jjednu tiskovou

plochu vic ne%¥ gumovy Vvalec.

Podstata vvnilezu

Vynilez ma za uUkol, vytvofrit archovy cfsetovy rotaZni
tiskovy stroj, kterym mohou byt potiskovany archy nejen
s délkou archu p¥rizpdscbencu jednoduchému jmenovitému prom&ru,

ale i dvoijiitdmu jmenovitému prim&Eru.

Tento kol je podle vynalezu ¥Felen archowym ofsetouvym
rota¥®nim tiskowym strojem se - znaky vyznakové Zasti narokt

1-.a 11.

P¥ednostnim zoGsobem m8Ze byt archovy ofsetovy rotalni

tiskovy stroj podle wvyndlezu pProvozovan ‘ve dvou pracovnich

tX

reZimech: p¥i prvnim pracovnim reZimu ”mohou byt Zty¥barevnd
potiskovany archy s 'jednoduqhou formatovou délkou. Archy
s dvojnasobnog formitcocvou délkou mohou byt p*i druhém
pracovnim reX2imu dvoubarevns potiskovany pomoci druhého

tiskového vilce.
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Vvyhodné Je, %o archovym ofsetovym rota¥nim tiskovym
strojem Jje dosahoviane &ty¥barevného tisku se soutiskem
nejvy%%{ presnosti, proto¥e archy, které chceme potiskovat,
jsou b¥hem v¥ech krok8 tisku p¥idriovany v jediném chytaZovém

systému na jednom tiskovém valci. Poti3tZné archy Jjsou

‘odebiriany dalX¥im chytalovym systémem a odviadEny od tiskového

vilce jsou teprve po dplném poti¥t&ni archu.

Diky pouZiti podava¥e archf, svnchronizovaného s tiskovym
valceni, které urychluje p¥ivad&né archy =z klidového stavu na
obvodévou rychlost tiskového valce, Jje dosahovano i p¥i
vysokyeh rychlostech (nap¥. 6.000 arché za hcdihu) bezpeZného

privad®ni archd s velmi p¥esnym soutiskem.

ZvlastE wvyhodné Jje, %o deskovému valci je p¥irazen
laserovy popisovaci systdém, a tim mohou byt desky, schopné
laserového popisu, popisovany prime v tiska¥sksm stroji

(Computer—to-Press). Ti{m nodochizi k probldmfm v soutisku

" v desledku monta¥e desek na deskovy vilec, nebe v dbsledku

chyby b&hem vyrcby desek. Tim mohou odpadncout za¥izesni pro

nastavovini podélnghe, p¥iX¥ného nebo %ikmgho soutisku.

Kratké& barsvniky bez barevnych zdn minimalizuji deobu
p¥ipravy "a zjednodulujl obsluhu tiskarského stroje. Kratks
barevniky umo%fui{ =zejména velmi malou konstrukZni vyEku
celdho tiskového stroje. Kratké barevniky jsou v kontaktu jen
vidy s jednou tiskovou plochou' deskového valcef takZe
v odsunutém étévu se uskuteXiuje vicenasobné previledkovani
jencm protl raatrovému valci. Diky r&zn?m!pr&mér&m nandasSeciho
valce a raatrového vé;re se exz;tujici barevny reliéf zmenaujp
v obvodovém ~sm&ru. Rastrovy valer spolupracujsz s komorovym
st&raZem, ktery dpln& odatraﬁujp zbytk§ barevného relidfu,

a na rastrovém vialci vvtvari dpln® rovnom&rny barevny film.

P¥i pouZit{ des=k, vhodnych pro suchy cfiset, odpadajt
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zvlh&ovaXe, takZXe nemchou vzniknout znamé problémy, vyvolané
vih®{cim roztokem, Jjakeo nap*i{klad emulgovani nebo zesilené
%ablonovani. .

Nakladaci stoh a vykladaci stoh s archy jsou umist&ny na
jedné strand, coZ zlep3uje mo¥nost obsluhy. K tomu je3t& se
strana, kterou chceme potiskovat, nachazi u privadEnych archd
deole, zatimco u odvadsnych arché vykladaciho stohu Jje
potisté&na strana naho¥e. Tim neni zapot¥ebi po licovém tisku

otsXen{ stohu, aby se mohl provést rubovy tiSk archu.

‘Archovy ofsetovy fotaéni tigkovy stroj podle vynalezu je
kompaktni, minimalizuje don p¥ipravy, zjednoduluje obsluhu -
a presto zaruXuje vicebarevné kvalitni tisky bez éablony'p¥i
vvnikajicim scutisku. Tim se tento archovy ofsetovy rotaZni
tiskovy stroj hodi =zvl1astX pro maleé ndklady v rozsahu od 100

do 10.000 arché.

P¥ehled obrizxd na vekresech

Archovy ofsetovy rotaZni tizskovy stroj peodle vynalezu je

zniazorndn na obrazkxu a bude nisledovn® bli¥e popsan.

P¥iklady provedend vvnilezu

§upinov§ nakladéé 1L Je preditazen zakladalZi arché 2
archového oféetcvého »rotaéniho tiskového stroje. Timto
Ssupinovym nakladaZem 1 mchou byt zpracovavény archy s délkou
ar;hu‘ napfi _350? mm 3 700 mm,' které' jsou p¥rizpiscbeny
jednoduchému a zdvojsnému jmenovitému prém&ru dn, nap¥. dn =
132 mm archového oféetového rota®niho tiskového stroje.
zaklada® arché 2 je uloZen Vv bo&nich stojanech 3, 4 archového

ofsetového rota®niho tiskového stroje 2 skliada se v podstat ¥

6.

-2 stranovE vyrovnavaciho zarizeni, napiriklad sact néloéky'

podavaXe arch@ 7 a p¥ednich nalco¥ek 8.




Podaval archo 7 Je nap¥itklad proveden jako rotujici
stavny buben Z, ktery je po obvodu opat¥en chytafovym systémem
11, ktery se rozprostira ve sm3ru osy ota¥eni 9 stavného bubnu
7. V oblasti tohoto chytaXového systému 11, je v%dy ¥ada, to
znamend alespoil dvd, p¥ednich nalo%ek 8. Pohon stavného bubnu
7 se uskuteZiuje nap¥iklad synchronn& s taktem stroje pomoct
zde neznazorndného elektrického pohonu, ktery urychluje stavny
buben 7 z klidového stavu na obvodovou rychlost tiskového
valce 12, a niésledovn® ho zase brzdi aZ do klidového stavu.
Podavad archt 7 m8%e byt proveden jako kmita¥ nebo pfisévéc{
buben, nebo mdZe take pracovat vicestupfov®' jako kombinace
p¥isdavacihe bubnu a stavného bubnu, pépf, kmitaZe, a je

umistdn pod p¥ivad&Enymi archy.

Centralni tiskovy vAlec 12 s prémErem dl12, napt. diz =
396 mm, ktery odpovida lichému N nasobku, napi. trojnascbku,
jmenovitého pram&ru dn, ma& lichy N nasobek, nap¥iklad

trojnascbek chvtaXovych systémf 14, 6., 17, posunutych viEdy

o 120 stupid, paralelnich s jeho osou otidZent 13. Tyto
ovladatelné chytalovs systémy 14, 16, 17 které plsobi
v soufinnosti = ulo¥enimi chyta¥d 18, 13, 21, Jsou ovladany

pomcci vodicich kladek, které plAsobi v scudinnosti s ¥{diz{mi

k¥ivkami, a tak Jiscu atevirany a zavirany.

S timte tiskovym wvAlcem 12 volitelng v soudinneosti pfscbi
Fumovy valec 22 S erom&rem d22, ktef? se rovnd nap¥iklad
étyfnasobku-jmenovitéhc pram3ru dn, nap¥. d22 = 528 mm, ktery -

ma Ety¥i stejn® velké, proti sob& leZict tiskové 'plochy 23,

24, 25, 27. PF{slu®ny gumcvy valec 22 mé¥s byt potaZen dvima

gumovymi potahy 28, 28, vidy odpévidajicim p¥risludnym dv&ma

tiskouym plocham 22, 27, popP¥. 24, 26, nebo také jedinym

‘gumovym potahem, ktery odpovidd ¥ty¥em tiskovym plocham 23.
24, 26, 27. Alespoil vidy duvd tiskov? plochy 24, 26, pop?. 23,

27 le%{ piimoc bez kanilku za sebou.’




Tomuto gumovému valci 22 Je p¥ikazen prisluidny deskovy
valec 31. Cty¥nasobn& velky deskovy valec 31 s pr@m&rem d31,
nap¥. d31 = 528 mm, ma rovnéz_étyﬁi tiskové plochy 32, 32, 34,
36, které Jjsou priFrazeny tiskovym plocham 23, 24, 26, 27
gumového vialce 22. Tyto tiskové plochy 32, 332, 34, 26 jsou
tvoreny nap¥. deskami 37, 28, které nesou tiskovou formu,
priXem?Z vZdy duE z t3chto tiskovych ploch 33, 34, ponf 32, 36
deskového valce 31 mohou byt opat¥eny wvlastni deskou 37, 38,
nebo takg vSechny ét§¥i tiskové plochy 32, 33, 24, 25 mohou
byt opat¥eny spolelnou deskou, ktera pétém nese &ty¥i tiskove
iormy. Takée zde le%i alespoil dv& tiskovs -plochy 33, 34, pop¥.

32, 36 p¥imo za sebou. P¥ednostn& se pouZivaJi specialni desky
37, 28, kterd jsou vhodné PYO bezvody ofsetovy tisk, takZe
mohou odpadnout vlhZici za¥izeni. Popsany érchov? oisetovy
rotaZnit tiskovy stroj pracuje s plochymi tiskovymi deskami. Je
ale také moéné pou¥it desky pro tisk z vyEky (suchy ofset).

U p*imého tisku z vyxky méZs odpadnout gumovy vilec 22.

Deskovému valci 31 je pFirazen vliastni laserocwvy
popiscovact systém 39 pro p¥imé pokreslovant k tomu wvhodnych
desek 27, 38. Tyto desky 37, 38 sze nachazeji p¥red Dcf*mslpn¢m

na Jdeskovém valci 2L a3 mechou byt na deskcvy vialec pFrivedeny

(]
o

jeH"otllvé Je 3l 3ké moZné, opatfit‘deskov?_valec dutinou,
- a tam umistit =zascbnt . a p¥i jimact v¥eteno na f8lii, kterai se

nechs popisovat laserem.

Gumovy a2 deskovy vilec 22, 21 mochocu byt vidy vybaveny

vice ne¥ Zty¥mi tiskovymi pleochami, pFriZemZ tiskovy wvalec 12
potom nese o jeden Ch rtaXouy systém vice nebeo méng ne¥ je

poX¥et tiskowvych plcch' de k /ého ‘wv&ilce 21. Polet chvtaZXovvych

systém@ 14, LQ, 17 tiskového valece 12 neni roven poZtu
2

tiskoﬁ?ch ploch 32,

=~

32, 34, 36 deskového valce 31.

Laserovy popisovaci system 39 Je u p%ikladného provedeni

umizt3n na traverze 4l, ktera 12%1{ paralsinZ 5 oSOU ot id%eni
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13 tiskového valce 12. P¥itom se nachiazi nap¥riklad vEts{ polet
nezavislych laserov?ch.diod na pevném stanovi3ti a tyto diody
jsou vZdy spojeny S koncem sv&telného vodile. Druhé konce
svdtelnych vodiZ&@ jsou unistdny t&sn® vedle sebe na sanich,
pri¥emZ na deskovy valec 31 je Vvidy zam3ten velky pofet (napi.
64) svdtelnych vodi&f. San®& jsou axialn® pojfzdné na traverze
41, paraleln¥® podél deskového valce 31. Je take mo¥2né ustoupit
od axialn® pojizdnych sani a svstelnd vodi¥e umistit na stalém
mistd, zamd3¥ené na prisludny deskovy valec 31, ptriZemZ
prislusny pofet sv&telnych vodi&h, kt;ré odpovidajil Zadanému
rozli%eni tiskového obrazku, je potom- pFitomen po celé délce
deskového valce 31. . - » -

Ka%da tiskova plocha 32, 33, 24, 36 deskového vilce 31 je

parvena vlastnim barevnikem 42, 43, 44, gg[ K tomu je moZno

barevniky 42, 43, 44, 46 st¥idavd pristavit a odstavit od

deskového valce 31, tak¥e jsou vZdy barvenvy jenom pFislu¥né

tiskové plochy 22, 33, 34, 6§. U predloZeného p¥rikladného
provedeni jsou barevniky 42, 43, 44, 4§ provedeny jake kratké
barevniky 42, 43, 44, 46. Tyto kratké barevniky 42, 43, 44,

" 45 se skladajl v pcdstat® vEdy zZ valce, nanaZejiciho barvu

47, 48, 43, 51, ktery barvi tiskovou plochu 32, 32, 34, 25,
pohanZného rastrového valce 52, 53, 54, 56, komerového stSralfe
57, 58, 59, 61 a zachytiné vany 62, 62, 64, 66. Prislusny

vales, nandX¥ejici barvu 47, 48, 43, 51, mA2e byt i pohandny,
2

pfiéemz pohen m@Ze byt spoleén?' s rastrovym wvalcem 52, 5
53, 56, nebo vliastni, nezavisly. nap¥fiklad s regulaci{. Prmsr
d47, 443, d43, 451, napt. = 120 mm valct, nanaXejicich barvu

s 48, 49, 5L se li%f{ od préméru d52, d53, d54, d56, napf.
- 122 mm rastrovych valct 52, 53, 54, 36. Komorové st&rale

57, 52, 59, 61, ktere maji pracovni a zauvErny list st&rale

l
|

87 62, dodavajl rastrovym valctm 52, 53. 54, 56 ‘tiskcvou

barvu, kterad se davkuje pomoci pracovniho listu st¥ra¥e 67.
53,

P¥rebyte®ni tiskova barva, st{rania z rastrovych valct 52, 5

®

54, 56 pomecci pFislui3ného - zsu¥rného  listu st¥raZe 68 3




zachytaivana do zachytavacich van 62, 63, 64, 66 a op&t vracena
do ob%hu barvy. Rastrové valce 52, 53, 34, 56 a pogumované
valce, nanaXejici barvu &7, 48, 49, 51 jsou navzajem ve stalém
kontaktu, =zatimco valce nanaSejici barvu 47, 48, - 43, 51 se
nechaj{ nastavit synchronn& k deskcvému valci 31 na p¥isluSnou
tiskovou plochu 32, 38, 33, 36. K tomu Jje vidy valec,
nandfejict barvu 47, 48, 43, 51 uloZen oboustranng
v jednoramenné pace £3, 71, 72, 73, ktera je otoZnad kolem
rastrového valce 52, 523, 54, 56. Tyto paxy 69, ZL, 72, 73

mohou byt ovlédén& ﬁeéhaﬁicky, nap¥. pomoci vaZkového pohonu,

‘nebo elektricky, nap¥ pomoc{ magnetického ventilu, plsobicim

v soufinnosti s pracovnfml valc1 74, 76, 77, Z§v zatéZovanyml

tlakovym médiem:

Mi{stc popsanych kratkych barevnik® 42, 43, 44, 46 mohou
byt pouZity take b&2né barevniky. bpat?ené barevnici
avsefizovacimi %rouby. P¥itom Jsou jeiich valce, nandfejict
barvu, ve stialém kontaktu se zbyvajicimi vAlci b3¥ného
barevniku a nechaj{ se s¥istavit a odstavit k obarveni jenom

prisludnych tiskovych plech 32, 23, 34, 36 deskového valcebgg.

Ve sm3Eru vvyroby Jje za gumov?mvvélcem 22 umistdn postupovy
buben 81, ktery je umistzEn voliteln® v scué-ﬁnostﬂ s tiskovym
valcem ‘;2, ktery mé& chytaZ¥ovy systém 79, ovliadatelny p¥es
vodici kladky =2 kdtcuésvcu vadku a2 ktery ma zdvoieny Jmonov1ty
pramEyr dn, nap¥. d281 = 264 mm. Zé +t{mto postupovym bubnem 81
je zatazen druhvy tlS“vVY vailec 86 ktery m& cyladateln?

chytaovy systém E3 s uln¥enim chviaZe 84 2 S prom&rem dE6,

nag¥. d86 = 284 mm, codpovi ja;--im zdveisnédmu jmenovitému
proamEru dn, a ktery se nechi vo;z:el 1S p%*staV‘t a odstavit
vzhledem ke gumovému valzi 22. Druh? iskovy vAlec 256 mfZe mit

£aké préme&r d86, ktery cdpovida SUdémt M-nssobku jmenovitého

pramEru dn; a2 mA chytalfcws systemy 22, 3 poftem odpovidajicim

polpviné tohoto nascbku. Za gumcvym valcem 22 e ve smSEru
t

vyroby umistZna h*{del *etEzového xola 87. ktera je opatiena




retEzovymi koly, takZe ovladatelné ¥ret¥zové cthaéové systémy
88, 89, 31 pbsobl v sou¥innosti voliteln® s tiskovym valcem
12. H¥{del ¥retZzového kola 87 vede tFet¥z 92 ret¥zového
chytaZového vvkladaZe 93. Tento Petd¥z 322 je opat¥en nap¥.
t¥emi PFetdzovymi chytaéov?mi systémy 88, 89, 91, piriZemZ
odstup a, nap¥. d - 1659 mm dvou ¥Fetdzovych chytafovych
systemf 88, 89, 21 mezi sebou p¥i napnutém retdzu 92 odpovida
obvodové délce gumového pop¥. deskového véalce 22, 31. Tento
odstup a mA2e byt ale také men3L, kdvZ ¥Yet&z obiha
nerovnom&rn#, haéf. zpomalend, kvali odkladani arché.
Takto‘vybavén?,‘ nekoneéh? ret&z ﬁg'se vraci p¥es druhou
hi¥idel Fet&zového kola 94 a b&%Z21 pt¥es t¥et1 h¥ridel fétézovéhov
kola 96 zp&St k prvni hfideli ret¥zového kola 87, ktera ije
prirazena tiskovému valeci 12. T¥ret{ h¥tdel ¥et&zového kola 386
je umistZna tak, Ze Yeot3zouvé chytalové systémy 88, £29. S1

=

plscbl v souXinnosti volitelné s druhym tiskovym valcem 86.

Druhy tiskovy valec 86 a prislusny postupovy buben 81
musi byt umistdny tak, %o souXet obvodovych délek gumového
vilce 22, postupového vilce 81 a tiskového valce 86, leZicich
ve sm&ru transpoftu, od st?edné_ g7 prvniho tiskového walce 12
a gumového valce 22 ke st¥edng S8 druhého tiskového vilce 86
a gumového vialce 22 je celc¥iselny nasobek jmenovitghe cbvedu,
vyél?vajiciho z jmencviténo promEru dn, minus obvodovi délka
gumového valce 22, 12%{c{ mezi cb&ma st¥ednymi 97, 38 dvou

tiskovych valct 12; 86. St¥redna 28, tvo¥rena druhym - tizkovym

valcem £6 a guwnovym valcem 22 svira se stiednou 87, tvo¥enou

prvnim t;shovﬁm viadlcem 12 a gumovym vilcem 22 Ghel alia, na=¥.

alfa = 65,325 stupn&.

ZpfAscb prace archevého Yoisetového rotaZnihe tiskového
stroje podle vvnalezu Jje p¥ri prvnim' pracovnim refimu,
%ty¥barevném tisku s jednoduchou délkou archu, ndsledujici:

Supinovy nakladaZ 1 bere jednotlivé archy, jejichZz délka je




p*izplsobena jednoduchému jmenovitému prﬁméru .dn, ze stohu
99, a pFivadi je pres stal s priséavacim pasem 101 ke stojicimu
stavnému bubnu Z. Tam Jje predni okraj prvniho p¥iloXeného
archu 102 vyrovnan na p¥Fednich nilo%kach £ paraleln®d s osou
otax=zn{ 9 stavného bubnu 7. Nasledovnd uchop! saci naloZka &
arch 102 a  stranovE ho wvyrovna. Po vyrovnani archu 102 se
sevie chytaZovy systém 11 stavného bubnu Z a stavny buben 7
urychluje arch 102 =z klidového stavu na obvodovou rychlost
tiskového wvalce 12. Po dosa¥eni obvodové rychlosti predava
chyﬁaéov? systém 11 stavného  bubnu Z arch 102 prvnimu
.chytaéovémg systému 14 tiskového‘vélce 1z2. Tento dopravuje
arch 102 ke guﬁovému valci 22 a arch 102 je potiZt&n tiskovou
pléchou 23 gumového valce 22. P¥edtim prenesla tiskova plocha
22 deskového valce 31, obarvena napf.'éernou bérvou barevnikem
42, svij tigkov? obraz na tiskovou plochu 23 gumového vilce
22. Uhel beta mezi st¥ednou. tiskového vadlce 12 a gumového
valce 22, pop¥. postupového bubnu 81 je beta = 84 stupiif. Uhel
gama mezi st ¥ednou postupového bubnu 81 a tizskového valce 12
pop¥. druhého tiskovéhq valce 86 Jje gama = 103 stupiif. Uhel
delta mezi st ¥ednou tiskového valce 86 a postupového bubnu 81
a gumovéhe vilce 22 je delta - = 108 stupiit. Arch 102, opat¥eny
prvnim tiskovym shrazem a drZeny chytalouym svstémem 14 je
dale transportovan K postupoveému bubnu 81 a h¥fdeli retEzového
kola 87. Mezitim se navadi druhy a ti¥eti chytééov? systém 16,
17 tiskowdho vialce 12 ke stavngmu bubnu 7. ani¥%¥ by se p¥itom
prijimal ndjaky arch. Také prvni chytaZovy systém 14 s archem
102, opat¥enym prvnim tiskov?m obrazem; se to¥1 kolem stavného
bubnu Z a je nyni potiskovan druhym tiskovym cbrazem tiskowvou
plochou 24 ‘gumovEhe valce 2z, opatfehéu piredtim poméci
barevniﬁu.vﬁg a éomdci-t;éﬁg;év'plochy Qﬁmudeékovéhc vilce ;L
druhym tiskovym obfazem"(napfiklad'v tiskové barvd "cyan") .

Druhy chytalovy =zyvstém 16 pFrebiri nyni{ druhy arch 102 od-

svavnéhd. kpubnu 7, ktery byl stejn® jako pcrvnt arch 102
priveden ke stavnémua’ bubnu 7 a vyrovnan. Tak4 tento arch 103
iz nejprve poti3tEn tiskovou plochou 23 gumového vilce 22,
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FPritom chytalovy systeém

nesouci tiskovy obraz tiskové plochy 32 deskového valce 31.
Mezit{m byl prvni arch 102 op&t veden kolem postupového bubnu
81, hiridele ret&zového kola 87 a stavného bubnu Z, aniZ by se
otev¥el chytaéév? systém 14. Prvnt arch 102 se nyni pot¥ett
dostane.ke éumovému valei 22.  Gumovym valcem 22 je arch 102
nyni potiskovan"tfeti tigkovou plochou 26 t¥etim tiskovym
obrazem, ktery byl na tiskovou plochu 26 gumového valce 22
prenesen tiskovou plochou 24 deskového valce 31, kterda byla
pomoci barevniku 44 nabarvena nap¥riklad tiskovou barvou

"magenta". Nisledovn& Jje nisledny druhy arch 1032 potiftE&n

" druhou tiskdvbuvplochou 24 gumnového vilce barvou '"cvan'.

Tret{ chytaXovy systém 17 mezitim pirebral od chytaZového
svstdmu 11 stavného bubnu 7 tiFrett arch 104, ktery je nyni
stein¥ Jjakeo prvni 2 druhy arch 102, 103 nejprve potiskovan
tiskoon plochou 22 gumoveho valce 22 barvou n"¥ernd. Prvni
arch 102 byl bZ¥hem tchoto jeX%t¥ jednou veden kolem postupového
pubnu 81, h¥idele ¥otXzouvého kola 87 a stavného bubnu 7, a na
Stvrtou tiskovou plochu 27 gumového valce 22 ji= prenafen
8tvrt? tiskovy obraz tiskovou plochou 36 deskového vialce 31,
obarvenou pomoci barevniku 46 nap¥iklad Zlutou tisko§ou

barvou. Tato tiskova plocha ng potiskuje arch 102 Stvrtym

tiskovym obrazem. Nasledovn¥® jsou opat¥eny druhy arch 103
tyetim tiskovym obrazem barvy "magenta” a t¥eti arch ;gg'
barvou' "cyan'. ﬁplﬁ? prvnii arch 102, 'potiétén§ Sty¥mi
tiskov?mi obrazv, J& PO ukoneni Etvrtého tisku, i p¥i

maximalnt délce formatu, nap¥. 360 mm, p¥ebiran FeotSzovym
chytaébv?m systémem £9 v oblasti h¥idele ret3¥zového keola 87.

se otev¥e poprvé po prevzeti

i

nepoti%téného archu 102 <

.

brvﬁiho chytaébvéhc systému 11

stavného bubnu 7, arch 102 tak byl ted.pfi jednom sevi¥eni

chytaXe poti3ti&n Xtye¥mi tiskov?mi obrazv.

RetXzovy chytaéov?' systém 8¢ . transportuije _arch 102

v retSzovém chytaXovém vykladaZi 93 aZ do mista stohu 106. Tam
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ge retdzowvy chyta¥ovy systém 89 otev¥e a arch 102 je odloZen

na stoh 106. Nyni prazdny chytaZovy systéem 14 p¥ebira plynule

_étvrt? arch 107 od chytaZového systému 1l stavného bubnu Z,

ktery je op&t opat¥en prvnim tiskovym obrazem v barvé "¥erna'

od prvni tiskové plochy 23 gumového valce 22.

Druhy chytaZovy systém 16 tiskového valce 12 transportuje
druhy arch 103, nyni poti¥t&ny t¥emi tigkovymi obrazy, ke
gumovému valci 22, ze kterého se na druhy arch 103 a vzapstt
na ti¥rett arch 104 p¥enadt t¥reti tiskovy obraz; bruh? arch
103, mezitim opati¥eny Xty¥mi tiskovymi obrazy, j® pPredavan
Fretdzoveému chytaéovémd systému 88 a transportovan na stoh
106. Prazdny chytaXovy systém 16 tiskového valce 12 p¥ebira od
stavného bubnu 7 paty arch 108. |

Tvto popsané procesy Se periodicky opakuijl, tak¥e na
ot4¥ku deskového valce 31, pop¥. gumového valce 22 e VvEdY
dostane Jjeden arch, 'potiétén§ ty¥mi tiskovymi obrazky. do
retXzového chytaového vykliadaZ¥e 93, a tam je odloZen na stoh
106, a prave€ jeden novy arch Jje p¥riveden k tiskovéhu valci po-

1 1/2 ota&ky tiskového valce 12.

P¥i tomto prvnim pracovnim reZimu jsou postupovy buben

81 a druhy tiskovy vilec 88 bez funkce.

P¥i druhém . pracovnim reZimu je funkce archového
ofsetbvého rota¥niho tiskového stroje podle vynilezu

nasledujici:

Pfi tomto druhsm pracovnim reX2imu Jjsou dvoubarevnd potiskovany

dvojnésobn& dlouhg Archy, jeji&hz;déika "archu je uzpfsobena
dvbjnasobnému jmenovitému primZEru dn. K tomu je - jako pri
prvnim reXimu price - prvnimu tiskovému valci 12 pt¥ivadEn arch
109 vzdy po 1 1/3 otaZky , to znamend kaZdému Bturtému

chviaXovému systému 14, 16, 17 tiskového vialce 12. Tento arch

102 je wveden kolem gumového valce 22, pti¥emZ gumcv? valec 22




a tiskovy wvalec 12 nespolupracujl a arch 109 proto neni na
tomto mist¥® potiskovan. Tiskovy vidlec 12 p@sobi Jjenom jako
postupovy buben. ChytaZové systémy 14, 16, 17, 79 tiskového
valce 12 a postupového vilce 81 jsou nyni ¥izeny takovym
zpfsobem, ¥e arch 109 je prebirin postupgvjm bubnem 81.
ChytaXovy systém 79 postupového bubnu 81 p¥edava arch 109 dale
na chytadovy systém 83 druhého tiskového valce 86. Tento
tiskovy valec 86 je nynt umistdn tak, Ze p@sobi v soufinnosti
s gumovym valcem 22. Gumovy valec 22 a deskovy vialec 31 nesou
p¥i tomto druhém pracovnim re2imu dva ‘dvojnésobné dlouhé
.tiskqvé obrazy, kterd jsou viEdy p¥enidleny dvéma tiskovymi
olochami 24, 26, pop¥. 23, 27 gumového valce 22, které lext
bez kanalku vedle sebe, pop¥. dvEma tiskovymi plochami 23,
34, pop¥. 22, 36 deskového valce 31, které ~leZi bez kandlku
vedle sebe. Arch 109 z@stava dud otaZky druhého tiskového
vilce 86 na tiskeovém valci 86 a je tak po sob® opat¥en pomoci
gumového vilce 22 dvéma dvojindsobng dlouhymi tiskovymi
obrazky. B¥hem druhé otalky tiskového valce 86 je zaldtek
archu 108 pFebiran uZ prislusnym chytaZovym systémem 88, 89.
91 retdzového chvtaZového vykliadaZe 893 a transportovan na stoh
laa, Tenteo, nvni prazdny chytaZXovy systém 83 p¥rebird nvni
dal%f{ arch od postupového pubnu 81 a popsany postup se

periodicky opakuje.




PATENTOUV £ NAROKY

1. Archovy ofsetovy rotadni tigkovy stroj PYo vicebarevny

i tisk, sestavajici s° Z deskového valce (31), gumového valce
(22) a centralniho tiskového valce (12), opat¥eného vEtsim
poétem ¥{izenych cbytaéov?ch gystémb (14; 16; 17). prifemZ

deskovy valec (31) =2 gumovy VAalec (22) majt stejné promE&ry

(d31, poPY. d22) a maji vidy alespoltl dv& tiskoveé plochy (23;

(14, 16; 17) tiskového valce (12) neni roven po&tu tiskovych
ploch (32; 33; 34; 36) deskového  valce S (31,
v Y i na&ulj iAé i s*e ot { m, Z2e gumovému valci  (22)vje
p¥irazen druhy tiskovy ' valec (86), opatfen9 a1espoh jednim
¥iditelnym chytaZovym systémem (83), a Z2Ze prvni nebo druhy
ciskowvy valec (12; 88) se mohou volitelnd umistit tak, Ze

poscbl v soudinnosti S gumgv?m valcem (22).

2. Archovy ofsetovy rota®ni tiskovy stroj podle naroku 1,
vyvyznatdchu j1{ctl s € t 1 m, 2e druhy tiskov?»valec (86)
ma prom&r (d86) ., odpcvidajiéi gudému nascobku (M) jmenovitého
prame&ru (dn)’ a j2 opat¥en chytaéov?mi systémy (83), jejichZ

polist odpovida eoloving tohoto nasobku (M/2) .

3. Archovy cfs=stovy rotadni tiskovy stroj podle naroku 1,
vyzna?dcu 31 c i1 s *© £ 1 m, 2o prvni tiskovy vélec‘(lz)
ma p%&mér (d12). cdpcvidéjici lichému nasocbku (N) jmenoviﬂého
préom&ru (dn) a je opat¥en Chyta&ov?mi systéemy (14; ;6; 17) .,

jejich® polet odpovida tomuto lichému nasobku (N).

4. ArchéV? éf;eﬁcvﬂ rota®ni tiskovy stroi podlevnaroku 1,
vy znaduli 1 c 1t s e £t { m, Z2e éfi prvnim pracovnim
reXimu je prvni tiskovy Valec (12D umistEn tak, %o plsobil Vv
goudinnosti S éumov?m Valecem (22)., 2 druhy tiskovy valec {856)

je pez funkce.

24; 26; 27 pop¥. 32; 33; 34; 36), a poletlt chvtadovych systémb



5. Archovy ofsetovy rota¥ni tiskovy stroj podle naroku 1,
vyzna&uijiitlcili s e t £ m, ¥e p¥i druhém pracovnim
re%imu je prvni tiskovy valec (12) zamy3len jako postupovy
valec a druhy tiskovy wvalec (86) je umistd&n tak, Ze

pAsobi v sou¥innosti s gumovym wvalcem (22).

'6. Archovy ofsetovy rotadni tiskovy stroj podle naroku 5,
vyznadduijiiclt s e t 1 m, %¥e mezi prvnim a druhym
“tiskovym valcem (14; 86) je umist®n postupovy buben (81).
i
7.‘Archov? ofsetovy fotaéni tiskovy stroj podle naroku 1,
‘vyznaduijilci s.e t 1 m, %2e gumovy a deskovy valec
(22; 31) majf prém&r (d22; d31), odpovidajici Ety¥rnidsobku

jmencovitého priém3ru.

2. Archouy ofsetovy rotadni tiskovy stroj podle niroku 2,
vyznadujici se t 1Lm, ¥e druhy tiskovy valec (86)
méa Promsr (d86), odpovidajict dvojniscbnému jmencvitému

pram&ru (dn), a ma vlastni chyvtalovy systém (83).

9. Archowy ofmetovy rotaZni tiskovy stroj podle nérocku 3,
vyznadujtect se t 1{m, Ze prvni tiskovy valec (12)
ma prom&r (di2), odpovidajici{ trojnidscbnému jmencvitému

prﬂméru‘(dn), a mi t¥i chytaXové systémy (14; 16; 17).

10. Archovy ofsetovy rotaZni tiskovy stroj podle ndroku

1, vvznaZuljifici s e t 1 m, 2e prvni a druhy ifiskovy
valec“(12; 356)  jzou volitelns umistEny a pGscbhi v souXinnosti
s Fiditelnym FetEzovym chvitalovwym systéﬁem (88; 25; 31)
TspoleXnsho ret¥zového ' chytafového vvklidade (93 takovym

zplscbem, Z2 na ?etézov? chytalovy systém (88; 89; g1 jsou
volitelpé predavany archy od prvniho -nebo druhého tiskového

valce (12; 86).

11.Archovy ofsetovy rotadni tiskovy strcj pro vicebarevny
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tisk, sokladajici se z deskového valce (31) a z centrdlniho
tiskového valce (12), opat¥eného v&tEim poltem ¥1izenych
chytaZovych systéh& (14; 16; 17), p¥ifemZ deskovy valec (31)
14 alespoX dv& tiskové plochy (32; 33; 34; 36) a potet

chytaZfovych systémd (14; 16; 17) tiskového valce (12) nenit

roven po&tu tiskovych ploch (32; 33; 34; 36) deskového valce

(31), vyzna®ujtcti se t1im Z2e deskovému valci

(31) je p¥irazen druhy tiskovy valec (86), opat¥eny alespol
jednim ovladatelnym chytafovym systémem (83) a ¥e prvni nebo
druh§.Uiskov§ valec (12; 86) jsou umistEny volitelnd tak, 2e

mohou spolupracovat s deskovym valcem (31).
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