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(57) Die Frfindung betrifft ein Verfahren zum Schmelzspinnen von
synthetischen Polymeren mit anschlieBender Fadenabkiihlung unterhalb
der Spinndise. Ziel der Exfindung ist es, eine VergleichméB8igung des
Abkiihleffektes liber die Gesamtheit der Elementarfidden unterhalb der
Dlise und eine Verringerung der anblasbedingten Auslenkung der
Fadenschar im Anblasschacht zu erreichen sowie ein Austreten von
Fdden aus der Fadenschar bei noch auftretenden Fadenunterbrechungen
zu vermeiden. Die erfindungsgenisSe Fadenabkiihlung ist dadurch
gekennzeichnet, daB8 zusdtzlich zu der bekannten einseitigen
Queranblasung unmittelbar unterhalb des Anblasschachtes im Spinn-
schacht von der Anblasseite her mittig zur Fadenschar sowie beid-
seitig ebenfalls mittig zur Fadenschar iiber definierte Fléchen Luft
angesaugt wird, Die Anblasflichen sind in einer Entfernung vom
Abschlus8 des Anblasschachtes von 0 bis 80 cm, vorzugsweise 40 cm,
angeordnet, wobei d%e seltlichen Ansaugflichen je 100 bis 300 cm?,
vorzugsweise 200 cm“ mit einem Verh#ltnis von Breite zu HShe von

1 :1,5bis 1 : 3, vorzugsweise 1 : 2, betragen, und die anblaslufie
seitig angeordnete Ansaugflidche 50 bis 100 cm2, vorzugsweise

80 cm4 mit einem Verhidltnis von Breite zu Hohe wie 10 : 1 bis

30 : 1, vorzugsweise 20 : 1, betridgt. Die anzusaugende Luftmenge
betrdgt das 0,8- bis 2,0fache, vorzugsweise 1,5fache, gegeniiber der
Anblasluftmenge, ' ‘
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Titel der Erfindung .
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Verfahren zum Schmelzspinnen von synthetischen Polymeren

“Anwendungegebist der Brfindung

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Schmelzspinnen von
synthetischen Polymeren mit anschlieBender Fadenabkithiung
‘unterhalb der Spinndiise.

Zharakteristik der bekannten technischen Lisungen

Belm Erspinnen von Fiden aus Polymerschmelzen, z. B. aus

Poly&thylenterephthalat ist fiir den Ubergang aus dem schmel-
' zefliissigen in den festeh Zustand eins Abkiiblung der Féden
fir einen schnelleren Wirmeaustausch erforderlich, um sowchl(
ein Verkleben der Elementarféden zu vermeiden als auch die
Strukturbildung zu unterstiitzen. Ublicherweige wird diese Ab-
kilhiung beim Einsatz von Rechteckdiisen iiber sine einseitige
Queranblasung vorgenommen, indem die AbkUhlluft nach dem Page-
sleren elnes sogenannten Gleichrichtersystems zum Zwecks des
Ervoichens einer laminaren Inftstroming tiber eine Linge von
tas 0,5 big 2 Moter quer zur Fadenachse geblasen wird.

In dem in dieser Weise gestalteten Blasschacht kommt es aig
Folge der einseitigen Anblasung zu einer mehr oder minder
grolien Auslenkung der Fadenschar, Besonders unglinstig bedi
dieser Verfahrensweise ist dep ungleiche Effekt der Abkiihlung
der Féden innerhalb der Fadenschar von der Anblasseite big zur
gegeniiberliegenden letzten Fadenreihe und den dadurch bedingten
unterschiedlichen Léngen des noch plastischen Bereiches der
einzelnen Elementarfiden, Dag hat zur Polge, daB es beim Auf-
treten von lokalen Schwachstellen in den Spinnféden, Zs B, her-

vorgerufen durch Schimutzpartikel, Gelteilchen Ue 8o, in Verbin-
dung mit der auftretenden Spinnspannung zu FPadenunterbrechungen

kommen kann, die ewangswelsgs bedingt durch die einseitige Quer-
anblasung zu einem Horzusldsen der gebrochenen Elementarfdden
aus der Fadenschar flhren, die dann aus dem Anblaaschacht her-
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austrefen odér undefiniert bzw, bereits verknduelt durch die
Fadenschar mitgenommen werden und die Ursache von Stdrungen
beim SpinnprozeB selbst oder bei nachfolgenden Prozeﬁstufen
sein konnen.

Dieser verfahrensbedingte Mangel soll durch eine Anzahl von

- Erfindungen (z. B, DE-0S 2656000 und FR-PS 2327337) dahin-

gehend eingeschrinkt werden, daB durch verschiedene Arten bzw.
Kombinationen von ILuftleiteinrichtungen im Blasluftzufiihrungs-
teil des Anblasschachtes definierte Strdmungsprofile zur Steue-
rung des Verlaufes der Fadenauslenkung erreichi werden.

" Versuche zeigten jedoch, daB mit derartigen Einrichtungen keine

Verbesserungen zu erreichen sind.

Als GegenmaBnahmen werden in den DD-PS 82530 bis 82533 Verfahren
Plir eine beidseitige Queranblasung beschrisben, Das Prinzip
dieser Verfahren besteht darin, daB die Fadenschar nur unmittel-
bar unterhalb der Diise durch zwei in vertikaler Richtung ver-
setzte Schlitzdiisen angeblasen wird und dadurch eine Auslenkung
der Fadenschar nicht mehr auftritt. Eine in dieser Weise prak-
tizierte Fadenabkilhlung fithrt vergleichsweise zur o. a. Quer-

- anblasung zu einer wesentlich schnelleren Abkiihlung und damit

zu einer griBeren Vororientierung der Fédden., Gegen eine Ein-

- filhrung dieser Technologie in bestehenden Anlagen spricht je-

doch die aus der hoheren Vororientierung resultierende gerin-

‘gere bzw, ungeniigende Verstreckbarkeit des Spinnmaterials fiir

den Nachbehandlungsprozef,.

Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist es, Verglelchmaﬁlgung des Abkiihleffektes
iber die Gesamtheit der Elementarfiden unterhalb der Diise und

eine Verringerung der anblasbedingten Auslenkung der Fadenschar
im Anblasschacht zu erreichen sowie ein Austreten von Fiden aus

‘der Fadenschar bei noch auLtretenden Fadenunterbrechungen zu

vermeidene .

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die Anblasung der sus’
der Spinndiise austretenden Fiden so zu verdndern, daff die be-
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gchriebenen Méngel beseitigt werden. |

Erfindungsgemdf wird die Aufgabe dadurch geldst, daB zusdtzlich
70 zu der Ublichen einseitigen Queranblasung ein Iuftstrom ge- v
schaffen wird, der den Anblasluftsirom so beeinfluBt, daB im
Anblasbereich des Anblasschachtes keine Iuft mehr aus dem An-
blasschacht in den Spinnraum austritt, sondern entgegengericlitet
Zur Anb1asung-Luft aus dem Spinnraum in den Anblasschacht ge-
75 - fihrt wirde |

Die Aufteilung der Ansaugung erfolgt so, daB unmittelbar unter- '
halb des Anblasschachtes, d. h. im oberen Teil des Spinnschachtes
0 bis 80 Zentimeter, vorzugsweise 40 Zentimeter vom AbschluB des
Anblasschachtes entfernt, von der Anblasseite her mittig zur
80 Jadenschar sowie beidseitig ebenfalls mittig zur Fadenschar itber
definierte Fldchen Iuft angesaugt wird. Diese Aufteilung der An-
saugung auf 3 Seiten ist notwendig, um eine stabile Laufruhe
‘der Fdden zu gewdhrleisten, Die Auslegung der Ansaugfléchen
und die angesaugten Iuftmengen sind abhﬁngi5 von den Blasschacht-
85 abmessungen, der Anzahl der Elementarfiden in der Fadenschar ,
sowle der fiir die Abkilhlung der Fiden notwendigen Anblasluftmenge.:
Bel einem iiblichen Anblagschacht von 0,5 bis 2,0 Meter Linge und
einer Brelte von 0,2 bis 0,4 Meter sowle einer Fadenschar je
nach Elementarfadenfeinheit von 200 bis 1500 Elementarfiden ist
90 dreiseitig eine jeweils mittlg zur Fadenschar angeordnete Ansaug-
flidche von je 100 bis 300 cm2, vorzugsweige 200 em® fiir die seit-
liche Ansaugung bei einer Blasschachtgestaltung von I#nge zu
Breite wie 1,85 zu 0,36 Meter sowie von 50 bis 100 cm2, vorzugs~
weige 80 cm? fiir die anblasluftseitig angeordnete Ansaugung bei
95 vorstehend genannten BlasschachtabmaBen, erforderlich.

Dabei ist flir die seitliche Ansaugfliche ein Verhiltnis Breite
zu Hohe von 1 : 1,5 bis 1 : 3, vorzugsweice 1 : 2, sowie fiir
die anblasluftseitig angeordnete Ansaugfliche ein Verhiltnis
Breite zu Hohe von 10 : 1 bis 30 : 1, vorzugsweise 20 : 1, zu
100 wghlens Die anzusaugende Iufimenge ist abhingig von den An-

~ blagschachtabmaBen sowle von der Anzahl der Elementarfdden und
betrdgt im Verh&ltnis zur Anblasluftmenge das 0,6 bis 2,0-fache,
verzugsweise das 1,5-fachee
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Ausfilbhrungsbeispiel N

Eine Polydthylenterephthalatschmelze mit einer Intrinsic-Vis-
kositdt von 0,65 wurde kontinuierlich versponnen, wobei die
Anzahl der Elementarfiéiden je Spinnposition 1000 und die End- o
faserfeinheit 0,17 tex betrug. Der Spinnschacht hatte eine Ab-
messung von 1,8 Meter Lénge und 0,4 Meter Breite, die Anblas-
luftmenge betrug 600 m3/h. 40 Zentimeter unterhalb des Anblas-

gchachtes erfolgte im Spinnschacht die erfindungsgemife An-
saugung der ILuft seitlich je iiber eine Flache von 10 x 20 c¢m

. und anblasluftseitig iiber eine Fliche von 40 x 2 cm, Die An-

saugluftmenge wurde auf 900 m3/h eingestellt. Wihrend einer
Betriebsdauer von 6 Tagen wurden keine Beeintrichtigungen des
Spinnprozesses durch Fadenunterbrechungen festgestellt, Das SO

.behandelte Spinnmaterial lieB sich nachfolgend einwandfrei

verstrecken und thermisch nachbehandeln,
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Erfindungsanspruch
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dadurch gekennzeichnet, daB bei der-Abkilhlung der Fiden
zusdizlich zu der bekannten einseitigen Queranblasung un-
mittelbar unterhalb des Anblasschachtes im Spinnschacht
von der Anblasseite her mittig zur Fadenschar sowis beide
seitig ebenfalls mittig zur Fadenschar iiber de¢1nlerte
Fléchen Iuft angesaugt wird. :

Verfahren nach Punkt 1 dadurch gekennzeichnef, dafl die An=-
saugung. O bis 80 cm, vorzugsweise 40 cm vom AbschluB des

Anblasschachtes entfernt im Spinngchacht angeordnet ist

und die seitlichen Ansaugflichen je 100 big 300 cm2, VO
sugswelse 200 cm2 mit einem Verhdltnis von Breite zu Héhe
wie 1 : 1,5 bis 1 : 3, vorzugsweise 1 : 2, betragen, und

die antlasluftseiuﬁg angeordnete Ansaugfliche 50 bis 100 cmz,
vorzugsweise 80 cm“, mit einem Verhdltris von Breite zu Hhe
von 10 : 1 bis 30 : 1, vorzugsweise 20 : 1, betrigt,.

e

Verfahren nach Punkt 1 und 2 dadurch gekennzeichnet, daB im
Verh&ltnis zur Anblasluftmenge die anzusaugende ILuftmenge
das 0,8 his 2,0-fache, vorzugsweise das 1,5~fache, betrigt.
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