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Gaz do syntezy -amoniaku i innych syntez ogélnie znany i stosowany. Jest on przedstawio-

wyybwarza sie z paliwa. stalego w znany sposdb
przeéz zgazowanie paliwa, ochlodzenie otlrzyma-
nego gazu, usuniecie z niego zanieczyszczen
smalistych, odpylenie go i nastepnie usuniecie
.z niego zwiazkéw siarki. Tak otrzgmany gaz
surowy, zawierajgcy znaczne ilosci tlenku we-
sgla,” poddaje sie konwersji z parg wodng na
~latalizatorach w celu otrzymania dwutlenzu
wegla i wodorv. Konwersja zachodzi w tempe-
raturze 400 — 500°C. Do konwersji prowadzi sig
gaz ziemny poorzez wymienniki ciepta, w kto-
rych gaz ten odbiera ciepto gazowi skonwerto-
wanemu i osigga temperature niezbgdng do za-
poczatkowania reakcji. Wymienniki te sg na
0g6l bardzo duze i kosztowne. Gaz skonwerto-
wany opuszczajacy Wymienniki po dalszym
ochlodzeniu zbiera si¢ w drugim zbiorniku ga-
zu, z ktérego pobiera go do sprezania instalacja
syntezy. Opisany powyzej schemat pracy jest

*) Wiasciciel patentu oéwiadczyl, ze wspol-
twércami wynalazku sg inz. Augustyn Glazowski
‘1 inz. Adam Chwistek.

ny szczegbélowo np. ‘w--dziele. zbicrowym ,;Tech-
nclogia -zwigzkéw azotowych“. tom I PWT: 1858,

Rézne sg przyczyny, ze.-dany sposéb [pracy, ewen-

tualnie -z drobnymi, odmianami, istnieje ‘w catym
przemy$le syntezy amoniaku -wychodzacej z pa-
liwa stalego. Schladzanie gazu po opuszczeniu

-generatora ma na celu przede wszystkim umoz-
‘liwienie -odpylenia i odsmoulenia gazu w plucz-

kach wodnych lub innych znanych - wzadze-
niach, wymagajgcych chtodnego gazu. Ochlo-
dzenie gazu jest réwniez potrzebne dlatego, aby
bylo mozliwe zbieranie go w zbiorniku i wy-
ré6wnywanie jege skladu, co jest niezbedne w
przypadku wytwarzania gazu w - generatorach
pracujgcych okresowo.

Czynnikiem wprowadzonym w ostatnich dzie-
siecioleciach do produkcji gazu do syntez jest
tlen. Dodatek tlenu umozliwia produkcje gazu
w sposéb ciagly. Pomimo tego, ze zastosowanie

"tlenu do zgazowania paliwa stalego jest coraz

powmechniejsze cpisany powyzej sposéb po-
stepowania z gazem surowym pozostal w prze—
mySle azotowym bez zmian.



* Przedmiotem wynalazku jést sposob wytwa-
rzania gazu do syntezy amoniaku i innych syn-
tez métodq uproszezong i bardziej ekonomiczna
od dotydhczas znanych. W sposobie wediug

wynalazku jako surowiec wyjsciowy stosuje sig -

gaz surowy otrzymany przy zgazowaniu paliwa
- stalego w generatorach pracujacych w SPO&oh
ciggly, do ktérych doprowadza . sxe tlen, przy

czym gaz ten bez silnego ochlodzema lecz Je-

dynie po schlodzeniu go przez dodatek péury

wodnej lub wtryskiwanie wody do temperatu-

ry reakcji konwersji, wprowadza sie bezpoéredf
nio na katalizator do przeprowadzania kohwer-
sji. Goracy gaz po konwersji prowadzi si¢ przez
kotly w celu uzyskania gazu skonwertowanego,
ktory zbiera sie w zbiorniku wyréwnawczym
przed instalacjg do syntezy.

Warunkiem mozliwoséci-- stosewania sposobu
wedlug wynalazku jest wytwarzanie gazu suro-
wego w generatorze w stanie wolnym od py-
‘tu i skladnikéw smotowych. Gaz taki ofrzymu-

je si¢ np. sposobem opisanym w patencie nr .

43813. Prowadzenie konwersji gazu, z ktérego
nie usunieto siarki jest mozliwe nawet na zwy-
kiych katalizatorach jedpak w wyzszej tempe-
raturze, co przy zastosowaniu sposobu wediug
wynalazku jest latwo osiggalne dzieki dowolnie
wysokiej tempcraturze gazu kierowanego na
konwersje. Ponadto mozna stosowa¢ do kon-
wersji znane katalizatory niewrazliwe na siarke.

Na rysunku przedstawiono schematycznie
spos6b wedlug wynalazku. W generatorze 1 pra-
cujgcym w sposéb ciagly przy zastosowaniu
tlenu wytwarza sie gaz o wysokiej tempera-
turze, ktéry po nawilzeniu go parg wodng w
nawilzaczu 2, a w przypadku zbyt wysokiej
temperatury po czesciowych schlodzeniu go do
temperatury wymaganej do reakcji konwersji,
a wigc do 400—500°C przez wtryskiwanie wo-

dy, wprowadza sie do urzadzenia 3 do konwer-
sji, zawierajgcego katalizator. Gaz skonwerto-
wany prowadzi sie nastepnie poprzez kocio}
parowy 4, gdzie oddaje on cze$¢ swego ciepia
do chlodnicy 5 skad przesyla si¢ gaz dalej do
zbiornika 6, z ktérego pobiera go urzadzenie

.‘do sprezania prezd synteza.

Dzigki zastosowaniu sposobu wedtug wyna-

.« lazku stajg sie calkowicie zbedne urzgdzenia
. do schiadzania gazu po jego wyjSciu z genera-

tora, zbiornik gazu surowego przed konwersja,
dmuchawy tloczace gaz przez wymienniki,

" a przede wszystkim bardzo wielkie i kosztow-

ne wymienniki ciepta dotychczas nierozlgcznie
zwigzane z urzadzeniem do konwersji, a poza
tym zaoszczedza sie znaczne ilo§ci energii
cieplnej w poréwnaniu z dotychczasowym spo-
sobem pracy, w ktéorym: w celu ochlodzenia ga-
zu surowego wykrapla sie znaczng ilo$¢ pary
wodnej, a z drugiej strony wprowadza znowu
duzg ilo$¢ pary wodnej do tego samego gazu
potrzebna do konwersji. o

Zastrzezenie patentowe

Sposéb wytwarzania gazu do syntezy amo-
niaku i mny'ch synlbez, znamienny tym, ze go-
racy gaz wolny od pyIu i zanieczyszczen smo-
lowych opuszczajacy generator wprowadza sig
bezposrednio na katalizator do konwersji przy
temperaturze wymaganej do tej reakeji, a gaz
skonwertowany po - schlodzeniu poddaje sig
dalszej znanej przerdébce.
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