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Patentanspriiche: .

1. Buchform- und -prefimaschine mit einer Vielzahl umlaufend angetriebener in gleichen
gegenseitigen Absténden zueinander angeordneter Prevorrichtungen, die je ein Paar einander
mit verinderbarem Abstand gegentiberliegende PreRplatten zum Austiben eines iiber
Federelemente erzeugten PreRdruckes auf die Seiten eines Buches aufweisen, und mit an den

PreRvorrichtungen angeordneten beheizten Falzformvorrichtungen, die je ein Paar einander mit
verianderbarem Abstand gegeniiberliegende Falzformschienen zum Eindriicken des

Buchdeckenfalzes aufweisen, dadurch gekennzelchnet, daB die PreRvorrichtungen (2) mit den
Falzformvorrichtungen (40) lings einer geschlossenen Umlaufbahn mit Umlenkpunkten,
vorzugsweise von einem endlosen um zwei Umlenkrader (3, 4) laufenden Forderer (13),

kontinuierlich antreibbar ist, wobei die innere PreRplatte (6) der PreBvorrichtungen (2) in
Fuhrungen {11, 12) lauft und die &u3ere Pref3platte (7) der PreRvorrichtungen (2) parallel zu

dieser im Sinne einer Abstandsveranderung zueinander bewegbar ist, und dal auf die duBere
PreRplatte {7) einwirkende Mittel (17, 18, 26-33, 35) zum Schiieffen und Aufbringen einer PreRkraft
zwischen den PreBplatten (6, 7), auf die duere PreBplatte (7) einwirkende Mittel (17, 27-34, 37, 63)
zum Aufbau der PreRkraft imd Offnen und eine Antriebseinrichtung {43-51, 66-62) zum Betétigen
der Falzformschienen (41, 42) im Sinne einer Abstandsdnderung zueinander vorgesehen sind,

2. Maschine nach Anspruch 1, mit einer PreBvorrichtung, bestehend aus einer inneren PreRplatte
und einer duBeren PreBplatte mit Tragstangen, die in der inneren PreRplatte gefiihrt sind, und mit
Druckfedern zwischen der inneren Pref3platte und endseitigen Begrenzungen an den Tragstangen
zum Aufbringen einer Zugkraft auf die &uRRere PreRBplatte in Richtung innere PreRplatte,
gekennzeichnet durch eine Haltekraft fur die Biicher (1) aufbringende Druckfedern (18) zwischen
der inneren PreRplatte ( 3) und einem die Tragstangen (8) verbindenden Joch (17), durch auf die
auRere PreRplatte (7) einwirkende, eine PreBkraft auf die Biicher (1) aufbringende Federelemente

(19) und durch eine zum Aufbringen des Prehubes auf die Federelemente (19), ausgehend von
einer Steuerkurve (26), tiber einen Druckkdrper (20) wirkende Kraftiibertragungseinrichtung (27—

29), die mit einem selbstverriegelnden Gesperre (30-34) in Abhéngigkeit von der Buchstérke
selbsttatig in Sperrwirkung bringbar ist.
3. Maschine nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daR die die PreRkraft aufbringenden

Federelemente (19) tiber das Joch (17) mittelbar auf die &uBere PreBplatte (7) einwirken urid das
selbstverriegelnde Gesperre (30-34) von dem Druckkorper (20) aufgenommen ist.

4. Maschine nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB die die PreRkraft aufbringenden
Federelemente {19) unmittelbar auf die duRere Prefplatte (7) Giber endssitig an den
Tragstangen (8) angeordnete Druckkérper (20') einwirken, wobei die PreRplatte (7) auf den
Tragstangen (8) in Axialrichtung entgegen der \Wirkung der Federelemente (19) bewegbar und ein
mit einer Kraftiibertragungseinrichtung wirkverbundenes selbstverriegelndes Gesperre (16) im
Joch (17) angeordnet ist.

5. Maschine nach Anspruch 2 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daR der von der
Kraftiibertragungseinrichtung (27-29) auf das Gesperre (30-34) ausgelibte wirksame Pre3hub
einstellbarist.

6. Maschine nach Anspruch 2 und 3, dadurch gekennzeichnet, dal’ das Gesperre vom
Druckkérper (20) aufgenommene Sperrelemente (31) aufweist, die auf eine
Kraftlibertragungsstange (30) greifen und auf dieser selbstverriegelnd festlegbar sind, und daf3

der wirksame PreBhub durch Axialverschiebung der Kraftiibertragungsstange (30) in den
Sperrelementen {31) nach Aufhebung der Verriegelung (ber eine Steuerschiene (38) und auf die

Sperrelemente (31) wirkende Betatigungsmittel (32-34) sowie durch Relativverstellung von
Steuerschiene (38) und Steuerkurven (26) in 1,urchlaufrichtung einstellbar ist.
7. Maschine nach Anspruch 2, 3, 5 und 6, dadurch gekennzeichnet, da die Sperrelemente (31) im

Druckkérper (20) diametral gelagert und durch Verkanten auf der Kraftiibertragungsstange (30)
festlegbar sind und an den freien Enden der Sperrelemente (31) Zugstangen (32) angreifen, die

mit einer eine Steuerrolle (34) tragenden Druckplatte (33) verbunden sind, und daB die
Sperrelemente (31) {iber die Druckplatte (33) und Druckfedern (35) zwischen Druckplatte (33) und
Joch (17) in der Verriegelungsstellung gehalten und tber eine auf die Steuerrolle (34) der
Druckplatte (33) wirkende Steuerschiene (38) in die Entriegelungsstellung bringbar sind.
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Maschine nach Anspruch 2 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daf die Kraftliibertragungseinrichtung
in der inneren Pre3platte (6) gelagert ist und aus einer Exzenteranordnung (29) mit einem
Winkelhebel {27) und Steuerrollen (28) besteht, die in Steuerkurvi.n {26) fahrbar sind.

Maschine nach Anspruch 2 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daf die Steuerschiene (38) zum
Entriegeln der Sperrelemente (31) und die Steuerkurven (26) zum Aufbringen des Prehubes
zwischen Einfuhr {(14) und Ausfuhr {15) der Maschine an beliebiger Position der Umlaufbahn des
Forderers (13) angeordnet sind. .

Maschine nach Anspruch 6 bis 9, dadurch gekennzeichnet, da® die Steuerschiene (38) zum
Entriegeln der Sperrelemente (31) in Abhéngigksit von den Steuerkurven (26) langs der
Umlaufbahn des Forderers (13) zum Aufbringen unterschiedlich wirksamer PreRBhiibe verstellbar
ist.

Maschine nach Anspruch 1 bis 10, gekennzeichnet durch vor der Ausfuhr (15) der Maschine
angeordnete Steuerkurven (63), in die die Steuerrollen {28) des Winkelhebels (27) zum Umsteuern
der Exzenteranordnung (29) und zum Entspannen der Federelemente (19) fahrbar sind.

Maschine nach Anspruch 6 bis 11, dadurch gekennzeichnet, daR fiir mehrfaches Pressen zwischen
Einfubr (14) und Ausfuhr {15) der Maschine mehrere Steuerschienen (38) mit zugeordneten

Steuerkurven (26) zum Aufbringen des PreRhubes und Steuerkurven (63) zum Entspannen der
Federelemente (19) angeordnet sind.

Maschine nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, da3 Steuerschienen (38), Steuerkurven
{26) zum Aufbringen c'es PreBhubes und Steuerkurven (63) zum Entspannen der Federelemente
(19) derart angeordnet sind, daR der wirksame Prehub stufenweise erhdht wird.

Maschine nach Anspruch 1 bis 13, dadurch gekennzeichnet, daR die Federelemente zum
Aufbringen des PreBhubes Tellerfederanordnungen (19) sind.

Maschine nach Anspruch 1 bis 14, dadurch gekennzeichnet, dall im Umlenkbereich zwischen
Ausfuhr (15) und Einfuhr {14) der Maschine eine Steuerschiene (37) angeordnet ist, durch die die
duBere PreRplatte (7) Giber die sich gegen das Joch (17) legende Druckplatte (33) mit

Steuerrolle (34) entgegen der Wirkung von Druckfedern (18) zum Offnen nach auRen gedricktund
in einem definierten Abstand zur inneren Pref3platte (6) gehalten wird.

Maschine nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, daf die Steuerschiene (37) Giber
Verstellmittel nach innen und auflen einstellbar ist.

Maschine nach Anspruch 2 bis 16, dadurch gekennzeichnet, da das Gesperre einin feinen Stufen
rastbares Gesperre ist.

Maschine nach Anspruch 1 bis 17, dadurch gekennzeichnet, daB8 die Falzformschienen (41,42) von
den PreRplatten (6, 7) aufgenommen sind und symmetrisch im Sinne einer Abstandsveranderung
zueinander relativ zu den PreBplatten (6, 7) iber eine Antriebseinrichtung (43-51, 56-62)

verfahrbar sind.
Maschine nach Anspruch 18, dadurch gekennzeichnet, daR die Falzformschienen (41, 42) von zwei

in den PreRplatten (6, 7) drehbar gelagerten in einem definierten Abstand zueinander liegenden
Spindel: (43, 44) aufgenommen und (iber Verstelleinrichtungen (45-48) mit selbsthemmendem
Gewinde betatigbar sind.

Maschine nach Anspruch 18 oder 19, dadurch gekennzeichnet, daB die Falzformschiene (41) an
der inneren Pref3platte (6) iiber auf den Spindeln (43, 44) befestigte Gewindemuffen (48) und die

Falzformschiene (42) an der duBeren PreRplatte (7) (iber auf den Spindeln (43, 44) in Axialrichtung
frei verschiebbare und auf den Spindeln {43, 44) gegen Verdrehung gesicherte

Gewindemuffen (47) aufgenommen sind.

Maschine nach Anspruch 18 bis 20, dadurch gekennzeichnet, dal’ die Spindeln (43, 44) Gber einen
Kettentrieb (49-51) miteinander verbunden sind und der Antrieb von einer Steuerschiene (61) aus
zum SchlieRen und von einer Steusrschiene (62) aus zum Offnen der Falzformschienen (41, 42)
liber einen Steuerhebel (59) mit Steuerrolle (58), ein Zahnsegment (57) und ein Antriebsritzel (60)
auf einer der Spindeln (43, 44) erfolgt,

Maschine nach Anspruch 18 bis 21, dadurch gekennzeichnet, daf? Steuerschienen (61, 62)
zwischen der Einfuhr (14) und Ausfuhr (15) der Maschine an beliebiger Position der Umlaufbahn
des Forderers {13) angeordnet sind.

Maschine nach Anspruch 18 bis 22, dadurch gekennzeichnet, da’ weitere Steuerschienen zum
SchlieRen der Falzformschienen (41, 42) fiir ein tieferes Eindriicken des Buchdeckenfalzes
angeordnet sind.
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24, Maschine nach Anspruch 18 bis 23, dadurch gekennzeichnet, dafd die Neigung der
Steuerschienen {61) zum Schiiefen der Falzformschienen {41, 42) verénderbar ist,

25. Maschine nach Anspruch 18 bis 24, dadurch gekennzeichnet, daR die Ladnge der Steuerschienen
(61) zum Schlieen der Falzformschienen (41, 42) verdnderbar ist.

26. Maschine nach Anspruch 18 bis 25, dadurch gekennzelchnet, daB die Steuerschiene (62) zum
Offnen der Falzformschienen (41, 42) derart ausgestaltet ist, dafd diese beim Offnen der PreRplatten
(6,7) einen nach innen gerichteten Zusatzhub zum Trennen des Buches (1) vonden PreBplatten (6,

7) ausflinren.
27. Maschine nach Anspruch 18 bis 26, dadurch gekennzeichnet, daR® die Steuerschienen (61) zum

SchlieBen der Falzformschienen (41, 42) in vertikaler Richtung federnd angeordnet sind.

Hierzu 6 Seiten Zeichnungen

Anwendunysgeblet der Erfindung

Die Erfindung betrifft eine Buchform- und -preBmaschine mit einer Vielzahl umlaufend angetriebener in gleichen gegenseitigen
Abstéinden zusinander angeordneter PreBvorrichtungen, die je ein Paar einander mit verdnderbarem Abstand

gegeniiberliegende Praiplatten zum Ausiiben eines (iber Federelemente erzeugten PreBdruckes auf die Seiten eines Buches
aufweisen und mit an den PreBvorrichtungen angeordneten beheizten Falzformvorrichtune ~n, die je ein Paar einander mit
verinderbarem Abstand gegentiberliegende Falzformschienen zum Eindriicken des Buchd . ckenfalzes aufweisen.

Charakteristik des bekannten Standes der Technik

In der industrielien Buchfertigung erfolgen auf der Buchform- und -preBmaschine die letzten Arbeitsgénge am Buch, und zwar
das Formen des Buchdeckenfalzes und das ganzflichige Pressen des Buches.

Beide, dem ProzeR Einhéngen des Buchblocks in die Buchdecke unmittelbar folgenden Arbeitsgénge verleihen dem Buch nicht
nur seine dsthetische Form, sie sind vor allem entscheidend fiir die Qualitét des Buches.

Beim Einhdngen des Buchblocks in die Buchdecke finden bekanntlich wasserldsliche Klebstoffe Verwendung, deren
Wasseranteil beim Abbindeprozef des Klebstoffes durch das Pressen des Buches in die Buchdecke und in die Vorsatzbogen

wandert, um dort zu verfliichtigen. A ufgabe einer Buchform- und -preBmaschine einerseits besteht darin, iber die
PreReinrichtungen das Abbinden des Klebstoffes in kiirzester Zeiteinheit zu bewirken, wozu Giber die Pref3platten sehr hohe

PreRkréfte aufgebracht werden miissen; mit der Flachenp, essung einher geht das Glatten der infolge des Leimauftrags
durchfeuchteten Materialien, um diese blasen- und faltenfrei zu halten. Andererseits wird in der Buchformeinrichtung der
Buchform- und -preBmaschine gleichzeitig mit dem PreRvorgang der Buchdeckenfalz gebildet, was iiber erwarmte profilierte
Werkzeuge erfolgt, vielfach als Falzeinbrennschienen bezeichnet, die auf das Bezugsmaterial der Buchdecke zwischen
Riickeneinlage und Deckenpappen einwirken.

Uber diese profilierten Werkzeuge soll das Bezugsmaterial durchwérmt und somit dehnféhiger gemacht werden zur Erzielung
eines dauerhaften Falzgelenkprofils und auBerdem will man damit eine feste Klebverbindung von Buchblock und Buchdecke im
Bereich des Falzgelenkes erreichen. Ausschlaggebend fiir das Formen des Falzgelenkes sowie fiir das Abbinden des im
Falzbereich beim Einhdngen stérker aufgetragenen Klebstoffes ist eine ausreichende Kontaktzeit der erwdrmten Werkzeuge.

In der DE-PS 1207 334 wird eine Buchform- und BuchpreBmaschine unter Schutz gestellt, die auf eine Folge von Biichern
einwirkt, mit einem um eine vertikale Achse bewegbaren Drehkopf, an dessen Umfang eine Vielzahl von PreBvorrichtungen mit
jeweils einem Paar sich gegeniiberstehenden PreRplatten angeordnet sind. Uber den Drehkopf gelangen die PreRvorrichtungen
intermittierend in aufeinanderfolgende Bearbeitungsstationen, in denen sich Falzeinbrennvorrichtungen befinden, bestehend
aus je einem Paar einander gegeniiberstehende Falzeinbrennbacken. Wéhrend des taktweisen Durchlaufs der Biicher durch die
einzelnen Bearbeitungsstationenwird der auf die Buchseiten ausgetibte Druck beibehalten und in den Stationen wird jeweils die
Falzeinbrenneinrichtung geschlossen, um die Buchdeckengelenke zu formen und Warme auf diese Bereiche zur Einwirkung zu
bringen. Durch Verstellen der Lage der &uleren PreBplatten Gber eine Riffelverzahnung auf den Endabschnitten von Tragstangen
lassen sich die PrefSvorrichtungen einzeln Biichern verschiedener Stirke anpassen.

In einer Weiterentwicklung dieser Buchform- und BuchpreBmaschine befinden sich die Falzeinbrennvorrichtungen an den
PreBvorrichtungen und werden mit diesen gemeinsam weitergetaktet. Die Falzeinbrennbacken kénnen somit wihrend des
Rundlaufs geschlossen gehalten werden, wodurch mehr Zeit zum Einwirken der Wirme auf das Deckenmaterial zur Verfiigung
steht.

Uber eine Maschine dieser weiterentwickelten Bauart, auch als Falzeinbrenn- und - -preBmaschine bezeichnet, wird in der
Fachzeitschrift ,Deutscher Drucker” Nr.33/6-9-73, Seite 10, Spalte 3 und 4, berichtet. Darinist hervorgehoben, daR es gerade bei
wirmeempfindlichen Deckenmaterialien besonders wichtig ist, wenn mit relativ niedriger Temperatur der Einbrennleisten
gearbeitet werden kann, was durch die Anzahl der Bearbeitungsstationen gewéhrleistet ist.

Durch die festgelegte, fiir die Qualitat der Biicher entscheidende Anzahl der einzelnen Stationen in einer Falzbrenn- und
-preRBmaschine dieser Gattung in Verbindung mit der zwangsldufig intermittierenden Arbeitsweise mit Zwischentransport wird
der Leistungsbereich jedoch stark eingeengt. Die Maschine ist aufgrund ihres starren Systems nicht ausbaufahig, eine Erhéhung
der Anzahl der Bearbeitungsstationen wiirde eine grundlegende neue Maschine bedeuten, wenn {iberhaupt wére dies wegen
der groRen Massenkrifte nur in einem sehr begrenzten Rahmen maglich. Hinzu kdme nach ein nicht unerheblicher Mehrbedarf
an nicht nutzbarer Grundfldche.

Aus der DE-PS 1804644 ist eine Buchpresse mit Pre- und Sickenstationen in geradlinigem Verlauf bekannt. Zur Erhéhung der
Leistung sind die Pre8- und Sickenstationen darin in zwei parallelen Kaniélen oder Durchldssen angeordnet. Die Biicher werden
dabei von einer zwischen PreRplatten und Sickeneisen liegenden Fordereinrichtung wéhrend des Pressens und Sickens des
Buches stindig geklemmt gehalten. Uber Betitigungseinrichtungen lassen sich die PreBplatten und Sickeneisen fiir deren
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jeweilige Relativverstallung zueinander zur Anlage an den Seitenfliichen und an den zu forinenden Bereichen der Biicher
verfahren, Erfindungsgema® (ibt das Transportsystem auf die von den Preiplatten nicht erfaiten Bereiche der Biicher einen
PreBvorgang aus. Bel empfindlichen Uberzugsmaterialien der Buchdecken, insbesondere bei lackierten oder zellophanierten

Dacken, lassen sich Markierungen in den Ubergangsbereichen zwnschon den Leisten des Transportsystems und den Preplatten
nicht verhindern,

Das Uberfiihren der im Einzelstrom aus einer Vormaschine austretonden Biicher in die Doppelkanal-Anordnung sowie das
nachfolgende Vereinzeln der Biicher und Einflihren in eine Folgemaschine macht den Einsatz von zusitzlichen baulich
aufwendigen Férdersystemen notwendig.

Auch die Buchpresse in geradlinigen Doppelkanélen kann nur fiir einen begrenzten Leistungsbereich eingesetzt werden. Dies
liegt zunv einen in der intermittierenden Arbeitsweise mit dem bendétigten Zwischentransport, zum anderen 188t sich die Anzahl
der Arbeitsstationen zwar theoretisch beliebig erhéhen, dies wiirde jadoch eine nicht mehr vertretbare Platzbeanspruchung

nach sich ziehen,

Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist es, eine wesentliche Steigerung der Arbeitsgeschwindigkeit und eine Qualitdtssteigerung beim Formen des
Buchdeckenfalzes und ganzflichigem Pressen des Buches zu erreichen.,

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine verbesserte Buchform- und -preBmaschine der eingangs genannten Art
vorzuschlagen, wobei die PreRvorrichtungen und Falzformvorrichtungen der Buchform- und -preBmaschine ohne
Einstellarbeiten zum Falzformen und Ganzpressen unterschiedlich starker Biicher auskommen sollen.

Ausgehend von siner Buchform- und -preBmaschine der gattungsgemafen Art wird die erfindungsgemifRe Aufgabe dadurch

gelést, daB die PreBvorrichtungen mit den Falzformvorrichtungen lings einer geschlossenen Umlaufbahn mit Umlenkpunkten,
vorzugsweise von einem endlosen um zwei Umlenkré-er laufenden Forderer, kontinuierlich antreibbar sind, wobei die innere

PreBplatte der PreBvorrichtungen ldngs der Umlaufbahn des Forderers in Fithrungen lduft ur.d die dul3ere Pre3platte der
PreQvorrichtungen parallel zu dieser im Sinne einer Abstandsveranderung zueinander bewegbar ist, und daf} auf die duBere
PreRplatte einwirkende Mittel zum SchlieBen und Aufbringen einer PreBkraft 2zwischen den PreBplatten, auf dis duBere
PreBplatte einwirkende Mittel zum Aufbau der PreBkraft und Offnen und eine Antriebseinrichtung zum Betétigen der
Falzformschienen im Sinne einer Abstandsverdnderung zueinander vorgesehen sind.

Ausgehend von einer Maschine mit einer PreBvorrichtung, bestehen aus einerinneren PreRplatte und einer duferen Prefi platte
mit Tragstangen, die in der inneren PreBplatte gefihrt sind, und mit Druckfedern zwischen der inneren PreRplatte und
endseitigen Begrenzungen an den Tragstangen zum Aufbrirgen einer Zugkraft auf die duBere PreBplatte in Richtung innere
PreBplatte ist die PreBvorrichtung geméB einem weiteren Merkmal der Erfindung gekennzeichnet durch eine Haltekraft fiir die

Bicher aufbringende Druckfedern zwischen der inneren Prefplatte und einem die Tragstangen verbindendem Joch, durch auf
die &uftere PreRplatte einwirkende, eine PreRkraft aufdie Biicher aufbringende Federelemente und durch eine zum Aufbringen

des PreBhubes auf die Federelemente, ausgehend von einer Steuerkurve, liber einen Druckkérper wirkende
Kraftiibertragungseinrichtung, die mit einem selbstverriegelnden Gesperre in Abhdngigkeit von der Buchstirke selbsttétig in
Sperrwirkung bringbar ist. Dabei kann vorgesehen sein, daB der von der Kraftilbertragungseinrichtung auf das Gesperre
ausgelibte wirksame PreBhub einstellbar ist.

Weitere vorteilhafte Merkmale ergeben sich aus den verbleibenden Unteranspriichen.

Die erfindungsgeméfie Buchform- und -premaschine bietet den Vorteil grofler Variabilitat in bezug auf das Pressen und
Falzformen. Durch beliebige Erweiterung wird die Maschine allen Anferderungen, insbesondere hinsichtlich der Leistung
gerecht. Ein gleichbleibendes Falzformergebnis ist durch die prézise Bewegung der Falzformschienen in Verbindung mit der
Temporaturregelung gewahrleistet, Fiir die Vorgénge Ganzpressen und Falzformen steht die Zeit zwischen Einfuhr und Ausfuhr
der Maschine zur Verfiigung. Durch Erhdhen der Anzahl der PreBvorrichtungen mit zugeordneten Falzformvorrichtungen kann
die verfliigbare Zeit heraufgesetzt werden, somit ist das System der Taktzahl anpaf3bar. Die Funktionen Ganzpressen und
Falzformen sind voneinander unabhéngig, was eine absolute Variabilitatin Reihenfolge und Dauer der beiden Funktionen zulaft.
Falzformdruck- und -preRkraft konnen auch in mehreren Stufen aufgebaut werden,

Die Falzformschienen vserden relativ zu den Pre3platten gesteuert, wobei die Bewegung beider Falzformschienen relativ zu den
PreBplatten gleich ist, was eine symmetrische Falzformung gewéhrleistet. Die Tiefe der Falzformung JiRt sich definitiv

bestimmen, und die Erzeugung des Falzformhubes kann kontinuierlich auf der Einfuhrgeraden und zusétzlich auch auf der
Ausfuhrgeraden erfolgen.

Ausfiihrungsbeispiele
Ein Ausfithrungsbeispiel der Erfindung wird nachfolgend anhard der Zeichnungen néher erldutert. Dabei zeigen

Fig.1: in einer schematischen Draufsicht eine Buchform- und -preBmaschine in einem verkleinerten MaBstab;
Fig.2: eine PreBvorrichtung der Maschine in einer Draufsicht;

Fig.3: die Pref3vorrichtung mit zugeordneter Falzformvorrichtung geméR der Schnittlinie C-D in Figur 2;
Fig.4* die PreBvorrichtung mit zugeordneter Falzformvorrichtung geméR der Schnittlinie A--B in Figur 2;
Fig.5: eine Ansicht gemaB Pfeilrichtung x in Figur 3;

Fig.6: die PreBvorrichtung in einer abgewandelten Ausgestaltung.
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Wie aus der Figur 1 ersichtlich, besteht die erfindungsgem#Be Buchform- und -preBmaschine aus einer Vielzahl von in gleichen
gegenseitigen Abstanden zueinander angeordneten PreBvorrichtungen 2, die je ein Paar mit verénderbarem Abstand
gegeniberliegende PreBplatten zum Ausiiben eines Prefidruckes auf die Seiten eines Buches aufweisen. An den

PreRvorrichtungen befinden sich beheizte Falzformvorrichtungen 40, die ebenfalls je ein Paar einander mit verdnderbarem
Abstand gegeniiberliegende Falzformschienen zum Eindriicken des Buchdeckenfalzes aufweisen.

Die PreBvorrichtungen 2 mit den Falzformvorrichtungen 40 sind gelenkig miteinander verbunden, indem sie sich & 1 einem
endlosen um Umlenkkettenrdder 3 und 4 laufenden Kettenférderer 13 befinden, und werden von diesem kontinuierlich
angetrieben,

Die Pref8vorrichtungen 2 mit den zugeordneten Falzformvorrichtungen 40 haben die Aufgabe, wéhrend ihres Umlaufs in dem
ovalen Transportsystem die Ganzpressung eines Buches 1 sowie das Falzformen, das sogenannte Falzeinbrennen, auszufiihren,
waobei auf der einen Geraden des Transportsystems die Zufuhr 14 der Biicher 1 und auf der gegeniiberliegenden Geraden des
Transportsystems die Ausfuhr 15 der Biicher 1 erfolgt. Fir die Vorgiéinge Ganzpressen und Falzformen steht die Zeit zwischen
Einfuhr 14 und Ausfuhr 15 zur Verfiigung.

Jede PreBvorrichtung 2 besteht aus einer inneren Prefplatte 6 und einer duBeren Pref3platte 7 mit Tragstangen 8, die in der
inneren PreRplatte 6 gefiihrt und parallel zu dieser im Sinne einer Abstandsverdnderung bewegbar ist.

An der inneren PreBplatte 6 befinden sich horizontal und vertikal angeordnete Fithrungsrollen 8 und 10, jewsils oben und unten
liegend, die in geschlossenen Bahnen 11 und 12 eines Maschinenrahmens laufen. Der Umlaufantrieb der Pref8platten 6 und 7
erfolgt in bekannter Weise iiber die Kette 13, an der die inneren PreBplatten 6 angélenkt sind.

Wie insbesondere aus der Figur 2 ersichtlich, sind die freien Enden der Tragstangen 8 durch ein Joch 17 miteinanderverbunden
und zwischen diesem und der Riickseite der inneren PreBplatta 6 befinden sich Druckfedern 18 auf den Tragstangen 8 zum

Aufbringen einer Zugkraft auf die duRera PreBplatte 7 in Richtung innere Prefplatte 6. Dabei ist die Kraft der Druckfedern 18
derart ausgelegt, dafl eine Haltekraft fiir die Biicher 1 zwischen den PreRplatten 6 und 7 entsteht.

Zum Aufbringen einer ProBRkraft auf die Biicher 1 dienen zwei Tellerfederanordnungen 19, die zwischen einem Druckkdrper 20
und dem Joch 17 vorgespannt sind Die Tellerfederanordnungen 19 befinden sich hierzu auf in dem Druckkdrper 20 befestigten
Fiihrungsbolzen 21, die das Joch 17 irei v :rschiebbar durchgreifen und die auf der Riickseite des Jochs 17 {iber andseitige
Anschldge 22 am Joch 17 in Anlage gehalten sind.

Die Erzeugung des PreBhubes auf die Tellerfederanordnungen 19 {iber den Druckkérper 20 erfolgt von zwei Steuerkurven 26 aus
{iber einen Winkelhebel 27 mit daran angeordneten Steuerrollen 28 sowie iiber eine in der inneren Prefplatte gelagerte

Exzenteranordnung 29 auf ein salbstverriegelndes vom Druckkérper 20 aufgenommenes Gesperre, das in Abhéingigkeit von der
jeweiligen Buchstérke selbsttatig in Sperrwirkung gebracht wird.

Das Gesperre besteht aus einer an der Exzenteranordnung 29 gelenkig angreifenden und von dieser axial verschiebbaren
Kraftiibertragungsstange 30, auf die Sperrelemente 31 greifen, die aus einer ein freies Axialverschieben der
Kraftiibertragungsstange 30 zulassenden Entriegelungsstellung in eine das freie Axialverschieben der
Kraftiibertragungsstange 30 durch Verkanten blockierende Verriegelungsstellung schwenkbar sind. Hierzu sind die
Sperrelemente 31 im Druckkorper 20 diametral gelagert und an den freien Enden der Sperrelemente 31 greifei Zugstangen 32
an, die das Joch 17 frei verschiebbar durchgreifen und endseitig mit einer eine Steuerrolle 34 tragenden Druckplatte 33

verbur den sind. Die Sperrelemente 31 werden iiber die Druckplatte 33 und Druckfedern 35 zwischen Druckplatte 33 upd dem
Joch 17 in der zueinander entgegengesetzt schrig gestellten Verriegelungsstellung gehalten und lassen sich {iber eine auf die
Steuerrolle 34 der Druckplatte 33 wirkende Steuerschiene 38 entgegen der Wirkung der Druckfedern 35in die
Entriegelungsstellung schwenken. :

In einer abgewandelten Ausgestaltung geméR Figur 6 konnen die die PreRkraft aufbringenden Federelemente 19 auf die #uflere
PreBplatte 7 {iber endseitig an den Tragstangen 8 angeordnete Druckkdrper 20' von auen unmittelbar einwirken, wobei dis
PreBplatte 7 auf den Tragstangen 8 in Axialrichtung entgegen der Wirkung der Federelemente 19 bewegbar und ein mit der
Kraftiibertragungseinrichtung 27-29 wirkverbundenes selbstverriegeindes Gesperre 16 im Joch 17 angeordnet ist.

Die PreBvorrichtung wird von einer Steuerschiene 37 im Umlenkbereich zwischen Ausfuhr 15 und Einfubr 14 auf ein definiertes
{iber der Buchsttrke liegendes MaR offen gehalten, indem die Steuerrolle 34 der Druckplatte 33 auf ¢*. teuerschiene 37 lduft
und die Druckplatte 33 gegen das Joch 17 driickt. Im Hinblick auf unterschiedliche Buchstérken laRt sic n die Steueischiene 37
(ber Verstellmittel nach innen und aufen versetzen.

Der Buchform- und -preBmaschine vorgeordnet ist eine nicht dargestellte Ubergabeeinrichtung, die sich kurzzeitig mit den
PreBvorrichtungen 2 synchron bewegt und in der die vorgeformten Biicher 1 eingespannt sind. Durch diese die Vorformung
fixierende Ubergabeeinrichtung gelangen die Biicher 1 schrég von unten nach oben zwischen die PreBplatten 6 und 7 und es
folgt das SchlieRen der PreBvorrichtung mit dem Ablaufen der Steuerrolle 34 von der Steuerschiene 37, wobei (iber
Druckfedern 18 die 4uRere PreBplatte 7 mit einer relativ geringen fiir den Buchtransport ausreichenden Kraft zum Halten des
Buches zur inneren PreBplatte 6 gezogen wird. Diese leichte Haltekraft wirkt unabhéngig vom Ganzpressen und Falzformen.
Mitdem Herunterfiihren der Steuerrolle 34 von der Steuerschiene 37 werden die Sperrelemente 31 iibc r die Zugstangen 32in die
schrig gestellte Verriegelungsstellung verbracht, was zum Verriegeln der Kraftiibertragungsstange 30 in den Sperrelementen 31
fuhrt. .

Ausgehend von den beiden Steuerkurven 26, in die die Steuerrollen 28 des Winkelhebels 27 wihrend des Umiaufs der
PreBvorrichtung einlaufen, wird die fiir die Pressung des Buches 1 benétigte Kraft tiber die Exzenteranordnung 29 ibertragen
und bei verriegelter Kraftiibertragungsstange 30 in den Sperrelementen 31 iiber den Druckkérper 20 und die
Tellerfederanordnungen 19 wird die duflere PreRplatte 7 gegen das Buch 1 gezogen und somit die PreRkraft erzeugt. Die beiden
Steuerkurven 26 konnen an beliebiger Position der Umlaufbahn des Forderers 13 angeordnet sein.

Um den PreBhub und damit die PreBkraft fiir unterschiedliche Buchformate oder unterschiedliche Materialien variieren zu
konnen, ist vorgesehen, daB8 der iiber den Winkelhebel 27 mit den Steuerrollen 28 ausgeiibte wirksame PreBhub einstellbar ist.
Hierzu werden die Sperrelemente 31 von einer Steuerschiene 38 (iber die Steuerrolle 34, Druckplatte 33 und Zugstangen 32 in die
entriegelte Stellung verbracht, und die Steuerschiene 38 ist dabei derart in Durchlaufrichtung zu den beiden Steuerkurven 26
positioniert, daB sich der wirksame PreBhub des Hebels 27 mit den Steuerrollen 28 verringert, obwohl der Hebel 27 den vollen
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Hub ausfiihrt. Der Teil des Hubes der wéhrend der Entrlegelungssteliung des Gesperres erfolgt ist wirkungslos, wirksam ist nur
der Resthub nach Wiedareinsetzen Jer Sperrwirkung. Der Hub aes Winkelhabels 27 mit den Steuerrollen 28 volizieht sich dabei
in zwel Bewegungsphasen, und zwar in einer ersten wirkungslosen {iber die Steuerschiene 38 eingeleiteten Phase und danachin

elner zwaeitan Bewegungsphase nach Wirksamwerden des Gesperres, wobel der Hub immer bis in die Totlage des Exzenters
geht. Die GroBe des wirksamen Hubes bestimmt die PreRkraft iiber den Federweg der Tellerfederanordnungen 19.

Zum Offnen der PreRvorrichtung fiir die Freigabe des Buches 1 nach Beendigung der Falzformung und Ganzpressung sind auf
der Ausfuhrseite der Buchform- und -proBmaschine Steuerkurven 63 vorgesehen, in die die Steuerrollen 28 ginlaufen, wodurch
die Exzenteranordnung 29 umgesteuert und die Tellerfederanordnungen 19 entspannt werden. Durch nachfolgendes Auflaufen
der Steuerrolle 34 auf die Steuerschiene 37 werden die Sperrelemente 31 in ihre Entriegelungsstellung zum Freigeben der

Kraftiibertragungsstange 30 verbracht und durch Anlage der Druckplatte 33 am Joch 17 und Einwirtsbewegung entgegen der
Wirkung der Druckfedern 18 erfolgt die Abgabe des Buches 1 an eine nicht dargestelite Ausfiihreinrichtung, in der das Buch

geklammert und von der PreBvorrichtung 2 ibernommen sow'. auf einer schrig nach unten verlaufenden Bahn herausgefiihrt
wird.

Die Positionierung der die Verriegelung der Kraftiibertragungsstange 30 aufhebenden Steuerschiene 38 mit zugeordneten
Steuerkurven 26 kann an belisbiger Position der Umlaufbahn des Férderers 13 vorgesehen sein.

Auch kénnen zwischen Zinfuhr 14 und Ausfuhr 16 der Maschine mehrere Steuerschienen 38 mit zugeordneten Steuerkurven 26
zum Aufbringen des PreRhubes und Steuerkurven 63 zum Entspannen der Federelemente 19 angeordnet sein. Hierbei kann die
Anordnung derart getroffen sein, da® der PreBhub stufenweise erhdht wird.

Die verschiedenen Ausfiihrungsvarianten zeigen, dad sich mit der erfindungsgemiRen Buchform- und -preBmaschine
PreBstiirke, PreRdauer und PreBhaufigkeit beliebig variieren lassen.

Wis eingangs erwihnt, befinden sich an den PreRplatten 6 und 7 beheizte und auf Temperatur geregelte
Falzformvorrichtungen 40, Diese werden von den Falzformbacken 41 und 42 gebildet, die von zwei in den PreRplatten 6 und 7

drehbar gelagerten, abstindig zueinander liegenden Spindeln 43 und 44 aufgenommen und iiber Verstelleinrichtungen 45 und
46 mit selbsthemmendem Gewinde im Sinne einer Abstandsverdnderung zueinander relativ zu den PreBplatten 6 und 7
verfahrbar sind. Die Stromversorgung fiir die Heizeleraente der Falzformbacken 41 und 42 erfolgt (iber eine bekannte Drehzufuhr.
Wihrend die Falzformschiene 41 an der inneren PreRplatte 6 von auf den Spindeln 43 und 44 befestigten Gewindemuffen 48
aufgenommen ist, befindet sich die Falzformschiene 42 an der &uBeren PreQplatte auf Gewindemuffen 47, die auf den Spindeln
43 und 44 in Axialrichtung frei verschiebbar sowie auf diesen gegen Verdrehung gesichert ist. Bedingt hierdurch l&Rt sich die
Falzformschiene 42 gemeinsam mit der duBeren PreRplatte 7 auf unterschiedliche Formate einstellen.

Die beiden ehsténdig zueinander liegenden Spindeln 43 und 44 sind antriebsmiBig Uber Kettenréder 49, 50 und Kette 51
miteinander verbunden.

Der Antriet zum Verfak -en der Falzformschienen 41 und 42 zum Eindriicken des Buchdeckenfalzes erfolgt iiber ein an einern
Ausleger 56 der inneren PreRplatte 6 drehbar gelagertes Zahnsegment 57 und {iber einen Antriebshebel 52 mit einer
Stererrolle 58 auf ein mit dem Zahnsegment 57 in Eingriff stehendes Zahnritzel 60 auf der Gewindemuffe 48, Zur Steuerung der
SchlisBbewegung der Falzformschienen 41 und 42 istim Einlaufbereich des Transportsystems der Buchform- und
-prefmaschine eine Steuerschiene 61 vorgesehen, auf die die Steuerrolle 58 des Antriebshebels 53 withrend des Umlaufs trifft.
Das Falzformen beginnt vorzugsweise vor dem Ganzpressen. Die Falzformschienen 41 und 42 stehen in der Ausgangsposition
hinter der PreBplattenebene und lassen sich {iber die Steuerschiene 61 einwirts bis vor die PreRplattenebene verfahren. Die
Bewegung erfolgt parallel von auien und innen symmetrisch, wobei die Buchfalze mit gleichbleibender Tiefe geformt werden.
Um das Kriechverhalten des Papiers zu beriicksichtigen, kann die Bewegung der Falzformschienen 41 und 42 langsam erfolgen,
was eine lange Steuerschiene 61 verlangt, deren gesamte Schiefstellung der Falzformtiefe entspricht. Zur Begrenzung des
Falzformdruckes kann vorgesehan sein, da8 die Schienen 61 zum SchlieRen der Falzformschienen 41 und 42 in vertikaler
Richtung federnd angeordnet sind.

Der Falzformdruck kanri in mehreren Stufen aufgebaut werden und die Neigung der Steuerschiene 61 bestimmt den
Falzformhub. Dabei kann vorgesehen sein, daB der Falzformhub kontinuierlich auf der Einfuhrgeraden des Transportsystems
und zusétzlich auch auf dem ersten Teil der Ausfuhrgeraden erfolgt. Um den Buchdeckenfalz tiefer zu formen, besteht die
Méglichkeit, auf der Ausfuhrseite eine weitere Steuerschiene zu installieren.

Unmittelbar vor den Steuerkurven 63 und der Steuerschiene 37 zum Offnen der PreRvorrichtung befindet sich eine
Steuerschiane 62, auf die die Steuerrolle 58 des Antriebshebels 59 lduft, wodurch die Falzformschienen 41 und 42 gedffnet
werden.

In einer abgewandelten Ausfiihrung lassen sich die Falzformschienen 41 und 42 als Trenneinrichtung fiir die Biicher von den
PreRplatten 6 und 7 verwenden, indem die Falzformschienen 41 und 42 Gber eine entsprechend ausgestaltete Steuerschiene
beim Offnen der PreRplatten 6 und 7 noch einen zusitzlichen Hub nachinnen ausfiihren und somit das Buch von den Prefplatten
wegdriicken. Danach werden die Falzformschienen 41 und 42 wieder auf ihre Ausgangsposition hinter die PreBplattenebene
2uriickgefahren.

Die Betitigung der Falzformschienen 41 und 42 erfolgt tiber einfach ausgebildete Steuerschienen, die sich in ihrer Position und
ihrer Neigung leicht veréndern lassen.

Ebenso wie bei den PreBvorrichtungen 2 besteht auch bei den Falzformvorri
Falzformdruck, Falzformzeit und Reihenfolge.

chtAungen 40 absolute Variabilitdt in bezug auf
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