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一种高效连续化工业米饭燃气生产线

(57)摘要

一种高效连续化工业米饭燃气生产线，包括

定量进米装置、臭氧洗米装置、定量注水装置、第

一无动力辊道、隧道式燃气煮饭装置、第二无动

力辊道，定量进米装置、定量注水装置与臭氧洗

米装置相连，臭氧洗米装置通过第一无动力辊道

与隧道式燃气煮饭装置的进口端相连，隧道式燃

气煮饭装置的出口端与第二无动力辊道相连，第

二无动力辊道的末端设有机械推手、翻转装置和

振动松散装置，所述翻转装置与振动松散装置相

连，第一无动力辊道的首端与第二无动力辊道的

末端之间设有第一无动力轨道和第二无动力轨

道，第二无动力轨道一侧设有尼龙刷自动清洁装

置。本发明能实现米饭安全、节能、环保、高效、连

续的生产，且生产线体积小，能有效节约空间。
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1.一种高效连续化工业米饭燃气生产线，其特征在于：包括定量进米装置、臭氧洗米装

置、定量注水装置、第一无动力辊道、隧道式燃气煮饭装置、第二无动力辊道，所述定量进米

装置、定量注水装置与臭氧洗米装置相连，臭氧洗米装置通过第一无动力辊道与隧道式燃

气煮饭装置的进口端相连，隧道式燃气煮饭装置的出口端与第二无动力辊道相连，所述第

二无动力辊道的末端设有机械推手、翻转装置和振动松散装置，所述翻转装置与振动松散

装置相连，所述第一无动力辊道的首端与第二无动力辊道的末端之间设有第一无动力轨道

和第二无动力轨道，第二无动力轨道一侧设有尼龙刷自动清洁装置。

2.如权利要求1所述的高效连续化工业米饭燃气生产线，其特征在于：所述臭氧洗米装

置包括洗米槽，洗米槽内设有臭氧发生器，洗米槽一侧开有进水口，另一侧开有出水口；洗

米槽的上方设有滑轮轨道，滑轮轨道上吊挂有多个洗米框，各洗米筐分别通过升降杆与滑

轮轨道连接，洗米框底部可打开。

3.如权利要求1或2所述的高效连续化工业米饭燃气生产线，其特征在于：所述隧道式

燃气煮饭装置分为上下两层，所述第一无动力辊道与下层的进口端连接，所述第二无动力

辊道与上层的出口端连接。

4.如权利要求3所述的高效连续化工业米饭燃气生产线，其特征在于：所述第一无动力

辊道、第二无动力辊道均成弯道结构。

5.如权利要求1或2所述的高效连续化工业米饭燃气生产线，其特征在于：所述隧道式

燃气煮饭装置上设有热回收装置，热回收装置通过管道与定量注水装置相连，热回收装置

吸收隧道式燃气煮饭装置的热量将浸泡大米的水加热。

6.如权利要求1或2所述的高效连续化工业米饭燃气生产线，其特征在于：所述尼龙刷

自动清洁装置包括壳体，壳体内设有多个旋转叶片，壳体底部设有多个尼龙滚刷，各尼龙滚

刷与相应的旋转叶片相连，壳体上开有排风口，壳体外设有感应开关。
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一种高效连续化工业米饭燃气生产线

技术领域

[0001] 本发明涉及米饭生产线，具体是涉及一种高效连续化工业米饭燃气生产线。

背景技术

[0002] 目前，我国有大量的集体就餐场所，比如学校、医院、部队、大型集团企业、连锁餐

饮、社会团餐等，且随着人们生活水平的提高和工作节奏的加快，越来越多的人趋于集体就

餐以节省时间。集体就餐的人数多，就餐时间相对固定，在用餐的高峰期要满足他们的需

求，需要在短时间内能生产出大量米饭，且对米饭综合品质逐步要求更高。因此，当前市场

对高品质的高效连续化米饭生产线的需求较大。

[0003] 目前，国内已经公开米饭生产线现有技术有CN107550264A、CN208259542U、

CN203262205U、CN103907816A、CN103907816B、CN1022669566A、CN202750659U、

CN102028144A、CN102028144B、CN201929713U、CN201700352U，这些技术仍存在以下缺陷：

1、上述米饭生产线的洗米方式多采用模拟人工搓揉的螺旋洗米，这种方式需要耗费大

量的水，对米粒的糊粉层有一定的破坏作用，影响米饭的口感；

2、上述米饭生产线采用的浸泡方式为集中浸泡，这种方式很大程度上导致大米浸泡不

均匀，浸泡后上中下各区域米的水分含量存在较大的差异，产生废水量大，使整体生产线的

体积变大；

3、上述米饭生产线的浸泡多使用室温自来水浸泡，水的温度随季节的变而变化，影响

不同季节米粒的吸水效率，不利于生产的稳定性；

4、上述米饭生产线的清洗装置多采用蒸汽或电对水加热，或者利用炊饭时的热量将水

加热进行清洗。由于生产线增加了水清洗环节，需要耗费大量的水以及加热水所需的能量

来源，降低生产效率，扩大了生产线的体积，使生产线整体价格升高；

5、上述米饭生产线由于生产环节较繁锁，完成一次生产所需的时间长，生产效率低。

发明内容

[0004] 本发明所要解决的技术问题是，克服上述背景技术的不足，提供一种高效连续化

工业米饭燃气生产线，实现米饭安全、节能、环保、高效、连续的生产，且生产线体积小，有效

节约空间。

[0005] 本发明解决其技术问题采用的技术方案是，一种高效连续化工业米饭燃气生产

线，包括定量进米装置、臭氧洗米装置、定量注水装置、第一无动力辊道、隧道式燃气煮饭装

置、第二无动力辊道，所述定量进米装置、定量注水装置与臭氧洗米装置相连，臭氧洗米装

置通过第一无动力辊道与隧道式燃气煮饭装置的进口端相连，隧道式燃气煮饭装置的出口

端与第二无动力辊道相连，所述第二无动力辊道的末端设有机械推手、翻转装置和振动松

散装置，所述翻转装置与振动松散装置相连，所述第一无动力辊道的首端与第二无动力辊

道的末端之间设有第一无动力轨道和第二无动力轨道，第二无动力轨道一侧设有尼龙刷自

动清洁装置。
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[0006] 进一步，所述臭氧洗米装置包括洗米槽，洗米槽内设有臭氧发生器，洗米槽一侧开

有进水口，另一侧开有出水口；洗米槽的上方设有滑轮轨道，滑轮轨道上吊挂有多个洗米

框，各洗米筐分别通过升降杆与滑轮轨道连接，洗米框底部可打开。

[0007] 进一步，所述隧道式燃气煮饭装置分为上下两层，所述第一无动力辊道与下层的

进口端连接，所述第二无动力辊道与上层的出口端连接。

[0008] 进一步，所述第一无动力辊道、第二无动力辊道均成弯道结构。

[0009] 进一步，所述隧道式燃气煮饭装置上设有热回收装置，热回收装置通过管道与定

量注水装置相连，热回收装置吸收隧道式燃气煮饭装置的热量将浸泡大米的水加热。

[0010] 进一步，所述尼龙刷自动清洁装置包括壳体，壳体内设有多个旋转叶片，壳体底部

设有多个尼龙滚刷，各尼龙滚刷与相应的旋转叶片相连，壳体上开有排风口，壳体外设有感

应开关。

[0011] 与现有技术相比，本发明的优点如下：

本发明可实现高效连续化米饭生产，采用智能无人化操作系统，利用节水型洗米、快速

单锅浸泡以及无水清洁锅体等方式，充分体现安全、节能、环保、高效、连续、节约空间的理

念，采用科学合理的煮饭工艺，生产出色、香、味俱全的米饭，煮饭能力最高可达650kg/h，生

产线体积小，整条生产线外形尺寸仅为15m×30m×32m左右。

附图说明

[0012] 图1是本发明实施例的结构示意图。

[0013] 图2是图1所示实施例的臭氧洗米装置的结构示意图。

[0014] 图3是图1所示实施例的尼龙刷自动清洁装置的结构示意图。

[0015] 图中：1—米仓，2—定量进米装置，3—臭氧洗米装置，4—定量注水装置，5—第一

无动力辊道，6—隧道式燃气煮饭装置，7—热回收装置，8—第二无动力辊道，9—机械推手，

10—翻转装置,  11—振动松散装置，12—尼龙刷自动清洁装置，13—第一无动力轨道，14—

第二无动力轨道,  3-1—洗米槽，3-2—进水口，3-3—出水口，3-4—滑轮轨道，3-5—洗米

框，3-6—升降杆，12-1—壳体，12-2—旋转风叶，12-3—尼龙滚刷，12-4—排风口，12-5—感

应开关。

具体实施方式

[0016] 下面结合附图及具体实施例对本发明作进一步详细描述。

[0017] 参照图1，本实施例包括定量进米装置2、臭氧洗米装置3、定量注水装置4、第一无

动力辊道5、隧道式燃气煮饭装置6、热回收装置7、第二无动力辊道8、机械推手9、翻转装置

10、振动松散装置11、尼龙刷自动清洁装置12、第一无动力轨道13和第二无动力轨道14。

[0018] 米仓1与定量进米装置2相连，定量进米装置2、定量注水装置4与臭氧洗米装置3相

连，臭氧洗米装置3通过第一无动力辊道5与隧道式燃气煮饭装置6的进口端相连，隧道式燃

气煮饭装置6的出口端与第二无动力辊道8相连，第二无动力辊道8的末端设有机械推手9、

翻转装置10和振动松散装置11，翻转装置9与振动松散装置11相连，第一无动力辊道5的首

端与第二无动力辊道8的末端之间设有第一无动力轨道13和第二无动力轨道14，第二无动

力轨道14一侧设有尼龙刷自动清洁装置12。
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[0019] 隧道式燃气煮饭装置6分为上下两层，第一无动力辊道5与下层的进口端连接，第

二无动力辊道8与上层的出口端连接。第一无动力辊道5、第二无动力辊道8均成弯道结构。

[0020] 隧道式燃气煮饭装置6上设有热回收装置7，热回收装置7通过管道与定量注水装

置4相连，热回收装置7吸收隧道式燃气煮饭装置6的热量将浸泡大米的水加热至40℃。

[0021] 参照图2，臭氧洗米装置3包括洗米槽3-1，洗米槽3-1内设有臭氧发生器，洗米槽3-

1一侧开有进水口3-2，另一侧开有出水口3-3；洗米槽3-1的上方设有滑轮轨道3-4，滑轮轨

道3-4上吊挂有三个洗米框3-5，各洗米筐3-5分别通过升降杆3-6与滑轮轨道3-4连接，洗米

框3-5底部可打开，将清洗好的米投放到锅体中；臭氧洗米装置3通过充有臭氧的水溶液除

去米上的污渍，使米达到食用要求。

[0022] 当一个洗米筐3-5由定量进米装置2注完米后，滑动至正对洗米槽3-1的上方，下降

浸入到洗米槽3-1中，在洗米槽3-1内含有臭氧的水溶液中浸洗10min，洗米完成后，洗米筐

3-5上升滑动至正对锅体的上方位置，洗米筐3-5底部自动打开，将米漏入锅中并同时完成

定量注水将洗米筐3-5中米冲下，与此同时，另两个洗米筐3-5完成上述步骤。

[0023] 参照图3，尼龙刷自动清洁装置12包括壳体12-1，壳体12-1内设有三个旋转叶片

12-2，壳体12-1底部设有三个尼龙滚刷12-3，各尼龙滚刷12-3与相应的旋转叶片12-2相连，

壳体12-1上开有排风口12-4，壳体12-1外设有感应开关12-5。尼龙滚刷12-3不会损伤锅内

涂层，通过电动旋转将粘附在锅体中的米饭残渣清扫干净，并收集于米饭回收箱做饲料回

收利用。

[0024] 定量进米装置2，用以计量和控制进入每锅的大米重量；定量注水装置4，用以计量

和控制每锅大米的注水量；臭氧洗米装置3采用节水臭氧单锅米量的洗米方式，洗米时间为

10min，臭氧产生量为200  mg/hr，气泵输出流量为2  L/min，气泵输出压力为10  KPa；浸泡采

用单锅温水浸泡的快速浸泡方式，浸泡的水为40℃温水。单锅注米、注水后，将盛有大米、水

的锅通过第一无动力辊道5进入隧道式燃气煮饭装置6中，控制锅在第一无动力辊道5运动

进入的时间为20min，让米粒充分吸收水分，提高食用米饭时的口感和速度；

隧道式燃气煮饭装置6有两层，下层蒸煮，上层利用下层的余热焖饭；焖饭结束，煮饭饭

锅进入弯道，由第二无动力辊道8传送到第二无动力辊道8末端，机械推手9将蒸煮完成的饭

锅的锅盖推送到倾斜的第一无动力轨道13上，锅盖通过第一无动力轨道13下滑落至另一侧

已注好米水的锅体上，盖在该处的锅体上。被机械推手9推掉锅盖的锅体由翻转装置10翻转

140度，将锅内米饭倒入倾斜角度为10度的振动松散装置11内，米饭在振动松散装置11内松

散散热，松散散热的米饭通过其他容器分装。排出米饭后的锅体滑落至第二无动力轨道14

上，尼龙刷自动清洁装置12对锅体进行无水清洁，清扫出的米饭残渣收集于米饭回收箱，清

洁后的锅体通过第二无动力轨道14进入定量进水装置处4，进行配米和洗米，即进入新一轮

的生产过程，从而形成米饭蒸煮的循环系统。

[0025] 本发明可实现高效连续化米饭生产，采用智能无人化操作系统，利用节水型洗米、

快速单锅浸泡以及无水清洁锅体等方式，充分体现安全、节能、环保、高效、连续、节约空间

的理念，采用科学合理的煮饭工艺，生产出色、香、味俱全的米饭，煮饭能力最高可达650kg/

h，生产线体积小，整条生产线外形尺寸仅为15m×30m×32m左右。

[0026] 本领域的技术人员可以对本发明进行各种修改和变型，倘若这些修改和变型在本

发明权利要求及其等同技术的范围之内，则这些修改和变型也在本发明的保护范围之内。
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[0027] 说明书中未详细描述的内容为本领域技术人员公知的现有技术。
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图3
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