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一种用于五金弹片检测推力装置

(57)摘要

本实用新型公开了一种用于五金弹片检测

推力装置，包括有机架，机架上端装设有呈水平

布置的支撑台，且支撑台上端装设有若干个呈排

状布置的产品治具，并且产品治具上端装设有至

少一个产品定位针，产品治具上端装设有呈竖向

布置的推力检测针，且推力检测针固定装设于Z

轴移动模组上端，Z轴移动模组装设于Y轴移动模

组上端，且Y轴移动模组装设于X轴移动模组上

端，并且Y轴移动模组呈沿着X轴轴向布置装设于

支撑台上端。本实用新型的推力检测针通过Z轴

移动模组、Y轴移动模组及X轴移动模组联动对产

品的五金弹片进行推力检测，其推力检测效率

高，检测数据精准；故本实用新型具有设计新颖、

结构简单，定位精准，检测效率高且精准的优点。
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1.一种用于五金弹片检测推力装置，其特征在于：包括有机架（1），机架（1）上端装设有

呈水平布置的支撑台（11），且支撑台（11）上端装设有若干个呈排状布置的产品治具（2），并

且产品治具（2）上端装设有至少一个产品定位针（21），产品治具（2）上端装设有呈竖向布置

的推力检测针（3），且推力检测针（3）固定装设于Z轴移动模组（31）上端，Z轴移动模组（31）

装设于Y轴移动模组（32）上端，且Y轴移动模组（32）装设于X轴移动模组（33）上端，并且Y轴

移动模组（32）呈沿着X轴轴向布置装设于支撑台（11）上端。

2.根据权利要求1所述的一种用于五金弹片检测推力装置，其特征在于：所述机架（1）

下端装设有若干个支撑脚（12）。

3.根据权利要求1所述的一种用于五金弹片检测推力装置，其特征在于：所述支撑台

（11）下端装设有电箱（13），且电箱（13）前端面装设有操作面板（14）。

4.根据权利要求1所述的一种用于五金弹片检测推力装置，其特征在于：所述支撑台

（11）上端装设有安全护架（15），且安全护架（15）上端装设有数据显示屏（16）。
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一种用于五金弹片检测推力装置

技术领域

[0001] 本实用新型涉及手机中框生产技术领域，尤其涉及一种用于五金弹片检测推力装

置。

背景技术

[0002] 在手机中框生产过程中，需要对手机中框的五金弹片进行推力检测，而现有的检

测方式是人力手工检测推力，首先将产品上的五金弹片上粘贴好拉杆，再将被检测的产品

放在平台上，将手工推力计的挂钩钩在预先粘贴好的拉杆环上用手按住产品，打开升降开

关检测推力大小，这样的缺点是效率慢，人员容易疲劳，由于用手按在产品上进行检测产品

的精准度不稳定容易产生误差，造成检测数据不够精确，产生错误判定。

实用新型内容

[0003] 本实用新型的目的在于针对现有技术的不足而提供一种用于五金弹片检测推力

装置，该用于五金弹片检测推力装置设计新颖、结构简单，定位精准，检测效率高且精准。

[0004] 为达到上述目的，本实用新型通过以下技术方案来实现。

[0005] 一种用于五金弹片检测推力装置，包括有机架，机架上端装设有呈水平布置的支

撑台，且支撑台上端装设有若干个呈排状布置的产品治具，并且产品治具上端装设有至少

一个产品定位针，产品治具上端装设有呈竖向布置的推力检测针，且推力检测针固定装设

于Z轴移动模组上端，Z轴移动模组装设于Y轴移动模组上端，且Y轴移动模组装设于X轴移动

模组上端，并且Y轴移动模组呈沿着X轴轴向布置装设于支撑台上端。

[0006] 其中，所述机架下端装设有若干个支撑脚。

[0007] 其中，所述支撑台下端装设有电箱，且电箱前端面装设有操作面板。

[0008] 其中，所述支撑台上端装设有安全护架，且安全护架上端装设有数据显示屏。

[0009] 本实用新型的有益效果为：本实用新型所述的一种用于五金弹片检测推力装置，

包括有机架，机架上端装设有呈水平布置的支撑台，且支撑台上端装设有若干个呈排状布

置的产品治具，并且产品治具上端装设有至少一个产品定位针，产品治具上端装设有呈竖

向布置的推力检测针，且推力检测针固定装设于Z轴移动模组上端，Z轴移动模组装设于Y轴

移动模组上端，且Y轴移动模组装设于X轴移动模组上端，并且Y轴移动模组呈沿着X轴轴向

布置装设于支撑台上端。本实用新型先将产品放在产品治具上端，且通过产品定位针进行

定位，其定位精准；然后推力检测针通过Z轴移动模组、Y轴移动模组及X轴移动模组联动对

产品的五金弹片进行推力检测，其推力检测效率高，检测数据精准；故本实用新型具有设计

新颖、结构简单，定位精准，检测效率高且精准的优点。

附图说明

[0010] 下面利用附图来对本实用新型进行进一步的说明，但是附图中的实施例不构成对

本实用新型的任何限制。
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[0011] 图1为本实用新型的结构示意图；

[0012] 图2为本实用新型局部放大结构示意图。

[0013] 在图1‑2中包括有：

[0014] 1——机架                            11——支撑台

[0015] 12——支撑脚                         13——电箱

[0016] 14——操作面板                       15——安全护架

[0017] 16——数据显示屏                     2——产品治具

[0018] 21——产品定位针                     3——推力检测针

[0019] 31——Z轴移动模组                    32——Y轴移动模组

[0020] 33——X轴移动模组。

具体实施方式

[0021] 下面结合具体的实施方式来对本实用新型进行说明。

[0022] 如图1‑2所示，一种用于五金弹片检测推力装置，包括有机架1，机架1上端装设有

呈水平布置的支撑台11，且支撑台11上端装设有若干个呈排状布置的产品治具2，并且产品

治具2上端装设有至少一个产品定位针21，产品治具2上端装设有呈竖向布置的推力检测针

3，且推力检测针3固定装设于Z轴移动模组31上端，Z轴移动模组31装设于Y轴移动模组32上

端，且Y轴移动模组32装设于X轴移动模组33上端，并且Y轴移动模组32呈沿着X轴轴向布置

装设于支撑台11上端。

[0023] 进一步的，所述机架1下端装设有若干个支撑脚12。

[0024] 进一步的，所述支撑台11下端装设有电箱13，且电箱13前端面装设有操作面板14。

[0025] 更进一步的，所述支撑台11上端装设有安全护架15，且安全护架15上端装设有数

据显示屏16。

[0026] 本实用新型先将产品放在产品治具2上端，且通过产品定位针21进行定位，其定位

精准；然后推力检测针3通过Z轴移动模组31、Y轴移动模组32及X轴移动模组33联动对产品

的五金弹片进行推力检测，其推力检测效率高，检测数据精准；故本实用新型具有设计新

颖、结构简单，定位精准，检测效率高且精准的优点。

[0027] 以上内容仅为本实用新型的较佳实施例，对于本领域的普通技术人员，依据本实

用新型的思想，在具体实施方式及应用范围上均会有改变之处，本说明书内容不应理解为

对本实用新型的限制。
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图 1
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图 2
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