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(57) Anotace:

Zafizeni k odstrafiovani prachovych sloZek ze spfa-
daciho rotoru (1) zahrnuje spfadaci jednotku s
pfedfazenym vylu¢ovanim necistot v oblasti ojedno-
covaciho valce a dale pak ptfivadéci kanal (2) vlaken
(3), propojujici ojednocovaci vélec se skluzovou sté-
nou (7) spfadaciho rotoru (1), opatfeného ventilaéni-
mi otvory (13), v jehoZ vnitfnim prostoru je uspofada-
na tfeci plocha (41) vrchliku (4) a/nebo tfeci plocha
(61) odvadéci nalevky (6), vychylujici pfizi (5) ze
sbérného povrchu (14) na opa¢né sklonénou pfize-
tvornou sténu (51), napojenou na sbérny povrch (14},
piitemz skluzova sténa (7) je ukonéena hranou (71)
zasahujici ve sméru od skluzové stény (7) k pfizetvor-
né sténé (51) nad sbémy povrch (14) sptadaciho
rotoru (1).
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Zavtizeni k odstrafiovani prachovych sloZek ze spiadaciho rotoru

Oblast techniky

Vynalez se tyké zafizeni k odstrafiovani prachovych sloZek ze spiadaciho rotoru, predstavujiciho
spradaci jednotku s pfedfazenym vylucovanim necdistot v oblasti ojednocovaciho valce a dile
pak privadéci kanal vliken, propojujici ojednocovaci valec se skluzovou sténou spiddaciho
rotoru vyustujici nad sbérnym povrchem, v jehoZ vnitinim prostoru je uspofadana tfeci plocha
vychylujici pfizi ze sbérného povrchu na opacné sklonénou pfizetvornou sténu, po které jsou
prachové slozky stirdny odvadénou pfizi do ventiladnich otvortl.

Dosavadni stav techniky

V soudasné dobé zaznamenalo rotorové pfedeni ve svété znacného rozSifeni a do zna¢né miry
i zdokonaleni, takZe se dosahuji ipodstatné vy$si vykony akvalita pfize. Pfedev§im jsou
vyuzivany rizné systémy vyluCovani necistot obsazenych v pfedkladaném pramenu vlaken. Tyto
nedistoty o vy3si specifické vaze jsou vlivem odstfedivé sily a ziskaného urychleni v oblasti
vy&esavani odloueny od ojednocenych vldken, zatim co vlakna jsou proudem vzduchu,
vyvolanym podtlakem ve spradacim rotoru dopravena do spfadaciho rotoru, kde se piisobenim
odstfedivych sil shromazd'uji do stuzky vlaken, otaCenim rotoru pfemeéfiované v pfizi, odtahova-
nou v ose rotoru a navijenou na civku. Spole€nym soucasnym nedostatkem rotorového zpuasobu
pfedeni je postupné zandSeni rotoru jemnymi prachovymi slozkami, které nelze rozliSit a oddélit
od dopravovanych vlaken na principu rozdilné specifické vahy, takze vnikaji spolu s vlakny do
spifadaciho rotoru, v némz se vlivem odstfedivych sil shromazd’uji v oblasti jeho nejvétSiho
priméru, tj. sbé&rného povrchu. Pouze nepatrna ¢ast téchto volnych prachovych sloZzek muze byt
odsita ventilaCnimi otvory, které jsou v3ak u souasnych rotori soustfedény do blizkosti osy
rotace téchto rotord, takze pouze ty prachové slozky, které jsou obsazeny v prostoru mezi osou
rotoru a vstupem do ventilanich otvorli mohou byt jimi odsaty. Ostatni volné prachové slozky
obsaZené ve vnitfnim prostoru rotoru se vlivem odstfedivych sil shromazd’uji na sbérném
povrchu a vnikaji pod vytvafenou stuzku vlaken, kde vytvafeji nerovnomérnou, odstfedivou silou
slisovanou vrstvu prachovych slozek, coz vede k postupné se snizujici kvalité ptize, vrcholici
pfetrhem, kdy je nutno mechanicky sbérmy povrch od nanosu prachovych sloZek vygistit,
a spfadaci jednotku znovu zapfist.

Znamé usporadani spiadactho rotoru za udelem snizeného zanaSeni sb&émého povrchu je
opatfeno na sbérném povrchu drazkou, na jejimz dné je vytvofen sbérny povrch. V této drazce se
shromazd’uje stuzka vlaken pfed pfeménou v pfizi, doléha na stény drazky a omezuje pronikani
prachovych sloZzek na sbérny povrch. Toto uspofadéni vSak miZze odstrafiovat pouze tu &ast
prachovych slozek, ktera se ulozi do stfedu stuzky, nemiize vSak zabranit vnikéni prachovych
slozek, natlatovanych odstfedivou silou mezi vytvarenou stuzku vlaken a stény drazky. Tyto
prachové slozky pti vyzvedavani shromazdéné stuzky vlaken z drazky vlivem vnikani zakrutu
a odtahu pii pfeméné v pfizi vnikaji kolem zakrutem uzavirané stuzky vlaken na sbérny povrch,
ktery vytvafi dno drazky. Dalsi vlakna znovu vytvarené stuzky se jiz ukladaji na tyto zbytky
prachovych slozek, které stale, i kdyz pomaleji se shromazd'uji na sbérném povrchu, kde jsou
opét odstiedivou silou slisovany do nerovnomérné vrstvy. Tyto prachové slozky nelze jinak, neZ
mechanicky odstranit pferu$enim spfadaciho procesu.

V soudasné dobg& existuji i samostatné agregaty, postupné Cistici jednotlivé spradaci jednotky od
nahromadénych prachovych slozek v pfedem volitelném intervalu, kdy kvalita pfize je jesté
vyhovujici. Tyto agregaty rovnéZ znovu zaptadaji vyci§téné rotory spfadacich jednotek, takze
v podstaté umoziuji nepfetrzity provoz stroji po libovolnou dobu. Nevyhodou v3ak stile
zhstava, vedle zvy$enych nakladi na tyto agregaty i skutecnost, Ze kvalita pfize stile kolisa,
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i kdyZ v men3im volitelném rozsahu. Nejvy3si je pfi vyCiSt€éném rotoru a nejniz3i u rotoru pied
vy&isténim. Je tedy zfejmé, Ze ani pouZitim téchto agregatl nelze docilit rovhomérné, maximalné
dosazitelné pevnosti pfize.

Cilem vynalezu je odstranit, nebo alespofi minimalizovat nevyhody dosavadniho stavu techniky.

Podstata vynalezu

Cile vynalezu je dosazeno zafizenim k odstrafiovani prachovych slozek ze spfadaciho rotoru,
jehoZ podstata spociva v tom, ze skluzova sténa je ukonena hranou zasahujici ve sméru od
skluzové stény k pfizetvorné sténé nad sbérny povrch spradaciho rotoru.

V pfizetvorné sténé je s vyhodou umistén vstup do ventila¢nich otvorii, ktery je situovan u
vnitiniho okraje plochy mezikruzi vymezené promitnutim skluzové stény na pfizetvornou sténu,
nebo na tuto plochu navazuje ve sméru od skluzové stény k prizetvorné sténé.

Pfizetvorna sténa je se sbérnym povrchem s vyhodou propojena prechodovou sténou s thlem

napojeni 7° aZ 15°, pfiemz pfechodova sténa ma Sitku nejméné dvojnasobku priméru vytvarené
prize.

Piehled obrizki na vykrese

Ptikladné provedeni zafizeni k odstrafiovani prachovych slozek ze spfadaciho rotoru podle
vynalezu je zndzornéno na pfilozenych vykresech, kde obr. 1 znazoriiuje bokorys zafizeni
v oblasti spfadaciho rotoru s vychylovanim stuzky vlaken na pfizetvornou sténu prostiednictvim
tteci plochy odvadéci nalevky, obr. 2 znazoriuje bokorys zvétSeného detailu skluzové stény
ukoncené hranou zasahujici nad vytvarenou stuzku vlaken, véetné€ napojeni sbérného povrchu na
pfizi stiranou pfizetvornou sténu spradaciho rotoru. Obr. 3 znazoriiuje bokorys zafizeni v oblasti
spradaciho rotoru s vychylovanim stuzky vlaken na pfizetvornou sténu prostfednictvim tfeci
plochy vrchliku a obr. 4 znazortiuje bokorys zvétSeného detailu uspofadani sbérného povrchu se
zvySenou stiraci schopnosti v oblasti sbérného povrchu.

Piiklady provedeni vynalezu

Prikladné provedeni zafizeni podle vynalezu, znazornéné na prilozenych vykresech sestava,
z b&zné znamého, nezakresleného, ojednocovaciho ustroji s vylutovanim negistot mimo vstup do
piivadéciho kanalu 2. Od ojednocovaciho ustroji sméfuje privadéci kanal 2, vyistény ve vrchliku
4, do vnitiniho prostoru 11 spfadaciho rotoru 1. Ptivadéci kanal 2 sméfuje k okraji kuZelovité
skluzové sté&ny 7 spfadaciho rotoru 1, opatfeného sbémym povrchem 14 napojenym na
ptizetvornou sténu 51 a ventilaénimi otvory 13 pro vyvozovéni podtlaku ve vnitfnim prostoru 11
sptadaciho rotoru 1 avyvolani proudéni vzduchu v pfivaddécim kanalu 2 vlaken 3. Ptize 3,
vznikajici ze stuzky 31 vldken 3 na sbérném povrchu 14, je pfes tfeci plochu 61 odvadéci
nalevky 6 (obr. 1), nebo pies tfeci plochu 41 vrchliku 4 a odvadéci nalevku 6 odvadéna v ose
spradaciho rotoru 1 ze sptadaci jednotky a nasledné navijena na neznazornénou civku.

Piikladné zobrazena zafizeni pracuji nasledovné. Ojednocena vlakna 3, véetné prachovych
sloZek jsou vlivem proudéni vyvolaném podtlakem ve vnitinim prostoru 11 otaéenim spfadaciho
rotoru 1 prostfednictvim jeho ventilaénich otvori 13, dopravovana na skluzovou sténu 7
spfadaciho rotoru 1, kde pusobenim odstfedivych sil postupuji ke sbémému povrchu 14
spfadaciho rotoru 1. Vzhledem k tomu, Ze sbérny povrch 14 je umistén pod hranou 71 ukonCujici
skluzovou sténu 7, ukladaji se prachové slozky spolu s vlakny 3 do priifezu vytvafené stuzky 31
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vlaken 3. Nasledné jsou prachové slozky vznikajicim zakrutem uzavieny v priifezu prize 5
a vynaseny spolu s ni ze spfadaciho rotoru 1. Ptitom ¢ast prachovych slozek, které jsou obsaZeny
a volné rozptyleny v proudu vzduchu, prochazejicim pfes ptivadéci kanal 2 vnitinim prostorem
11 sptadaciho rotoru 1 je odsata jeho ventilatnimi otvory 13, umisténymi na priméru
odpovidajicim nejméné priméru vrchliku 4. Tim jsou odsévany ivolné rozptylené prachové
slozky z vnitfniho prostoru 11 spradaciho rotoru 1 z oblasti mezi skluzovou sténou 31 vlaken 3
avrchlikem 4. Zbyvajici ¢ast prachovych slozek nachéazejicich se za sbémym povrchem 14
v Giseku pretvafeni stuzky 31 vléken 3 v pfizi S je odstratiovdna samotnou vznikajici pfizi 5, jak
je dale uvedeno. Umoziiuje to sklon pFizetvorné st€ény 51, napojené na sbémy povrch 14
spfadaciho rotoru 1, ma niz vznikajici pfize 5 doléh4, vychylena do pfislusného sklonu
k ptizetvorné sténé 51, bud’ tfeci plochou 61 nalevky 6, nebo tfeci plochou 41 vrchliku 4.
Pisobenim vysledné piitlacné slozky 9 asil 91, 92, plsobicich ve vznikajici pfizi 5, stira
odvadéna ptize 5 povrch ptizetvorné stény 51 od sbérného povrchu 14 smérem k ventilanim
otvorim 13, kterymi jsou prachové sloZky odsaty ze spiddaciho rotoru 1. Na pfizetvorné sténé 51
dochazi tedy vlivem vzajemného puisobeni odstfedivych sil 91, 92 jednak k dolehnuti pfize S na
pfizetvornou sténu 51 pfiitla¢nou silou 9 ak stirdni prachovych slozek smérem k ventilatnim
otvorim 13, pfi soudasném pribrzd'ovani vnikani zakrutu do stuzky 31 vliken 3, shromazdéné
a odtahované ze sbérného povrchu 14. Tim dochézi k vytvofeni tzv. zdkrutem nezpevnéného
tiseku stuzky 31 vlaken 3, ktery je krat$i, nez primérna staplova délka spradanych vlaken 3 (viz
CZ patent 280 689) a jednak ik uzavieni prachovych slozek v prifezu stuzky 31 vlaken 3,
¢astenym vniknutim zakrutu do této zakrutem nezpevnéné stuzky 31 vlaken 3. Zakrutem
nezpevnény usek stuzky 31 vlaken 3 je tedy usek mezi sbémym povrchem 14 spiadaciho rotoru 1
a zdkrutem zpevnénou piizi 5 a vykazuje pouze takovy zakrut, ktery nebrani stejnomérnému
vypnuti vlaken 3 v priifezu vznikajici odtahované pfize 5. Na ptizetvorné sténé 51, tedy prib&zné
dochazi jak ke stejnomérnému vypinani vlaken 3 v prifezu stuzky 31, pfi jeji pfeméné v pfizi 3,
tak i k stirani prachovych slozek z této ptizetvorné stény 51 smérem k ventilaénim otvorim 13
spiadaciho rotoru 1 vlivem sil (9, 91, 92) plisobicich pfi jejim odtahu.

V useku mezi sbérnym povrchem 14 a ventilaénimi otvory 13 spfadaciho rotoru 1 pusobi
odstiediva sila proti sméru stirani prachovych slozek a je vhodné v tomto useku zvétsit pfitlak
stuzky 31 vlaken 3 na ptizetvornou sténu 51 a potlacit tak u€inek odstfedivych sil pisobicich na
prachové slozky zvétSenim sklonu pfizetvorné stény 51, pfisluinym vychylovanim pfize 5 na
vétS§im primeéru, tj. napf. pres tfeci plochu 41 vrchliku 4 (obr. 3). Pfize 5 je v tomto piipadé
vychylovana tfeci plochou 41 vrchliku 4 a odvadéna pres tieci plochu 61 odvadéci nalevky 6.
I pfi tomto usporadani je nutné zachovat vytvafeni zdkrutem nezpevnéného useku stuzky 31
vlaken 3 mezi sbémym povrchem 14 spfadaciho rotoru 1 a zakrutem zpevnénou odtahovanou
piizi 5. To lze zajistit napf. pfisazenim nebo oddalenim spradaciho rotoru 1 k tfeci plose 41
vrchliku 4.

Rozhodujicim &initelem pfi odstrafiovani prachovych slozek ze spradaciho rotoru 1 je udrzeni
naprosté Cistoty useku sbérného povrchu 14, na ktery dopadaji vldkna 3 ze skluzové stény 7,
ktery je rozhodujici pro udrzeni rovnomérné kvality vyrabéné prize 5. Je proto vhodné zvétsit
intenzitu stirani v useku sbérmého povrchu 14 zvySenim pfitlaku vlakenné stuzky 31 vlaken 3
v tomto prostoru vytvofenim prechodové sté€ny 10 mezi sbérnym povrchem 14 a piizetvornou
sténou 51. Na této prechodové sténé€ 10 se vlivem jejiho mirného sklonu v rozmezi 7 - 15°
projevuje ve zvysené mife plisobeni sil 9 a 91 zplisobujicich zvySeny pritlak stuzky 31 vlaken 3
na sbérny povrch a intenzivnéj$i stirani prachovych slozek z oblasti dopadu vlaken 3 na sbérném
povrchu 14 na napojenou prechodovou sténu 10. Toto zvySené pusobeni pfitlaénych slozek sil 9
a 91 zpiisobuje pfi odtahu presunuti stuzky 31 vlaken 3 ze sbérného povrchu 14 na prechodovou
sténu 10 atim i pfesunuti pfipadnych zbytkd prachovych slozek mimo oblast dopadu dalSich
vlaken 3, znovu vytvarejicich na sbérmém povrchu 14 stuzku 31. To umoziiuje i jejich postupné
odebirani povrchem vznikajici prize 5 a jejich vynaseni k ventilanim otvoriim 13.
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Z vyse uvedeného je ziejmé, ze lze docilit priibézného odstraiiovani veskerych prachovych
slozek ze sptadaciho rotoru 1 a zajistit tak dlouhodob& rovnomérnou kvalitu rotorové pfize 5.

Oblasti techniky

Vynalezu lze vyuzit ve spojeni s CZ patentem &. 280 689, na které je vynalez zavisly, u viech
vyrobcii rotorovych strojii, jak tuzemskych, tak i zahrani€nich. Toto spojeni pfedstavuje vyrobu
stroji produkujicich nejen rotorovou pfizi vyssi kvality, hlavné vy$$i pevnosti, ale i moznost
nepfetrzitého tfisménného provozu s minimalni obsluznosti.

PATENTOVE NAROKY

1. Zafizeni k odstrafiovani prachovych slozek ze spfadaciho rotoru, zahrnujici spfadaci
jednotku s predfazenym vyluCovanim nedistot v oblasti ojednocovaciho valce adale pak
pfivadéci kanal vlaken, propojujici ojednocovaci valec se skluzovou sténou spradaciho rotoru,
opatfeného ventila¢nimi otvory, v jehoZ vnitinim prostoru je uspofadana tfeci plocha vrchliku
a/nebo treci plocha odvadéci nalevky, pro vychylovani pfize ze sbérného povrchu na opacné
sklonénou ptizetvornou sténu, napojenou na sbérny povrch, vyznadujici se tim,
Ze skluzova sténa (7) je ukonena hranou (71) zasahujici ve sméru od skluzové stény (7)
k prizetvorné sténé (51) nad sbérny povrch (14) spiadaciho rotoru (1).

2. Zafizeni podle ndroku 1, vyzmnacujici se tim, Zev pfizetvorné st€né (51) je
umistén vstup do ventilatnich otvori (13), ktery je situovan u vnitiniho okraje plochy (8)
mezikruzi vymezené promitnutim skluzové stény (7) na ptizetvornou sténu (51), nebo na tuto
plochu (8) navazuje ve sméru od skluzové stény (7) k pfizetvorné sténé (51).

3. Zatizeni podle naroki 1 a2, vyznadujici se tim, Ze pfizetvorna sténa (51) je

se sbérnym povrchem (14) propojena piechodovou sténou (10) s thlem napojeni (101) 7° az 15°,
pfi¢emz piechodova sténa (10) ma Sitku nejméné dvojnasobku priméru vytvarené pfize (5).

2 vykresy
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