
(57)【要約】

【課題】　比較的簡単な設備により、始動から蒸気の供

給開始までの時間が短く、蒸気の発生量のコントロール

も容易で、さらに或る程度高い温度の蒸気を得る。

【解決手段】　加熱調理器用蒸気供給装置は、蒸気加熱

室１１内に蒸気を導入する蒸気導入部１８に接続された

ケース２３の中に充填され、ヒータ２６により高温に加

熱される熱伝導良好な加熱媒体２７と、前記ケース２３

の中に先端が導入され、前記加熱媒体２７に水源から水

を供給して滴下する給水管１５とを有する。加熱媒体２

７は熱伝導良好な粒体からなるものをケース２３の中に

充填する。

【選択図】　　　図１
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
蒸 気 に よ り 食 材 を 加 熱 調 理 す る た め 蒸 気 加 熱 室 （ １ １ ） に 蒸 気 を 送 る 加 熱 調 理 器 用 蒸 気 供
給 装 置 で あ っ て 、 蒸 気 加 熱 室 （ １ １ ） 内 に 蒸 気 を 導 入 す る 蒸 気 導 入 部 （ １ ８ ） に 接 続 さ れ
た ケ ー ス （ ２ ３ ） の 中 に 充 填 さ れ 、 ヒ ー タ （ ２ ６ ） に よ り 高 温 に 加 熱 さ れ る 熱 伝 導 良 好 な
加 熱 媒 体 （ ２ ７ ） と 、 前 記 ケ ー ス （ ２ ３ ） の 中 に 先 端 が 導 入 さ れ 、 前 記 加 熱 媒 体 （ ２ ７ ）
に 水 源 か ら 水 を 供 給 し て 滴 下 す る 給 水 管 （ １ ５ ） と を 有 す る こ と を 特 徴 と す る 蒸 気 加 熱 調
理 器 用 蒸 気 供 給 装 置 。
【 請 求 項 ２ 】
加 熱 媒 体 （ ２ ７ ） は 熱 伝 導 良 好 な 粒 体 か ら な る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ に 記 載 の 蒸 気 加
熱 調 理 器 用 蒸 気 供 給 装 置 。
【 請 求 項 ３ 】
加 熱 媒 体 （ ２ ７ ） に 水 を 滴 下 し て 蒸 気 を 発 生 さ せ る 蒸 発 部 （ ２ １ ） と 、 こ の 蒸 発 部 （ ２ １
） で 発 生 し た 蒸 気 を さ ら に 加 熱 す る 蒸 気 過 熱 部 （ ２ ２ ） と を 有 し 、 蒸 発 部 （ ２ １ ） が 蒸 気
過 熱 部 （ ２ ２ ） を 介 し て 蒸 気 導 入 部 （ １ ８ ） に 連 な っ て い る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ ま
た は ２ に 記 載 の 蒸 気 加 熱 調 理 器 用 蒸 気 供 給 装 置 。
【 請 求 項 ４ 】
蒸 気 過 熱 部 （ ２ ２ ） は 、 蒸 発 部 （ ２ １ ） と こ の 蒸 発 部 （ ２ １ ） 発 生 し た 蒸 気 が 蒸 気 加 熱 室
（ １ １ ） 内 に 導 入 さ れ る 蒸 気 導 入 部 （ １ ８ ） と の 間 に あ っ て 、 蒸 気 が 垂 直 な い し は 斜 め に
通 過 す る 方 向 に 平 面 を 有 す る 板 状 の フ ィ ン （ ３ ０ ） と こ の フ ィ ン （ ３ ０ ） を 高 温 に 加 熱 す
る ヒ ー タ （ ３ １ ） と を 有 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ ～ ３ の 何 れ か に 記 載 の 蒸 気 加 熱 調
理 器 用 蒸 気 供 給 装 置 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 技 術 分 野 】
【 ０ ０ ０ １ 】
　 本 発 明 は 、 焼 売 や 茶 碗 蒸 し 等 の 蒸 し 料 理 等 を 扱 う ホ テ ル や レ ス ト ラ ン 等 に お い て 、 お 客
が 自 分 の テ ー ブ ル で 加 熱 し た て の 料 理 を 食 す る こ と が で き る よ う 、 ま た 好 み に 合 わ せ て お
客 が 調 理 可 能 な よ う 、 各 々 の 食 卓 テ ー ブ ル 及 び カ ウ ン タ ー テ ー ブ ル 等 に 組 み 込 ん で 使 用 す
る の に 適 し た 蒸 気 加 熱 調 理 器 に 高 温 の 蒸 気 を 供 給 す る 蒸 気 供 給 装 置 に 関 す る 。
【 背 景 技 術 】
【 ０ ０ ０ ２ 】
　 ホ テ ル や レ ス ト ラ ン 等 に お い て 前 記 の よ う な 蒸 し 料 理 を 客 の 食 に 提 供 す る 場 合 、 厨 房 で
蒸 し 終 え た 料 理 を ウ エ イ タ ー 等 が ワ ゴ ン 等 に 乗 せ て 客 席 の テ ー ブ ル へ 運 び 、 そ こ で お 客 の
テ ー ブ ル 上 に 配 膳 し て 客 の 食 に 提 供 す る と い う 形 態 が 従 来 に お い て 最 も 一 般 的 に 行 わ れ て
い た 。
【 ０ ０ ０ ３ 】
　 し か し 、 蒸 し 終 え た 料 理 を 客 の テ ー ブ ル ま で ウ エ イ タ ー が 運 ぶ 場 合 に 、 ウ エ イ タ ー が 取
り 扱 え る 程 度 に ま で セ イ ロ の 温 度 が 低 下 し て い る こ と が 条 件 と な る 。 加 え て 、 ワ ゴ ン 等 に
乗 せ て 運 ん で い る 間 に せ い ろ 及 び 内 部 の 料 理 の 温 度 が 低 下 し 、 客 の テ ー ブ ル へ 配 膳 す る 時
点 で は 料 理 の 温 度 が か な り 低 下 し て し ま う 。
【 ０ ０ ０ ４ 】
　 ま た 、 レ ス ト ラ ン の 経 営 と い う 観 点 か ら 考 え た 場 合 、 熱 い セ イ ロ を 運 ん で 客 の テ ー ブ ル
に 配 膳 す る ウ エ イ タ ー の 手 数 も 無 視 す る こ と は 出 来 ず 、 人 件 費 の 問 題 も あ る 。
　 こ の よ う な こ と か ら 、 ホ テ ル や レ ス ト ラ ン 等 に お い て 、 客 の 来 店 時 に 、 客 の テ ー ブ ル に
お い て 料 理 を 蒸 し 上 げ 、 そ の 場 で 蒸 し た て の 料 理 を 客 の 食 に 提 供 し た い と い う 要 望 が 強 い
。 そ こ で 、 こ の よ う な 目 的 に 従 い 、 幾 つ か 卓 上 蒸 し 器 が 開 発 さ れ 、 こ れ ま で に も 使 用 さ れ
て い る 。
【 ０ ０ ０ ５ 】
　 従 来 使 用 さ れ て い る 卓 上 用 の 蒸 し 器 に お け る 蒸 気 の 供 給 方 式 は 大 別 し て ２ つ に 分 け ら れ
る 。 そ の 一 つ は 水 を 入 れ た 釜 を コ ン ロ で 加 熱 し て 水 を 沸 騰 さ せ 、 蒸 気 を 発 生 さ せ 、 こ の 蒸
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気 で 食 材 を 蒸 す も の で あ る 。 い わ ば 厨 房 で 使 用 さ れ て い る 形 態 を 小 型 化 し て 卓 上 用 に 供 し
た も の で あ る 。 他 の 一 つ は 、 レ ス ト ラ ン 等 の 食 堂 と は 別 の 場 所 に ボ イ ラ ー を 設 け 、 こ の ボ
イ ラ ー か ら 供 給 さ れ る 蒸 気 を テ ー ブ ル 側 に 供 給 し 、 こ の 蒸 気 で 食 材 を 蒸 す 形 式 の も の で あ
る 。
【 特 許 文 献 １ 】 特 開 平 １ １ － ２ ７ ６ ３ ５ ０ 号 公 報
【 発 明 の 開 示 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
【 ０ ０ ０ ６ 】
  コ ン ロ で 釜 に 入 れ た 水 を 加 熱 し て 蒸 気 を 発 生 す る 前 者 の 形 式 も の は 、 設 備 が 比 較 的 簡 単
で は あ る が 、 コ ン ロ の 点 火 か ら 蒸 気 の 発 生 ま で に 長 い 時 間 を 要 す る 。 こ の た め 、 客 が 料 理
を 注 文 し て か ら 料 理 が 蒸 し 上 が る ま で に 長 い 時 間 を 要 す る 。 ま た 蒸 気 の 供 給 量 や 蒸 気 の 停
止 等 の コ ン ト ロ ー ル が し に く く 、 料 理 の 加 熱 具 合 が よ く 調 整 出 来 な い と い う 課 題 が あ る 。
ま た 、 安 全 確 保 の 観 点 か ら 、 沸 騰 す る 湯 を 入 れ た コ ン ロ の 転 倒 等 に 万 全 の 対 策 を 施 す 必 要
が あ る 。
【 ０ ０ ０ ７ 】
  他 方 、 ボ イ ラ ー か ら 供 給 さ れ る 蒸 気 を テ ー ブ ル 側 に 供 給 す る 後 者 の 形 式 の も の は 、 ボ イ
ラ ー 設 備 が 必 要 に な る た め 、 設 備 が 大 型 と な る 。 ま た 、 ボ イ ラ ー か ら テ ー ブ ル ま で 断 熱 蒸
気 供 給 配 管 を 施 す 必 要 が あ り 、 配 管 設 備 も 大 掛 か り と な る う え 、 蒸 気 の 供 給 個 所 、 す な わ
ち 蒸 し 加 熱 を 行 う 個 所 は 完 全 に 固 定 さ れ て し ま う 。
【 ０ ０ ０ ８ 】
　 さ ら に こ れ ら の 蒸 気 供 給 手 段 で は 、 蒸 し 器 に 供 給 す る 蒸 気 の 温 度 は １ ０ ０ ℃ か そ れ を 僅
か に 越 え る 程 度 に 限 ら れ る 。 そ の た 、 適 用 さ れ る 料 理 は 、 肉 ま ん 等 、 セ イ ロ 等 で 蒸 し 料 理
を 行 う 程 度 に 限 ら れ 、 適 用 範 囲 が 極 め て 狭 い 。
【 ０ ０ ０ ９ 】
　 本 発 明 は 、 従 来 に お け る 蒸 気 加 熱 調 理 器 に お け る 前 記 の 課 題 に 鑑 み 、 比 較 的 簡 単 な 設 備
に よ り 、 始 動 か ら 蒸 気 の 供 給 開 始 ま で の 時 間 が 短 く 、 蒸 気 の 発 生 量 の コ ン ト ロ ー ル も 容 易
で 、 さ ら に 或 る 程 度 高 い 温 度 の 蒸 気 も 得 ら れ る 蒸 気 加 熱 調 理 器 用 蒸 気 供 給 装 置 を 提 供 す る
こ と を 目 的 と す る も の で あ る 。
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
【 ０ ０ １ ０ 】
　 本 発 明 で は 、 前 記 の 目 的 を 達 成 す る た め 、 釜 の 水 の よ う に 、 或 る 程 度 ま と ま っ た 量 の 水
を 沸 点 で あ る １ ０ ０ ℃ の 温 度 ま で 一 度 に 加 熱 す る の で は な く 、 ヒ ー タ ２ ６ で 高 温 に 加 熱 さ
れ た 加 熱 媒 体 ２ ７ に 水 を 滴 下 し な が ら 、 必 要 と す る 量 の 水 だ け 蒸 発 し て 蒸 気 を 発 生 さ せ 、
こ れ を 供 給 す る よ う に し た 。
【 ０ ０ １ １ 】
　 す な わ ち 、 本 発 明 に よ る 加 熱 調 理 器 用 蒸 気 供 給 装 置 は 、 蒸 気 加 熱 室 １ １ 内 に 蒸 気 を 導 入
す る 蒸 気 導 入 部 １ ８ に 接 続 さ れ た ケ ー ス ２ ３ の 中 に 充 填 さ れ 、 ヒ ー タ ２ ６ に よ り 高 温 に 加
熱 さ れ る 熱 伝 導 良 好 な 加 熱 媒 体 ２ ７ と 、 前 記 ケ ー ス ２ ３ の 中 に 先 端 が 導 入 さ れ 、 前 記 加 熱
媒 体 ２ ７ に 水 源 か ら 水 を 供 給 し て 滴 下 す る 給 水 管 １ ５ と を 有 す る 。
【 ０ ０ １ ２ 】
　 こ の よ う な 蒸 気 加 熱 調 理 器 で は 、 ヒ ー タ ２ ６ に よ り 高 温 に 加 熱 さ れ た 加 熱 媒 体 ２ ７ に 水
を 滴 下 し て 蒸 気 を 発 生 さ せ る 形 式 で あ る た め 、 コ ン ロ で 釜 に 入 れ た 水 を 加 熱 す る よ う に 、
一 度 の ま と ま っ た 量 の 水 を 加 熱 す る も の で は な く 、 必 要 と す る 蒸 気 の 発 生 量 に 見 合 う だ け
の 水 を 順 次 供 給 し て 瞬 時 に 蒸 発 す る も の で あ る 。 そ の た め 、 始 動 か ら 蒸 気 の 供 給 開 始 ま で
の 時 間 を 極 め て 短 時 間 と す る こ と が 出 来 る 。
【 ０ ０ １ ３ 】
　 加 熱 媒 体 ２ ７ は 熱 伝 導 良 好 な 粒 体 か ら な る も の を ケ ー ス ２ ３ の 中 に 充 填 す る 。 こ う す る
こ と に よ り 、 加 熱 媒 体 ２ ７ に 滴 下 し た 水 が 加 熱 媒 体 ２ ７ の 中 に 浸 透 し や す い 。 ま た 水 が 加
熱 媒 体 ２ ７ の 中 に 浸 透 し た と き に 加 熱 媒 体 ２ ７ の 内 部 で 発 生 す る 蒸 気 の 抜 け も 良 好 と な る
。 こ の た め 、 加 熱 媒 体 ２ ７ に 滴 下 し た 水 の 量 が 少 な い と き は 、 加 熱 媒 体 ２ ７ の 表 面 の み で
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蒸 気 が 発 生 し 、 加 熱 媒 体 ２ ７ に 滴 下 し た 水 の 量 が 多 い と き は 、 加 熱 媒 体 ２ ７ の 表 面 か ら 内
部 に 至 る 部 分 で 蒸 気 が 発 生 す る 等 、 滴 下 す る 水 の 量 の 変 動 に 対 応 出 来 る 。
【 ０ ０ １ ４ 】
　 例 え ば 蒸 気 加 熱 調 理 器 は 、 加 熱 媒 体 ２ ７ に 水 を 滴 下 し て 蒸 気 を 発 生 さ せ る 蒸 発 部 ２ １ と
、 こ の 蒸 発 部 ２ １ で 発 生 し た 蒸 気 を さ ら に 加 熱 す る 蒸 気 過 熱 部 ２ ２ と を 有 し 、 蒸 発 部 ２ １
が 蒸 気 過 熱 部 ２ ２ を 介 し て 蒸 気 導 入 部 １ ８ に 連 な っ て い る 。 こ う す る こ と に よ り 、 蒸 発 部
２ １ で 蒸 気 を 発 生 さ せ 、 こ の 蒸 気 を さ ら に 蒸 気 過 熱 部 ２ ２ で 加 熱 し て 蒸 気 導 入 部 １ ８ か ら
蒸 気 加 熱 室 １ １ に 送 る こ と が 出 来 る 。 こ の た め 、 蒸 気 加 熱 室 １ １ に は １ ０ ０ ℃ の 蒸 気 は も
ち ろ ん 、 そ れ 以 上 に 過 加 熱 し た 蒸 気 を 送 る こ と が 出 来 る の で 、 蒸 し も の の 他 、 鍋 に よ る 煮
込 み 等 も 可 能 な 十 分 高 い 温 度 の 蒸 気 を 供 給 す る こ と が 可 能 と な る 。 勿 論 、 料 理 に よ っ て は
飽 和 水 蒸 気 で 蒸 し た 方 が 良 い 場 合 も あ り 、 こ の 場 合 は 蒸 気 過 熱 部 ２ ２ を 使 用 し な い 場 合 も
あ り 得 る 。
【 ０ ０ １ ５ 】
　 例 え ば こ の よ う な 蒸 気 過 熱 部 ２ ２ は 、 蒸 発 部 ２ １ と こ の 蒸 発 部 ２ １ 発 生 し た 蒸 気 が 蒸 気
加 熱 室 １ １ 内 に 導 入 さ れ る 蒸 気 導 入 部 １ ８ と の 間 に あ っ て 、 蒸 気 が 通 過 す る 方 向 に 平 面 を
有 す る 板 状 の 放 熱 フ ィ ン ３ ０ と こ の 放 熱 フ ィ ン ３ ０ を 高 温 に 加 熱 す る ヒ ー タ ３ １ と を 有 す
る 。 こ の よ う な 蒸 気 過 熱 部 ２ ２ で は 、 蒸 気 が 蒸 気 過 熱 部 の ヒ ー タ ３ １ に よ り 高 温 に 加 熱 さ
れ た フ ィ ン の 面 方 向 に 沿 っ て 上 昇 す る た め 、 蒸 気 の 流 れ が 阻 害 さ れ ず 、 蒸 気 の 供 給 の 障 害
等 が 起 こ ら な い 。
【 発 明 の 効 果 】
【 ０ ０ １ ６ 】
　 以 上 説 明 し た 通 り 、 本 発 明 に よ る 蒸 気 加 熱 調 理 器 は 、 始 動 か ら 蒸 気 の 発 生 ま で の 時 間 が
短 く 、 蒸 気 の 発 生 量 の コ ン ト ロ ー ル も 容 易 で 、 さ ら に 蒸 気 の 排 気 処 理 も 容 易 な 蒸 気 加 熱 調
理 器 を 提 供 す る こ と が 可 能 で あ る 。 従 っ て 、 レ ス ト ラ ン や ホ テ ル の 食 堂 に 随 時 入 店 す る 客
の 注 文 に 応 じ て タ イ ミ ン グ よ く テ ー ブ ル 上 で 加 熱 調 理 し た 料 理 を 提 供 す る こ と が 出 来 る よ
う に な る 。 し か も そ の た め の ボ イ ラ ー や 給 湯 配 管 等 の よ う な 大 掛 か り な 設 備 も 不 要 と な る
。
【 発 明 を 実 施 す る た め の 最 良 の 形 態 】
【 ０ ０ １ ７ 】
　 本 発 明 で は 、 ヒ ー タ ２ ６ で 高 温 に 加 熱 さ れ た 加 熱 媒 体 ２ ７ に 水 を 滴 下 し な が ら 、 必 要 と
す る 量 の 水 だ け 蒸 発 し て 蒸 気 を 発 生 さ せ 、 こ れ を 供 給 す る よ う に し た 。 こ れ に よ り 、 そ の
目 的 を 達 成 す る も の で あ る 。
　 以 下 、 図 面 を 参 照 し な が ら 、 本 発 明 の 実 施 例 に つ い て 、 蒸 気 加 熱 調 理 器 の 例 も 含 め て 具
体 的 且 つ 詳 細 に 説 明 す る 。
【 実 施 例 １ 】
【 ０ ０ １ ８ 】
　 図 １ は 、 本 発 明 に よ る 蒸 気 加 熱 調 理 器 用 蒸 気 供 給 装 置 の 一 実 施 例 と そ れ を 使 用 し た 蒸 気
加 熱 調 理 器 を 示 す 断 面 図 で あ る 。 こ の 図 １ は 蒸 気 加 熱 調 理 器 に よ り セ イ ロ ４ ７ を 用 い て 、
食 材 ４ ９ や 容 器 ５ ０ を 蒸 す 場 合 の 例 で あ る 。
　 テ ー ブ ル ２ に 円 形 や 四 角 形 等 の 孔 ５ が 設 け ら れ 、 こ の 孔 ５ に 外 容 器 ３ が 嵌 め 込 ま れ て 設
置 さ れ て い る 。 こ の 外 容 器 ３ は 、 ト レ イ 状 の も の で 、 中 央 部 が や や 高 く 、 周 辺 部 が 低 い 水
受 け 部 ６ と な っ た も の で あ る 。 外 容 器 ３ は 、 こ の 水 受 け 部 ６ の 外 側 に 垂 直 に 立 ち 上 が っ た
外 周 壁 の 上 端 か ら そ の 外 側 に 延 び る フ ラ ン ジ 部 ７ が 前 記 の テ ー ブ ル ２ の 孔 ５ の 段 部 に 掛 け
て 支 持 さ れ て い る 。 水 受 け 部 ６ の 少 な く と も 一 個 所 に は ド レ ン 部 ４ ４ と し て ド レ ン 配 管 が
接 続 さ れ 、 こ の ド レ ン 配 管 の 下 端 は 水 回 収 タ ン ク ４ ５ に 接 続 さ れ て い る 。
【 ０ ０ １ ９ 】
　 外 容 器 ３ の や や 高 く な っ た 中 央 部 に は 、 外 容 器 ３ よ り さ ら に 小 さ な ト レ イ 状 の 煮 汁 受 １
が 固 定 さ れ て い る 。 さ ら に こ の 煮 汁 受 １ の 中 央 に は 蒸 気 導 入 部 １ ８ が 設 け ら れ て い る 。 図
示 の 蒸 気 導 入 部 １ ８ は 、 煮 汁 受 １ の 中 央 部 に 起 立 し た 有 蓋 筒 形 状 の も の で 、 そ の 周 壁 に 複
数 の 蒸 気 通 過 孔 １ ９ が 設 け ら れ て い る 。 他 方 、 外 容 器 ３ の 底 面 中 央 に は フ ラ ン ジ 継 手 を 介
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し て 後 述 す る 蒸 発 器 ２ ０ が 接 続 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ２ ０ 】
　 外 容 器 ３ に は 蓋 体 ４ が 被 せ ら れ る 。 こ の 蓋 体 ４ は 、 無 底 有 蓋 の 円 筒 形 の も の で 、 外 壁 １
２ と 内 壁 １ ６ と の 気 密 な 二 重 壁 構 造 を 有 し 、 そ の 外 壁 １ ２ と 内 壁 １ ６ と の 間 が 真 空 断 熱 空
間 と な っ て い る 。 外 壁 １ ２ の 外 面 は 断 熱 性 の 安 全 カ バ ー ９ で 覆 わ れ て い る 。 外 壁 １ ２ の 上
面 中 央 部 に は 横 コ 字 形 の 取 っ 手 １ ０ が 取 り 付 け ら れ て い る 。
【 ０ ０ ２ １ 】
　 こ の 蓋 体 ４ は 、 そ の 外 壁 １ ２ の 下 端 部 が 前 記 外 容 器 ３ の 外 周 壁 の 内 側 に 嵌 め 込 ま れ 、 Ｏ
リ ン グ 等 の ガ ス ケ ッ ト ８ に よ り 気 密 シ ー ル さ れ る こ と に よ り 、 外 容 器 ３ の 上 に 被 せ ら れ る
。 こ れ に よ り 、 外 容 器 ３ と 蓋 体 ４ と の 内 側 に 外 部 に 対 し て 気 密 な 蒸 気 加 熱 室 １ １ が 形 成 さ
れ る 。
【 ０ ０ ２ ２ 】
　 外 容 器 ３ の フ ラ ン ジ ７ 付 近 に は 、 蓋 検 知 セ ン サ １ ７ が 設 け ら れ て お り 、 こ の 蓋 検 知 セ ン
サ １ ７ は 、 外 容 器 ３ に 蓋 体 ４ が 被 せ ら れ て い る か 否 か を 検 知 す る 。 こ の 検 知 信 号 は 、 後 述
す る ヒ ー タ ２ ６ 、 ３ １ や 給 水 ポ ン プ ４ ２ や 逃 が し ド レ ン バ ル ブ ４ ３ を 制 御 す る 電 源 ・ 制 御
器 ４ ０ に 出 力 さ れ る 。
【 ０ ０ ２ ３ 】
　 既 に 述 べ た 通 り 、 外 容 器 ３ の 底 面 中 央 に は フ ラ ン ジ 継 手 を 介 し て 本 発 明 の 蒸 気 供 給 装 置
の 一 実 施 形 態 と し て の 蒸 発 器 ２ ０ が 接 続 さ れ て い る 。 こ の 蒸 発 器 ２ ０ は 、 水 源 側 か ら 送 ら
れ て き た 少 量 の 水 を ヒ ー タ ２ ６ で 高 温 に 加 熱 さ れ た 加 熱 媒 体 ２ ７ に 滴 下 し 、 こ の 水 を 瞬 時
に 蒸 発 し て 蒸 気 を 発 生 す る 蒸 発 部 ２ １ と 、 こ の 蒸 発 部 ２ １ で 発 生 し た 蒸 気 を さ ら に 加 熱 す
る 蒸 気 過 熱 部 ２ ２ と を 上 下 に 接 続 し た も の で あ る 。 上 側 の 蒸 気 過 熱 部 ２ ２ が フ ラ ン ジ 継 手
を 介 し て 前 述 の 蒸 気 導 入 部 １ ８ に 接 続 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ２ ４ 】
　 図 ２ に 詳 し く 示 す よ う に 、 蒸 発 部 ２ １ は 、 上 端 に フ ラ ン ジ を 有 す る 円 筒 形 状 の ケ ー ス ２
３ の 中 心 軸 上 に 給 水 管 １ ５ が 挿 入 さ れ て 起 立 し て お り 、 こ の 給 水 管 １ ５ の 周 囲 は 円 筒 形 の
断 熱 材 ２ ４ に よ り 覆 わ れ て い る 。 断 熱 材 ２ ４ の 上 端 は 外 周 側 が 低 く な る よ う な テ ー パ が 形
成 さ れ て い る 。 さ ら に こ の 断 熱 材 ２ ４ の 周 囲 に コ イ ル 状 に ヒ ー タ ２ ６ が 配 置 さ れ 、 断 熱 材
２ ４ と ケ ー ス ２ ３ と の 間 に 加 熱 媒 体 ２ ７ が 充 填 さ れ て い る 。 ヒ ー タ ２ ６ と し て は 、 例 え ば
細 径 の シ ー ズ ヒ ー タ が 適 当 で あ る 。 こ の ヒ ー タ ２ ６ に は 、 コ ネ ク タ ３ ３ を 介 し て 電 源 ・ 制
御 部 ４ ０ が 接 続 さ れ て い る 。 ま た 、 加 熱 媒 体 ２ ７ と し て は 、 熱 伝 導 が 良 好 で 、 且 つ 給 水 管
１ ５ の 上 端 か ら 水 を 滴 下 し た 時 に 、 そ の 水 が 浸 透 し や す い も の が よ い 。 そ の 一 例 と し て は
、 ア ル ミ ニ ウ ム 粒 子 等 を あ げ る こ と が 出 来 る 。 例 え ば ア ル ミ ニ ウ ム 型 材 の 成 型 や 切 削 に よ
る 生 じ る ア ル ミ ニ ウ ム 屑 等 を 使 用 す る こ と が 出 来 る 。 さ ら に 、 ケ ー ス ２ ３ の 周 囲 は 断 熱 材
２ ８ で 覆 わ れ て い る 。
【 ０ ０ ２ ５ 】
  図 １ に 示 す よ う に 、 給 水 タ ン ク ４ ６ の 開 閉 自 在 な 栓 ４ １ に 給 水 ポ ン プ ４ ２ が 接 続 さ れ 、
こ の 給 水 ポ ン プ ４ ２ は 分 岐 管 １ ３ の 一 つ の ポ ー ト を 介 し て 前 記 給 水 管 １ ５ に 接 続 さ れ て い
る 。 ま た 、 こ の 給 水 ポ ン プ ４ ２ は 分 岐 管 １ ３ の も う 一 つ の ポ ー ト を 介 し て 逃 が し ド レ ン バ
ル ブ ４ ３ に 接 続 さ れ 、 こ の 逃 が し ド レ ン バ ル ブ ４ ３ は 水 回 収 タ ン ク ４ ５ に 接 続 さ れ て い る
。 こ れ ら の 給 水 ポ ン プ ４ ２ と 逃 が し ド レ ン バ ル ブ ４ ３ は 、 電 源 ・ 制 御 部 ４ ０ に よ り 動 作 制
御 さ れ る 。
【 ０ ０ ２ ６ 】
　 図 ２ に 詳 し く 示 す よ う に 、 蒸 気 過 熱 部 ２ ２ は 、 円 筒 形 状 の ケ ー ス ２ ９ の 上 下 両 端 の フ ラ
ン ジ に よ り 、 そ れ ぞ れ 前 記 蒸 気 導 入 部 １ ８ と 蒸 発 部 ２ １ と の 間 に 挿 入 、 接 続 さ れ た も の で
あ る 。 ケ ー ス ２ ９ の 内 側 に は 、 図 ３ に 示 す よ う な 、 熱 伝 導 良 好 な ア ル ミ ニ ウ ム 板 等 に よ り
組 ん だ 平 面 ＋ 字 形 の 上 下 に 長 い 放 熱 フ ィ ン ３ ０ が 挿 入 さ れ 、 こ の 放 熱 フ ィ ン ３ ０ の 外 周 側
に 細 径 の シ ー ズ ヒ ー タ 等 か ら な る コ イ ル 状 の ヒ ー タ ３ １ が 接 触 ま た は 埋 め 込 ま れ て い る 。
図 １ に 示 す よ う に 、 こ の ヒ ー タ ３ １ に は 、 コ ネ ク タ ３ ４ を 介 し て 電 源 ・ 制 御 部 ４ ０ が 接 続
さ れ て い る 。 ケ ー ス ２ ９ の 外 周 側 は 断 熱 材 ３ ２ で 覆 わ れ て い る 。
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【 ０ ０ ２ ７ 】
  こ の よ う な 構 成 か ら な る 蒸 気 供 給 装 置 と そ れ を 装 着 し た 蒸 気 加 熱 調 理 器 の 使 用 例 を 図 １
に よ り 説 明 す る 。
　 例 え ば 図 １ に 示 す よ う に 、 セ イ ロ ４ ７ を 煮 汁 受 １ の 周 壁 の 上 に 立 て て 設 置 し 、 そ の 中 に
焼 売 や 肉 ま ん 等 の 食 材 ４ ９ 或 い は 茶 碗 蒸 し 等 の 容 器 ５ ０ を 収 納 す る 。 そ の 後 、 取 っ 手 １ ０
を 持 っ て 蓋 体 ４ を 外 容 器 ３ に 被 せ る 。 こ の 状 態 で は 図 １ に 示 す よ う に 、 外 容 器 ３ と 蓋 体 ４
と の 間 に 気 密 に 閉 じ ら れ た 蒸 気 加 熱 室 １ １ が 形 成 さ れ 、 セ イ ロ ４ ７ が こ の 蒸 気 加 熱 室 １ １
内 に 収 納 さ れ て い る 。
　 蓋 検 知 セ ン サ １ ７ は 、 蓋 体 ４ が 外 容 器 ３ に 被 せ ら れ る と 、 こ れ を 検 知 し 、 電 源 ・ 制 御 部
が 蒸 気 発 生 の 動 作 を 行 う こ と を 可 能 と す る 。
【 ０ ０ ２ ８ 】
　 こ の 状 態 で ま ず 、 ヒ ー タ ２ ６ 、 ３ １ を 発 熱 し 、 蒸 発 部 ２ １ の 加 熱 媒 体 ２ ７ と 蒸 気 過 熱 部
２ ２ の 放 熱 フ ィ ン ３ ０ を そ れ ぞ れ 高 温 に 加 熱 す る 。 さ ら に 、 給 水 タ ン ク ４ ６ の 栓 ４ １ を 開
き 、 給 水 ポ ン プ ４ ２ を 動 作 さ せ て 給 水 管 １ ５ に 水 を 送 り 、 こ の 給 水 管 １ ５ の 上 端 か ら 加 熱
媒 体 ２ ７ に 水 を 滴 下 す る 。 給 水 管 １ ５ の 上 端 か ら 毎 時 少 量 ず つ 滴 下 さ れ る 水 は 断 熱 材 ２ ４
の 上 端 の テ ー パ に 沿 っ て 高 温 に 加 熱 さ れ た 加 熱 媒 体 ２ ７ に 滴 下 さ れ る 。 加 熱 媒 体 ２ ７ の 温
度 が ２ ０ ０ ℃ 以 上 と 高 い 場 合 は 、 そ の 上 に 滴 下 さ れ た 水 は 、 加 熱 媒 体 ２ ７ の 内 部 に 浸 透 す
る 間 も な く 瞬 時 に 蒸 発 し て 蒸 気 を 発 生 す る 。 後 述 す る 図 ５ 、 図 ６ 、 図 ７ に お け る 板 状 の 熱
媒 体 に 比 べ て 、 粒 や 切 屑 状 の 熱 媒 体 は ラ イ デ ン フ ロ ス ト 現 象 が 起 き に く い の で ２ ０ ０ ℃ 以
上 に 上 げ て も 良 い 。 な お 、 ド レ ン バ ル ブ ４ ３ の 調 整 に よ り 、 余 剰 の 供 給 水 は 水 回 収 タ ン ク
４ ５ に 回 収 さ れ る 。
【 ０ ０ ２ ９ 】
  発 生 し た 蒸 気 は 蒸 発 部 ２ １ の 上 に 接 続 さ れ て い る 蒸 気 過 熱 部 ２ ２ に 上 昇 し 、 そ の 中 の 高
温 に 加 熱 さ れ て い る 放 熱 フ ィ ン ３ ０ の 間 を 通 過 す る 。 こ の 過 程 で 蒸 気 は さ ら に 加 熱 さ れ 、
過 熱 蒸 気 と な る 。 蒸 気 過 熱 部 の ヒ ー タ ３ １ に 使 用 さ れ る シ ー ズ ヒ ー タ の 最 高 加 熱 温 度 は ５
０ ０ ℃ 以 上 と す る こ と が 出 来 る た め 、 過 熱 蒸 気 を ３ ０ ０ ℃ 程 度 の 高 温 す る こ と は 容 易 で あ
る 。 こ の 蒸 気 の 温 度 は 加 熱 調 理 す る 食 材 や 料 理 の 方 法 等 に よ っ て 決 定 す る が 、 蒸 し 料 理 の
場 合 は 、 せ い ぜ い １ ５ ０ ℃ の 温 度 の 蒸 気 で 十 分 で あ る 。
【 ０ ０ ３ ０ 】
　 蒸 気 過 熱 部 ２ ２ で 加 熱 さ れ た 蒸 気 は 、 蒸 気 導 入 部 １ ８ の 蒸 気 通 過 孔 １ ９ を 通 っ て 蒸 気 加
熱 室 １ １ の 中 に 入 り 、 セ イ ロ ４ ７ の 中 の 食 材 ４ ９ や 容 器 ５ ０ に 接 触 、 通 過 し 、 蒸 し 加 熱 に
よ る 調 理 が 行 わ れ る 。 セ イ ロ ４ ７ を 通 っ て 蓋 体 ４ の 内 壁 １ ６ 側 に 流 れ た 蒸 気 は 、 温 度 が 低
下 し 、 そ の 内 壁 １ ６ に 沿 っ て セ イ ロ ４ ７ の 周 囲 を 下 降 す る 。 そ し て 結 露 し 、 そ の 露 滴 が 凝
集 す る こ と に よ り 、 蓋 体 ４ の 内 壁 １ ６ に 沿 っ て 水 が 下 降 し 、 外 容 器 ３ の 水 受 け 部 ６ に 集 ま
る 。 こ の 水 受 け 部 ６ に 集 ま っ た 水 は 、 ド レ ン 部 ４ ４ の ド レ ン 配 管 を 通 し て 水 回 収 タ ン ク ４
５ に 回 収 さ れ る 。
【 ０ ０ ３ １ 】
　 こ う し て 蒸 気 に よ り 食 材 ４ ９ 等 の 加 熱 調 理 が 済 ん だ 時 は 、 給 水 ポ ン プ ４ ２ を 停 止 す る と
共 に 、 ヒ ー タ ２ ６ 、 ３ １ へ の 通 電 を 停 止 し 、 蒸 気 の 発 生 を 止 め る 。 そ の 後 し ば ら く 蒸 気 加
熱 室 １ １ 内 が 落 ち 着 い た 後 、 蓋 体 ４ を 外 容 器 ３ か ら 外 し 、 加 熱 調 理 し た 料 理 を テ ー ブ ル ２
の 上 や テ ー ブ ル ２ の 上 に 置 い た 取 り 皿 に 取 り 出 し 、 テ ー ブ ル ２ を 囲 ん で 着 座 し た 客 が そ の
料 理 を 食 す る 。
【 ０ ０ ３ ２ 】
　 こ の 間 、 蓋 体 ４ が 外 容 器 ３ か ら 不 意 に 外 さ れ る と 、 蓋 検 知 セ ン サ １ ７ が そ れ を 検 知 し 、
そ の 信 号 を 電 源 ・ 制 御 部 ４ ０ に 送 っ て ヒ ー タ ２ ６ 、 ３ １ へ の 通 電 を 停 止 す る と 共 に 、 給 水
ポ ン プ ４ ２ を 停 止 し 、 給 水 管 １ ５ へ の 給 水 を 停 止 す る 。 こ の た め 、 速 や か に 蒸 気 の 発 生 が
停 止 さ れ 、 火 傷 等 が 未 然 に 防 止 さ れ る 。
【 ０ ０ ３ ３ 】
　 図 ４ は 、 煮 汁 受 １ の 上 に 設 置 し た ゴ ト ク ２ ５ の 上 に 鍋 ５ １ を 載 せ て 、 こ の 鍋 ５ １ の 中 の
料 理 を 加 熱 調 理 す る 使 用 例 で あ る 。 こ の 使 用 例 で は 、 高 温 の 蒸 気 が 必 要 と な る た め 、 蒸 発
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部 ２ １ で 発 生 し た 蒸 気 を 蒸 気 過 熱 器 ２ ２ で さ ら に 加 熱 し 、 ３ ０ ０ ℃ 程 度 の 温 度 に し て 蒸 気
導 入 部 １ ８ の 蒸 気 通 過 孔 １ ９ か ら 鍋 ５ １ の 底 面 及 び 周 壁 に 接 触 さ せ る 。 こ れ に よ り 、 鍋 ５
１ の 中 の 料 理 を 加 熱 調 理 す る 。 そ れ 以 外 の 使 用 方 法 は 図 １ に 前 述 し た 実 施 形 態 と 同 じ で あ
り 、 同 じ 部 分 は 同 じ 符 号 で 示 し て い る 。 同 じ 符 号 の 部 分 の 構 成 は 図 １ に 示 し た 実 施 形 態 と
同 じ で あ る 。
【 実 施 例 ２ 】
【 ０ ０ ３ ４ 】
　 図 ５ は 、 本 発 明 に よ る 蒸 気 加 熱 調 理 器 用 蒸 気 供 給 装 置 の 他 の 実 施 例 を 示 す も の で 、 特 に
蒸 発 部 ２ １ の 部 分 の み を 示 し て い る 。 ケ ー ス ２ ３ の 外 側 の 断 熱 材 ２ ８ は 図 示 を 省 略 し て あ
る が 、 ケ ー ス ２ ３ の 周 囲 は 断 熱 材 ２ ８ で 覆 わ れ て い る こ と は 言 う ま で も な い 。
　 図 ５ （ ａ ） で は 、 棒 状 の ヒ ー タ ２ ６ ’ の 周 囲 に 、 螺 旋 状 に 溝 が あ り 、 且 つ 下 端 か ら 上 端
へ い く に 従 っ て 細 く な る よ う な テ ー パ を 有 す る 金 属 製 の 加 熱 媒 体 ２ ７ ’ を 嵌 め 込 み 、 こ の
ヒ ー タ ２ ６ ’ と 加 熱 媒 体 ２ ７ ’ を ケ ー ス ２ ３ の 中 に 入 れ て い る 。 水 は 、 給 水 管 １ ５ に よ り
ケ ー ス ２ ３ の 上 か ら 滴 下 す る 。
【 ０ ０ ３ ５ 】
　 加 熱 媒 体 ２ ７ ’ の テ ー パ に よ り 、 加 熱 媒 体 ２ ７ ’ と ケ ー ス ２ ３ と の 間 隔 が 上 端 か ら 下 端
に い く に 従 っ て 次 第 に 狭 く な る 。 こ れ に よ り 、 ケ ー ス ２ ３ の 上 か ら 滴 下 さ れ た 水 は 、 確 実
に 加 熱 媒 体 ２ ７ ’ に 接 触 し 、 ヒ ー タ ２ ６ ’ の 熱 に よ り 加 熱 さ れ 、 蒸 発 さ れ る 。
　 図 ５ （ ｂ ） で は 、 棒 状 の ヒ ー タ ２ ６ ’ の 周 囲 に 、 螺 旋 状 に 厚 さ が ほ ぼ 均 等 な 帯 状 の 金 属
を 取 り 付 け て 加 熱 媒 体 ２ ７ ’ と し て い る 。 そ の た め 、 加 熱 媒 体 ２ ７ ’ そ れ 自 体 に は テ ー パ
が 形 成 さ れ な い が 、 そ の 外 側 の ケ ー ス ２ ３ の 内 周 に 下 端 か ら 上 端 へ い く に 従 っ て 径 が 大 き
く な る よ う な テ ー パ が 形 成 さ れ て い る 。 図 ５ の こ の 帯 状 の 金 属 は ３ ０ ° 以 上 の 角 度 で 設 置
さ れ て い る 。 こ の 螺 旋 状 の 熱 媒 体 の 場 合 こ の 角 度 が 重 要 で 、 ３ ０ ° 以 上 だ と 液 滴 が 熱 媒 体
に 付 着 し な が ら 落 下 し 、 蒸 発 し て 行 く 。 但 し 、 加 熱 媒 体 が ２ ０ ０ ℃ 以 上 に な る と 液 滴 が 飛
び 跳 ね 廻 る ラ イ デ ン フ ロ ス ト 現 象 を 起 こ し て 液 滴 の 蒸 発 時 間 が 掛 か っ て し ま う の で 、 ２ ０
０ ℃ 以 下 に 制 御 し な け れ ば な ら な い 。
【 実 施 例 ３ 】
【 ０ ０ ３ ６ 】
　 図 ６ は 、 本 発 明 に よ る 蒸 気 加 熱 調 理 器 用 蒸 気 供 給 装 置 の 他 の 実 施 例 を 示 す も の で 、 や は
り 蒸 発 部 ２ １ の 部 分 の み を 示 し て お り 、 ケ ー ス ２ ３ の 外 側 の 断 熱 材 ２ ８ を 省 略 し て 図 示 し
て い る 。
　 図 ６ の 実 施 例 で は 、 棒 状 の ヒ ー タ ２ ６ ’ の 周 囲 に 、 複 数 の 金 属 製 の 円 板 を ほ ぼ 等 間 隔 で
嵌 め 込 み 、 加 熱 媒 体 ２ ７ ’ と し て い る 。 こ の 金 属 製 の 円 板 の 周 辺 部 に は 、 ９ ０ ゜ 間 隔 で 切
欠 き 状 の 開 口 部 ３ ５ が 設 け ら れ て い る 。 こ の 開 口 部 ３ ５ は 、 上 下 に 隣 接 す る 円 板 に お い て
互 い に ４ ５ ゜ ず つ ず れ て い る 。 水 は 、 給 水 管 １ ５ に よ り ケ ー ス ２ ３ の 上 か ら 滴 下 さ れ る が
、 前 記 の 開 口 部 ３ ５ が ず れ て い る こ と に よ り 、 滴 下 さ れ た 水 は 、 確 実 に 加 熱 媒 体 ２ ７ ’ に
接 触 し 、 ヒ ー タ ２ ６ ’ の 熱 に よ り 加 熱 さ れ 、 蒸 発 さ れ る 。
【 実 施 例 ４ 】
【 ０ ０ ３ ７ 】
　 図 ７ は 、 本 発 明 に よ る 蒸 気 加 熱 調 理 器 用 蒸 気 供 給 装 置 の 他 の 実 施 例 を 示 す も の で 、 ケ ー
ス ２ ３ の 外 側 の 断 熱 材 ２ ８ を 省 略 し て 図 示 し て い る 。
　 図 ７ の 実 施 例 で は 、 棒 状 の ヒ ー タ ２ ６ ’ の 周 囲 に 、 金 属 製 の 螺 旋 状 の フ ィ ン を 設 け て 加
熱 媒 体 ２ ７ ’ と し 、 蒸 発 部 ２ １ を 構 成 し て い る 。 ま た 、 棒 状 の ヒ ー タ ２ ６ ’ の 上 端 側 に 蒸
気 が 通 過 す る 方 向 に 平 面 を 有 す る 板 状 の 放 熱 フ ィ ン ３ ０ ’ を 設 け 、 蒸 気 過 熱 部 ２ ２ を 構 成
し て い る 。 給 水 管 １ ５ ’ は ケ ー ス ２ ３ の 横 に 接 続 し 、 こ の 給 水 管 １ ５ か ら ケ ー ス ２ ３ に 供
給 さ れ た 水 が ガ イ ド 板 ５ １ に よ り ケ ー ス ２ ３ の ほ ぼ 中 央 に 導 か れ 、 加 熱 媒 体 ２ ７ ’ に 滴 下
さ れ る 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 ０ ０ ３ ８ 】
【 図 １ 】 本 発 明 に よ る 蒸 気 供 給 装 置 の 一 実 施 形 態 と そ れ を 装 着 し た 蒸 気 加 熱 調 理 器 を 示 す
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縦 断 概 念 説 明 図 で あ る 。
【 図 ２ 】 同 実 施 形 態 に お け る 蒸 気 供 給 装 置 の 構 造 の 例 を 示 す 縦 断 側 面 図 で あ る 。
【 図 ３ 】 同 実 施 形 態 に お け る 蒸 気 供 給 装 置 の 蒸 気 過 熱 部 の 内 部 に 装 着 す る 放 熱 フ ィ ン と ヒ
ー タ と の 構 造 の 例 を 示 す 縦 断 側 面 図 で あ る 。
【 図 ４ 】 本 発 明 に よ る 蒸 気 供 給 装 置 の 一 実 施 形 態 と そ れ を 装 着 し た 蒸 気 加 熱 調 理 器 に お い
て 、 他 の 使 用 例 を 示 す 縦 断 概 念 説 明 図 で あ る 。
【 図 ５ 】 本 発 明 に よ る 蒸 気 加 熱 調 理 器 用 蒸 気 供 給 装 置 の 他 の ２ つ の 実 施 例 を 示 す も の で 、
蒸 発 部 の 部 分 の み を 示 し た 縦 断 側 面 図 で あ る 。
【 図 ６ 】 本 発 明 に よ る 蒸 気 加 熱 調 理 器 用 蒸 気 供 給 装 置 の 他 の 実 施 例 を 示 す も の で 、 蒸 発 部
の 部 分 の み を 示 し た 縦 断 側 面 図 と 平 面 図 で あ る 。
【 図 ７ 】 本 発 明 に よ る 蒸 気 加 熱 調 理 器 用 蒸 気 供 給 装 置 の 他 の 実 施 例 を 示 す 縦 断 側 面 図 で あ
る 。
【 符 号 の 説 明 】
【 ０ ０ ３ ９ 】
１ １ 　 蒸 気 加 熱 室
１ ８ 　 蒸 気 導 入 部
２ ３ 　 ケ ー ス
２ ６ 　 蒸 発 部 の ヒ ー タ
２ ７ 　 加 熱 媒 体
１ ５ 　 給 水 管
２ １ 　 蒸 発 部
２ ２ 　 蒸 気 過 熱 部
１ ８ 　 蒸 気 導 入 部
３ ０ 　 放 熱 フ ィ ン
３ １ 　 蒸 気 過 熱 部 の ヒ ー タ
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【 図 ４ 】 【 図 ５ 】

【 図 ６ 】

【 図 ７ 】
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