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OZET

ELASTIK BiR HALKAYI BiR iC OLUK iCINE YERLESTIiRMEK ICIN CIHAZ,
MODULER SiSTEM VE USUL

Elastik bir halkayr (12} bir is pargasimin agikhigindaki (16) bir i¢ olugun (14) igine
yerlestirmek i¢in bir cihaz, bir modiiler sistem ve bir usulde, cihaz sayesinde, halkanin (12),
cok sayida tutucu (46} vasitasiyla belirli tutma kisimlari (54) lizerinde sabitlenmesi ve tutma
kisimlart (54) arasinda eksenel yonde bir dalga veya tag formu halinde sevk edilmesi

ongorilmektedir.
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ISTEMLER

. Elastik bir halkay1 (12} bir is par¢asinin agikligindaki (16) bir i¢ oluga (14) yerlestirmek

icin bir cihaz olup, agsagidakileri icermektedir:

- ¢cevresel olarak birbirlerine mesafeli olan ve eksenel bir giris yoniine (B) gore
is parcast acikligi {16} icerisine kayabilen en az iki tutucu (46), her bir tutucu,
halka (12) lizerindeki tutma kisimlar1 (54) icin radyal olarak disar1 dogru acik
bir giris yerine (52) sahiptir,

- burada cihaz, giris yerleri (52) i¢ine oturan halkanin (12), yan gériiniimde
bakildiginda dalgali bir sekil olusturacak sekilde tutma kisimlar (54) arasinda
deforme olarak arkada kalan, kivrik kisimlari (60) olusturabilecegi sekilde

yapilandirilmistir, ve

- arkada kalan kivrik kisimlari {60} i¢ oluk (14) ydniine dogru itmek i¢in en az
bir siirgii (40), buradaki cihaz, siirgiiniin (40), giris yerlerine (52) gore arkada
kalacak sekilde is parcasi ag¢ikligi (16) icinde hareket edebilecegi sekilde

yapilandirilmistir,
6zelligi

stirgliniin (40), halkadaki (12) arkada kalan kivrik kisimlar (60) oluk (14) igine itecek
sekilde yapilandirilmis bir egimli ylizeye (76) sahip olmasidir.

. Istem 1’e gore cihaz olup, dzelligi tutucularm (46), gevre {izerinde esit veya esit olmayan

bir sekilde dagitilmis olmasidir.

. Onceki istemlerden herhangi birine gore cihaz olup, 6zelligi en az bir siirgiiniin (40) ve

tutucularin (46), ¢ksenel olarak arka arkaya, Ozellikle birbirlerinden bagimsiz olarak

hareket edebilmesidir.

. Onceki istemlerden herhangi birine gére cihaz olup, ozelligi tutucularmn (46) hepsinin

birlikte, gruplar halinde birlikte veya birbirlerinden bagimsiz olarak, cihazin geri kalanina
gore ecksenel ve/veya radyal olarak hareket edebilecek sekilde monte edilmis olmasidir,
Ozellikle cihazin geri kalanina gére tutucularin (46) hareket ettirilmesi i¢in en az bir

aktiiatoriin 6ngoriilmesidir.
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Onceki istemlerden herhangi birine gére cihaz olup, ézelligi tutucularin (46), giris yerleri
(52) bolgesinde radyal olarak disa dogru harcketli olmalan, &zellikle radyal olarak disa

dogru esnek bir sekilde ongerilimli olmasidir,

Onceki istemlerden herhangi birine gore cihaz olup, 6zelligi lizerinde tutucularin (46)
monte edildigi, &zellikle cevrilebilir sekilde monte edildigi bir tastyicinin  (34)

ongoriilmesidir.

Onceki istemlerden herhangi birine gore cihaz olup, 6zelligi en az bir siirgiiniin (40), en
azindan is parcasi agiklifi (16) icine kaydirma hareketi sirasinda tutucular (46) arasinda
radyal olarak diizenlenmesi ve/veya en az bir tutucunun (46) girisi i¢in bir yaniga (44)

sahip olmasidir.

Onceki istemlerden herhangi birine gore cihaz olup, &zelligi siirgiiniin (40) radyal
biiyiikliglinii degistirmek {izere en az bir slrgiiniin (40) radyal olarak digarn dogru
hareketli temas ylizeylerine sahip olmasidir, burada temas ylizeyleri, egimli ylizeylere (76)

sahiptir.

[stem 8’e gore cihaz olup, 6zelligi siirgiiniin (40) cok parcali olarak olusturulmasi ve
radyal olarak disariya ve igeriye dogru cevrilebilecek sekilde monte edilmis siirgii
parmaklarina (72) sahip olmasidir, burada siirgii parmaklarinin (72), is parcasina (22)
doniik uglar dis tarafi iizerinde, ilgili siirgli parmaklarinin (72) ucunda radyal olarak ige
dogru uzanan egimli yiizeylere (76) sahiptir ve eksenel dogrultuda bakildiginda, egimli

yiizeylerin (76) uglari, radyal olarak halkanin (12) i¢ine dogru bulunmaktadir.

[stem 1 ila istem 7’den herhangi birine gére cihaz olup, &zelligi dairesel silindirik
siirgliniin (40), ig pargasina doniik olan ucunda halka (12) i¢in temas yilizeyi (42) olarak

olusturulmug egimli yiizeye (76) sahip olmasidir.

Onceki istemlerden herhangi birine gore cihaz olup, 6zelligi halkayr (12) is pargasi
aciklig1 (16) voniinde iterek burada sokmak i¢in ve halkanin (12) deforme olmasi i¢in bir
kilavuz agikhigina (20) sahip bir agizhgin (18) Ongoriilmesidir, burada tutucular (46),
yerlestirilmis halka (12) ve siirgii (40) ile birlikte kilavuz agikhigr (20) icinden eksenel

olarak itilerek sokulabilmektedir.

. Istem 11’e gore cihaz olup, 6zelligi kilavuz aciklifinin (20), is pargasma (22) bakan bir

¢ikis ucuna (24) ve is parcasinin (22) aksine bakan bir giris ucuna (28) sahip olmasidir,
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burada kilavuz agikligi (20), en azindan kisim kisim g¢ikis ucu (24) yoniine dogru
daralmaktadir, 6zellikle burada kilavuz agiklign konik olarak veya konik sekilli olarak
sivrilmektedir veya kendi radyal i¢ tarafi, ¢ikis ucuna (24) dogru kilavuz agikliginin (20)
orta eksenine (A) gbre en azindan kisim kisim daha yakin olarak uzanan i¢ tarafta ¢ikintili

nervirlere sahiptir.

[stem 12’ye gdre cihaz olup, dzellii nerviirlerin, agizhigin (18) bir duvari iizerine
uygulanmis olan ve o6zellikle kivrilmis bir tel parcast olarak olusturulmus olan kayma
cubuklarnt olmasi, ve/veya agizh@in (18), 3D-baski ile dretilmis bir parca olarak

olusturulmasidir,

[stem 11 ila istem 13’ten herhangi birine gdre bir cihazi igeren bir modiiler sistem olup,
ozelligi ¢ikis ucu (24) bolgesinde, kilavuz agikliklarimin (20) farkli ¢aplarina gore farklilik
gosteren ¢ok sayida agizhiktir (18), burada silirgli (40) ve tutucular (46), agizliklarin (18)
her birine baglanabilirdir, bdylece yerlestirilmeleri sirasinda tutucular (46), kendi giris
yerleri (52} bitisiginde, kilavuz agikliklarini (20} olusturan agizlik (18) duvarinin (30) i¢

tarafina temas edebilmektedir.

Istem 1 ila istem 13’ten herhangi birine gére cihazi kullanarak, elastik bir halkay1 (12) bir
is pargasinin agiklifindaki (16} bir i¢ olugun (14) igine yerlestirmek ig¢in bir usul olup,

Ozelligi asagidaki asamalardir:

- elastik halka (12), kendi radyal i¢ tarafindan, tutucu kisimlar (54) vasitasiyla

tutucularin (46) disa dogru acik girig yerleri (52) icine yerlestirilir,

- tutucular (46) bir agizligin (18) bir kilavuz acikhigina (20) dogru hareket

ettirilir, burada kilavuz acikligi (20) bir duvar i¢ yiizii ile simirlandirilir,

- burada, kilavuz agikhigi (20), is parcasina bakan kendi ¢ikis ucuna (24) dogru
en azindan kisimlar halinde daralir ve tutucular (46), elastik halkanin (12),
duvar i¢ yiizline, tutma kisimlari (54) arasinda bulunan kisimlari (60) ile temas
edebilecegi sekilde ve bu kisimlarin (60) agizhk (18) i¢ine dogru hareket
ederken giris yeri yoniine (B) zit kivrilacag: sekilde ve arkada kalan kivrik

kisimlari (60) olusturacag: sekilde agizlik i¢inde konumlandirlir,

- halka (12), tutucular (46) vasitasiyla agizhik (18) icinden is parcasi agikligma

(16) dogru hareket ettirilir,
18
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- oluk (14) bolgesinde, tutma kisimlar (54) oluk (14) igine dogru sevk edilir,

Ve

- arkada kalan kivrik kisimlan (60) oluk (14) ig¢ine e¢ksenel olarak itmek igin, en
az bir siirgii (40) is pargasi aciklig: (16) i¢ine hareket ettirilir, burada siirgii
(40), egimli yiizey (76) vasitasiyla halkanin (12) arkada kalan kivrik
kisimlarint (60) oluk (14) icine iter.
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TARIFNAME

ELASTIK BiR HALKAYI BiR iC OLUK iCINE YERLESTIiRMEK ICIN CIHAZ,
MODULER SiSTEM VE USUL

Bulus, elastik bir halkay1 bir is pargasinin agikligindaki bir i¢ oluk i¢ine yerlestirmek ig¢in bir

cihaz, bir modiiler sistem ve bir usul ile ilgilidir.

Is parcalarindaki i¢ oluklara yerlestirilen elastik halkalar genellikle elastomerden yapilir ve
conta halkalar1 olarak islev goriir. Genellikle ¢ap/kalinlik oran1 >10’dur ve genellikle Shore
sertligi <70 dir. Ancak bulus, bu degerlerle sinirli degildir, bu degerler ise, elastik halkalarin
ozellikle dengesiz oldugu ve dolayisiyla bir i¢ oluk icine otomatik bir sekilde
yerlestirilebilmesi zor alanlari tamimlar, Bu conta halkalarmin en yaygin tirii O-ring
contalardir. Si1zdirmaz dudakli halkalarin takilmasi daha da zordur, ¢iinkii dudaklarin kendisi

asirt oynaktir ve otomatik montaji daha da zorlastirir.

Elastik halkalarin esas itibariyla i¢ oluklar icine takilabilmesi igin, bunlarin 6nce deforme
olmas1 ve is parcast acikligl icinde oluk bdolgesinde g¢ekilmesi veva itilmesi gerekmektedir.
Halkay1 olusturan “serit” ¢ekme yiikii aldiginda, buna halkanin “cekilmesi” denir, ve serit
basing yiikii aldiginda ise, buna halkanin “itilmesi” denir. Halkanin oluk i¢ine yerlestirilmesi
sirasinda, halka coluk bélgesinde bulunurken, ancak sonra da tiim gevreye gore oluk igine
dogru bastirilmasi gerektiginde bir problem meydana gelir. Burada halka sikistirilmaktadir,
bunun anlami, serit iizerine olan basing yikiniin, belirli alanlarda seritte bir kesit
genislemesine neden olmasidir. Bu, halkanin oluk icinde bizzat yer degistirmesi agisindan
sakincalidir. Burada, halkanin kontrol edilemeyen deformasyonlarina neden olan ve halkanin
oluk i¢inde itilmesi sirasinda halkaya zarar verebilecek olan kuvvetler meydana gelir.
Ozellikle, halka ile is parcast arasmdaki slrtlinme kuvvetleri, sikistirma derecesi, aym
zamanda halkalarin, malzemelerine, viizey kalitelerine ve sertliklerine iliskin olarak farkl
kalitede olmalar1 nedeniyle, halkanin sikistirilmast bunun otomatik montajini asirt derecede

zorlagtirmaktadir.

DE 37 10 829 Al’de, conta halkalarinin monte edilmesi i¢in olan ve bir aletin is parcas
tizerine yerlestirildigi bir cihaz aciklanmaktadir, burada eksenel olarak yer degistirebilen bir
parmak, conta halkasim ¢evresel bir noktada yakalar ve daha sonra kendi i¢ kesiti, is parcas:
acikh@inin i¢ kesitine tekabiil eden bir gegis kovanina ¢eker. Halka, kovanin iginde egik

sekilde duran bir oval form halinde deforme olur. Parmagin etkide bulundugu halkanin tutma
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kismi oluga ulastiginda, bu tutma kismi parmagm {izerindeki bir devirme mekanizmasi
tarafindan oluga bastinlir, Ardindan gelen bir itici, halkanin geri kalan kismmm, daha sonra
oluk i¢inde kayabilecek sekilde oyuga dogru iter. Bu durumda, oluk taban bélgesinde yliksek
siirtinme nedeniyle olusabilecek dengelevici hareketler gergeklestirmek icin, halkanin oluk
tabaninda kayabilmesi gerekmektedir. Ozellikle yag halindeki kaygan maddelerin sorunlari
azaltmasi gerekir ve azaltmast mimkindur. Aciklanan bu cihaz pratikte yaygin olarak kabul

gormustur.

Ayrica tamamen farkli bir teknik kullanan alternatif ¢ozimler de mevcuttur. Bu durumda,
halka, halka cap1 kiiciilecek sekilde halka diizleminde (deforme olmamis duruma gére radyal
diizlem) sikistirilir, Burada, halka iki plaka arasinda tutulmahidir, ¢iinkii diizlemden disar bel
vermemesi gerekmektedir. Buna iliskin bir sikistirma c¢ekmecesi DE 43 19 442 Al’de
gosterilmektedir. Burada, halka kendi yuvarlak seklini koruyacak sekilde igten esit sekilde
radyal olarak sikistirtlir Halkanin daha sonra iki diiz yiizey arasinda tutulma halinde is pargast
aciklig1 icine vyerlestirilmesi gerekir. Oluga ulastiginda, halka oluk iginde gevseyebilir ve
kendi 6z gerilimi nedeniyle olugun i¢ine dogru atilim yapabilir. Bu usul, halkalarim boyutlar
ve rijitligi bakimindan yiiksek bir sikistirma derecesi gerektirdigi icin belirli sinirlamalara

sahiptir.

Bu sikistirma derecesi elde edilemiyorsa, halkanin aym sekilde kendi diizleminde kaldig1 ve
sadece diizlemde deforme oldugu diger montaj varyantlari kullamlabilmektedir. Ornegin,
kendisinin bir bdbrek seklini alacag: sekilde halkamin bir noktadan radyal olarak igeri dogru
bastirilmas: diiglintilebilir. Yine baska fikirler de, halkaya bir yonca yapragi sekli vermek
iizere halkanin halka diizleminde birgok parmakla igeri dogru bastirilmasi ongériillmektedir.

durumda, miimkiin oldugunca tiim ¢evre boyunca esit bir sekilde olugun i¢ine dogru sigrama

yapar.

SU 1110596 A’da, (ayrica bkz. DATABASE WPI Week 198511 Thomason Scientific,
Londra GB; AN 1985-067743), conta halkasimin, iginden kendisine bitisik parmaklar
tarafindan tutuldugu jenerik bir cihaz bilinmektedir. Halkanin, cihaz ve is parcasi agikhign
icinde eksenel dogrultuda konumlandirilmasi, conta i¢in eksenel mesnet ve kilavuz yiizeyi
olarak gorev yapmak iizere halkanin dniinde kilavuzlama dogrultusunda bulunan ve is pargasi
aciklig1 i¢ine dogru kilavuzlanacak olan ve siirgiide eksenel kaydirilabilir sekilde uygulanmig
olan konik bir kapsiil tarafindan gergeklestirilmektedir. Konik kapsiil, halkanin bosluga dogru
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bastirilmayip da, oluk i¢ine dogru itilmesi i¢in, is parcas: agikliginin i¢ ¢capindan sadece biraz

daha kiigiik olan bir dis ¢apa sahip olmaldir,
SU 1110596’ ya ¢ok benzeyen bir dnceki teknik, US 4 571 804 A’da a¢iklanmaktadir,

JP H 09 323226 A’da, parmak seklinde c¢ikintilara sahip elastik bir halkanin yerlestirilmesi

i¢in bir cihaz ag¢iklanmak olup, bunun én ug¢larinda halka bir giris yeri iginde tutulmaktadur.

DE 102 04 733 Al’de yine, halkay1 tutmak icin elastik olarak monte edilmis parmaklara ve
bunun arkasinda kalan kovan seklinde bir siirgiiye sahip olan elastik bir halkanm
yerlestirilmesi i¢in bir cihaz gosterilmektedir. Yukanda belirtilen belgelerde oldugu gibi, diiz
On kismi ile siirgii, is pargasi agiklig1 icinde dalgali bir sekilde deforme olan halkanin arkada
kalan kistmlarini, is pargasi agikliginda oluga kadar daha derin sekilde bastirir, burada arkada

kalan kisimlar, halkanin yay elastikligi nedeniyle disa dogru olugun igine kilitlenir.

Diger onceki teknikler, JP HO3 251325 A, EP 2 258 514 Al ve JP H 11 33842 A’'da

gosterilmektedir.

Bulusun amaci, bir is parcasimin i¢ olugunun igine elastik bir halkanin, ozellikle bir conta
halkasinin yerlestirilmesi i¢in, halkanin geometrik ve malzeme 6zellikleri agisindan ve olugun
ve 1§ pargast agikliginin boyutlarina gore halkanin geometrisi ve boyutlan agisindan son
derecede giivenilir ve genel olarak kullanilabilir olan bir cihazi, bir modiiler sistemi ve bir
usulii kullanima saglamaktir. Teknigin bilinen durumunda, cihazin 6zgiin halkaya ve is

pargasina gore ¢ok hassas bir sekilde ayarlanmasi gerekmektedir.
Bu amag, istem 1’e gore bir cihaz tarafindan yerine getirilmektedir.

Bulus, halkanin, halka diizleminde deforme oldugu ve son yillarda ¢ok sik kullanilan yukarida
belirtilen teknigi kullanmamaktadir, Bulus, halkayi igine alan ve boylece is pargasi acikligina
yerlestirme sirasinda yerine sabitleyen ¢ok sayida tutucunun 6ngdriildiigli tamamen farklh bir
yaklasimi benimsemistir. Halka, halka diizleminden disar1 dogru deforme edilmektedir ve DE
37 10 829 Al’de agiklandig: gibi oval bir sekil de almayip, bir tiir dairesel dalgali form veya
tag formunu almaktadir. Bu sekilde deforme olan halkanin eksenel genislemesi, tekmigin
bilinen durumuna gore énemli Ol¢iide daha diigiiktiir. Bu nedenle, ardi sira gelen siirgiiniin,
halkanin arkada kalan kisimlarim daha kii¢iik bir eksenel itme alan1 boyunca hareket ettirmesi
gerekmekte ve bu da, montaj igleminin tekrarlanabilirligini énemli él¢iide arttirmakta, montaj

sorunlarint  énemli dl¢iide azaltmakta ve halkanin oluk igindeki optimize edilmisg
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pozisyonunun tutarli bir kalitede olmasini saglamaktadir. Egimli yiizey, halkanin arkada

kalan, kavisli kisimlarini olugun igine dogru itmektedir..

Bulusa gore cihaz, az pargali olarak oldukga basit yapidadir. Deforme halkada, oluk yoniine
dogru dalgali veya tag formu verilerek kullanilan halkalar acisindan biiyiik bir tolerans elde
edilmektedir, ¢linkii eksenel ¢ok kisa bir yapisal alana gére “seridin™ toplam uzunlugu ¢ok
farklr olabilmektedir. Bu, cihazin bilinen cihazlarda oldugundan daha genis bir aralikta farkli
halka boyutlar1 ve oluk boyutlart i¢in kullanilabilecegi anlamina gelir. Bu sekilde, karmasik
bir yeniden donatimin yapilmasi gerekmez, daha ziyade aynmi cihaz, biitiin par¢a grubunda

(benzer halka boyutlar1 ve benzer oluk boyutlart) kullamilabilmektedir.

Bazi veya hatta tiim giris yerlerinin, ayni radyal diizlemde olmasi gerekir, yani halkanin bu
giris yerlerinde bulunan tutma kisimlart ayni1 anda oluga ulasir. Bazi durumlarda, halkanin
olabilir. Boyle bir uyarlama, burada sadece diger tutucularm uygulanmasi gerektigi igin

nispeten kolay gerceklesebilirdir.
Tutucular, 6zellikle cihazin imalat maliyetini azaltan 6zdes parcalar olarak tasarlanmistir.

Bulusun tercih edilen diizenlemesinde, tutucularin uzun parmaklar olarak olusturulmasi

Ongorilmektedir.

Tutucular gevrenin {izerinde esit olarak veya esit olmayan bir sekilde dagitilabilir ve bu ¢ok
kolayca uyarlanabilir ve temel sartlara, ozellikle halkamn ozelliklerine ve geometrisine ve

boyutuna baghdir.

Daha 6nce de belirtildigi gibi, en az bir siiriicli 6ngorilmiistiir. Bunun anlam, arkada kalan,
kavisli kisimlan kendi Onilinde iten bir temas yiizeyine sahip tek bir siirgiiniin

kullanmlabilecegidir.

Bulusun bir baska diizenlemesinde, ¢ok sayida siirliciinliin mevcut olmasi éngdriilmektedir,

ornedin, her boslukta bitisik tutucular arasinda bir siirgiiniin mevcut olmasi miimkiindiir.

Ayrica, slrginiin radyal genisligini degistirmek lizere, strgi, halka 1¢in radyal olarak disa

dogru hareketli temas yiizeylerine sahip olabilir.
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Bulusun bir varyantinda, en az bir siirgiiniin ve tutucularn, ézellikle birbirlerinden bagimsiz
olarak art arda cksenel olarak hareket edebilmeleri Ongériilmektedir. Bunun anlamu,
tutucularin daha sonra tutma kisimlanm oluk igine yerlestirdikleri zaman, bu tutma
kisimlarini, slirgii daha sonra tutuculara gore eksenel olarak ve goreceli olarak iletildigi

zaman, nihayette oluk i¢inde emniyete alabilmesidir.

Pargalarin biitiin hareketleri manuel olarak veya motorla, ornegin pnématik silindirler,
solenoidler, yaylar, elektrik motorlan veya benzerleriyle yapilabilir. Ozellikle pnématik

aktiiatorler, saglam, ekonomik ve her yerde kullamlabilirdir.

Tutucular, benzer sekilde hep birlikte, gruplar halinde veya hatta birbirlerinden bagimsiz
olarak cihazin geri kalanina gore eksenel ve/veya radyal olarak hareketli bir sekilde monte
edilebilir. Bunlar, mekanik olarak birbirlerine baglanabilir, o6zellikle birbirlerine sabit
baglanabilir veya birbirlerinden tiimiiyle ayrilabilirdir. Boylelikle, farkli hareket siralar elde
edilebilir. Radyal hareketlilik, giris veri bdlgesindeki tutucular is parcasi agikliginin farkl
¢aplarina uyarlamak i¢in ve huni seklindeki bir giris kullanilirken tutucuyu islem sirasinda
huni boyunca eksenel olarak iceri dogru hareket ettirmek i¢in, boylece sekline ve profiline

uyarlamak icin dzellikle avantajhidir.

Tutucunun hareketi, bahsedildigi gibi, bir veya birden daha fazla aktliatdr vasitasiyla ve/veya
kizak kilavuzlari vasitasiyla veya bir kizak kilavuzu vasitasiyla gerceklesebilir. Parmaklarin
hareketi paralel bir hareket olarak, donme hareketi olarak veya bunlarin bir kombinasyonu
olarak gerceklesebilir. Paralel hareket, eksenel yonde bir hareket anlamina gelir. Tutucunun
radyal olarak disa dogru hareketi, esnek bir éngerilimle gergeklestirilebilir. Bu durumda, disa
dogru sikistinlan tutucunun, cihazin bir pargas1 olarak ya bir agizlign i¢ tarafina ya da is
parcgasi agiklifim olusturan duvarin i¢ tarafina bitisik olmast ve igine halkanin girecedi ve

sikisacagl sekilde bir araligin meydana gelmemesi giivence altina alinmaktadir.

Tutucunun montaji i¢in, halkanin is pargasi agikligy icine yerlestirilmesi sirasinda genellikle i
pargast agikliginin disinda kalan bir tasiyict ngoriilmiistiir. Bu tasiyici iizerinde, drnegin

tutucular igin bir muylu yatak mevcut olabilir.

Stirgiiyii tutucularla miimkiin oldugu kadar hizalamak icin, tagiyicinin siirgiiye yonelik bir
kilavuzla donatilmas1 Ongoriilmektedir. Tasiyici, Omegin cthazin i parcasinin  aksine
bakmakta olup, iginden bir kilavuz agikliinin uzandig1 6n taraftaki ucudur. Kilavuz agikhg

boyunca uzanan bir tahrik pimi digaridan harekete gegirilebilmektedir ve tasiyic ile is parcasi
5
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arasinda siirgii ilizerinde sabitlenmistir. Siirgii dogal olarak aym zamanda monoblok olarak
tahrik pimine de baglanabilir. Strgi ile tutucu, slirgii en azindan 15 parcas1 agikhigma dogru
kayma hareketi sirasinda tutucular arasinda radyal olarak diizenlenecck sekilde hizalanir,
Bunun anlanmu, izleyen siirgi i¢in tutucular arasinda g¢evresel vonde kullanilabilir alan

olmasidir.

Ayr1 ayri pargalar arasinda ¢ok az bogluk birakilmasini saglayan ozellikle basit ve kompakt
bir diizenlemesinde, siirgii, en az bir tutucuyu igine almak iizere en az bir yaria sahiptir. Bu
yarik, tutucunun yangin i¢ine az ¢ok giiclii bir sekilde girebilecegi sekilde siirgiiniin kabuk
yiizeyinde e¢ksenel olarak uzanir. Bu, tutucunun muylu yatagr ile kombine edildiinde

ozellikle avantajhdir.

Bulusa gore cihaz, dzellikle is pargasina eklenmis olan bir agizlik ile ve halkayi is pargasi
aciklig1 yoniinde iterek buraya sokmak igin ve halkayr dalgal sekilde ya da tag¢ seklinde
deforme etmek icin bir kilavuz agiklig1 ile donatilmistir. Kilavuz agikligi tercihen is parcasi
acikligindan daha biiyiik bir capa sahip olmamalidir. Agizlik simdi, is pargasinin disinda,
halkanin sonradan is parcasmin aciklifina uygulanacag ve icinde itilecedi istenen sevk

geometrisinde getirilmesine hizmet eder.
Agizlik, 6rnegin 6zel bir i¢ geometriye sahip bir tiir kovandir.

Is pargasina bakan tarafta, kilavuz agikligi, halkanin is pargasi agiklifina dogru hareket ettigi
sozde bir ¢ikis ucu ile nihayetlenir. Kilavuz agikliginin, is parcasma sirti doniik tarafina
tekabiil eden ucu, halka igin giris ucudur. Kilavuz agikhigi, giris yerlerinde tutucular igine
alinan halkanin giderek kiigiilen dis ¢apa getirilmesi ve aym1 zamanda da dalgali ve tag
seklindeki formunu elde etmek tizere diizlemden digan deforme olmast igin, ¢ikis ucu yoniine
dogru en azindan kisim kisim daralmalidir. Boylelikle, halka aniden daha kiigiik bir ¢apa
getirilmedigi icin, bilakis stirekli ve kilavuzlu bir sekilde daha kii¢iik bir dis ¢apa ulastig i¢in
halkanin koseli bir hale gelmesi miimkiin degildir, bu sayede malzeme, daha kii¢lik bir ¢ap ile
dalgali formun giderek daha fazla belirginlesecegi sekilde halka diizleminden itibaren hareket

ettirilmektedir.

Dogal olarak, kilavuz agikligimin daralan kisminin, agizligin bir én ylziinden karsit 6n yiiziine
kadar siirekli olmas1 gerekmez. Ornegin, giris ucu bdlgesinde ilk 6nce bir daralmanin

ongorilmesi ve sonra da halkanin kendi nihai sevk geometrisinde oldugu ve burada da is
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parcasiin agikhigina dogru sevk edilebildigi ¢ikis ucunun 6ntindeki bélgede stirekli, 6zellikle

dairesel silindirik bir kisma ulagsmak da miimkiindiir,

Kilavuz agikhiginin daralan kismi, dregin konik olabilir veya genel olarak, konik sekilde
daralabilir. Diger varyantlarda, kayan gévdeler olarak hizmet veren ve daha sonra biikiilmiis
alanlar i¢in temas yiizeylerini temsil eden i¢ tarafta ¢ikinti yapan nervirlerin mevcut olmasi
ongoriilmektedir. Bu sekilde siirtiinme yiizeyi azaltilir. Bu nerviirler, daha sonra kendi radyal
i¢c taraflart ile ¢ikis ucu y6niine dogru orta eksene gdre en azmndan kisim kisim daha
yakinlagir. Bunun anlami, nerviirler tarafindan halkaya uygun goriilen dis capin, orta eksene

dogru uzanan nerviirler tarafindan azaltillmasidir.

Nerviirlerin agizhigin geri kalaniyla entegre olmasi gerekmez. Ayrica 6zellikle avantajhi bir
malzemeden yapilabilirler veya 6zel olarak kaplanabilirler. Bulusun bir fikri, nerviirlerin,
agizligin bir duvarina uygulanmis olan veya duvarda bir olugun igine, yani eksenel bir olugun
icine yerlestirilmis olan kayma g¢ubuklari olarak olusturulmasidir. Ayrica, nerviirler aym

zamanda kivrilmis tel parcalari olarak da tasarlanabilir.

Agizlik, i¢ tarafta siirtiinmeyi veya siirtiinme noktalarini optimize etmek i¢in karmasik
geometrilere sahip olabilecegi ic¢in, agizligin 3D-baskida {iretilen parca olarak yapilmasi

avantajli olabilir.

Tutucular dzellikle, giris yerleri olan bir 6n kisma ve bir aktliatdrden tesir alan bir arka kisma

sahip olan kiilbiitor olarak olugturulmustur.

Cihaz1 farkli halka geometrilerine ve tutucu kisim geometrilerine daha kolay adapte etmek
icin, ¢ikis ucu bolgesindeki kilavuz agikhiklarimin farkli ¢aplarma gore farklilik gosteren
modiler bir sistemde ¢ok sayida agizlik Ongdriilebilir, burada aym siirgii ve tutucular,
agizliklarin her birine baglanabilir sekildedir, bdylece tutucular, kendi girig yerleri bitigigine
itilirken, ilgili kilavuz ac¢ikligini olusturan agizlik duvarinin i¢ tarafina temas edebilir.
Tutucunun hareketlilik kabiliyeti sayesinde, tutucu farkli kilavuz acgikliklarina gére
uyarlanabilir. Siirgli benzer sekilde adaptasyon i¢in, dérnegin elastik olarak yaylanan kenar
kisimlarina veya kilavuz acikliklarin farkli caplarmma adapte olabilen disa dogru hareketli

temas yiizeylerine sahip olabilir.
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Bulus ayrica, bulusa gore cihaz kullanilarak elastik bir halkanin, bir ig parcasi agikligindaki
bir i¢ oyuga yerlestirilmesi igin bir usul ile ilgilidir. Bulusa gore usul en azindan asagidaki

asamalara sahiptir:

elastik halka, kendi radyal i¢ tarafindan, tutucu kisimlar vasitasiyla tutucularin disa

dogru agik giris yerleri ig¢ine yerlestirilir,

tutucular bir agizhifin bir kilavuz acikligina hareket ettirilir, burada kilavuz agikligi bir

duvar i¢ yiizil ile sinirlandirlr,

burada, kilavuz acikhigi, is pargasina bakan kendi ¢ikis ucuna dogru en azindan
kisimlar halinde daralir ve tutucular, elastik halkamin, duvar i¢ yiiziine, en azindan
tutma kisimlari arasinda bulunan kisimlar ile temas edebilecegi sekilde ve bu
kisimlarin agizlik igine dogru hareket ederken giris yeri yéniine zit kivrilacag sekilde

ve arkada kalan kivrik kisimlart olusturacagi sekilde agizlik i¢inde konumlandirilir,
halka, tutucu vasitasiyla agizlik iginden is parcasi agikligi igine hareket ettirilir,
oluk bolgesinde, tutma kisimlari oluk igine dogru sevk edilir, ve

halkanin arkada kalan kivrik kisimlarini oluga dogru eksenel olarak bastirmak igin, bir
siirlicli 1s pargast agikhigr i¢ine hareket ettirilir, burada siiriicii, egimli ylizey vasitasiyla

halkanin (12) arkada kalan kivrik kisimlarini oluk i¢ine iter.

Ayrica, bulusa gore olan usul, cihaza iligkin olarak yvukarnda belirtilen asamalarla daha da

gelistirilebilir.

Bulusun gore usul, aym1 zamanda bir gesit adaptor seti olusturan g¢ok sayida agizhigin
ongorilmesi sayesinde de optimize edilmektedir. Bu agizliklar, ¢ikis ucu bélgesindeki kilavuz
acikliklarma gore farkli caplara sahiptir. Is pargasi agikligimin ¢apma bagh olarak farkh
halkalan, siiriicii ile ve tutucu ile birlikte uyumlu bir aZizhk vasitasiyla olugun igine

yerlestirmek i¢in ayni sliriicli ile ayni tutucu kullanilmaktadir.

Agizlik genellikle silindirik, konik, yildiz seklinde veya baska bir sekilde yapilabilir. Yildiz

sekli, gorilen radyal kesit anlamina gelir.

Bulusun 6zelligi, halkanin ti¢ boyutlu dalgali bir form veya tag geklinde bir form haline dogru

deformasyonu sayesinde, halkanin sikistirilmadan veya biikiilmeden is pargasi i¢inde sevk
8
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edilebilmesidir. Halkanin bu formu ayni zamanda, arkada kalan siirgiiniin oluk i¢inde itildigi
durumunda halkayr fazlasiyla sikistrmadan veya bitkmeden kullanmilmasimi miimkiin kilar.
Bulus sayesinde, biiyiik hacimlerin, aciklanan sikistirma ¢ekmecesinde bir sikismaya veya
deformasyona izin vermeyecegi veya Ozellikle hassas conta kenarlarinda (dudakli contalar)
oldugu gibi gereken sikistirma veya deformasyon islemi sirasinda hasar gorebilecegi halkalar

ayrica otomatik olarak da monte edilebilmektedir.

Bulusun diger dzellikleri ve avantajlari, asagidaki agiklamada ve referans aliman agagidaki

cizimlerde verilmektedir: Sekiller, sunlar1 géstermektedir:

e Sekil 1, halkanin is pargasi aciklifi igine siiriilmesinden once, bir birinci usul
agsamasinda mevcut patentin  koruma kapsanuna girmeyen bir cihazin bir

diizenlemesinin perspektif bir gériinlimiinii géstermektedir,
« Sekil 2, Sekil 1’deki cihazin bir kismi kesit gériiniimii gdstermektedir,
e Sekil 3, Sekil 1’deki cihaz i¢inden bir uzunlamasina kesit gériniimii gostermektedir,

e Sekil 4, daha sonraki bir usul asamasinda, is parcasi agikligina dogru igeri siiriilme

sirasinda Sekil 1°deki cihaz iginden uzunlamasina bir kesit gériiniimii géstermektedir,

o« Sekil 5, montaj1 tamamlanmis halde iken Sekil 1’deki cihazin ig¢inden bar

uzunlamasina kesit goriiniimii gdstermektedir,

o Sekil 6, bir birinci diizenlemeye gore olan bulusa gore bir cihaz iginden Sekil 2’ye

tekabiil eden bir kismi bir kesit gbriinimii gostermektedir,

o Sekil 7, halkamin 1§ pargasi icine siliriilmesinden 6nce Sekil 6’daki cihaz iginden bir

uzunlamasina kesit gériinimii géstermektedir,

s Sekil 8, daha sonraki bir usul agamasinda, 1s parcas1 agikligina dogru igeri siiriilme

sirasinda Sekil 6’daki cihaz i¢inden uzunlamasina bir kesit gériiniimii gdstermektedir,

e« Sekil 9, montaji tamamlanmis halde iken Sekil 6°’daki cihazin i¢inden bir

uzunlamasina kesit gériniimii géstermektedir,

» Sekil 10, bir ikinci diizenlemeye gore olan bulusa gore bir cihaz iginden Sekil 2’deki

gorinime tekabiil eden bir kismi kesit goriiniimii géstermektedir,

9
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s Sekil 11, halkanin i§ pargasi i¢ine siiriilmesinden énce Sekil 10’daki cihaz iginden bir

uzunlamasma kesit gériinlimii géstermektedir,

o Sckil 12, daha sonraki bir usul asamasinda, is pargast agikligma dogru igeri siirlilme
sirasinda  Sekil 10°daki cihaz iginden uzunlamasina bir kesit goriniimii

gostermektedir,

o Sekil 13, montaji tamamlanmis halde iken Sekil 10°daki cihazin i¢inden bir

uzunlamasina kesit gériiniimii géstermektedir,

o Sekil 14, bulusa gore cihazin ikinci diizenlemesinde kullanilan siirgiintin perspektif bir

goriiniimiinii géstermektedir.

Sekil 1 ve 2’de, bir is parcas1 agikhigindaki (16) bir i¢ oluga (14) bir elastik halkanin (12),
ozellikle bir O-ring contasit gibi bir conta halkasimin yerlestirilmesi igin bir cihaz (10)
gosterilmigstir. Cihaz, burada i¢ kismunda bir kilavuz agikligina (20) sahip olan bir tiir kovan
formunda olan, anildig1 sekilde bir agizlik (18) igerir. Kilavuz agiklig1 (20) iki karsit uca, yani
mevcut durumda ig pargasi acikligi (16) iginde siiriilen ince duvarli bir siirme silindiri (26)
tarafindan uzatilan is parcasina (22) bakan bir ¢cikis ucuna (24) sahiptir. Kilavuz agikliginin

(20) karsit ucu, giris ucudur (28).

Kilavuz agikligi (20), kendi ¢ikis ucunda (24) esas itibartyla, slirme silindirinin (26) minimum
duvar kalinh@ina kadar is pargasi agiklifinin (16) ¢apina sahiptir. Eger siirme silindiri (26)
olmasaydi, kilavuz agikligi (20), ¢ikis ucu (24) bolgesinde de i parcast agikliginin ¢apina

sahip olurdu.

Sekil 2 ve 3’te gortildigii gibi, kilavuz agikhign (20) giris ucundan (28) itibaren bir birinci
bolge lizerinden ¢ikis ucu (24) yontine dogru sivrilmektedir, Gosterilen diizenlemede, ilgili
duvarn (30) i¢ tarafi, burada koni seklinde bir kisim Gizerinden, kilavuz agikligi (20) ¢apinin,

¢ikis ucuna (24) kadar artik degismedigi dairesel bir silindirik kisma (32) kadar uzanmaktadir.

Cihaz ayrica, cihazi ¢alistirmaya ve tahrik etmeye yarayan bir tasiyict (34) igerir. Tasiyici
(34), meveut durumda, 6rnegin esas itibariyla disk seklindedir ve bir siirgiiniin (40) tahrik
pistonu (38) i¢in kilavuz agikliginin (20} ve is pargasi acikliginin (16) merkezi ekseniyle (A)
koaksiyal olusturulmus bir kilavuza (36) sahiptir. Tahrik pistonu (38), kilavuz (36} ortasindan
cikinti yapar ve arka tarafinda ¢ikintili bir tahrik ucuna ve siirgii (40) ile baglantili olan

ornegin stirgiiye (40) vidalanmis olan bir karsit uca sahiptir (bakimz $ekil 3).
10



10

15

20

25

EP-19021

Stirgii (40), mevcut diizenlemede, radyal bir diizlemde bulunan, is pargas1 yoniine bakan diiz
bir &n temas yiizeyine (42) sahip olan esas itibartyla silindirik bir par¢adir (bakimz Sekil 1 ve

2).

Siirgiide (40), uzunlamasina, parmak benzeri tutucularin (46) en azindan kismen yerlestirildigi

¢ok sayida eksenel yarik (44) dngorilmiistiir (bakiniz Sekil 2 ve Sekil 3).

Sirgiiniin (40) ¢evresi tizerinde, burada esit sekilde dagilmis, fakat teorik olarak esit olmayan
bir sekilde de dagilmis, ¢cok sayida tutucu (46) ve buna uygun olarak daha fazla yarik (44)

ongoralmiistiir. Genellikle lic tutucu (46) mevceuttur.
Tutucular (46) 6zellikle 6zdes parcalardir.

Ayrica, tutucular (46) bu diizenlemede, tasiyicida (34) iki kollu olan ve bir muylu yatag: (48)
olan kiilbiitor olarak tasarlanmislardir. Tasiyic1 (34) da, Sekil 3’te agikca goriilebilecegi gibi
tutucunun (46) girisi veya kismen girisi i¢in uygun gelen girintilere sahiptir. Muylu yatak (48)
ayrica, tutucunun (46) radyal olarak disariya ve iceriye dogru donebilecegi sekilde tasiyicida

(34) oturmaktadir.

Tutucular (46), muylu yatagindan (48) burada istege bagli olarak radyal yonde kalinlastirilmig
bir birinci uca (50) kadar uzanan uzun bir kola sahiptir. Birinci u¢ (50), burada bir conta
halkas1 olan bir elastik halka (12) i¢in radyal olarak disa agik bir giris verine (52) sahiptir.
Smirlandirict olarak anlasilmamas: gereken gosterilen diizenlemede, giris yeri (52)

boélgesindeki birinei ug (50) radyal olarak disa dogru agiktir ve C-geklinde tasarlanmugtir.

Muylu yatagi (48) ile buna karsit her tutucunun (46) ikinci ucu (56) arasinda bir aktiiator
tutucuya (46) etki edebilir, burada mevcut diizenlemede, tasiyicida (34) bulunan ve tutucuya
(46) kendi birinci ucu (50} disa dogru dénme egiliminde olacak sekilde tesir eden sembolik

bir yayh aktliator (58) ongdrilmiistiir,

Her bir tutucu (46), dénebilme 6zelligi agisindan radyal bir diizene ve ayrica buna uygun bir

akthatdre (58) sahiptir.

Sekil 2 ve 3’te gosterilen diizenlemede, elastomerik halka (12) ii¢ tutucunun (46) giris
yerlerine (52) yerlestirilmistir. Halkanin (12) giris yerlerinde (52) bulunan kisimlari, halkanm

(12) tutma kisimlarini (54) olusturur.
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Tutucunun (46) disa dogru sapma yapmasi, tutucular (46} disa dogru ¢evrili oldugunda ve
heniiz agizhik kismina (18) girmediginde, cihazla birlikte kullamilan tim halkalarin (12),
tutucularin (46) vay etkisi ile disa dogru esneyece@i ve dolayisiyla da giris yerlerine (52)

kilitlenmis olarak oturacag: sekilde takilabilen halka boyutlarina gére belirlenmistir.

Daha sonra, Sekil 2 ve 3’te gorildiigi gibi, tasivict (34), sirgii (40) ve tutucudan (46)
meydana gelen birinu tiimiiyle i¢ine alan halka (12) agizlik kismui (18) i¢ine itilir, burada girig
ucu (28) bolgesindeki kilavuz agikligi (20), tutucunun (46) dista bulunan en uzak radyal
kisimlarina gore (daha dogrusunu sdylemek gerekirse bunun dairesel silindirik kaplama

kilifina) gore daha biiyiiktiir,

Yukarida bahsedilen birim, kilavuz agikhigi (20) i¢inde daha derine itilir, bdylelikle tutucu
(46), kendi giris yerlerinin (52) sinirindaki bdlgede duvarin (30) i¢ kismina ve agizligin (18)
duvarina bitisir, dolayisiyla da giris verleri (52) hi¢ olmazsa, tutucunun (46) birinci ug (50)
bolgesinde yaylanmasma ragmen halkanin artik giris yerlerinin (52) iginden disar

kaymayacagi sekilde kapatilir.

Kilavuz acikliginin (20) giderek daralmasiyla, tutma kisimlari (54) arasinda bulunan halkanin
(12) duvarin i¢ tarafi (30) lizerine olan kismimin siirtinmesi giderek artar, bu da, Sekil 4’de
gorildiigli gibi, yukarida bahsedilen birimin giris ydniine (B) zit olan bu kisimlarin
kivrilmasina ve halkanin (12) tutma kisimlarn arasinda arkada kalan kivrilmis kisimlarina (60)

yol agar.

Halka (12) daha sonra kilavuz acikhiginin (20) dairesel silindirik kismina (32) ulastiginda,
dalgali bir form veya bir ta¢ formunu ahr, yani dig capr azalmustir, ancak eski halka

diizleminden disariya eksenel dogrultuda bitkiilmiistiir,

Tutucular (46) ve arkada kalan siirgiiden (40) olusan birim, Sckil 4’de gorlldiigi gibi,
tutucular (46} nihayetinde halkayi (12) is pargasi acikligina (16) ve oluga (14) siiriikleyinceye
kadar kilavuz agikligina (20) dogru giderek derine hareket ettirilir. O zaman, tasiyici (34), ug
ylziiyle agizlik (18) iizerine dayanir. Tutucunun (46} uzunlugu ve giris yerlerinin (52)
pozisyonu, bdylelikle cihaza gére ve mesnede ulasildiginda, giris yerlerinin (52) eksenel
olarak oluk (14) yiiksekliginde bulunacag sekilde is pargasi agikhigi (16) icindeki olugun (14)

eksenel pozisyonuna gire belirlenmektedir.
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Gosterilen dilzenlemede, tiim girig yerleri (52), Sekil 4’te gbsterilen pozisyondaki halkanin
(12) tlim tutma kisimlarinin (54) oluk bélgesinde olacag sckilde ve tutma kisimlarmin (54),
halkanin (12) 6z elastikiyeti sayesinde oluk (14) igine atlayacag sekilde ortak bir radyal

diizlemde bulunur.

Gosterilen diizenlemede, tim tutucular (46) eksenel olarak ayni anda hareket ederler, ancak
eksenel olarak birbiri pesi sira da hareket edebilirler veya girig yerlen (52) eksenel olarak
birbirlerine gore farkli yerlerde bulunabilir. Tutucularin gruplar halinde birlikte bir hareketi de

diistiniilebilir.

Arkada kalan kivrilmis kisimlari olugun (14) i¢ine dogru bastirmak {izere olugun (14) eksenel
yiiksekligine getirmek ig¢in, yukanda tutucularla (46) birlikte hareket eden siirgii (40)
nihayetinde bagimsiz bir sekilde harekete gegirilir.

Sekil 3’te goriildiigii gibi, temas yiizeyi (42), baslangi¢ pozisyonunda, siirgiiye (40) gore is
parcast (22) dogrultusunda disa dogru cikintili olan giris yerlerine (52) gore eksenel olarak
tarkli yerdedir.

Tahrik pistonunun (38), giris yoni (B) dogrultusunda calistirilmasiyla, siirgli, daha sonra
asagiya dogru halkanin (12) kavisli kisimlarina (60} dogru hareket ettirilir, temas yiizeyini
(42) bunlarla temasa sokar ve daha sonra bunlar radyal olarak disa dogru esneterek oluga
(14) dogru itip olugun i¢ine ulastirir. Bu pozisyonda, siirgii (40) i¢in ayn1 zamanda drnegin

burada tahrik pistonunda (38) bir kafa kismi vasitasiyla bir durdurucu dngoriilmiistiir.
Tim cihaz, artik is parcasindan (22) ¢cekip ¢ikarilabilir.

Cihaz araciligiyla yapilan montaj, tutucu (46), siirgli (40) ve tasiyici (34) icin uygun
aktiiatorler saglanarak tam otomatik ve motor tahrikli gerceklestirilebilir, flgili motorlardan
tasarruf etmek i¢in hareketli pargalar, kayma kilavuzlart veya baglanti kollan vasitasiyla
birbirlerine mekanik olarak, ayrica sabit veya g¢evrilebilir sekilde baglantili olabilir.
Aktiatorler olarak, oOzellikle pndmatik aktiiatorler, ama aym zamanda hidrolik veya

elektriksel aktiatorler de kullanilabilir.

Sekil 6 ila Sekil 9 arasinda goriilen birinci diizenleme esas itibariyla Sekil 1 ila Sekil 5
arasinda gosterilen 6rnede tekabiil etmektedir, bu nedenle asagida yalmzca farkhiliklar ele

alinacaktir.
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Burada &ngoriilen farklilik, siirgiiniin (40) olusturulmasi konusundadir. Siirgii (40), burada,
pistonun (38) tutturuldugu esas itibariyla ¢cubuk seklindeki merkezi bir ana gbvde (70) ile ¢ok
parc¢ali olarak olusturulmustur. Ana gévdede (70), kiilbiitér olarak olusturulmus olan ve
muylu yatagi (74) ile ana gdovdedeki yariklar iginde disa dogru radyal bir sekilde ve ige dogru

¢evrilebilir sekilde monte edilmis olan siirgii parmaklar (72) ¢cevreve dagilmustir.

Burada da, érnegin, kendi stirgii parmagini (72) radyal olarak disa dogru ¢evirme edilimde
olan bir yay formunda bir aktiiatdr (77) mevcuttur. Burada da cevirme hareketini
gerceklestirmek iizere dogal olarak baska aktiiatorler, aktif ve anahtarlanabilir aktiiatérler

kullanilabilir. Amag, gosterilen cihaz vasitasiyla tam otomatik bir montajm saglanmasidir.

Aktiiatérler (77), en azindan gsterilen varyantta siirgii parmaklar (72) ile ana govde (70)
arasinda etkide bulunur. Siirgli parmaklarinin (72), is pargasina (22) bakan uclar1 dis tarafta
uglarin radyal olarak ice dogru uzandig1 ve baslangi¢ pozisyonundaki tutucularin {(46) giris
yerleri (52) Oniinde biten bir egimli yiizeye (76) sahiptir (bakimz Sekil 7). Egimli yiizeyler
(76), eksenel yonde bakildiginda, kendi uglari, halkaya (12} radyal olarak girecek sekildedir
(ayrica bakimiz Sekil 6).

Sekil 3’e referansla daha 6nce aciklandigr gibi, birim halka (12) ile birlikte, giris yerleri (52)
cluga (14) ulasana kadar (bkz. Sekil 8) ve tutma kisimlar1 (54) oluga (14) sigrayana kadar
agizlik (18) i¢ine itilir. Daha sonra, piston (38) vasitasiyla siirgii (40) asagiya dogru bastirilir,
burada egimli ylizeyler (76), arkada kalan kavisli kisimlan (60) oluk ydéniinde iter ve oluga

(14) ulagtiginda da aym zamanda disariya dogru bastirir (bkz. Sekil 9).

Yaylanmir sekilde uygulanan siirgii parmaklan (72) nedeniyle, bunlar daima kilavuz agikhiginin

(20) i¢ tarafina ve is pargasi agikhiginin ic tarafina bitisik olarak bulunur,

Tabii ki, egimli ylizeyin (76) egimi, slirgli (40) tutuculara (46) ve halkaya (12) gdre cksenel
olarak hareket ettirildiginde halkay1r sikistirmamak veya kesmemek i¢in halkanin (12)

boyutlarina gére ayarlanmis olmalidir.

Sekil 10 ila 14’¢ gdre olan diizenleme, siirgiide (40) olan asagidaki degisiklikler haricinde

yine 6nceden agiklanan uygulama sekillerine tekabiil eder.

Stirgii (40) burada temel prensipte birinci uygulamaya gore olan siirgii (40) ile benzerdir.
Bununla birlikte, temas yiizeyi (42), Sekil 3’te gortldiigi gibi (A) eksenine gore bir radyal

diizlemde bulunmamaktadir ve diiz olarak tasarlanmamms, bunun yerine egimli yiizey (76)
14
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olarak olusturulmustur. Siirgiiniin (40) dairesel silindirik temel formu nedeniyle (ayrica Sekil
14’e bakimz), eksenel dogrultuda farkl bir uzunlugu olan bir egimli yiizey (76) ortaya ¢ikar.
Buradaki avantaj, arkada kalan kavisli kisimlarin (60), egimli ylizeye (76) sadece noktasal
olarak degil, ayrica Sekil 12°de belirtildigi gibi i¢ tarafta neredeyse tlim uzunlugu boyunca

bitisik olmasidir.

Bunun disinda, Sekil 10 ila 13 arasinda, tigiincii uygulamaya gdre cihaz vasitasiyla bir elastik

halkanin yerlestirilmesindeki ¢esitli asamalar1 gosterilmektedir.

Cok sayida tutucunun (46) olmasit ve bunlann elastikiyetleri nedeniyle, ancak 6zellikle de
halkanin (12) agizhik (18) ile is parcasi1 aciklif (16) arasindan gegirilmesi sirasinda cihazin
sebebiyet verdidi lic boyutlu dalga veya tag formu nedeniyle, ayni cihazla, farkli halkalar
farkli boyutlardaki oluklara (14) ve is parcast acikliklarina (16) monte edilebilmektedir.
Ayrica, girig yerinin (52) ve siirgiiniin (40) oluga (14) gore eksenel durumunu ayarlamak i¢in
durdurucular arasinda ara parcalar 6ngériilmektedir. Motorlu bir tahrik durumunda, érnegin
bir motorun, oOzellikle bir servo motorun ilgili bir kontrolii durdurucularin gdrevini

tistlenebilir.

Tabii ki, her bir cihaz yalmzca kendi halkalarinin, oluklarin ve ¢aplarinin kapsayabilecegi ve
bunlara uygun gelen halkalarin oluklara monte edilebildigi belirli boyutlara sahiptir. Bununla
birlikte, tutucular (46), tasiyicilar (34) ve siirgliden (38) olusan ayni birimin tiimiiyle
baglantili olabilen farkli kilavuz agikhiklarindaki (20) farkli kesitlere sahip farkli agizliklar
(18) ile gerceklestirilebilen bir modiiler sistem de kolayhkla olusturulabilir. Ayrica, ikinci
diizenlemede, siirgii (40), esneyen siirgii parmaklar (72) ile etki ¢apr acisindan degiskendir.
Tabii ki, bu siirgii parmaklari, radyal bir diizlemde bulunan bir temas yiizeyi olusturulacak

sekilde ayrica egimli yiizey (76) olmadan da olusturulabilir,

15
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