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Uktad do samoczynnej regulacjl naciagu liny kotowrotu
bezpieczenistwa do maszyn goérniczych

1
Przedmiotem wynalazku jest uktad do samoczyn-
nej regulacji naciggu liny kolowrotu bezpieczen-
stwa do wurabiajgcych maszyn gérniczych, w kté-
rym do pomiaru sily maciggu liny zastosowany zo-

stal przetwornik elektromechaniczny. N
Znane i stosowane. do tego celu wkiady hy-
drauliczne posiadaja skomplikowang  budowe,

ucigzliwg konserwacje, mozliwo$é czestej awarii ze
wzgledu ha uszczelnienia przewodéw hydraulicz-
nych oraz sg stosunkowo drogie.

Dla wyeliminowania powyzszych niedogodnosci
zbudowano uklad skladajgcy sie z podzespolu sty-
cznikowego, napedowego, pomiarowego oraz steru-
jacego, przy czym podzespdl napedowy, skladajacy
sie z ukladéw wzmacniaczy, silnika asynchronicz-
nego, bebna oraz luzownika polgczony jest me-
chanicznie ling z podzespolem pomiarowym, ktéry
ma dwie rolki prowadzace oraz rolke pomiarowg
ulozyskowana na ramieniu, do ktérego z jednej
strony przymocowana jest sprezyna mierzaca, za$
z drugiej zebatka napedowa dla regulatora mapie-
cia oraz elektrycznie z podzespolem, w sklad kt6-
rego wchodzg 4 styczniki w obwodach cewek kté-
rych znajduja sie styki przekaZnikéw pomocniczych,
majgce swoje cewki w podzespole sterujacym, wy-
posazonym w przekazZnik przelgczajacy.

Przykladowe rozwigzanie ukladu przedstawiono
na zatgczonym rysunku.

Podzespd! stycznik6w A steruje rewersyjnym za-
silaniem podzespolu napedowego B. Podzespé! ten
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Zwigzany jest ling bezpieczenistwa 2 z maszyna ura-
biajagcg C poprzez |podzespét pomiarowy D, za§ do
sterowania calym ukladem sluzy podzespél steru-
jacy E.

W podzespole napedowym B ma bebnie kolowrotu
1 nawinieta jest lina bezpieczenistwa 2, ktéra prze-
chodzac przez podzespdl pomiarowy D drugim swym
koricem przymocowana jest do obudowy 3 maszy-
ny urabiajagcej C. W podzespole pomiarowym D
lina prowadzona jest za pomocg dwéch par rolek
prowadzgceych 4 i 5 oraz rolki pomiarowej 6. Rolka
pomiarowa 6 ulozyskowana jest na wsporniku 7.
do ktérego z jednej strony przymocowana jest
sprezyna 8, zas z drugiej wspornik 7 zakonczony
jest zebatka 9 napedzajgca poprzez kolo zebate 10
regulator mapiecia 11, ktéry poprzez uklad prostow-
niké6w 12 przesyla sygnal sterujgcy na wzmacnia-
cze 13. Rewersyjne zasilanie silnika asynchronicz-
nego zwartego 14 poprzez wzmacniacze 13 dokonuje
sie za pomocy stycznikéw 15 i 16, na ktére podawa-
ne jest napiecie poprzez stycznik 17. Pomiedzy sil-
nikiem 14 a bebnem kolowrotu 1 znajduje sie prze-
kladnia 18. Do odblokowania bebmna 1 stuzy luzow- .
nik 19 sterowany stycznikiem 20. W podzespole po-
miarowym D znajdujg sie wylaczniki nastawcze 21.
22 i 23 oraz §lizgacz 24, do ktérego przymocowana
jest wskazéwka 25 przesuwajaca su: po skali po-
miarowej 26.

Styki wylacznikéw nastawezych 21, 22 i 23 pod-
zespolu pomiarowego D wchodzg w skiad obwodéw



3 .
podzespolu sterujacego E, ktéry posiada trzy cewki
27, 28 i 29, przekaznik6w pomocniczych do sterowa-
nia obwodem zasilania ze swymi stykami 27, 27",
28, 28”7, 28", 28”” i 29, 29” oraz przekaznik prze-
laczajacy 30 ze swoja cewks sterujaca 31 zwartg
kondensatorem 32 sterowanym przyciskiem 33 umie-
szczonym na maszynie urabiajagoeej C. Do zatgczenia
cewki 29 sluzg przyciski 34 i 35. W podzespole ste-
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rujacym E styki samotrzymania 27”.i 28”” umie-. -

szczone sg réwnolegle.

Zasada dzialania ukiadu wedlug wynalazku przed-
stawia sie. nasten}uqco maszyna urabiajgca poprzez
line 2 zamocowana na bebnie 1 nawijajgco-rozwija-
jacym kolowrotu bezpieczenstwa polgczona jest z
ukladem napedowym B, ktérego obroty zsynchro-
nizowane sa z jej predko$cig posuwu.

Naciskajac przymsk 34 zamykamy obwdd cewki
29 przekazZnika pomocniczego oraz jego styki 29
samotrzymania i 29”, kitéry zamyka obwdéd cewki
stycznika 17, podajgc napiecie. do stycznikéw 15 i
16, ktére sterowane sg z podzespolu sterowania E.

Przy nastawionym przetworniku elektromecha-
nicznym $lizgiem 24 na przycisk 23, co uzyskuje sig
za pomocg dobranej sprezynie od ciezaru zwisaja-
cej liny 2 po pochylni.
przesunie §lizg w kierunku przycisku 22, Gdy S$lizg

24 dojdzie do przycisku 22 woéwezas zamknie sig

obwéd cewki 27 przekaznikd pomocniczego oraz
styk 27 samotrzymania. Zamknie sie réwniez stycz-
nik 15 przekazujac napiecie' na wzmacniacze mag-
netyczne 13, ktére wysterowane wstepnie z regulato-
ra napiecia 11 poprzez prostownik 12 zasilajg sil-
nik 14, napedzajacy poprzez przekladnie 18 beben
kotowrotu 1.z predkoscia obwodowsa, réwna pred-
kosci posuwu maszyny urabiajacej C.

Z chwilg zmiany predko$ci przesuwania maszytny
przy pracy w goére lub w dél, nastepuje zwicksze-
nie lub zmniejszenie naciggu liny a tym samym
_przesunigcie si¢ w lewo lub w prawo ramienia 7,
mocujgcego rolke pomiarows 6. Powoduje to zmiane
napigcia wyjscm'wago regulatora 11, a tym samym
zmiane wysterowama wzmacniaczy 13, ktére poprzez
silnik 14 zwiekszajg lub zmniejszajg predko$é ob-
wodowg bebna kolowrotu 1, powodujgc tym sa-
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4 .
mym utrzymanie stalego tna:cwgu l.l.ny bezpieczeni»
stwa.

Duza zmiana predkosm posuwu maszyny urabla-
jacej C, na przyklad przy zerwaniu si¢ jej liny
roboczej lub tez nagle jej zatrzymanie, powoduja
nadmierny wzrost lub spadek maciggu w linie bez-
pieczenstwa, co pocigga za sobg przesuniecie sie
Slizgacza 24 w lewym lub prawym'-'kierunku i spo-

. woduje wylgczenie ukladu automatycznej regulacji.

W celu dostosowania-‘ pracy ukladu -‘automatycznej
regulacji do kierunku pracy maszyny urabiajacej
stuzy’ przekaznik 30 uruchamiany za pomocg przy-
cisku 33. I

Przy zalaczeniu tego przycisku,. przekaznik 30
przygotuje obwdd z cewka 28 przekaznika pomoc-
niczego do pracy, a po zatgczeniu'jprzycisku, 22 wia-
czy sie oprécz cewki 28 styk 28’, 28” i 287 prze-

‘kaznika -pomocniczego, - uruchamiajgc stycznik 20,

powodujagcy odblokowanie begbna kolowrotu 1 do
pracy przeciwnej poprzez luzownik 19.

Zastrzezenie patentowe

Uklad do samoczynnej regulacji naciggu liny ko-
lowrotu bezpieczenistwa do maszyn gorniczych,
znamienny tym, ze ma podzespél stycznikowy (A),

" napedowy (B)," pomiarowy (D) oraz sterujacy (E).

ktére polaczone sg ze sobag elektrycznie, przy czym
podzesp6l napedowy (B), skladajacy sie¢ z ukladu
(13) wazmacniaczy, silnika {(14) asynchronicznego,
bebna (1) oraz luzownika (19), polaczony jest me-
chanicznie ling (2) z podzespolem pomiarowym
(D), ktéry ma dwie rolki (4), (5) prowadzace, rolke
(6) pomiarowsa, ulozyskowang na ramieniu (7), do
ktérego z jednej strony przymocowana jest spre-
zyna (8) mierzaca, za$ z drugiej zebatka (9) nape-
dowa dla regulatora (11) napiecia , poza tym ze-
sp6t napedowy (B) jest polaczony elektirycznie z
podzespotem (A), w skiad ktérego wchodzy cztery
styezniki majgce w obwodach swych cewek styki
przekaznikéw (27), (28”), (28’”), (29”) pomocniczych,
ktorych cewki (27), (28), (29) znajdujg sie w pod-
zespole sterujgcym, = wyposazonym w przekaznik
przelgczajgcy (30) wraz z jego cewka (31).
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