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(57) Die Vorrichtung zur Betdtigung der Formbacken eines
aus Ober- und Unterteil bestehenden Formwerkzeuges mit
Formtrégern, vorzugsweise zur Betdtigung der Formbacken .
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eines entsprechenden Flaschenkastenformwerkzeuges be-
steht aus am Oberteil angeordneten Hebewerkzeugen, wo-
bei jeweils ein Hebewerkzeug (7) zwei aneinanderstoBen-
de Formbacken (1, 2) erfaft.
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Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Betitigung der Formbacken eines aus Ober- und Unterteil
bestehenden Formwerkzeuges mit Formtriigern, vorzugsweise zur Betitigung der Formbacken eines Flaschen-
kastenformwerkzeuges.

Bekannte Formwerkzeuge, z. B. Formwerkzeuge zum SpritzgieBen von Kunststoff-Flaschenkisten, bestchen aus
einem Ober-und einem Unterteil. Der Unterteil besitzt Formtriger, durch die die Formbacken gefiihrt sind. Zwischen
den Formbacken und dem Formkern befindet sich der SpritzguBteil, also z. B. ein Flaschenkasten aus Kunststoff.
Derartige Flaschenkisten bzw. der entsprechende Formkern weisen hiufig Hinterschnitte auf; derartige Hinterschnitte
sind Aussparungen, die bis in die Formbacken des Werkzeuges hineinragen. Nach dem SpritzgieBen eines derartigen
Flaschenkastens mit Hinterschnitten ist es deshalb beim Entformen erforderlich, nach oder wihrend des Anhebens
des Oberteils des Formwerkzeugs, zunéchst die Formbacken diagonal vom SpritzguBteil zu entfernen, um so den
Hinterschnitt frei zu legen. Erst wenn der Hinterschnitt vollstéindig frei liegt, erfolgt die weitere Entformung.

Bisher wird diese erste Stufe der Entformung mittels an den Formtriigern angebrachte Hydraulikzylinder
durchgefiihrt, die iiber Endschalter gesteuert werden. Hierbei werden nach dem Abheben des Oberteils die einzelnen
Formbacken gesondert von einem oder mehreren Hydraulikzylindern diagonal entlang der schréigen Fléiche des
jeweiligenFormtréigersangehoben, bis der im Kern des Werkzeugs befindliche Hinterschnitt frei liegt. Eine derartige
Vorrichtung zur Betiitigung der Formbacken ist teuer und bauaufwendig; es hat sich dariiber hinaus herausgestellt,
daB die Steuerung der Hydraulikzylinder mittels der Endschalter sehr stéranféllig ist und deshalb gehéuft Fehl-
steuerungen auftreten, Bei derartigen Fehlsteuerungen besteht die Gefahr von erheblichen Formschéden. Dariiber
hinaus erfolgt durch die Anbringung der Hydraulikzylinder an dem Formtréiger eine Schwichung des Formtréigers,
weshalb dieser, um dennoch den beim SpritzgieBen notwendigen Driicken widerstehen zu kénnen, entsprechend
stéirker ausgebildet werden muB.

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung zu schaffen, mit deren Hilfe die Formbacken
einesFormwerkzeuges, vorzugsweise die Formbacken eines Flaschenkastenformwerkzeuges, soaus den Formtréigem
herausgefiihrt werden knnen, da Schiden an der Form, wie sie nach dem Stand der Technik hiufig auftreten,
vermieden werden.

ErfindungsgemiB wird die Aufgabe durch am Oberteil angeordnete Hebewerkzeuge erreicht, wobei jeweils ein
Hebewerkzeug zwei aneinanderstoende Formbacken erfat. Um ein gleichzeitiges Ausheben der Formbacken zu
gewihrleisten, ist die Vorrichtung dabei so ausgebildet, daB das Hebewerkzeug zwei im Winkel von 90 Grad
zueinander angeordnete Eingreiffinger aufweist, die mit jeweils einer der endseitig in den Formbacken angebrachten
Nasen zusammenarbeiten, wobei jede Nase durch eine L-foérmige Aussparung gebildet wird. Eine durch die L-
formige Aussparung gebildete Nase befindet sich hierbei zur besseren Zugénglichkeit fiir das Hebewerkzeug an jeder
derbeiden Stirnseiten einer Formbacke, Der Eingreiffinger eines jedenam Oberteil des Formwerkzeuges angeordneten
Hebewerkzeuges befindet sich in Geschlossenstellung der Form unterhalb der durch die L-formige Aussparung in
der Stirnseite einer Formbacke gebildeten Nase. Um ein diagonales Auseinanderfahren der Formbacken zu
gewihrleisten und somit die Gefahr der Beschidigung des Flaschenkastens zu vermindem, ist nach einem weiteren
Merkmal der Erfindung jede Formbacke mit einer schriigen Fiihrungsfliiche versehen, die an einer entsprechend
ausgebildeten Fliiche des Formtriigers anliegt. Das prizise Auseinanderfahren von Formbacken und Formtréiger wird
dadurch moglich, daB jede Formbacke durch den Formtréiger, z. B. durch eine Schwalbenschwanzfiihrung
zwangsgefiihrt ist. Auch hierdurch wird die Gefahr von Beschidigungen an dem Flaschenkasten vermindert.

Wird nunmehr der Oberteil angehoben, so bewegt sich der Eingreiffinger aufgrund der Zwangsfiihrung der
Formbacke durch den Formtriger, entlang dem horizontalen Schenkel der L-férmigen Aussparung unterhalb der
Nase, bis er den Bereich des vertikalen Schenkels der L-férmigen Aussparung erreicht. Das bedeutet, daB8, wenn der
Eingreiffinger den vertikalen Schenkel der L-férmigen Aussparung erreicht, der Hinterschnitt frei liegt und dann die
Entformung in bekannter Weise fortgefiihrt werden kann.

Nach einer besonders vorteilhaften Ausfiihrungsform weisen sowohl der Eingreiffinger als auch die Nase anihrer
jeweils einander zugewandten Seite eine Phase auf, um ein leichtes Einriicken des Eingreiffingers in den vertikalen
Schenkel der L-férmigen Aussparung beim Zusammenbau der beiden Formteile zu gewéhrleisten.

In der Zeichnung ist eine beispielsweise Ausfilhrungsform dargestellt. Es zeigen:

Fig. 1 einen Ausschnitt eines Formwerkzeugs in einer Draufsicht und

Fig. 2 einen Schnitt gemiB der Linie (I-I) aus Fig. 1.

Wie aus Fig. 1 ersichtlich, sind die Formbacken mit (1) und (2) bezeichnet; diese Formbacken (1) und (2) liegen
mit ihrer vom Werkstiick abgewandten Seite mit ihrer schriigen Fliche (1a) bzw. (2a) an den entsprechend ausge-
bildeten Flichen (3a) bzw. (4a) der Formtriger (3) bzw. (4) an. Die Formbacken (1) bzw. (2) sind hierbei iiber
Schwalbenschwanzfiihrungen (5) bzw. (6) durch die Formtriger zwangsgefiihrt. Dies bedeutet, daB beim Heben die
Formbacken eine Bewegung in diagonaler Richtung ausfiihren.

Das Hebewerkzeug selbst ist mit (7) bezeichnet. Dieses Hebewerkzeug (7) weist zwei Eingreiffinger (8) und (9)
auf, die im geschlossenen Zustand des gesamten Formwerkzeuges sich unterhalb der Nasen (10) bzw. (11) befinden,
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die durch eine an jeder der beiden Stirnseiten (1b) bzw. (2b) befindlichen L-férmigen Aussparung (12) bzw. (13)
gebildet werden.

Wird nun der Oberteil des Formwerkzeuges mit dem daran befindlichen Hebewerkzeug (7) angehoben, so
durchfghrt der Eingreiffinger (9) die L-formige Aussparung (12) entsprechend dem Pfeil (X) (Fig. 2). Die Breite der
Nase (11) bzw. die Linge des horizontalen Schenkels der L-frmigen Aussparung (12) entspricht hierbei der GroBe
des Hinterschnittes des Formkerns. Liegt der Hinterschnitt frei, d. h. befindet sich der Eingreiffinger (9) in dem
senkrechten Schenkel der L-frmigen Aussparung, erfolgt die weitere Entformung in bekannter Weise. Mit Hilfe
dieser Vorrichtung ist somit gew#hrleistet, daBl unter keinen Umstiinden Formschéiden auftreten kénnen.

Dariiber hinaus weisen sowohl der Eingreiffinger (8) bzw. (9) als auch die Nase (10) bzw. (11) an ihrer einander
zugewandten Seite jeweils eine Phase (14), (15) auf, um beim Zusammenfahren von Ober- und Unterteil des
Formwerkzeugs das Einlaufen der Nase in den vertikalen Schenkel der L-férmigen Aussparung zu erleichtern.

PATENTANSPRUCHE

1. Vorrichtung zur Betitigung der Formbacken eines aus Ober- und Unterteil bestehenden Formwerkzeuges mit
Formtrigern, vorzugsweise zur Betiitigung der Formbacken eines Flaschenkastenformwerkzeuges, gekennzeichnet
durch am Oberteil angeordnete Hebewerkzeuge, wobei jeweils ein Hebewerkzeug (7) zwei aneinanderstoBende
Formbacken (1, 2) erfaBt.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da das Hebewerkzeug (7) im Winkel von 90° ange-
ordnete Eingreiffinger (8, 9) aufweist, und daB korrespondierend hierzu jede Formbacke (1, 2) an beiden Enden eine
Nase (10, 11) aufweist, die durch eine L-formige Aussparung (12, 13) gebildet wird.

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB die durch die L-férmige Aussparung (12, 13)
gebildete Nase (10, 11) in der Stirnseite einer jeden Formbacke (1b, 2b) angeordnet ist.

4, Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da eine Formbacke (1, 2) eine schriige Fiihrungsfliche
(1a, 2a) aufweist, die an einer entsprechend ausgebildeten Fliiche (3a, 4a) des Formtriigers (3, 4) anliegt.

5. Vorrichtung nach Anspruch 1 und 4, dadurch gekennzeichnet, daB die Formbacke (1, 2) durch den Formtriiger
(3, 4) zwangsgefiihrt ist.

6. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dal sowohl der Eingreiffinger (8, 9) als auch die Nase
(10, 11) an ihrer einander zugewandten Seite jeweils eine Phase (14, 15) aufweisen.

Hiezu 1 Blatt Zeichnung
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