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(54) KERN FUR EINE MATRATZE

(57) Ein Kern fiir eine Matratze besteht aus wenigstens ei-
ner elastischen Schaumstoffplatte (1) mit zur Plattenober-
flache senkrechten Einschnitten (2), die von Plattenrand (5)
zu Plattenrand (5) durchgehende, parallele Einschnittreihen
(3, 4) bilden. Um einfache Konstruktionsverhéltnisse zu
schaffen, wird vorgeschlagen, daR die sich tber die Plat-
tendicke erstreckenden Einschnitte (2) in einer Draufsicht
auf die Plattenoberflache die Form von mit gegenseitigem
Abstand nebeneinandergereihten Halbwellen (6, 7) aufwei-
sen und dall die nach entgegengesetzten Richtungen
weisenden Halbwellen (6, 7) der jeweils paarweise zusam-
menwirkenden Einschnittreihen (3, 4) reihenweise gegen-
einander auf Liicke versetzt sind und unter einer gegensei-
tigen Uberlappung ineinandergreifen.
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Die Erfindung bezieht sich auf einen Kern fiir eine Matratze, bestehend aus wenigstens einer
elastischen Schaumstoffplatte mit zur Plattenoberfidche senkrechten Einschnitten, die von Platten-
rand zu Plattenrand durchgehende, paraliele Einschnittreihen bilden.

Um eine Durchliftung einer Matratze zu erreichen ist es bekannt (DE 199 42 435 A1) in den
aus einer Schaumstoffplatte bestehenden Kern Einschnitte in Form von parallelen Schlitzen vorzu-
sehen, die auf der einen Seite der Schaumstoffplatte in deren Langsrichtung und auf der gegen-
Uberliegenden Plattenseite in Querrichtung verlaufen. Bei einer anderen bekannten Konstruktion
(DE 200 14 420 U1) ist der Kern einer Matratze aus drei Schaumstofflagen mit unterschiedlichen
elastischen Eigenschaften zusammengesetzt, wobei durch senkrecht zur Plattenoberflache verlau-
fende Einschnitte Luftkanale in den beiden Decklagen erhalten werden. Diese rasterférmig verlau-
fenden Luftkanale sind durch die mittlere Schaumstofflage durchsetzende Offnungen miteinander
verbunden, wobei auch die in Langs- und Querrichtung verlaufenden Strémungskanale durch in
parallelen Reihen nebeneinandergereihte reihenweise gegeneinander auf Liicke versetzte Durch-
gangsoffnungen ersetzt werden kdnnen. Da diese Durchgangséffnungen des Kerns das Einfeder-
verhalten der Matratze zwangslaufig beeinflussen, kénnen soiche Durchgangséffnungen vorteilhaft
in jenen Flachenbereichen einer Matratze vorgesehen werden, in denen eine groRere Nachgiebig-
keit gefordert wird. Nachteilig bei diesen Durchgangsoffnungen ist allerdings, daf¥ die bei ihrem
Herstellen aus den Schaumstoffplatten ausgestanzten Schaumstoffzylinder einen die Werkstoff-
ausniitzung beeintrachtigenden Abfall darstellen. AuRerdem ist die Lage der ausgestanzten
Durchgangséffnungen konstruktionsbedingt unveranderbar vorgegeben.

Der Erfindung liegt somit die Aufgabe zugrunde, einen Kern fiir eine Matratze der eingangs ge-
schilderten Art so auszugestalten, daB trotz des Vorsehens von Durchgangséffnungen eine voll-
stiandige Werkstoffausniitzung moglich wird und im Bedarfsfall der Kernbereich mit den Durch-
gangsdffnungen verlagert werden kann.

Die Erfindung l6st die gestelite Aufgabe dadurch, dafy die sich Uber die Plattendicke erstrek-
kenden Einschnitte in einer Draufsicht auf die Plattenoberfidche die Form von mit gegenseitigem
Abstand nebeneinandergereihten Halbwellen aufweisen und dalt die nach entgegengesetzten
Richtungen weisenden Halbwellen der jeweils paarweise zusammenwirkenden Einschnittreihen
reihenweise gegeneinander auf Liicke versetz sind und unter einer gegenseitigen Uberlappung
ineinandergreifen.

Zufolge dieser MaBnahmen ergeben sich zwischen den mit Abstand nebeneinandergereihten
Einschnitten in Form von Halbwellen Stege, die jeweils gegen die gegeniiberliegende Halbwellen
der paarweise zusammenwirkenden Einschnittreihen vorstehen, so daR sich im Uberlappungs-
bereich der ineinandergreifenden Halbwellen die gegensinnig ausgerichteten Stege miteinander
verbindende Laschen bilden. Wird nun die Schaumstoffplatte im Bereich zweier zusammenwirken-
der Einschnittreihen quer zu den Einschnittreinen auseinandergezogen, so wird der Ubergangsbe-
reich zwischen den Stegen und den Laschen als Scharnier wirksam, wenn durch ein Herausziehen
der Stege aus den gegeniiberliegenden Halbwellen der Einschnitte die Einschnitte durch ein Ver-
schwenken der Laschen zu Durchtrittséfinungen erweitert werden. Da die Linge der Laschen
zwischen den Stegen wegen der Uberlappung der Halbwellen grofer als der in Langsrichtung der
Einschnittreihen gemessene Abstand zwischen den Stegen ist, ergeben sich zwei stabile Stellun-
gen, namlich die der geschlossenen Ausgangslage mit aneinanderliegenden Wandungen der
Einschnitte und die Offnungsstellung, in der die Laschen jeweils von der gegeniberliegenden
Wandung des zugehdorigen Einschnittes weggeschwenkt sind und die Stege in einem gegenseiti-
gen Abstand quer zur Langsrichtung der Einschnittreinen halten. Um von der SchlieRstellung in die
Offnungsstellung zu gelangen, miissen die Laschen unter einer elastischen Verformung den Be-
reich des kleinsten Abstandes zwischen den Stegenden durchqueren, was mit einem Schnappef-
fekt verbunden ist, weil die Laschen zunéchst einer elastischen Vorspannung unterworfen werden,
die beim Durchqueren des kleinsten Abstandes zwischen den Stegenden ein selbstédndiges Aus-
schwenken der Laschen in die Offnungsstellung bedingt. Da somit die Durchgangs6ffnungen durch
ein Auseinanderziehen der Einschnittwandungen unter einer gleichzeitigen Streckung der Schaum-
stoffplatte geformt werden, ergibt sich kein Schnittabfall. AuRerdem kénnen sich die paarweise
susammenwirkenden Einschnittreihen iiber einen groReren Abschnitt der Schaumstoffplatte als
bendtigt erstrecken, was bei gleichen AuBenabmessungen der Schaumstoffplatte eine Verlagerung
der Durchgangsoffnungen erlaubt. In der Schiiefistellung bilden die Einschnitte eine Unterteilung
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der Schaumstoffplatte, die in vorteilhafter Weise eine 6rtlich beschrankte, lastabhingige Einfede-
rung der Matratze ermdglicht.

Die Form der die Halbwellen bildenden Einschnitte kann unterschiedlich ausfallen, weil in der
auseinandergezogenen Offnungsstellung lediglich die Laschen mit dem zugehdrigen Steg stern-
formig verlaufen missen. Besonders giinstige Konstruktionsverhaltnisse ergeben sich allerdings,
wenn die Einschnitte die Form von Halbkreisen aufweisen, die ein einfaches geometrisches Ein-
schnittmuster mit sich bringen, wobei sich die in einer Draufsicht auf die Plattenoberfliche durch
Kreisbégen begrenzten Laschen gegen die Stege hin zur Scharnierbildung verjiingen.

Um fir das Offnen der Durchgangsoffnungen vorteilhafte Konstruktionsbedingungen zu schaf-
fen, missen die Laschen eine im Vergleich zur Halbwellenabmessung der Einschnitte geeignete
Lange aufweisen. Zum Sicherstellen einer ausreichenden Lascheniénge kénnen die die Halbwellen
bildenden Einschnitte der paarweise zusammenwirkenden Einschnittreihen iiber wenigstens zwei
Drittel der Hhe der Halbwellen ineinandergreifen. Diese Bedingung hat auch ausreichend schlan-
ke Schenkel zur Folge.

Der Ubergangsbereich zwischen den Stegen und den Laschen ist im Bereich der Einschnitt-
enden einriBgefdhrdet. Damit diese EinriRgefahr weitgehend unterbunden werden kann, kénnen
die Einschnitte an ihren Enden eine entsprechend Auslaufrundung bilden, die auRerdem den
Scharnierbereich konstruktiv vorgibt.

In der Zeichnung ist der Erfindungsgegenstand beispielsweise dargestellt. Es zeigen

Fig. 1 einen erfindungsgeméfen Kern einer Matratze ausschnittsweise in einer Draufsicht und

Fig. 2 einen plattenparallelen Schnitt durch den teilweise auseinandergezogenen Kern in einem
groRReren Malstab.

GemaR der Fig. 1 besteht der Kern einer Matratze aus einer Schaumstoffplatte 1, die in vorge-
gebenen Langsabschnitten sich Uber die Plattendicke erstreckende Einschnitte 2 aufweist. Diese
Einschnitte 2 sind in parallelen Einschnittreihen (3, 4) geordnet, die zwischen den in Langsrichtung
der Matratze verlaufenden Plattenréndern 5 durchgehen. Die Einschnitte 2 der jeweils paarweise
zusammenwirkenden Einschnittreihen 3 und 4 haben die Form von mit gegenseitigem Abstand
nebeneinandergereihten Halbwellen 6 und 7, die nach entgegengesetzten Richtungen weisen und
reihenweise gegeneinander auf Liicke versetzt sind. Die Halbwellen 6 und 7 greifen dabei unter
einer gegenseitigen Uberlappung ineinander, wobei sich zwischen den mit Abstand nebeneinan-
dergereihten Halbwellen 6 bzw. 7 jeweils Stege 8 ergeben, die aufgrund der ineinandergreifenden
Einschnitte 2 durch Laschen 9 miteinander verbunden sind. Werden nun zwei zusammenwirkende
Einschnittreihen 3 und 4 quer zu den Einschnittreihen auseinandergezogen, wie dies der Fig. 2
entnommen werden kann, so werden die Einschnitte durch ein Auseinanderziehen der sie begren-
zenden Wandungsabschnitte zu Durchgangséffnungen 10 erweitert. Die Laschen 9 werden dabei
gegeniiber den Stegen 8 verschwenkt, wobei die Ubergangsbereiche 11 zwischen den Stegen 8
und den Laschen 9 Scharniere bilden. Die Lange der Laschen 9 ist gréBer als der in Langsrichtung
der Einschnittreihe 4 gemessene Abstand der durch die Laschen verbundenen Stege 8, so daR
das Ausschwenken der Laschen 9 von den jeweils anliegenden Wandabschnitten 12 nur unter
einer elastischen Verformung der Laschen 9 erfolgen kann. Die mit der elastischen Verkiirzung der
Laschen 9 verbundene Vorspannung der Laschen 9 bedingt beim Durchqueren des kleinsten
Abstandes zwischen den beim Offnen der Durchgangséffnungen 10 aneinander vorbeibewegten
Stegenden eine schnappartige Entspannung der Laschen 9 mit der Wirkung, daR die Offnungsstel-
lung selbsténdig erreicht wird. In analoger Weise wird auch die SchlieBstellung nach dem Uber-
winden des kleinsten Abstandes zwischen den Enden der Stege 8 schnappartig erreicht, wobei
sich die Laschen 9 wieder an die Wandungsabschnitte 12 der Einschnitte 2 der zusammenwirken-
den Einschnittreihen 3 und 4 beidseitig anlegen.

Mit dem SchlieBen und Offnen der Einschnitte 2 ist eine Langenanderung der Schaumstoffplat-
te 1 verbunden. Dies muR bei der Auslegung der Kernabmessungen beriicksichtigt werden. Wer-
den allerdings Einschnittreihen 3 und 4 Gber einen gréReren Kernabschnitt als benétigt vorgese-
hen, so kann durch ein SchlieBen der Durchgangséffnungen 10 zwischen zwei zusammenwirken-
den Einschnittreihen 3 und 4 sowie durch ein Offnen der Einschnitte 2 zweier geschlossener Ein-
schnittreihen 3 und 4 eine Verlagerung der mit Durchgangséffnungen 10 versehenen Bereiche des
Kernes erreicht werden.

Wie das dargestellte Ausfiihrungsbeispiel erkennen I4Rt, verlaufen die Einschnitte 2 in Form
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von ineinandergreifenden Halbkreisen, was einfache Konstruktionsverhéltnisse bedingt. Um im
Ubergangsbereich 11 die Scharnierwirkung zu unterstiitzen und eine Einrigefahr zu vermeiden,
sind die Einschnitte 2 an ihren Enden mit einer Auslaufrundung 13 versehen.

Die Erfindung ist selbstverstandlich nicht auf das dargestellte Ausfihrungsbeispiel beschrénkt.
So kénnen die die Halbwellen 6 und 7 bildenden Einschnitte 2 von der Halbkreisform abweichen,
weil es ja lediglich darum geht, die sich zwischen den nebeneinandergereihten Halbwellen 6 bzw. 7
ergebenden Stege 8 miteinander Uber Laschen 9 zu verbinden die durch die einander Uberlappen-
den Einschnittbereiche begrenzt werden.

PATENTANSPRUCHE:

1. Kern fur eine Matratze, bestehend aus wenigstens einer elastischen Schaumstoffplatte mit
zur Plattenoberfliche senkrechten Einschnitten, die von Plattenrand zu Plattenrand durch-
gehende, parallele Einschnittreihen bilden, dadurch gekennzeichnet, dalt die sich Gber die
Plattendicke erstreckenden Einschnitte (2) in einer Draufsicht auf die Plattenoberfldche die
Form von mit gegenseitigem Abstand nebeneinandergereihten Halbwellen (6, 7) aufweisen
und daR die nach entgegengesetzten Richtungen weisenden Halbwellen (6, 7) der jeweils
paarweise zusammenwirkenden Einschnittreihen (3, 4) reihenweise gegeneinander auf
Liicke versetzt sind und unter einer gegenseitigen Uberlappung ineinandergreifen.

2. Kern nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dal die Einschnitte (2) die Form von
Halbkreisen aufweisen.

3. Kern nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daf die Halbwellen (6, 7) bilden-
den Einschnitte (2) der paarweise zusammenwirkenden Einschnittreihen (3, 4) Uber
wenigstens zwei Drittel der Hohe der Halbwellen (8, 7) ineinandergreifen.

4. Kern nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, da die Einschnitte (2)
an ihren Enden eine Auslaufrundung (13) bilden.

HIEZU 2 BLATT ZEICHNUNGEN
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