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Wynalazek niniejszy dotyczy pras ta-
$mowych do wyrobu ksztaltéwek odgazo-
wanych, wytwarzanych z masy plastycz-
nej, zwlaszcza z masy w rodzaju gliny, i w
ktérych w tym celu masa przechodzi szere-
gowo przez prase wstepna, urzadzenie roz-
dzielajace mase na poszczegélne pasma,
przestrzen odgazowywania i pras¢ gléwna.
Masa zostaje przytem z prasy wstepnej
przetloczona przez urzadzenie, rozdziela-
jace ja ma poszczegblne pasma, do prze-
strzeni odgazowywania. W przestrzeni tej
rozdzielona na pasma masa zostaje podda-
na ssagcemu dzialaniu prézni, przyczem po-

wietrze i inne gazy zostaja odessane, a
odgazowana mase usuwa si¢ z prasy glow-
nej.

Przy stusowaniu takich pras tasmo-
wych praca polega na tem, by osiagnaé za-
sysanie gazéw z rozdzielonej na pasma
masy bez szkodliwych przerw w pracy.
Wedlug wynalazku osigga sie to w ten spo-
séb, ze gazy z przestrzeni odgazowywania
odsysa si¢ do komory prézniowej przez o-
twory Scianki posredniej, przewidzianej
pomiedzy przestrzenia odgazowywania a
komora prézniowa. Poza tem otwory te,
przez ktére przechodzg gazy, sa ochrania-



ne od zatkania ich masa zapomoca odpo-
wiednich oczyszczaczy. Oczyszczacze we-
dtug wynalazku daja pewna gwarancjg, ze
*droga odciagania gazéw ‘jest calkowicie
wolna. Oczyszczacze te moga si¢ skladaé
z narzadéw, osadzonych obrotowo w lozy-
skach lub poruszajacych si¢ ruchem zwrot-
nym, np. ramion oskrobujacych, walcow,
§limakéw, wytlaczakéw i tym podobnych
narzadéw. Mechaniczne oczyszczacze mao-
ga by¢ takze zastapione strumieniem gazu
lub powietrza. Przy zastosowaniu gazu lub
pary jako oczyszczaczy, urzadzenie wyko-
nywa si¢ celowo w ten sposéb, ze odsysa-
nie gazéw z komory prézniowej przerywa
siec od czasu do czasu i przez przewéd
ssawczy wpuszcza si¢ do komory préznio-
wej strumieri gazu lub pary.

Na rysunku przedstawione sa przykla-
dy wykonania przedmiotu wynalazku. Fig.
1 przedstawia przekréj prasy tasmowej o
lezacych prasach: wstepnej i glownej; fig.
2 — przekré6j prasy tasmowej o pionowych
prasach: wstepnej i gléwnej; fig. 3 —
przekréj prasy tasmowej o pionowej pra-
sie wstepnej i lezacej prasie gléwnej; fig.
4 — 7 przedstawiaja przekroje komory
prézniowej i ostony prasy tasmowej z roz-
maicie wykonanemi oczyszczaczami; fig. 8
przedstawia czeéciowy przekréj prasy z
komora prézniowa, wykonana w postaci
komory pierscieniowej; fig. 9 i 10 przed-
stawiaja przekroje innych postaci wykena-
nia pras tasmowych.

W prasie wstepnej I umieszczony jest
§limak 2, Slimak ten tloczy mase plastycz-
na, doprowadgana przez lej 3, ku krazko-
wi rezdzielczemu 4, zaopatrzonemu w o-
twory. Masa, przetloczona przez krazek
rezdzielezy 4, zostaje rozdzielopa na pe-
szezegalne pasma o przekroju, odpowiada-
jagym przekrojom otwordw krazka 4, i do-
staje sie¢ do przestrzeni odgazowywania 5
i §limaka 6 glownej prasy 7. Krazek roz-
dzieleay 4 meze byd takie zastapiony do-
wolnem ipnem urzadzeniem rozdzielczem.

Do gléwnej prasy 7 przylaczona jest ko-
mora prozniowa 8. Zamiast jednej komory
prozniowej mozna zastosowaé kilka takich
komér. Do komory prézniowej 8 przyla-
czony jest przewéd ssawczy 9. Komora 8
jest oddzielona od prasy glownej 7 scianka
posrednia 10, w ktorej przewidziany jest
otwér 11. Z przestrzeni odgazowywania 5
gazy sa odsysane przez otwér 11 do ko-

‘mory prézniowej 8, a nastepnie odpro-

wadzane przewodem ssawczym 9. Aby
przy odsysapiu gazow masa tloczona
nie przenikala do komory prozniowej,
przy otworze 11 przewidziane sa oczy-
szczacze, kiére moga byé wykonane w
rozmaitych postaciach. W wykonaniu we-
dtug fig. 1 w komorze 8 umieszczony jest
oczyszczacz tloczkowy 12, dajacy si¢ pod-
nosi¢ i opuszczaé, ktoérego dolny koniec
jest dopasowany do otworu 11. Oczy-
szczacz opuszcza si¢ od czasu do czasu
w otwor 11 i wytlacza zpowrotem do prasy
gléwnej mase, spietrzajaca si¢ w tym o-
tworze. Dzigki temu otwér 11 pozostaje
wolny do przeplywu gazow. Oczyszczacz
moze byé napedzany w dowolny sposéb,
np. zapomoca két zebatych, mimosrodéw,
dzwigni i podobnych srodkéw. Celowe jest,
by oczyszczacz 12 opuszczal si¢ za kaz-
dym razem do otworu, gdy skrzydlo sli-
maka 6 glownej prasy przebiega obok o-
tworu 11. Mozna takze umie$cié w Sciance
przedzielajacej kilka otworéw i oczyszcza-
czy. Slimak 6 prasy gléwnej zgniata roz-
dzielona i odgazowans mase i przetlacza
ja w miejscu 13 przez nieprzedstawiony
na rysunku wylat o dowolnym ksztalcie.
Komora 8 i przestrzen odgazowywania 5
moga byé, w celu obserwawania przebiegu,
zaopatrzone we wzierniki i otwory do o-
czyszczania. Naped prasy nie jest przed-
stawiony na rysunku. Naped ten jest do-
stosowany do hudowy prasy.

W wykonaniu wedlug fig, 2 prasa
wstepna i prasa gléwna sa zbudowane ja-
ko prasy pionowe. Ponizej kraika roz-



dzielczego 4 umieszczony jest narzad pier-
écieniowy 14, tworzacy pierscieniowa prze-
strzefi odgazowywania 5 oraz przestszeh
pierdcieniows 15. Przez przestrzefi 15 prze-
biega oczyszczacz 16, przymocowany do
slimaka 6 prasy gléwnej. Oczyszczacz 16
moze posiadaé¢ ksztalt dowolny i moze byé
wprawiany -w ruch obrotowy bezposrednio
walem $limakowyni lub tez w inny sposéb.
Zamiast jednedo oczyszczacza 16 moing u-
miescié wiekszg ich liczb¢. Komora préz-
niowa 8 jest przylaczona zboku do ostony
prasy gléwnej. W komorze 8 przewidziany
jest oczyszczacz tloczkowy 12, ktorego dol-
ny koniec wchodzi okresowo w otwor 11,
najlepiej za kazdym razem, gdy oczy-
sz¢zacz 16 przebiega obok tego otworu.

Na fig. 3 przedstawiona jest prasa ta-
smowa, w ktérej oprécz slimaka 2 prasy
wstepnej i slimaka 6 prasy gléwnej o bu-
dowie pionowej, przewidziany jest slimak
6' 0 budowie poziomej. Przestrzen pierscie-
tiiowa 15 jest zaopatrzona i w tym przy-
padht w oczyszezacz 16. W komorze préz-
niowej 8 znajduje sig¢ oczyszezacz tloczko-
wy 12, ktory dziala tak, jak oczyszczacz
wedlug fig. 2. Zamiast oczyszczacza 12
moz2na fakze zastosowaé np. suwal

W pestaci wykonania wedlug fig. 4 —
7 ostona 17 $limaks prasy glownej tworzy
sciank¢, oddzielajaca ja od komory proz-
miowej 8. Wedlug fig. 4 w otworze 11
$cianki posredmiej przewidziany jest oczy-
szczacz w postaci wycinka walcs, ktéry
jest osadzony obrotowo okole osi 19, obra-
ca si¢ w kierumku strzatki i zamyka kaido-
razowo otwér 11, gdy tylko skrzydto glow-
nego slimaka 6 lub oczyszczacz 16 prze-
biega obok otwort. W ter sposéb masa tto-
czona mie moze dostac si¢ do komory préz-
niowej 8. Oczyszczacz 18 moze byé takze
wykonany w postaci mimosrodu lub tez w
inny sposéb. Zamiast oczyszczacza 18 moz-
na zastosowsé np. suwak,

Wedlug fig. 5 przy otworze 11 umie-
szczomy jest walec 20 oczyszozacza z mo-

tem skrobakowym 17°, obracajacy sie w
kierunku strzalki. Walec tén oczyszcza o-
twor 11 z masy, wskutek czego gazy moga
bez przeszkody dostawaé si¢ do komory 8.

W wykonaniu wedlug fig. 6 przy otwo-
rze $cianki posredniej przewidziane sg dwa
walce 20 oczyszczacza, ktore obracajg si¢
w réznych kierunkach i tworzg pomiedzy
sobg, szczeline 21.

Powierzchnie osadzonych obrotowo o-
czyszczaczy wedlug fig, 4 — 6, przebiega-
jace obok masy tloczonej, sg zaepairzone
we wglebienia, w ktérych moze sig osadzaé
tloczona masa. Dzigki temu powierzdhnie
te stajg si¢ bardziej zdolnemi do usuwania
masy tloczone;.

Oczyszczacz Slimakowy 22 wedlug fig,
7 jest umieszczony przy otworze komory
prozniowej 8. Oczyszczacz ten zatrzymuje,
wskutek swego obracania sig, tioczons mase,
lecz przepuszcza gazy. Ostona slimaka mo-
ze byé uczyniona i w. tym przypadku bar-
dziej nadajaca st do zatrzymyywania masy
ttoczonej przez wykonanie w oslonie tej
wglebient, w ktérych osadza si¢ masa praso-
wana.

W opisanych poprzednio urzadzeniach
drazki napedowe oczyszczaczy byly wy-
prowadzone nazewnairz z komory préznio-
wej. Drazki te musza byé unszczelnione
dlawnicami. Gdyby do uszczelmiania tych
drazkéw zastosowaé szeczeliwo, 1o wskutek
dzialania proini tluszcz zostalby ze szcze-
liwa wyssany, szczeliwo staloby si¢ twarde
i na drazkach powstalyby brézdy. Wedlug
fig. 7 wade t¢ usuwa si¢ w ten sposob, i%
szezeliwo zastgpuje si¢ zlobkowana tuleja
23, smarowana, z miejsca 24, Tuleja i dra-
zek napedowy mega byé wykonane ze stali
i zahartowane; moga one by¢ jedmak wy-
konane takZe i z innego tworzywa. Uszczel-
nienie zlobkowana tuleja moze byé takie
zastosowane i przy inmych drazkach mape-
dowych, np. przy walach shmakow wedlug
fig. 113

Na fig. 8 przedstawiona jest komora



prézniowa, uksztaltowana jako komora
pierscieniowa 25. Komora ta moze posia-
da¢ jedna tylko przestrzen pierscieniowa
lub tez moze byé zapomoca scianek po-
przecznych podzielona na wigksza liczbe
przestrzeni posrednich. Scianki poprzeczne
sa zaopatrzone w otwory 26, by gazy mo-
gly sie dostawac bez przeszkody z jednej
komory posredniej do drugiej. Gazy ucho-
dza nastepnie kanatem odptywowym, ozna-
czonym strzalka na fig. 8. Jedna s$cianka
komory prézniowej jest utworzona czescio-
wo z walcowej powierzchni obrzeza roz-
dzielacza oraz pierscienia 27. Migdzy pier-
§cieniem 27 i rozdzielaczem powstaje
szczelina 28, przez ktoéra gazy uchodza do
komory prézniowej. Pierscieri 27 dziala ja-
ko oczyszczacz i jest polaczony ze §lima-
kiem 6 prasy glownej. Moze on by¢ jednak
napedzany bezposrednio walem $limaka
lub tez w inny sposéb. Oczyszczacz pier-
$cieniowy 27 mozna takze polaczyé ze skro-
baczem. Szczelina 28 moze byé utrzymy-
wana otwarta do przeplywu gazow takze
zapomoca, specjalnych oczyszczaczy, nie-
przedstawionych na rysunku, Powierzchnie
szczelinowe mozna uczynié bardziej nada-
jacemi si¢ do zatrzymywania masy tloczo-
nej przez zaopatrzenie ich we wglebienia
lub wystepy.

W wykonaniu urzadzenia wedtug fig. 9
i 10 jako oczyszczacz zostaje zastosowany
strumieri gazu lub pary, ktéry od czasu do
czasu przeplywa przez komore prézniowa
8. Scianka podziatowa, znajdujaca si¢ we-
dlug fig. 10 miedzy przestrzenia odgazo-
wywania i komora prézniows, jest opu-
szczona w postaci wykonania wedlug fig.
9. W tym przypadku otwér $cianki prze-
dzialowej jest rozszerzony az do wielkosci
przeswitu komory prézniowej. Wedlug fig.
9 i 10 do przewodu ssawczego 9 przyla-
czony jest kurek tréjdrogowy 29 i zbiornik
prézniowy 30. Gazy sa odsysane w miejscu
31. Kurek tréjdrogowy 29 jest przekrecany
w pewnych odstepach czasu i wskutek te-

go przewdd 9 jest szybko przelaczany ze
zbiornika prézniowego 30 na wlot 32 do
gazu lub pary i odwrotnie. Jesli kurek
tréjdrogowy 29 zostaje nastawiony tak, ze
zbiornik prozniowy 30 jest zamkniety, a
przewéd 32 — polaczony z przewodem 9,
to powietrze albo inny gaz lub para ply-
nie z duza szybkoscia do komory préznio-
wej 8. Dzigki temu masa tloczona, ktéra sie
zebrala stopniowo w komorze 8, zostaje
znowu wycisnigta do prasy glownej. Nie
moze si¢ przeto zdarzy¢, by masa tloczona
zamknela dostep do komory prézniowej i
gazy nie mogly byé¢ juz z masy odsy-
sane.

Zbiornik prozniowy jest utrzymywany
stale bez dostepu doni powietrza. Dzigki te-
mu, po przelaczeniu kurka tréjdrogowego,
w komorze prézniowej 8 natychmiast osig-
ga si¢ potrzebna niedopreznosé, wskutek
czego odgazowywanie masy tloczonej od-
bywa si¢ bez znacznych przerw. Zbiornika
prézniowego mozna nie stosowaé, a gazy
odsysaé¢ wprost przez kurek tréjdrogowy.
W tym jednak przypadku niedopreznosé
w przestrzeni odgazowywania wzrasta po-
woli po przelaczeniu kurka.

Kurek tréjdrogowy jest podany tylko
jako przyktad narzadu, stuzacego do przy-
taczania przewodu 9 do zbiornika préznic-
wego wzglednie wlotu 32. Kurek ten moze
byé¢ zastapiony dwoma zwyklemi kurkami,
suwakami, tloczkami, zaworami lub ja-
kiemkolwiek innem urzadzeniem. Przyla-
czanie moze byé uskuteczniane recznie.

Opisane i przedstawione na rysunku u-
rzadzenia sa tylko przykladami wykona-
nia i moga by¢ takze inaczej uksztaltowa-
ne i polaczone, moga posiadaé inna postaé
i inne potozenie oraz byé inaczej napedza-
ne. - Zwlaszcza komory préiniowe, oczy-
szczacze i inne czeéci moga byé wykonane
w inny sposéb, niz opisano. Prasa wstepna
i prasa gléwna moga byé wykonane nieza-
leznie od siebie, jako prasy pionowe lub
poziome lub w potaczeniu posredniem, z
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walem wspélnym lub z watami oddzielne-
mi; prasy te moga posuwaé¢ naprzéd mase
ttoczona zapomoca $limakéw, walcow, mi-
mosrodéw lub innych narzadéw.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb odgazowywania mas pla-
stycznych, zwlaszcza gliny, w prasie ta-
$mowej, skladajacej si¢ z prasy wstepnej,
urzadzenia, rozdzielajacego mase przera-
biana na poszczegélne pasma, przestrzeni
odgazowywania i prasy gléwnej, znamien-
‘ny tem, Ze gazy z przestrzeni odgazowania
sa odsysane do komory prézniowej przez
otwory, umieszczone w $ciance posredniej,
znajdujacej si¢ miedzy przestrzenia odga-
zowania i komora prézniowa, przyczem o-
twory te sa oczyszczane zapomoca odpo-
wiednich oczyszczaczy.

2. Sposéb wedtug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze odsysanie gazéw z komory
prézniowej jest przerywane od czasu do
czasu, w celu doprowadzenia do przestrze-
ni odgazowywania strumieni gazu wzgled-
nie pary.

3. Prasa tasmowa do wykonywania
sposobu wedlug zastrz. 1, znamienna tem,
ze kazda komora prézniowa jest oddzielo-
na od komory odgazowywania $cianka
przedzialowa, ktérej otwér jest oczyszcza-
ny zapomoca odpowiedniego oczyszczacza.

4. Prasa wedlug zastrz. 3, znamienna
tem, Ze jest zaopatrzona w oczyszczacz,
ktéry okresowo zamyka i znéw otwiera o-
twor, taczacy komore prézniowa z prze-
strzenia odgazowywania, przyczem najko-
rzystniej jest, gdy otwér jest zamknigty
wtedy, g¢dy ewentualnie przewidziany dal-
szy dodatkowy cczyszczacz ruchomy prze-
biega obok tego otworu.

5. Prasa wedlug zastrz. 3, znamienna
tem, Ze s$cianka dzialowa pomigdzy komo-
ra odgazowywania a komora prézniowa
jest ruchoma i tworzy ze $cianka przedzia-
towa prasy wstepnej i komory odgazowy-

wania szczeling, laczaca komore odgazo-
wywania z komera prézniowa. ,

6. Prasa wedlug zastrz. 3 i 5, zna-
mienna tem, ze ruchoma $cianka przedzia-
fowa tworzy oczyszczacz szczeliny, przewi-
dzianej miedzy komors prézniows i prze-
strzenia odgazowania.

7. Prasa wedlug zastrz. 3, znamienna
tem, ze oslona prasy gltéwnej tworzy scian-
ke przedzialowa miedzy przestrzenia od-
gazowania a komorg prézniows.

8. Prasa wedlug zastrz. 3 — 7, zna-
mienna tem, Ze przy otworze $cianki prze-
dzialowej komory prézniowej (wzglednie
przy szczelinie), taczacym komore préznio-
wa z przestrzenia odgazowywania, jest u-
mieszczony walec obrotowy, zastosowany
jako oczyszczacz i tworzacy jednoczesnie
z oslona prasy glownej szczeling, przezna-
czong do przejscia gazow.

9. Prasa wedlug zastrz. 3 — 7, zna-
mienna tem, ze jest zaopatrzona w dwa
walce, sluzace jako oczyszczacz i umie-
szczone przy otworze (wzglednie szczeli-
nie) laczacym komore prozniowa z prze-
strzeniag odgazowywania, przyczem walce
te sa osadzone obrotowo przeciwbieznie
wzgledem siebie i tworza miedzy soba
szczeling (21).

10. Prasa wedlug zastrz. 3, znamien-
na tem, ze komorg¢ prézniowa stanowi ze-
wnetrzna przestrzen pierScieniowa, otacza-
jaca przestrzen odgazowywania, podzielo-
na ewentualnie na kilka oddzielnych prze-
dzialéw.

11. Prasa wedlug zastrz. 3, znamien-
na tem, zZe jest zaopatrzona w oczyszczacz
§limakowy, umieszczony w kanale, lacza-
cym przestrzei wewnetrzna ostony prasy
gléwnej z komora prézniowa.

12. Prasa wedlug zastrz. 3, 4, 8, 9 i
11, znamienna tem, Ze drazek prowadniczy
oczyszczaczy jest uszczelniony zapomoca
ztobkowanych tulej lub podobnych urza-
dzen.

13. Prasa wedlug zastrz. 3, znamien-



fia tem, ze jest zaopatrzona w urzadzenie,
np. w kurek tréjdrogowy, sluzace do okre-
sowego doprowadzania do komory préznio-
wej strumienia gazu lub pary, w celu usu-
wania masy tloczonej, przedostajacej sig
do komory prézniowe;. .

14. Prasa wedlug zastrz. 3, znamien-
na tem, ze w celu odsysania gazéw z ko-
mory prézniowej przewidziany jest zbior-
nik prézniowy o stalej niedoprgznosci, kto-
ry zapomoca przelacznika, np. kurka tréj-
drogowego, jest laczony z komora proz-
niowa lub tez od niej odlaczany.

15. Prasa do wykonywania sposobu
wedlug zasirz. 2, w ktérej do oczyszczania
otworu, laczacego komorg proéiniowsy z
przestrzenig odgazowywania, zastosowany
jest strumiern gazu lub pary, znamienna
tem, ze powyiszy otwér laczacy jest roz-
szerzony az do wielkosci przeswitu komo-
ry prozniowej.

16. Prasa wedlug zastrz. 3, znamienna
tem, ze jest zaopatrzona w oczyszczacz
wycinkowy (18), ktéry okresowo zamyka
otwér (11) $cianki przedziatowej, gdy
skrzydto walu s$limakowego lub oczy-
szczacz (16) przebiega obok tego otworu.

17. Prasa wedlug zastrz. 3 — 121 16,
znamienna tem, ze posiada oczyszczacz
(12), uksztattowany jako tloczek.

18. Prasa wedlug zastrz. 3 — 12 i 16,
17, znamienna tem, Ze zamiast jednego o-
tworu, laczacego komore odgazowywania z
komorg prézniowa, i jednego oczyszczacza
posiada kilka takich otworéw i kilka oczy-
szezaczy.

Emanuel Dirst sen
Oskar Diirst jun

Zastgpca: Inz. M. Brokman,
rzecznilh patentowy.
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Ark. 1.

Do opisu patentowego Nr 23875.
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Do opisu patentowego Nr 23875.
Ark. 2.

Druk L. Bogustawskiego i Ski, Warszawa.
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