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(57) Sammendrag:

Fremgangsmade til fastklzebning til et indre skrog af et skib (1) ved
hjeelp af bdnd (3) af fugemasse, fortrinsvis epoxyharpiks, af andre isola-
tionsblokke (4) til dannelse af et kar, som er vaesketaet og termisk isole-
rende, til transport af fortzettet gas, hvilket kar bestar af to pa hinanden
fglgende taetningsbarrierer, som ligger skiftevis med to isoleringsbarrie-
rer, der bestdr af fgrste og andre isoleringsblokke (5,4), som er dannet
ud fra krydsfinerplader og som indeholder eller baerer termisk isolerende
materialer, hvor de andre isoleringsblokke (4) hos den sekundzere isole-
ringsbarriere er fastgjort direkte imod det indre skrog (1), hvilken frem-
gangsmade omfatter at anbringe b&nd (3) af fugemasse p3 den nedre
overflade af pladerne hos de andre isoleringsblokke (4) langs med ind-
byrdes parallelle linjer, at positionere de andre isoleringsblokke {4) imod
det indre skrog (1) af skibet, og at trykke dem imod det indre skrog ind-
til polymerisation af fugemassen, karakteriseret ved, at pa den nedre
overflade af mindst en plade hos de andre isoleringsblokke (4) er mindst
to af bandene (3) anbragt langs med paralielle balgelinjer.
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PATENTKRAYV
1. Fremgangsmade til fastklaebning til et indre skrog af et skib
(1) ved hjalp af band (3) af fugemasse, fortrinsvis epoxyharpiks, af an-
dre isolationsblokke (4) til dannelse af et kar, som er vaesketat og ter-
misk isolerende, til transport af forteettet gas, hvilket kar bestar af to pa
hinanden fglgende taetningsbarrierer, en primaer taetningsbarriere (7) i
kontakt med det produkt, der er indeholdt i karret, og en sekundaer

teetningsbarriere (6), der er beliggende imellem den primaere taetnings-

barriere og det indre skrog (1) af skibet, hvilke to taetningsbarrierer lig-
ger skiftevis med to isoleringsbarrierer, der bestar af fgrste og andre
isoleringsblokke (5,4), som er dannet ud fra krydsfinerplader og som in-
deholder eller baerer termisk isolerende materialer, hvor en fgrste barri-
ere kaldet primaer isoleringsbarriere bzeres af den sekundeere taetnings-
barriere (6) og understgtter den primeere taetningsbarriere (7), og en
anden barriere kaldet sekundzer isoleringsbarriere understgtter den se-
kundzere tztningsbarriere {6), og hvor de andre isoleringsblokke (4) er
fastgjort direkte imod det indre skrog (1), hvilken fremgangsmade om-
fatter:
a) at anbringe bnd (3) af fugemasse p3 den nedre overflade af plader-
ne hos de andre isoleringsblokke (4) langs med indbyrdes parallelie lin-
jer,
b) at positionere de andre isoleringsblokke (4) imod det indre skrog (1)
af skibet, og
c) at trykke dem imod det indre skrog indtif polymerisation af fugemas-
sen,
kendetegnet ved, at
pa den nedre overflade af mindst en plade hos de andre isoleringsblokke
(4) anbringes mindst to af bdndene (3) langs med parallelle balgelinjer.
2. Fremgangsmade til fastklaabning ifslge krav 1, hvor afstan-
den imellem to p@ hinanden fglgende bglgelinjer er stgrre end eller lig
med 100 mm.
3. Fremgangsmade til fastklaebning ifolge et af de foregdende
krav, hvor bglgelinjerne er sinusformede.

4. Fremgangsmade til fastkleebning ifelge krav 3, hvor sinus-
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formen har et forhold, som i det vaesentlige er lig med 8, imellem sin
pericde og sin amplitude.

5. Veesketzet og termisk isolerende kar, som er integreret i det
indre skrog (1) af et skib og som bestar af to pd hinanden folgende teet-
ningsharrierer, en primaer taetningsbarriere (7) i kontakt med det pro-
dukt, der er indeholdt i karret, og en sekundeer taetningsbarriere (6),
der er beliggende imellem den primzere taetningsbarriere og det indre
skrog (1) af skibet, hvilke to teetningsbarrierer ligger skiftevis med to
isoleringsbarrierer, som bestar af forste og andre isoleringsblokke (5,4),
som er dannet ud fra krydsfinerplader og secm indeholder eller bzerer
termisk isolerende materialer, hvor en fgrste barriere kaldet primaer iso-
leringsbarriere beeres af den sekundzere taetningsbarriere (6) og under-
stotter den primaere teetningsbarriere (7), og en anden barriere kaldet
sekundaer isoleringsbarriere understgtter den sekundzere tatningsbarri-
ere (6), og hvor de andre isoleringsblokke (4) er fastgjort direkte imod
det indre skrog (1) af skibet ved hjzlp af band (3) af fugemasse, for-
trinsvis epoxyharpiks, anbragt p& den nedre overflade af pladerne hos
de andre isoleringsblokke langs indbyrdes parallelle linjer,
kendetegnet ved, at
pa den nedre overflade af mindst en plade hos de andre isoleringsblokke
(4) er mindst to af bandene (3) anbragt langs parallelle balgelinjer.

6. Veesketaet og termisk isolerende kar ifelge krav 5, hvor af-
standen imeliem to parallelle p& hinanden fglgende bglgelinjer er storre
end eller lig 100 mm.

7. Vaesketzet og termisk isolerende kar ifglge et af kravene 5 el-
ler 6, hver bglgelinjerne er sinusformede.

8. Vasketaet og termisk isolerende kar ifglge krav 7, hvor si-
nusformen har et forhold, som i det veesentlige er lig med 8, imellem sin
periode og sin amplitude.

9. Skib til transport af fortzettet gas omfattende mindst et
Vaesketaet og termisk isolerende kar ifglge et af de ovenstaende krav 5
til 8.
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