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Sposdb ciagtej destylacji ropy, ropy opatowej, odpadkéw z ropy, wosku ziemnego,
asfaltow i podobnych materjalow oraz urzadzenie do wykonywania tego sposobu.

Zgloszono 21 wrzesnia 1933 r.

Udzielono 4 sierpnia 1936 r.

Pierwszefistwo 22 wrzesnia 1932 r. (Niemcy).

Przy destylacji ropy, ropy opatowej i
tym podobnych materjaléow, surowce te,
zawierajace olej, poddaje si¢ ogrzewaniu
w zbiornikach zelaznych, wskutek czego
czesdci lotne olejow przerabianych wyparo-
wuja, a pozostalosci osadzaja si¢ w posta-
ci koksu na dnie zbiornika. Usuwanie tego
koksu ze zbiornikéw wymaga jednak kaz-
dorazowo przerwania destylacji, co powo-
duje zawsze znaczna stratg czasu, materja-
tu przerabianego i ciepta.

Znane sa sposoby destylacji materja-
tow, zawierajacych oleje, wedlug ktérych
przerabiany surowiec pompuje si¢ zapomo-
cq rozpylaczy do komory destylacyjnej lub
retorty. Skoro jednak warstwa koksu w re-
torcie staje si¢ tak gruba, ze musi byé¢ z

niej usunieta, cale urzadzenie ulega unie-
ruchomieniu w celu usunigcia z tych retort
nagromadzonego koksu.

Wynalazek niniejszy usuwa tg niedo-
godnos¢ i umozliwia przeprowadzanie de-
stylacji sposobem ciaglym.

Wedtug wynalazku destylacje materja-
16w, zawierajacych oleje, przeprowadza
sie w ten sposéb, ze zbiorniki, napelnione

przerabianym surowcem, wprowadza si¢ do

pieca, ogrzewanego ze wszystkich stron i
zamykanego zapomoca narzadéw uszczel-
niajacych, znajdujacych si¢ miedzy zbior-
nikami, a po skoriczonej destylacji usuwa
sig zbiorniki z pieca, a na ich miejsce wpro-
wadza inne zbiorniki, napelnione surow-
cem, zbiorniki za$, wyciagnigte z pieca,



opréinia sie z koksu, ponownie napelnia
surqwgem i wprowadza znowu do pieca.
-} rzadzenie umozliwia réwniez prowa-
" .dzenje "'dest‘ylgcii w ten sposéb, ze suro-
' \g:iec’iest wprowadzany do pieca zapomoca
rozpylacza, przyczem cze¢éci lotne odde-
stylowuja si¢, a w zbiornikach nagroma-
dzaja si¢ pozostatosci koksowe. Zbiorniki,
napelnione temi pozostalo$ciami, wypro-
wadza si¢ z pieca i zamienia si¢ préznemi,
przyczem na krétki czas wymiany zbiorni-
kéw przerywa si¢ daplyw wtryskiwanego
surowca.

Urzadzenie, stuzace do przeprowadza-
nia sposobu niniejszego, posiada postaé
pieca, ogrzewanego ze wszystkich stron i
zaopatrzonego w komore destylacyjna, kté-
ra posiada dwa otwory z ramami, przez kté-
re przesuwaja si¢ zbiorniki z rozmieszczo-
nemi migdzy niemi narzadami uszczelnia-
jacemi, polaczone ze soba w laricuch nie-
przerwany. Uszczelniacze sa rozmieszczo-
ne w tym laricuchu w odstepach, odpowia-
dajacych odlegiosci miedzy otworami w
piecu. Uszczelnianie pieca uskutecznia sie
zapomoca tkanin ogniotrwalych, np. azbe-
stu, wzmocnionego wkladkami metalowe-
mi,

Przy destylacji w zbiornikach, wypetl-
nionych surowcem, zbiorniki te sg napel-
niane materjalem przerabianym przed
wprowadzeniem ich .do pieca na pomoscie
z narzadami, stuzacemi do tego celu. Za
komora destylacyjna znajduje si¢ komora
parowa tych samych wymiaréw z otworem
wejsciowym i otworem wyjsciowym tej sa-
mej wielkosci, co otwory w piecu. W komo-
rze tej nastepuje ochladzanie i twardnie-
nie pozostalosci koksowych.

Rysunek przedstawia przyklady wyko-
nania urzadzenia wedlug wynalazku. Fig. 1
przedstawia przekréj podluzny urzadzenia,
w ktérem napelnianie zbiornikéw odbywa
si¢ przed wprowadzeniem ich do pieca;
fig. 2 — przekrdj poprzeczny tego urza-
dzenia; fig. 3 — przekrdj podluzny odmia-

iy urzadzenia, w ktérem destylacje prowa-
dzi si¢ przez wtryskiwanie surowca zapo-
moca rozpylacza; fig. 4 — przekréj po-
przeczny takiego urzadzenia; fig. 5 — prze-
kr6j poprzeczny narzadu uszczelniajacego;
fig. 6 — przekr6j tego uszczelniacza
wzdluz linji A — A fig. 5; fig. 7 — prze-
kréj wzdtuz linji B — B fig. 5; fig. 8 —
piersciefi narzadu w perspektywie, a fig.
9 — przekroj podluiny zbiornika.

W przykladzie wykonania urzadzenia,
uwidocznionym na fig. 1 i 2, cyfra 1 ozna-
cza komore destylacyjna pieca 10, przez
ktérg przechodzi przenosnik taricuchowy 2,
zaopatrzony w zbiorniki 3 z zelaza lanego.
Miedzy kazdemi trzema zbiornikami 3
znajduje si¢ narzad uszczelniajacy 4. Z
jednej strony komory destylacyjnej 1 znaj-
duje si¢ pomost 6 oraz narzady do napet-
niania zbiornikéw surowcem, a z drugiej —
komora parowa 5 do ochtadzania pozo-
statosci koksowych.

Komora destylacyjna I posiada dwa
przeciwlegle sobie otwory prostokatne 7,
zaopatrzone w ramy, ktére sa $cisle dopa-
sowane swemi wymiarami do zbiornikéw 3.
Komora parowa jest zaopatrzona réwniez
w otwér wylotowy 7 tych samych wymia-
réow.

Komore destylacyjna ogrzewa si¢ ze
wszystkich stron od zewnatrz zapomoca

palnikéw 8. Temperature w tej komorze

kontroluje si¢ zapomoca pirometru 9.

Komora destylacyjna 1 i komora paro-
wa 5 moga zmiesci¢ w sobie pewng liczbe
zbiornikéw, np. trzy, przyczem otwory 7
komory destylacyjnej i komory parowej.sa
szczelnie zamknigte zapomoca trzech na-
rzadow uszczelniajacych 4.

Komore destylacyjna 1 ogrzewa si¢ za-

pomoca palnikéw 8 do pozadanej tempera-

tury, a po jej osiagnigciu wprowadza sie
do tej komory szereg zbiornikéw 3, znaj-
dujacych si¢ na pomoscie 6 i napelnionych
surowcem.

Przesuwanie zbiornikéw i uszczelnia-



czy, zlaczonych w laficuch nieprzerwany,
uskutecznia si¢ zapomoca silnika, ktéry
obraca kolo zebate 12. Zg¢by kola zebatego
12 wchodza w odpowiednie wglebienia,
znajdujace si¢ na dnie zbiornikéw 3 lub
narzaddéw uszczelniajacych 4.

Dzigki wysokiej temperaturze, panuja-
cej w komorze destylacyjnej 1, olej, za-
warty w zbiornikach, ogrzewa si¢ i zaczy-
na destylowaé najpierw na powierzchni
otwartej zbiornika. Dopiero po ogrzaniu
sie $cianek zbiornikéw destylacja obejmu-
je takze reszte zawartosci zbiornikow 3.
Dzieki temu uzyskuje sie rownomiernag de-
stylacje bez tworzenia si¢ piany i unika
sie przegrzewania par,

Pary destylacyjne sa odprowadzane
przewodem ssawczym 13 do kolumny 14 i
chlodnic 15, w ktérych ulegaja skropleniu.

W celu unikniecia strat. wskutek ewen-
tualnych nieszczelnosci komory destylacyj-
nej wewnatrz urzadzenia utrzymuje si¢ ci-
§nienie, zmniejszone 0 5 — 10 mm stupa
wody..

Po wyparowaniu z surowca czesci lot-
nych, zbiorniki przesuwane sa zapomocq
opisanego mechanizmu do komory paro-
wej, w ktérej pozostatosci koksowe ochta-
dzaja si¢ i twardnieja, a na opréznione
miejsce wchodza napelnione juz surowcem
nowe zbiorniki, jednoczesnie za$§ narzady
uszczelniajace zamykaja wszystkie otwory.

Zbiorniki, wychodzace z komory paro-
wej 5, majg na dnie warstwe koksu, ktéry
z tatwoscia oddziela si¢ od $cianek, a przy
przechylaniu si¢ laficucha koks wypada
samorzutnie ze zbiornikéw do koryta 16 i
jest w niem przesuwany zapomoca tychze
zbiornikéw do miejsca ladowania.

Dno zbiornikéw zaopatruje si¢ w kilka
zeber w celu nadania koksowi postaci bry-
lek zadanego ksztaltu.

W przykladzie wykonania, przedsta-
wionym na fig. 3 i 4, zbiorniki sa wprowa-
dzane do komory destylacyjnej w stanie
opréznionym: i po ich ogrzaniu nastepuje

wiryskiwanie surowca zapomoca rozpyla-
cza. Wiryskiwany surowiec, ogrzewajac
si¢ w komorze destylacyjnej, natychmiast
destyluje, a pozostalosci koksowe opadaja
do podstawionych zbiornikéw. Surowiec
wtryskuje si¢ tak dlugo, az zbiorniki zosta-
ng napelnione koksem. Potem przerywa
si¢ wiryskiwanie w celu przesuniecia ma-
pelnionych zbiornikéw do komory parowej
i wprowadzenia pustych zbiornikéw do ko-
mory, destylacyjnej.

Zbiorniki i narzady uszczelniajace, sta-
nowiace laficuch nieprzerwany, sa potaczo-
ne ze soba zapomoca przegubéw czopo-
wych, ktére umozliwiaja szybka i latwa
wymiane czesci skladowych tego urzadze-
nia.

Narzad uszczelniajacy, jak uwidocznio-
no na fig. 5, 6 i 7, jest utworzony z kadtu-
ba 19 z zelaza lanego, ktéry z dwéch stron
posiada czesci cylindryczne 27, a w dnie
wglebienie do z¢béw przenosnika. Na cze-
$ciach cylindrycznych 27 znajduje sie kil-
ka sprezynujacych pierscieni rozpieraja-
cych 23, na ktérych umieszczone sa sztyw-
ne ramy 24. Powierzchnie podstawowe
tych sztywnych ram maja ksztalt okragly,
natomiast brzeg zewnetrzny jest kwadra-
towy. Na sztywnych ramach 24 znajduja
si¢ uszczelki z tkaniny ogniotrwatej, np. z
azbestu, wzmocnionego wkladkami metalo-
wemi. Wymiary zewnetrzne tych uszczelek
sa nieco wigksze, niz otwory: 7 komory de-
stylacyjnej wzglednie komory parowej.
Wskutek podatnosci pierscieni sprezynuija-
cych 23 uszczelki zostaja mocno docisniete
do scianek otworéw 7 zapomocg ram 24 i
zamykaja je szczelnie. Kazdy narzad u-
szczelniajacy 4 posiada kilka takich uszcze-
lek, np. po cztery z kazdej strony, czyli
ogélem osiem. Miedzy poszczegélnemi u-
szczelkami znajduja si¢ przegrody 26, o-
sadzone szczelnie na cylindrycznych cze-
$ciach 27 kadluba 79.

Uszczelki 25 wraz ze sztywnemi rama-
mi i pier§cieniami sprezynujacemi sg wsu-



ROIES AL aumwedtasiend ypino nll
niete z obyd wﬁchﬁtron na narza,dy uszczel-
niajace i sa przytrzymywane we wlasci-
wem polozZeniu zapomocy plyt 18 i 20, po-
laczonych z cylindrycznemi czesciami 27
kadtuba 19 zapomocq $rub 21 i zaopatrzo-
nych w przeguby czopowe. :
Jezeli ktérakolwiek: z uszczelek nie za-
myka otworéw szczelnie, odejmuje si¢ ply-
te koficowa i wymienia odnosna uszczelke.
Zbiorniki 3 maja ksztalt czworokatny
(fig. 9), dno ich jest zaopatrzone we wgle-
bienie, w ktére wchodza zeby kota 12, a
wewnatrz sa one ‘podzielone posrodku
przegroda.

Zastrzezenia patentowe,

1. Sposéb ciaglej destylacji ropy, ro-
py opalowej, pozostatosci z ropy, wosku
ziemnego, asfaltu i tym podobnych materja-
low przez ogrzewanie ich w zbiornikach,
znamienny tem, ze zbiorniki, napetnione su-
rowcem, wprowadza sie¢ do komory desty-
lacyjnej, ogrzewanej ze wszystkich stron,

zamyka otwory komory zapomoca narza-

déw uszczelniajacych, znajdujacych sie
miedzy zbiornikami, a po ukoriczeniu desty-
lacji wyprowadza zbiorniki z komory, w
celu usunigcia z nich pozestalosci kokso-
wych, na zwolnione za§ miejsce wprowadza
nowe zbiorniki z surowcem.

2. Odmiana sposobu wedtug zastrz. 1,
znamienna tem, ze olej, pfzéznaczony do
destylacji, wiryskuje si¢ do ogrzanej komo-
ry destylacyjnej tak dlugo, az zbiorniki na-
pelnia si¢ pozostalosciami koksowemi, po-
czem przerywa si¢ doprowadzanie oleju w
celu usunigcia zbiornikéw, napelnionych juz
koksem, z komory destylacyjnej i jedno-
czesnego wprowadzenia pustych z'b1orn1kow
do tej komory.

3. Urzadzenie do wykonywania sposo-
bu wedlug zastrz. 1 — 2, znamienne tem, ze
sktada sig¢ z pieca, ktérego komora desty-
lacyjna, ogrzewana ze wszystkich stron, po-
siada dwa otwory z ramami, oraz laricucha,

skladajacego si¢ ze zbiornikéw z przera-
bianym materjalem i narzadéw uszczelnia-
jacych, rozmieszczonych migdzy zbiornika-
mi w odstegpach, odpowiadajacych odlegto-
$ci miedzy otworami komory destylacyjnej.

4, Urzadzenie wedlug zastrz. 3, zna-
mienne tem, ze za komora destylacyjna
znajduje si¢ komora parowa do chlodzenia
i utwardzania pozostalosci koksowych, kté-
rej rozmiary odpowiadaja rozmiarom ko-
mory destylacyjnej i ktéra posiada otwor
wyjéciowy tych samych wymiaréw, co otwo-
ry komory destylacyjnej.

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 314,
znamienne tem, Zze przed komora destyla-
cyjna znajduje si¢ pomost oraz narzady do
napelniania zbiornikéw.

6. Urzadzenie wedlug zastrz. 314,
znamienne tem, ze w komorze destylacyj-

nej znajduja si¢ rozpylacze do wtryskiwa-
" nia przerabianego surowca do komory de-

stylacyjne;j.

7. Urzadzenie wedlug zastrz. 3 — 6,

znamienne tem, Zze zbiorniki i narzady
uszczelniajace sa potaczone w taricuch bez
korica.
. 8. Urzadzenie wedlug zastrz. 3 — 7,
znamienne tem, Ze narzady uszczelniajace
'sa zaopatrzone w wymienne uszczelki z tka-
nin ogniotrwalych, np. z azbestu, wzmoc-
nionego wkladkami metalowemi.

9. Urzadzenie wedlug zastrz. 3 — 8,
znamienne tem, Ze na sztywnych ramkach,
znajdujacych sie na sprezynujacych pier-
$cieniach rozpierajacych, nawinigte sg u-
szczelki, przedzielone przegrodami.

10. Urzadzenie wedlug zastrz. 3 — 9,
znamienne tem, ze uszczelki wraz ze sztyw-
nemi ramami i sprezynujacemi pierscienia-
mi sa nasuniete z obydwoéch stron na na-
rzady uszczelniajace i doci$nigte plytami,
zaopatrzonemi w przeguby czopowe.

Walter Méhring,
Zastepca: Inz. F. Winnicki,

rzecznik patentowy.
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Warszawa.

Druk L. Boguslawskiego i Ski,
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