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Przeprowadzajac procesy destylacji
i rektyfikacji ciecz odplywajaca z nad dna
kolumny podgrzewa sie ponownie, aby pare
z niej wytworzona skierowaé¢ z powrotem
do kolumny. Ciecz destylacyjna, wydzielo-
ng przez skraplacz umieszczony w glowicy
kolumny, odbiera sig tylko czesciowo, i to
w bardzo malej ilosci, jako ,,produkt glo-
wicowy'’, podczas gdy gléwna czesé cieczy
splywa jako ,strumieri zwrotny” po poél-
kach kolumny, aby ponownie z produkta-
mi lotnymi destylacji oddzialywaé wza-
jemnie na siebie, wzglednie aby w koncu
czesciowo opuscié kolumne, tuz ponad jej

lutego 1938 (Niemcy)

dnem, jako ,produkt naddenkowy”. Wy-
chodzac z zalozenia, ze w niezmiennych
warunkach ci$nienia i temperatury mozna
stosunkowo tatwo osiggnaé regulacje do-
plywu surcwego produktu, jako tez cdpty-
wu ,,produktu glowicowego' oraz ,,produktu
naddenkowego’, jednak zaznaczyé nalezy,
ze nienaganne dzialanie kolumny jest za-
lezne rowniez od mniejszej lub wickszej
ilosci cieczy doprowadzanej z powrotem na
polki kolumny, to jest od stosunku doplywu
zwrotnego.

Jezeli doprowadza sie do kolumny w
jednostce czasu ciecz w ilosci v = (a + b)



litréw, z ktorych ilos¢ oznaczona litera a
odbiera sie jako ,,produkt glowicowy”, ilosé
za$ b — jako ,,produkt naddenkowy", pod-
czas gdy u gory kolumny doplywa z po-
wrotem na jej potki n.a litrow, té kolum-
na musi otrzymaé¢ do podgrzewania stru-
mienia zwrotnego $ciSle okreslong ilosé
ciepla, wystarczajaca do zamiany tej ilo-
§ci cieczy na pare. ‘

Dokladne regulowanie tej ilosci ciepla
sprawia powazne trudnosci, zwlaszcza
wtedy, gdy kolumny sa bardzo wysokie,
‘a réznita temperatury wzglednie ci$nienia
miedzy poszczegélnymi poélkami jest nie-
Znaczna. _ -

Doswiadczenia wykazaly, ze ilosé cie-
pla, ktora trzeba doprowadzi¢ do cieczy,
mozna tatwo dostosowaé do kazdorazowych
wymagan pracy kolumny podgrzewajac
sprodukt naddenkowy” w podgrzewaczu
zasilanym para, z ktorego sciankami, wy-
mieniajacymi cieplo posrednio, styka sie
czeSciowo para, - zwlaszcza para wodna
o duzej preznosci, czesciowo za$ skropliny
otrzymane z tej pary. Przestrzer zajeta
para przenosi w stosunku do jednostki po-
wierzchni, jako tez czasu, znacznie wiek-
sze iloéci ciepla na $rodowisko ogrzewane
niz przestrzen zajeta skroplinami. Przez
odpowiednie . przestawianie poziomu po-
wierzchni oddzielajacej pare od skroplin
mozna regulowaé jak najdokladniej ilosé
ciepla doprowadzanego do kolumny w jed-
nostce czasu.

Na rysunku przedstawiono schematycz-
nie przyklad urzadzenia do wykonywania
sposobu wedtug wynalazku, przy czym dla
uprzystepnienia wynalazku podgrzewacz
yStrumienia zwrotnego” i jego przyrzad re-
gulacyjny jest przedstawiony w skali prze-
sadnie zwigkszonej w stosunku do rozmia-
row kolumny.

Kolumna 1 jest zaopatrzona w wieksza
liczbe potek destylacyjnych 2 dowolnej bu-
dowy. Produkt surowy v = (a + b), pod-

dawany rozdzielaniu, doplywa znanym
sposobem i w zwyklym skladzie do ko-
lumny mniej wigcej w jej srodku. W glo-
wicy kolumny umieszczony jest skraplacz
3, chlodzony w jakikolwiek badZ sposéb,
np. woda. Produkty destylacji, wydzielone
w nim jako ciecz, plyna do przyrzadu roz-
dzielczego 4, np. rozdzielacza odsrodkowe-
go. Rozdziela on ciecz te wedlug stalej
proporcji, tak ze a litrow opuszcza obieg
okrezny kolumny jako ,produkt glowico-
wy", podczas gdy n.a litréw doprowadza
sie jako strumieri zwrotny na pétki kolum-
ny. Produkt, gromadzacy si¢ na dnie ko-
lumny, odciaga si¢ przewodem 7 za po-
$rednictwem odpowiedniego przyrzadu re-
gulacyjnego 6, np. jazu przelewowego ze
sterowaniem impulsowym odplywu lub po-
dobnego przyrzadu..Ciecz, gromadzaca sig
na dnie kolumny, wyplywa przewodem 8
do podgrzewacza rurowego 9. Rurociagiem
10 doprowadza si¢ z powrotem do kolum-
ny 1 pary destylacyjne, wytwarzane pod-
grzewaniem. Jako $rodek do ogrzewania
podgrzewacza strumienia zwrotnego 9 sto-
suje si¢ pare o duzej preznosci.- Woda
skroplona na skutek oddania ciepta wste-
puje do przyrzadu 13, regulujacego jej od-
plyw. Przyrzad ten jest utworzony glow-
nie z zamknigtego cylindra, w ktérego dnie
14 osadzona jest przesuwnie rura 15,
uszczelniona dtawnica przeciw wyplywowi
cieczy ta droga. Osadzajace si¢ skropliny
moga opuscié¢ przyrzad regulacyjny jedy-
nie rura 15 wyplywajac jej dolnym wylo-
tem 16. Obrzeze gornego wylotu rury 15
wyznacza w podgrzewaczu 9 zarazem wy-
soko$é powierzchni oddzielajacej pare od
cieczy skroplone;j.

Jest rzecza znana, ze przeplywajaca
goraca para moze odda¢ w przyblizeniu
na jednostke czasu i plaszczyzny tej Scian-
ki znacznie wiecej ciepla sciance wymie-
niajacej ciepto od goracej wody. Stosunek
wysokosci- przestrzeni zajetej para do



przestrzeni zajetej
hp : hw. — podaje wiec wprost miare ilosci
ciepla, doprowadzanego przez podgrzewacz
do strumienia zwrotnego. Gdy przestrzen
zajeta para, tj. hp, jest wielka, wtedy
wielkie ilosci produktu naddenkowego
przechodza w podgrzewaczu 9 w pare,
ktéra powraca do kolumny rura 10. Gdy
przestrzen zajeta parg jest matla, tj. gdy
wysokosé hw cieczy jest wielka, wtedy wy-
dajno$é odparowania jest stosunkowo
mniejsza, a przez rure 10 powracaja tylko
nieznaczne ilosci destylatu do kolumny.
Tym sposobem okresla si¢ stosunek stru-
mienia zwrotnego, wedlug ktorego kolum-
na pracuje, i to po pierwsze przez ilosé
doprowadzonego ciepla, a po drugie
przez potozenie w podgrzewaczu 9 po-
wierzchni rozdzielajacej przestrzen wypet-
niona para i przestrzernn wypelniona skrop-
linami. X :
Nastawianie gornego wylotu rury 15,
najlepiej poszerzajacego sie ku zewnatrz
w rodzaju leju, mozna uskuteczniaé roz-
nymi sposobami. Mozna do tego uzyé np.
wrzeciona, napedzanego z zewnatrz za po-
moca kotka recznie obracanego lub silnika,
przez co stosunek przestrzeni wypetnionej
para do przestrzeni wypelnionej skroplina-
mi— hp : hw —mozna regulowaé recznie
lub mechanicznie. Przy réwnomiernej tem-
peraturze pary ogrzewczej i stalym przepty-
wie przez kolumne (doplyw surowego pro-
duktu, odplyw produktu glowicowego i nad-
denkowego) wystarczy zwykle, jezeli wy-
soko§¢ rury odplywowej 15 nastawia sie
recznie. W razie trudniejszych warunkow
roboczych mozna za pomoca przyrzadow
pomiarowych, wydajacych impulsy, wpty-
waé na polozenie powierzchni oddzielaja-
cej w ogrzewaczu 9 przestrzer wypelniong
para od przestrzeni wypetnionej skroplina-
mi w zaleznosci od odpowiednich wartosci
roboczych w kolumnie. Jako wartosci re-
gulacyjne mozna stosowaé w tym celu np.

woda, skroplong — -

wartosci temperatury lub cisnienia w od-
powiednich miejscach kolumny, ilosci do-
plywajacej lub odplywajacej cieczy albo
tez wlasciwosci fizyczne wzglednie che-
miczne produktéw doplywajacych do ko-
lumny wzglednie odplywajacych z ko-
lumny.

Urzadzenie przedstawione na rysunku
i prowadzenie sposobu moze ulegaé zmia-
nom nie wystepujac jednak poza zakres
wynalazku, np. zamiast przeprowadzaé
ciecz przez rury srodkowe podgrzewacza 9
mozna przepuszczaé parg rurami wewnetrz-
nymi, a podgrzewana ciecz — poprzez
przestrzen rury te otaczajaca, a w ogoble
mozna uksztaltowaé podgrzewacz dowolnie.
Tak samo wykonanie regulatora wyplywu
13 moze by¢ inne niz regulatoréw przed-
stawionych na rysunku.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb regulowania ilosci ciepla, do-
prowadzanego do kolumny destylacyjnej
lub rektyfikacyjnej, znamienny tym, ze
ciecz gromadzaca si¢ na dnie kolumny
doprowadza sie do pracujacego posrednia
wymiana ciepta podgrzewacza, ogrzewa-
nego para wodna wzglednie para wodna
o duzej preznosci, a jego powierzchnig sty-
kajaca sie z podgrzewana ciecza kolumny
poddaje sie zaleznie od kazdorazowego za-
potrzebowania ciepla przez kolumne odpo-
wiednio regulowanemu dziataniu pary
ogrzewczej, jeszcze nie skroplonej (Ap)
wzglednie juz skroplonej (Aw).

2. Urzadzenie do wykonywania sposo-
bu wedlug zastrz. 1, znamienne tym, ze po-
siada podgrzewacz (9) pracujacy posred-
nio, do ktérego para ogrzewcza wstepuje
u gory, podczas gdy woda skroplona wste-
puje do regulatora odplywu (13), zaopa-
trzonego w rure (15), ktéra moze by¢ na-
stawiana co do wysokosci i ktéra odplywa-
ja skropliny.



3. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, zna- .wiania dlugosci odcinka rury (15) osa-
mienne tym, ze jest wyposazone w trzon dzonego przesuwnie w dnie regulato-
srubowy lub zebatke, ktora jest napedzana ra (73).
silnikiem samoczynnie rozrzadzanym w za-

leznosci od danych. charakteryzujacych Rheinmetall-Borsig
wydajnosé kolumny (1), np. od ilosci do- Aktiengesellschaft
pltywu, ilosci przyplywu zwrotnego, ilosci Werk Borsig Berlin-Tegel
produktow gtowicowych, wartosci tempera- Zastepca: inz St. Glowacki
tury, wartosci ci$nienia, i stuzy do nasta- rzecznik patentowy

Staatsdruckerei Warschau — Nr. 8146-42.
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