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Rdzennica wielogniazdowa
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Przedmiotem wynalazku jest rdzennica wielo-
gniazdowa przeznaczona do masowego wykonywa-
nia rdzeni na maszynach rdzeniarskich recznych z
przerzucanym stolem.

Stosowane dotychczas rdzennice wielogniazdowe
do formowania rdzeni na maszynach rdzeniarskich
recznych z przerzucanym stolem, sg typu stalego
i s3 mocowane bezpoSrednio do stolu rdzeniarki.

Tego rodzaju rdzennica nie nadaje sie do wy-
konywania, w produkcji masowej, rdzeni o bar-
dziej skomplikowanych ksztaltach, a szczegdlnie
w tych przypadkach gdzie ze wzgledu na ksztalt
rdzenia zachodzilaby konieczno$¢ ubijania masy
rdzeniarskiej w plaszczyznie réwnolegtej do plasz-
czyzny stolu maszyny rdzeniarskiej.

Celem wynalazku jest usuniecie tej niedogod-
nos$ci, to jest braku mozliwo$ci ubijania masy rdze-
niarskiej w plaszczyznie réwnoleglej do plaszezyz-
ny stolu maszyny rdzeniarskiej. Aby osiggngé ten
cel wytyczono sobie zadanie opracowania regula-
cji polozenia rdzennicy w stosunku do plaszczyz-
ny stolu rdzeniarki umozliwiajgcej ubijanie masy
rdzeniarskiej w kierunku réwnoleglym do osi rdze-
nia, w wypadku kiedy jego ksztalt wymaga ulo-
zenia go w rdzennicy w plaszczyznie réwnoleglej
do plaszczyzny stolu maszyny rdzeniarskiej.

Zgodnie z wytyczonym zadaniem, regulacje po-
tozenia rdzennicy w stosunku do stolu maszyny
rdzeniarskiej uzyskuje sie wedlug wynalazku dzie-
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ki temu, ze korpus rdzennicy jest osadzony prze-
gubowo na podstawowej plycie, mocowanej do sto-
lu maszyny rdzeniarskiej. Dzieki temu rozwigza-
niu, .po przymocowaniu podstawowej plyty do
stolu maszyny rdzeniarskiej istnieje mozliwosé
obrocenia korpusu rdzennicy o 90°, co umozliwia
ubijanie masy rdzeniarskiej w kierunku réwno-
leglym do osi rdzenia przy ulozeniu jego w rdzen-
nicy w plaszczyznie rownoleglej do stolu maszyny
rdzeniarskiej. )

Rdzennica wedlug wynalazku umozliwia formo-
wanie kilku rdzeni jednocze$nie, a ich ilo§¢ zalezy
od wymiaréw gabarytowych, tych rdzeni. W od-
miennej postaci rdzennica wielogniazdowa wedlug
wynalazku, posiadd dwa korpusy, umozliwiajace
jednocze$nie formowanie wiekszej iosci rdzeni.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony na ry-
sunku, na ktorym fig. 1 przedstawia rdzennice wie-
logniazdowa pojedynczg w stanie zlozonym w po-
zycji poziomej w widoku od czola, fig. 2 przedsta-
wia widok tejze rdzennicy z géry fig. 3 przedsta-
wia tg samg rdzennice w pozycji pionowej w wi-
doku od czola, fig. 4. przedstawia tg sama rdzen-
nice w pozycji pionowej w widoku z gory, fig. 5
przedstawia rdzennice wielogniazdowg podwoéjng w
pozycji poziomej w widoku od czola, fig. 6 przed-
stawia rdzennice wielogniazdowg, podwdéjng w po-
iycji poziomej w widoku z géry, fig. 7 przedsta-
wia rdzennice wielogniazdowg podwdjng w pozy-
cji pionowej w widoku od czola, fig. 8 przedstawia
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rdzennice wielogniazdowa podwdjng w widoku z
gory.

Rdzennica przedstawiona na fig. 1—4 jest rdzen-
nicg pojedyficza. Do obrzezy podstawowej piyty 4
sa przymocowane wspornikowe blachy 5. Korpus
2 rdzennicy jest za pomocg sworzni 1 przymoco-
wanych do bocznych jego §cian, osadzony obroto-
wo we wspornikowych blachach 5. Pokrywa 3 jest
przymocowana do gérnych krawedzi korpusu 2
rdzennicy za pomoca uchylnych §rub 7. Do zew-
netrznej powierzchni pokrywy 3 sa przymocowa-
ne uchwyty 8. W S§cianie czolowej korpusu 2
rdzennicy, znajdujgcej sie¢ po przeciwleglej stro-
nie od jego oporowej Sciany A znajduja sie zasy-
powe otwory 9.

Do wewnetrznych powierzchni dna i $Scian bocz-
nych korpusu 2 rdzennicy sg przymocowane od-
wzorowujgce ksztalt rdzenia elementy 10. Do goér-
nej powierzchni podstawowej plyty 4, wzdluz jej
obrzeza, od strony oporowej Sciany A korpusu 2
rdzennicy jest przymocowany wspornik 6, za$
wzdluz przeciwleglego obrzeza podstawowej plyty
4 oporowe belki 11. Do obrzezy podstawowej pty-
ty 4 w osi uchylnych $§rub 7, zamocowanych w
poblizu czolowej $Sciany korpusu 2, rdzennicy, prze-
ciwlegtej do oporowej Sciany A sg przymocowane
zaczepy 12.

Przed przystagpieniem do formowania rdzeni pod-
stawowsg plyta 4 przymocowuje sie do stolu ma-
szyny rdzeniarskiej oraz zaklada sie¢ na korpus 2
rdzennicy pokrywe 3, przymocowujac jg za pomo-
cg uchylnych $rub 7. Do formowania rdzeni usta-
wia sie korpus 2 rdzennicy w pozycji pionowej jak
to przedstawiono na fig. 3. Zasypywanie i ubija-
nie masy rdzeniarskiej odbywa sie przez zasypo-
we otwory 9. Po zaformowaniu rdzeni ustawia sie
korpus 2 rdzennicy w pozycji 'poziomej i po od-
mocowaniu pokrywy 3; przez zluzowanie uchylnych
§rub 7, mocuje sie korpus 2 rdzennicy do podsta-
wowej piyty 4 za pomocg uchylnych $rub 7 i za-
czepéw 12. Po dokonaniu tej czynno$ci zdejmuje
sie za pomocg uchwytéw 8 pokrywe 3 i na jej
miejsce naklada sie ptaska lub profilowg podstaw-
ke, w zaleznoS$ci od ksztaltu rdzeni. W dalszej ko-
lejnosci dokonuje sie obrotu rdzennicy wraz z prze-
rzuconym stolem maszyny rdzeniarskiej i wyjimuje
sie rdzenie.

Na fig. 5—8 przedstawiono odmiane rdzennicy
wielogniazdowej, réznigcg sie od rdzennicy przed-
stawionej na fig. 1—4 tym, ze posiada ona dwa
korpusy 2 rdzennicy oraz ze wspornikowe blachy
13 poza otworem w ktory jest wprowadzony swo-
rzen 1 posiadaja wydluzony kanat 14, umiejsco-
wiony na tej samej wysoko$ci co wspomniany
wyzej otwdr. Do jednego z korpuséw 2 rdzennicy

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

4 .
sa przymocowane do jego §cian bocznych uchylne
sruby 7, za$ do drugiego réwniez do Scian bocznych
zaczepy 15. W osi zaczepéw 15, sa przymocowane
do podstawowej plyty 4 uchylne §ruby 7. Przy po-
lozeniu poziomym podwoéjnej rdzennicy wielogniaz-
dowej, przedstawionym na fig. 5, zaczepy 15 stuza
do mocowania korpusu 2 rdzennicy do podstawo-
wej plyty 4 za pomoca uchylnych §rub 7, za$§ przy
polozeniu pionowym tejze rdzennicy zobrazowa-
nym na fig. 7, zaczepy 15, sluzg do mocowania ze
sobg obu korpus6w 2 rdzennicy przez wprowadze-
nie w nie i skrecenie uchylnych $rub 7.

Proces formowania przy pomocy podwdjnej
rdzennicy wielogniazdowej odbywa sie w sposéb
identyczny jak przy pomocy rdzennicy w postaci
przedstawionej na fig. 1—4.

Zastosowanie podwodjnej rdzennicy wielogniaz-
dowej umozliwia maksymalne wykorzystanie po-
wierzchni stolu maszyny rdzeniarskiej przy for-
mowaniu rdzeni o malych wymiarach gabaryto-
wych.

Zastrzezenia patentowe

1. Rdzennica wielogniazdowa, przeznaczona do ma-
sowego wykonywania rdzeni, na maszynach
rdzeniarskich recznych, znamienna tym, Ze po-
siada korpus (2) rdzennicy do §cianek bocznych
ktorego sg przymocowane sworznie (1) osadzone
obrotowo w otworach wspornikowych blach (5)
przymocowanych do obrzezy podstawowej ply-
ty (4).

2. Rdzennica wedlug zastrz. 1, znamienna tym, ze
w $cianie czolowej korpusu (2), rdzennicy, po-
tozonej po przeciwleglej stronie od jego oporo-
wej Sciany (A), znajdujg sie zasypowe otwory
9).

3. Rdzennica wedlug zastrz. 1—2, znamienna tym,
ze do $Scian bocznych korpusu (2) rdzennicy sa
przymocowane uchylne Sruby (7).

4. Odmiana rdzennicy wedlug zastrz. 1—3,. zna-
mienna tym, ze posiada dwa korpusy (2) rdzen-
nicy, do $cian bocznych ktérych sg przymoco-
wane sworznie (1) osadzone obrotowo we wspor-
nikowych blachach (13) przymocowanych do
obrzezy podstawowej plyty (4), przy czym
wspornikowa blacha (13) posiada na tej samej
osi otwér i wzdluzny kanat (14).

5. Rdzennica wedlug zastrz. 4, znamienna tym, Ze
do $cian bocznych jednego z korpuséw (2)
rdzennicy sg przymocowane uchylne S$ruby (7)
za§ do $cian bocznych drugiego korpusu (2)
rdzennicy zaczepy (15) w osi ktorych sg przy-
mocowane do podstawowej ptyly (4) uchylne
Sruby (7).
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