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【公報種別】特許法第１７条の２の規定による補正の掲載
【部門区分】第２部門第４区分
【発行日】平成20年8月14日(2008.8.14)

【公開番号】特開2003-25490(P2003-25490A)
【公開日】平成15年1月29日(2003.1.29)
【出願番号】特願2001-214645(P2001-214645)
【国際特許分類】
   Ｂ３２Ｂ  15/08     (2006.01)
   Ｂ２１Ｄ  51/26     (2006.01)
   Ｂ６５Ｄ   1/12     (2006.01)
   Ｃ０８Ｊ   5/12     (2006.01)
   Ｂ６５Ｄ   1/00     (2006.01)
   Ｃ０８Ｌ  67/00     (2006.01)
【ＦＩ】
   Ｂ３２Ｂ  15/08    　　　Ｆ
   Ｂ２１Ｄ  51/26    　　　Ｘ
   Ｂ６５Ｄ   1/12    　　　Ｚ
   Ｃ０８Ｊ   5/12    ＣＦＤ　
   Ｂ６５Ｄ   1/00    　　　Ｂ
   Ｂ６５Ｄ   1/00    　　　Ｃ
   Ｃ０８Ｌ  67:00    　　　　

【手続補正書】
【提出日】平成20年7月2日(2008.7.2)
【手続補正１】
【補正対象書類名】明細書
【補正対象項目名】請求項４
【補正方法】変更
【補正の内容】
　　【請求項４】　上記の請求項１乃至３の何れかに記載されたシームレス缶を製造する
ための方法において、樹脂被覆金属板から一体成形された缶体に対して、その外面側に印
刷層やトップコート層を形成して乾燥硬化させてから、缶外面側にラミネートされている
熱可塑性樹脂層を、その結晶融解温度以上に加熱して溶融させてから８秒以内に１６０℃
まで冷却して非晶質化させることにより、トップコート層で覆われない領域の表面光沢度
を、トップコート層で覆われた領域の表面光沢度以上とすることを特徴とする白色外観を
有するシームレス缶の製造方法。
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