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Sposéb wytwarzania ciaglych wlokien szklanych
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarza-
nia cigglych wilokien szklanych wedlug patentu
dodatkowego nr P 53971. )

W opisie patentu dodatkowego P53971 podany jest
spos6b wytwarzania cigglych wildkien szklanych
niskomikronowych o §rednicy 2—4 mikronéw,
w postaci wigzki 100 widkienkowej lub jej wielo-
krotnoSci oraz urzadzenie do obnizania tempera-
tury masy szklanej w strefie formowania.

Proces formowania cigglego wldkna szklanego
niskomikronowego ze stopionej masy szklanej
przebiega prawidlowo w temperaturze 1100—1280°C
przy grubos$ci warstwy roztopionej masy szklanej
w l6dce wynoszgcej 30—500 mm i szybkoSci wy-
ciggania wi6kna 2700—7000 m/min, przy czym wy-
cigga sie widkna o $rednicy 2—4 mikronéw.

Odpowiednie warunki formowania wldékna
stworzono przez umieszczenie w strefie formowa-
nia urzadzenia chtodzacego, gradientowo obnizajg-
cego temperature strumieni lepkiej masy szklanej,
formowanej na wibékno. Urzgdzenie chlodzace
sklada sie z zeberek zamocowanych na $ciankach
przewodow, przez ktére przeplywa czynnik chto-
dzacy. Zeberka umieszczone sg w poblizu stozkéw
plastycznych szkla. W konstrukeji przewidziano
plynng regulacje pionowag i poziomg zeberek w
stosunku do dysz 16dki, bez koniecznosci przery-
wania procesu formowania.

Istotg wynalazku jest sposéb wytwarzania cigg-
tych widkien szklanych o $rednicy 2—13 mikronéw.
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Formowanie wiodkien szklanych sposobem wedtug
wynalazku przebiega prawidlowo, gdy w 16dce
utrzymuje sie warstwe stopionej masy szklanej
o grubosci 30—500 mm, a przez dysze przedzal-
nicze w temperaturze 1100—1300°C wycigga sie
wibkna o $rednicy 2—I13 mikronéw z predko$cig
2000—7000 m/mim# Wytworzone widkna poddaje sie
preparacji i lgczy w wigzke,

Szklo, przy wycigganiu z dyszy przedzalniczej
tworzy stozki plastyczne, ktére poddaje sie bez-
posrednio lub poSrednio chlodzeniu powierzchnio-
wemu za pomocg wody, gazu obojetnego lub inne-
go medium. Ma to na celu zwiekszenie lepkoSci
warstwy powierzchniowej stozka plastycznego
szkla, a tym samym zwiekszenie wzrostu wytrzy-
malo$ci widkna na zerwanie w strefie formowania
wibkna. Zapewnia to réwniez stabilno§é procesu
formowania z podwyzszonymi predkosciami, co jest
zwigzane z wystepowaniem wiekszych naprezen,
a tym samym ze stosowaniem wielootworowych
i wielorzedowych 16dek.

Uzyskane sposobem wedlug wynalazku ciggle
wlokna szklane o $rednicy 2—13 mikronéw cha-
rakteryzujg sie réwnomierng grubos$cia wiazki
wibkien i réwnomierng $rednicag. W sposéb eko-
nomiczny moga one byé przerabiane na przedze,
wszelkie postacie tkanin i dzianin oraz na Dple-
cionki, gczone réwnolegle w pasma i przerabiane
na maty. Wyroby uzyskane z wlokien szklanych
mozna stosowaé na mici szwalnicze, réznego typu
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materialy dekoracyjne, odziez ochronng ognio-
odporng itp. Tkaniny techniczne otrzymane z tych
wldkien stosowaé mozna do takich celéw jak: ma-
terialy izolacyjne, worki przeciwpylowe dla go-
racych gazéw, tkaniny filtracyjne wytrzymujace
temperature 250°C oraz do wzmacniania tworzyw
termoplastycznych, termoutwardzalnych, elastome-
réow i tworzyw nieorganicznych.

4
Zastrzezenie patentowe

Sposéb wytwarzania cigglych wilékien szklanych
wedlug patentu dodatkowego nr P 53971, zna-
mienny tym, ze w 1l6dce utrzymuje sie warstwe
stopionej masy szklanej o grubosci 30—500 mm,
a przez dysze przedzalnicze w temperaturze 1100—
1300°C wycigga sie widkna o $rednicy 2—13 mi-
kronéw, z predkoscig 2000—7000 m/min.
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