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Udzielono z mocg od dnia 11 pazdziernjka 1948 r.

Wynalazek dotyczy urzadzenia do rozdzie-
lania ladunku $mieci w zbiorniku do wywoze-
nia $mieci.

Przy opréznianiu kubléw na $miecie do prze-
no$nych zbiornikéw lub wozédw do transportu
»émieci wazne jest, aby wprowadzony !adunek
zostal rozlozony w tym zbiorniku stosunkowo
réwnomiernie w celu lepszego wyzyskania obje-
tosci zbiornika. W pewnych przypadkach przy
recznym wrzucaniu $mieci do otwartych zbior-
nikéw mozna to osiagnaé w ten sposoéb, iz Smie-
cie laduje sie w réznych miejscach wzdiuz
brzegéw takich zbiornikéw. Przy duzej wyso-
ko$ci zbiornika albo przy zhiornikach, ktére sa
w mniejszym lub wiekszym stopniu zamkniete,
zwlaszcza przy napelianiu bezpylowym za po-
moca specjalnych urzgdzen, nie mozna osiggngé
roztozenia wprowadzanego ladunku w omawia-
- ny sposéb. O ile stosuje sie mechaniczne urzg-
dzenia do podnoszenia i oprézniania kubléw, to
tadunek gromadzi sie¢ w jednym miejscu, wsku-

tek czego wolna przestrzenn zbiornika nie zosta-
je dostatecznie wyzyskana. Znane sg roéine
urzadzenia do rozdzielania ladunku w $&mieciar-
kach; sa one jednak niewygodne w uZyciu, po-
niewaz }adunek wprowadza sie -do nich od gé-
ry lub posiadajg one zbyt skomplikowana kon-
strukcje i s3 niepewne w \dzialaniu. Korzystne
rozwiazanie tego zagadnienia osigga sie w mysl
wynalazku w ten sposéb, iz stosuje sie dwa albo
kilka par ramion, zaopatrzonych w rozdzielacz
i osadzonych wahliwie w urzgdzeniu tadujacym
nad wilasciwym zbiornikiem; ramiona te pola-
czone sg, z urzadzeniem napedowym, nadajacym
im razem z rozdzielaczem ruch zwrotny.
Narzad rozdzielczy moze -posiadaé postaé
piyty poziomej, umieszczonej w goérnej czeSci
zbiornika poprzecznie do diugo$ci wozu, najle-
piej tak, aby osie podtuzne plyty i wozu byly
wzajempie prostopadle. Moze ona posiadaé
ksztalt plaski lub podohny do plugq w celu
umozliwienia rozdzialu ladunku rAwniez na bo-



k1 zb10rn1ka Przy stosowaniu oslony przy
oprozmamu bezpylowym, ostone te zaopatruje
sie w ramiona- PO obu stronach otworu zaladun-
kowego, np. w gornej czesci oslony. Ramiona
mozna zaopatrzyé w przegub kolanowy tak, iz
narzad rozdzielczy przy ruchu wstecznym zo-

staje wychylony do géry,‘ albo tez mozna na- .

rzad rozdzielczy polqczyc z ramionami przegu-
bowo. Zamiast dwéch przemwleglych ramion
mozna stosowaé réwniez dwie pary ramion, osa-
dzone swymi gérnymi koficami przegubowo,
a dolnymi koncami polgczone przegubowo zna-
rzadem rozdzielczym w taki sposéb, iz narzad
rozdzielczy wykonuje ruch réwnolegly lub od-
powiedni ruch obrotowy w stosunku do ramion
. przy ich ruchu wychylnym. Jedna para ramion
moze posiadaé szczeling przesuwng do naxzadu
rozdzielczego, co umozliwia wychylanie tego na-

rzadu do géry przy ruchu zwrotnym tak, aby

czZopy mogly przesuwa¢é¢ sie¢ w wykroju. Ramio-
na moga byé potaczone na stale z obrotowo osa-
dzonym walem, ktéry uruchamia sie za pomocy
przekladni i recznej korby. Lepiej jest zastoso-
waé do wychylania ramion jeden lub kilka tto-

k6w napedzanych hydraulicznié, zwlaszcza gdy

do przechylania zbiornika albo do wykonywa-
nia innych ruchéw uzywa sie oleju pod ciénie-
niem. Mozna zastosowaé réwniez narzad elek-
tryczny. ) -

Wynalazek przedstawiono na rysunku, na
ktérym fig. 1 przedstawia widok z boku urza-
dzenia wedlug wynalazku; fig. 2 — widok z ty-
tu; fig. 3i 4 przedsi:awiaja szczegbly urzadzenia,
a fig. 5 przedstawia odmiang urzadzenia.

Zbiornik 1 umieszczony na podwoziu posiada
znana oslone 2, umozliwiajaca oproéznianie ku-
bléw na $miecie przez otwér 3, zamkniety zwy-
kle przykrywa 4. Zbiornik 1 osadzony jest obro-
towo dckola osi 5 i moze byé oprdézniony przez
przechylenie w tyl za pomoca ttoka hydrau-
licznego 24. Dolna cze§¢ 6 tylnej Scianki szezy-
towej . osadzona jest obrotowo w rmercach 7
i posiada dwa zaopatrzone w rowek segmenty 8,
do ktérych przymocowane sa konce lin 9. Dru-
gie kofice tych lin sg przymocowane do podwo-
zia w miejscu 10. Przy przechylaniu zbiornika I
_§cianka 6 zajmuje polozenie zaznaczone linig
przerywana.

W oslonie 2 znajduja si¢ od strony otworu .

do napemiania 3 dwie pary ramion 11, 12, osa-
dzone wahliwie w miejscu 13, 14, przy czym
dolne ich konce polaczone sg za pomoca uch 15,
16 z'narzadem rozdzielczym 17. Narzad ten jest
* wykonany w .danym przykladzie w postaci ply-
-ty ustawjonej 'ukosnie, ktérej tylna powierz-

-

chnia, przeciwlegta do powierzchni roboczej, jest
wypukta w celu utatwienia ruchu wstecznego.
Na obu $ciankach bocznych oslony 2 asadzony
jest wychylnie cylinder ‘18 z ‘osadzonym w nim
tlokiem, ktéry jest za pomocay drazka tlokowego
polaczony przegubowo z ramieniem 12. Wskutek
doplywu oleju pod ciSnieniem regulowanego za-
worem kolejno do cylindra z jednej lub drugie?
strony tloka, ramiona 11, 12 i narzad rozdzielczy
17 wykonuja ruch wahadlowy, jak zaznaczono
Iinig ‘przerywana, -przy czym narzad rozdzielczy
17 wykonuje ruch réwnolegly lub inny ruch
obrotowy wzgledem ramion 11, 12.

Przy ladowaniu zbiornika ramiona te zajmu-
ja krancowe polozenie lewe 25 (fig. 1), a gdy la-
dunek siegnie powyzej krzywej 27, ramiona 11,
12 zostang przesuniete w prawo w polozenie
krancowe 26, przy czym narzad rozrzadczy prze-
nosi gérng warstwe tadunku do przedniej Scian-
ki zbiornika. Narzad rozdzielczy 17 zostaje na-
stepnie doprowadzony do polozenia wyjsciowe-
go, przy czym zaokraglona tylna powierzchnia
powoduje, iz narzad rozdzielczy przy ruchu
wstecznym nie zabiera z powrotem' wprowadzo-
nego ladunku $mieci. Mozna to osiagnaé réw-
niez przez zastosowanie uch 15, 16, osadzonych
przesuwnie w szczelinie 20 ramion 12. Aby na-
rzad rozdzielezy 17 mégl przesuwaé¢ ladunek

* §mieci réwniez i ng boki, posiada on kszlalt

pluga lub inny odpowiedni ksztalt.

Przedstawione urzgdzenie moze mie¢ rdzne
odmiany bez przekroczenia zakresu wynalazku.
Mozna np. zamiast .-dwoéch par ramion stosowaé
tylko jedna pare jak uwidoczniono na fig. 3 i 4.
Wedtug fig. 3 ramiona sktadaja sig z dwoéch cze-
§ci 21a, 21b polgczonych przegubowo w miejscu
22, Narzad rozdzielczy 17a jest polgczony z cze-
§cig 21b ramienia, ktéra podczas suwu robocze-
go przylega do oporka 23 przymocowanego do
czesci 21a. Ramie 2Ic na fig. 4 polgczone jest
w miejscu 22a przegubowo z narzadem rozdziel-
czym 17b i przylega do oporka 23a. Dzieki prze--
gubom 22, 22a ulatwiony jest ruch wsteczny na-
rzadu rozdzielczego. Zamiast dwoéch tlokéw 18
mozna stosowaé tylko jeden tlok, je§li odpo-
wiednie ramiona 12, 2la lub 2I1c polaczone sy
za pomocg walu napedowego. Zamiast napedu -
hydraulicznego mozna zastosowaé naped elek-
tryczny lub \mechaniézny za pomocg korby.

Ruch narzadu rozdzielczago moze byé¢ samo-
czynny i-zalezny od ruchu mechanizmu podno-
szacego lub napemliajacego; moze on byé nape-
dzany urzadzeniem do podnoszenia lub wsypy-
wania tadunku do zbiornika w taki sposéb, iz
po wprowadzeniu ladunku narzad -rozdzielczy
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‘docznieniem powstawania

"do rozciagania za

Urzadzenie wedlug wynalazku rézni sie od
znanego urzadzenia tym, ze zawiera kilka zespo-
16w ‘kalibréw, rozmieszczonych jeden za dru-
gim, przez kiére przeciaga sig obrabiany przed-
miot kolejno podczas jednego zabiegu robocze-
go. Przeprowadzanie jednak obrabianego przed-
miotu w jednym zabiegu przez kilka urzadzen
ustawionych jedno za drugim i wykonanych
odpowiednio do opisanego wyzej znanego sposo-
bu, nie bylo dotychczas znane. Ponadto wedlug
znanego. sposobu ostateczna grubo$¢ Scianki ru-
ry nadaje sie juz po jednorazowym przepuszcze-
niu jej przez zespét kalibréw, wskutek czego
nie ma nigdy mozno$ci osiggniecia tak znacz-

-nego calkowitego zmniejszenia przekroju, jak to
‘Jest mozliwe wedlug wynalazku.

Na rysunku przedstawiono, tytulem przykla-
du, u.rzadzeni'eAdo wykonywania sposobu we-
dlug wynalazku. ,

Fig. 1 przedstawia 'przekrdj podiuiny grupy
trzech zespoiéw krazkéw wraz z obrabianym
przedmmtem w. chwili wprowadzania go miedzy
krazki; fig. 2 — przekr6j wzdiuz linii A-B na
fig. 1; fig. 3 — przekréj wzdiuz linii C-D na
fig. 1; fig. 4 — przekr6j wzdluz linii E-F na
fig. 1; fig. 5 — w podzialce powigkszonej prze-
kréj poprzeczny obrabianej rury i rdzenia z uwi-
cienszych miejsc
§cianki rury; fig. 6 przedstawia przekr6j podob-
ny, do przekroju na fig. 5 i uwidacznia obrébke
rury za pomoca luznych krazkéw rozciggaja-
cych; fig. 7 — podobny przekrdj uwidaczniaja-
cy dzialanie kragzkéw dociskowych, stuZzacych
do zluzowania rury na rdzeniu; fig. 8 — sche-
matycznie wycigganie. rury za pomoca czterech
kalibréw, ustawionych jeden za drugim, a fig.
9 — przyklad przekroju poprzecznego kalibru
zimno, przeprowadzonego
przez osie krazkéw rozciggajacych.

Jak widaé z fig. 1 i 8, do wyrobu cienko-
Sciennej rurki stoswje sie jako material wyj-

sciowy wydrazony gruboScienny blok 2, posia-
- dajacy dno 2a, zamykajace, w przypadku przed-

stawionym na rysunku, jeden koniec bloku.
Blok ten osadza si¢ na rdzeniu 1 i przeprowa-
dza sie go przez wpychanie tego rdzenia przez

- poszczegblne kalibry. Blok 2 moze tez byé

otwarty z obydwu stron; woéwczas na wewng-
trzng jego powierzchnie dziala narzad ciagnacy,

- poprzedzajacy obrabiany przedmiot. Za pomoca

tego narzadu blok lub powstajaca stopniowo
rure 2, przeciaga sie przez poszczegdlne kalibry.

Kazdy stopien kalibréw posiada klatke 6,
zaopatrzong po stronie, zwréconej do wprowa-
dzanego obrabianego przedmiotu w pary koi-
nierzy 6a. Urzadzenie przedstawione na rysun-

.

“ku poslada cztery takie kolnierze. W kazdej

parze kolnierzy osadzony jest obrotowo krazek
3, zaopatrzony w otaczajace go zebro 3a, umie~
szczone dokladnie lub w przyblizeniu w $rod<
kowej plaszczyznie kalibru, liczac w kierunku
jego dlugo$ci; krazek ten stuzy do wyttaczania .
zlobkéw. Najlepiej jest, aby zebro to posiada-
lo, jak przedstawiono na rysunku, przekréj w
przyblizeniu tréjkatny z zaokraglong krawedzig
zewnetrzng, o kgcie wierzchotkowym wyno-
szgcym 5—180°.

W Srodkowej cze$ci klatki 6 osadzone s3g .
obrotowo w odpowiednich wycieciach na moc-
nych czopach 4a luZne krazki rozciggajace 4,
przy czym liczba ich jest réwna liczbie kraz-
kéw 3 do wytlaczania zlobkéw, znajdujacych
sie w tym komplecie kalibréw. , Urzadzenie,
przedstawione na rysunku, posiada cztery kraz-

ki. Krazki rozciggajace 4 tworza zamkniety ka-

liber i sg rozmieszczone dokola osi kalibru
wzgledem krazkéw 3 do wyttaczania zlobkéw

360°

o kat o gdzie n oznacza ilosé rozciqgajacyc’h
i3 . .

krazkéw kalibru. Poniewaz w danym przypad-
ku urzadzenie posiada cztery takie krazki roz-
ciagajace, przeto ich przestawienie katowe wy- °
nosi 45% Powierzchnia robocza krazkéw roz-
ciggajacych 4 ma dokladnie lub w przyblizeniu
ksztalt lukéw kolistych i konezy sie z bokéw
przy odbiegajacych krewedziach 4b. Z tylnej
strony klatki 6 znajduja sie inne kolnierze 6b,
znajdujace sie naprzeciwko kolnierzy 6a, przy
czym pomiedzy komlmierzami 6b osadzone sg obro-
towo krazki dociskajace 5, osadzone przestaw-
nie wzgledem kragzkéw rozciggajgcych 4 o kat
3600
2n

Jak wida¢é z fig. 5, w obrabianym przedmio-
cie 2, osadzonym na rdzeniu 1 i wprowadzonym
pomiedzy krazki 3, wywalcowuje sie za pomo-
ca zeber 3a zlobki podiuzne 7 tak, aby w czte-
rech miejscach obwodu, rozmieszczonych w réw-
nych odstepach wzajemnych, grubo$§¢ S$cianki
powstajacej stopniowo rury zostala zmniejszona
do warto$ci, do jakiej nalezy zmniejszyé gru-
bos¢ calej §cianki w danym kalibrze. Obrabia+
ny przedmiot przesuwa sie nastepnie pod luZne
krazki rozciggajace 4. PoniewaZz sy one prze-
stawione wzgledem wspomnianych Zzeber o kat
3600
“on-
gi 4b kolistych powierzchni roboczych krazkéw
rozciggajacych 4 siegajg ztobkéw podluznych 7.
W ten spos6b zapobiega sie powstawaniu ‘grzbie-
téw i zeber pomiedzy przylegajacymi do siebie
brzegami dwéch krazkéw rozciggajacych. W

i zaopatrzone w cylindryczne ze})ra 5a.

, Jak przedstawiono na fig. 6, przeto brze-r



jstocie bowiem pomiedzy krazkami roaciagajacy-
mi ¢4 i przy ich hrzegach material w ogoéle,nie
jest wyciskany, przy czym za pomoca kazdego
krazka 4 nalezy wéwczas rozwalcowaé pa pla-

sko jedynie wystepy pomiedzy dwema koleiny-

mi zlobkami 7, oznaczone na fig. 6 liniami prze-~
rywanymi; umozliwia to, jak jut wspomniano
wyzej, osiagniqcie bardzo wysakiego stosunku
wydluzenia.
Nastepnie obrablana. rure poddaje sie dzia-
taniu zeber 5a krazkéw dociskowych § (fig. 7).
Dzigki naste;pnemu przestawieniu t}‘:h kraikéw
‘ 360

runku dwusiecznych katéw pomiedzy $rodko-
wymi  plaszczyznami krazkéw rozciggajacych,
liczac w kierunku dlugo$§ci. Wskutek tego po-
woduje sie w znany sposéb odsuwanije wewne-
trznej Scianki rury 2 od rdzenia 1 tak, iz rura {a
moze podczas nastepnego wydtuzania przesu-
waé sie swobodnie na tym rdzeniu.

Jak przedstawiono na fig. 8, rura wchodzi
do pewnego kalibru dopiero wtedy, gdy tylny
jej koniec opuécil juz kaliber poprzednj. Jezeli
litera L oznaczy sie diugo$§é surowego bloku,
przyjmujac, ze w kazdym kalibrze zachodzi wy-
dluzenie obrabianej rury o 50%, to odleglo§é
pomiedzy kalibrami I a II jest wigksza niz 2L,
a odlegtosé pomiedzy kalibrami IIT a IV — wie-
ksza niz 8L, caltkowita dlugo§é rury, uzyskanej
po 'przejSciu przez kaliber IV wynosi 16L. W
wigkszoSci przypadkéw w praktyce, przy wyro-
bie rur z migkkiej stali mozna wedlug wynalaz-
ku osiagnaé 16-krotne wydluzenie rury po prze-
puszczeniu jej przez cztery kalibry.

Sposéb wedlug wynalazku najlepiej jest wy-
konywaé na goraco, przy czym z uwagi na ma-
I3 liczbe potrzebnych kalibréw wystarcza do te-
go jednorazowe ogrzanie materialu wyj$ciowe-
go, nawet jezeli obrébke w nastepujgcych po
sobie kalibrach przeprowadza si¢ kolejno, tj.
niejednocze$nie.

W razie potrzeby sposéb wedlug wynalazku

mozna tez wykonywa¢ na zimno; poniewazi w
tym przypadku potrzebne sa male krazki rez-
ciggajace, wymagane ciénienie natomiast jest
bardzo duze, przeto krazki rozciagajace 4 ufrzy-
mywane sg w klatce 6’ (fig. 9) w swym poloze-
pn; jedynie za pomoca cienkich czopéw 4a’, ca-
Iy nacisk natomiast przyjmuja na siebie krazki
9, po ktérych' tocZa sie krazki rozciagajace 4.
Krazki: 8 s3 osadzone swymi grubymi czopami
$a w lozyskach walkowych w osobnych podsta-
wagh 10, ktbre sy zamiocowane wraz z Krazka-
mif w pmm.leniowych szczelinach silnegp ka-
diuba - 8.~

(

Zastrzezenia patentowe

. Sposéb wyciggania stosunkowo cienkaécien-

nych rur bez szwu z wydrazonych blokéw
grubos$ciennych, osadzonych na odpowiednich
rdzeniach za pomoca kolejrio zmniejszaja- -
cych sie Kkalibrow, ut\ivorzonych z 1u2nych
krazkéw rozciggajacych, znamienny tym, ze
w celu zmniejszenia grubo$ci $cianki bloku
wyjSciowego wprowadza sig ten blok pomizg«
dzy luZne krazki rozciggajace w kilku stre-
fach podiuinych, przestawionych wzgledem
siebie wzdiluz obwodu, przy czym dzialanie
luznych krazkdéw rozciagajacych na wycigga-
na rure reguluje sig¢ tak, aby brzegi powierz-
chni roboczych tych krazkéw siegaty uprzed-
nio wytworzonych stref o zmniejszonej gru-
bosci scianki, po czym wyrabiang rure luzuje
si¢ na' jej rdzeniu w znany sposéb przed
wprowadzeniem jej do nastepnego kalibru za
ﬁomoca odpowiednich kraikésv naciskajacych,
a wyciagana rure wprowadza 7sie do nastep-
nego kalibru po opuszczeniu jej kalibru po-
przedniego.

. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze

podtuzne strefy o zmniejszonej grubgsci -
Scianki wytwarza sie p.zez wtlaczanie w po-
staci zlobkéw podiuznych.

. Bpos6b wedlug zastrz. 1, 2, znamienny tym.,

Ze wyciaganie wykonuje sie tak, aby uzyskaé
w poszczegélnych kalibrach wydluzeme wy-
noszace 40% lub wiece;j.

. Spos6b wedtug zastrz. 1 — 3, znamienny

tym, ze wykonuje si¢ go na goraco przy jed-
norazowym ogrzaniu bloku wyjSciowego.

. Spos6b wedlug zastrz. 1 — 3, znamienny

tym, Ze wykonuje si¢ go na zimno.

. Urzadzenie do wykonywania sposobu wedlug

zastrz. 1 — 5, znamienne- tymi, Ze posiada
przed kazdym zespolem n luznych krazkow

-rozciagajacych (4) zesp6t krazkéw (3) do wy-

ttaczania podluznych zlobkéw (7), dajacych
si¢ nastawiaé wzgledem krazkéw (4) o kat
360
211 .
za kazdym za$§ zespotem krazkow (4) znajdu-
je sig zespél krazkow dociskowych (5), dzig-

w herunku ebwodu wycigganej rury,



wykonuje wpierw suw roboczy a nastgpnie ruch
‘wsteczny.

Fig. 5 przedstawia odmiane urzadzema Na-
rzad rozdzielczy 28 spoczywa na dwéch ramio-
nach 29, ktére u géry sq osadzone obrotowo na
;osi 36; ramiona te zwykle zajmujg polozenie
krancowe prawe zaznaczone linig przerywana.
W poblizu: ramion 29 umieszczony jest lancuch
‘bez konca 30, osadzony na dwoéch kotach tan-
cuchowych 31, 32. Na tej samej osi co koto 31
znajduje sie drugie kolo 33, do ktérego przy-
twierdzony jest jeden koniec cze$ciowo nawinie-
tej-linki 34. Lina ta jest w miejscu 35 przymo-
cowana drugim koficem do ramienia 29. Obrét
kota 33 w prawo, powoduje przesuniecie ramion
. 29 w lewo do polozenia krafcowego w kierun-
ku strzalki B. Ruch wsteczny ramion w kie-
runku strzalki A mozna uzyskaé za pomoca od-
powiedniego mechamzmu, znajdujacego s1e na
tylnej stronie ostony 2.

Kubet 37 na $miecie podnosi sie¢ za ‘pomocq
woézka 38, osadzonego ruchomo w prowadnicy 39
i zaopatrzonego w linke 40. Linka ta prowa-

dzona jest na walku 41, nastepnie krazku 43 -

swobodnie obracajacym sie na obrotowym wale
44 oraz przez wielokrazek 45, 46 do punktu 48.
Ponadto jest ona prowadzona na dwoéch krgz-
kach prowadniczych 42. Krazki 45 osadzone s3
obrotowo na przesuwnym tloku cylindra hy-

draullcznego 47, do ktérego tloka tez przymo-

cowana jest linka 40. Przy przesunieciu tloka do
goéry z polozenia zaznaczonego linig pelng do
polozenia zaznaczonego linig przerywana, woézek
38 zostaje podniesiony za pomoca przektadni
wielokrazka do polozenia, w ktérym nastepuje
opréznienie kubla 37 zaznaczonego linig prze-
rywana.

Jeden z krazkéw wielokrazka 46 osadzony -

‘jest sztywno na osi 44 i otrzymuje z nigj na-
ped. Na osi 44 osadzone jest kolo lafncuchowe 49,
napedzajace poprzez laficuch 50 kolo lghcucho-
we 51, na ktérego osi osadzone jest koto lan-
cuchowe 32. Narzad rozdzielczy 28 wychyla sie
wige przy podnoszeniu kubla w kierunku strzal-
ki A, a podczas opuszczania kubla w kierunku
strzatki B moze jego zawarto§é przesungé do
przodu i na boki zbiornika, o ile narzad roz-
dzielczy 28 posiada kofice skierowane ukos$nie
.~ do tytu.

1.

Zastrzezenia patentowe

Urzadzenie do rozdzielania ladunku Smiect
w zbiorniku do wywozenia Smieci, znamien-
ne tym, Zze posiada dwa lub kilka ramion
(11, 12), osadzonych wahliwie i zaopatrzonych
u dotu w narzad rozdzielezy (17), przy czym
ramiona te sa zmontowane w gérnej czesci
urzadzenia nad wlaéciwym zbiornikiem (1)
na Smiecie i razem z narzadem (17) s3 wpra-
wiane w ruch wahadlowy.

Urzadzenie wedtug zastrz. 1, znamienne tym,
Ze ramiona (11, 12) osadzone sa w oslonie (2)
gérnymi koficami wahliwie na osiach (13, 14),
a dolnymi kohcami s polaczone przegubo-
wo z narzadem rozdzielczym (17).
Urzadzenie wedlug ‘zastrz. 1, 2, znamienne
fym, ze ramiona (11, 12) zaopatrzone sa w

‘przegub kolanowy.w celu umozliwienia prze-

chylenia do géry narzadu rozdzielczego (17)
podczas ruchu wstecznego tych ramion.

. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, 2, znamienne’

4ym, Zze narzad rozdzielczy (17) polaczony jest
z ramionami (11, 12) w taki sposéb, iz narzad
ten podczas ruchu wstecznego ramion zosta-

. je wychylony do géry.

Urzadzenie wedtug zastrz. 1 — 4, znamienné
tym, ze narzad rozdzielczy (17) posiada ksztatt
plyty o wypuklej powierzchni, przeciwleglej
do powierzchni roboczej, i jest polaczony
wahliwie z ramionami (11, 12) za pomocg
dwéch wystajgcych -uch (15, 16).

. Urzgdzenie wedlug zastrz. 1 — 4, znamienne

tym, ze do wychylania ramion (11, 12) posia-
da jeden lub kilka tlokéw (18) o ruchu zwrot-
nym, napedzanych najlepiej hydraulicznie.

Urzgdzenie wedlug zastrz. 1 — 6, znamienne
tym, ze naped narzgdu rozdzielczego (17) uzy-
skuje sie za pomoca mechanizmu do podno-
szenia i do  wprowadzania ladunku Smieci

‘do zbiornika (J) w taki spos6b, iz po wsypa-

niu ladunku $mieci ten narzad rozdzielezy
wykonuje ' wpierw ruch roboczy naprzéd,
a nastepnie ruch powrotny.

Hilding Linde

Zastepca: dr Andrzej Au
rzecznik patentowy



Do opisu patentowego nr 34851
"Ark. 1




&

&

Do opisu patentowego nr 34851
Ark. 2 -




	PL34851B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


